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    Введение
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Общее понятие «мебель» охватывает большую группу предметов, окружающих человека в его повседневной жизни. И эти предметы должны быть прочными и долговечными. Добиться этого можно, прежде всего, наиболее рациональной конструкцией изделия, правильным решением узловых соединений, подбором размеров деталей.

   Эстетические требования к мебели определяются задачей создания красивой обстановки жилья и наиболее полного соответствия интерьеру. Поэтому проектируемые изделия должны обладать выразительными формами и иметь красивую отделку.

   При конструировании мебели приходится учитывать и ее стоимость. Мебель будет дешевле, если конструкция ее проста, а применяемые материалы недороги. Важно также, чтобы эти материалы использовались рационально.

   И наконец, мебель должна отвечать требованиям действующих технических условий.

   Всем вышеперечисленным параметрам в полной мере соответствует плетеная мебель. Плетеные изделия из различных материалов были известны людям с древнейших времен. Находки археологов в Египте, на Ближнем Востоке и в Европе показывают, что еще в период неолита изготовляли плетеные предметы из мягких растительных материалов: травы, тростника, папируса и др. Составляя из этих материалов жгуты, их последовательно накладывали друг на друга кольцами, спиралями или параллельно и скрепляли поперечными мягкими связками. В античную эпоху для плетения стали использовать ветки деревьев и кустарников (особенно ивы), корни деревьев и другие материалы.

   Ученые считают, что плетению человек научился гораздо раньше, чем гончарному делу. На протяжении всей своей истории плел он из длинных гибких ветвей жилища и хозяйственные постройки, изгороди, всевозможные корзины, кузова саней и повозок, а также мебель. Особенно широкое распространение во второй половине XIX и начале ХХ веков получила плетеная мебель и другие изделия, изготовлявшиеся в мастерских Франции. В качестве сырья французские мастера использовали тонкую окоренную лозу, покрывая ее разными красителями, позолотой, серебром.

   Помните чудесное стихотворение Маршака: «Дама сдавала в багаж…»? Пожалуй, кроме картины, картонки и собачонки, все остальное имущество у нее было плетеным. В ту пору плели все что угодно: столы и диваны, стулья и кресла, этажерки и ширмы, чемоданы и саквояжи, сани и качели, коляски и игрушки. Даже рама картины – и та могла быть плетеной…

   Плетеная мебель и нынче пользуется заслуженным уважением. Она легкая и изящная, удобная и красивая, при этом прочная и может эксплуатироваться как в помещении, так и на открытом воздухе, поскольку не очень боится влаги. Ее делают как в виде гарнитуров из нескольких предметов, оформленных в едином архитектурно-художественном стиле, так и отдельными предметами. Отличительной особенностью плетеной мебели является сохранение натуральной фактуры глянцевой поверхности прутьев. И при всех неоспоримых достоинствах стоимость ее изготовления невысока, а оригинальность авторского ручного труда и высокая экологичность материала делают изделия из плетеных прутьев весьма востребованными.

   При этом изготовить красивую плетеную мебель вполне по силам любому домашнему мастеру. Для этого не требуются производственные мощности, дорогое и сложное оборудование, большая мастерская. Чтобы заняться плетением из лозы, вполне достаточно иметь самое нехитрое оборудование, а изготовлением мебели можно заниматься даже в обычной жилой комнате. Не нужно тратить деньги на доски или деревоплиту, не придется и долго бродить по лесу в поисках поделочного материала. Для плетения используются тонкие длинные и гибкие прутья деревьев. Этот поделочный материал не требует больших затрат и из него можно изготовить все что угодно – от миниатюрных шкатулок до кресел и диванов.

   Правда, прочитав даже самое подробное руководство, вы вряд ли сразу станете плести красиво. Здесь потребуется немного усидчивости и желание трудиться и учиться. Возьмите для начала старые стулья, трубчатые каркасы складных табуретов – и оплетайте. А попутно, занимаясь работой, заглядывайте в эту книгу, которая хоть и не претендует на полноту, но, как минимум, подскажет верное направление.
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    Растительное сырье для плетения
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Для изготовления плетеных изделий используют, прежде всего, ветви ивы, солому пшеницы, ржи, ячменя, камыш, рогоз, ивовые и ореховые прутья, ореховые ленты, а также импортное сырье: рафию, бамбук, тростник, ротанг. Много красивых изделий можно сплести и из синтетических материалов.
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     Ива
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Основным материалом для плетения изделий являются одно-, двухлетние побеги ивы. Это одно из самых распространенных растений. Но, хотя род Ива семейства Ивовые насчитывает более 370 видов, не все они пригодны для плетения. Вот некоторые дикорастущие породы, которые рекомендуются для изготовления плетеных изделий.

     Ива пурпурная (красноцветная) – ветвистый кустарник высотой 1–3 м, произрастает в Прибалтике, западной части Украины, в Молдавии, горном Крыму. Предпочитает долины рек, прибрежные пески, канавы и луга. Растет как на влажных, так и на сухих почвах. Кора блестящая, красного цвета, с темно-красным и коричневым оттенком. Ветви пурпурные или желтые, голые, блестящие. Листья ланцетовидные, сверху темно-зеленые, снизу сизо-зеленые. Для плетения изделий используют две формы ивы пурпурной – Ламберта и уральскую.

     Ива Ламберта – крупная, с большими листьями и сильными побегами. Растет быстро, однолетние побеги иногда достигают 2 м. Крупные прутья идут на изготовление мебели и других габаритных изделий, мелкие – гибкие и прочные, имеют мало сучков, они пригодны для плетения всевозможных поделок.

     Ива уральская – кустарник высотой 4 м с тонкими побегами. Прутья тонкие, гибкие, с маленькой сердцевиной, хорошо очищаются от коры. После проварки приобретают бронзовый оттенок. Не уменьшает урожая при ежегодной срезке прута. Является превосходным материалом для плетения самых изящных изделий.

     Ива трехтычинковая (белотал, белолаз) распространена в Украине и в России, в Закавказье и на Дальнем Востоке. Произрастает в поймах рек, на молодых наносах и островках. Известны две формы ивы трехтычинковой – одноцветная и двухцветная.

     Ива красноцветная (краснотал, тальник, песчаная). Кустарник, реже дерево. Кора блестящая, красного цвета с темным и коричневым оттенком. Почки красные, тесно прилегают к стволику. Листья лопато-ланцетовидные, с короткими черешками, мелкими зазубринами по краю в верхней части листа. Сверху листья темно-зеленые, снизу голубоватые, матовые, с выпуклой средней жилкой.

     Прутья длинные, гибкие, тонкие, без разветвлений, с очень маленькой сердцевиной. Кора снимается легко. Применяется для изготовления различных мелких изделий: корзинок, шкатулок и т. п.

     Ива прутовидная – дерево высотой 8–10 м или высокий ветвистый кустарник. Ветви прямые, длинные, тонкие. Молодые побеги короткие, серовато-опушенные или почти голые, взрослые – голые или очень коротковолосистые. Листья узко– или линейно-ланцетные длиной 100–200 мм и шириной 10–20 мм, сверху от темно-зеленых, почти голых или слабоопушенных до седовато-пушистых с железками у края, снизу густо покрытые шелковистыми волосками. Сережки, развивающиеся раньше листьев или одновременно, длинные, цилиндрические, без листочков в основании или с ними. Цветет с марта по май.

     Естественно произрастает на территории Европы, в Западной Сибири (кроме Крайнего Севера), на Алтае. Растет по берегам рек вдоль живого русла, в старых частях поймы, по берегам стариц, но только не у болотистых берегов. Характерна для лесной и лесостепной зоны.

     Древесина светлая, иногда с розоватым или красноватым оттенком, мягкая, легкая. Хорошо сушится, но часто коробится, упругая, легко обрабатывается, но нестойкая к червоточине и гниению. Однолетний прут по гибкости такой же, как у ивы трехтычинковой, но по мягкости несколько уступает ему. Очищаемость от коры хорошая. Раскалывание прута удовлетворительное. Сердцевина занимает до ⅓ диаметра однолетнего прута.

     Ивы одноцветная (листья сверху и снизу зеленые) и двухцветная (сверху листья зеленые, снизу сизые). Побеги их тонкие, гибкие, желтовато-зеленые, с маленькой сердцевиной, листья продолговатые, длина их в 3 раза больше ширины. Цветет с апреля по май, после распускания листьев. Неочищенный прут пригоден для плетения всех видов корзин хозяйственного назначения, а очищенные круглые или расколотые прутья – для всевозможных изделий.

     Ива русская – дерево высотой 6–10 м или кустарник высотой до 6 м. Ветви длинные, молодые – опушенные, после года – зеленовато-серые, голые. Листья – от узколанцетных до ланцетных. Широко распространена в европейской части бывшего СССР, в Западной и Восточной Сибири, на Дальнем Востоке. В западных районах и Западной Европе ее замещает ива прутовидная. Растет преимущественно в поймах рек, на островах и прибрежных мелях и наносах, где достигает буйного развития и образует огромные заросли.

     Прут у нее низкого качества, ломкий, поэтому его используют главным образом в неокоренном виде.

     Ива шерстистопобеговая – кустарник высотой 4–6 м, реже дерево высотой до 8 м с крепкими толстыми сучьями. Молодые побеги грязноопушенные, однолетние – крупные, голые, зеленовато-серые. Молодые листья эллиптические, беловойлочные, взрослые – ланцетные.

     Встречается по всей европейской части бывшего СССР (кроме Кавказа, Крыма, Причерноморья и Нижней Волги), в Сибири и на Дальнем Востоке. Обитает по берегам рек, по старицам и озерам. Растет единично и куртинами, нередко вместе с ивой русской, относится к быстрорастущим видам. Используется на грубое плетение, палки.

     Ива козья – большой куст или дерево высотой 6–10 м. Распространена повсеместно. Произрастает на влажных и свежих незаболоченных почвах, на лесных опушках, вдоль дорог и канав. Кора гладкая, зеленовато-серая. Листья овальной формы с зубчатым краем, сверху темно-зеленые, снизу сероватые. Отличается быстрым ростом, после обрезки дает много сильных побегов, пригодных для простого плетения, является хорошим материалом для каркасов.

     Ива лавролистная (чернотал, ракитник) – дерево высотой до 13 м, широко распространено в Евразии. Кора на молодых побегах темно-красного цвета. Листья продолговато-овальные с зазубринами на краях, верхняя сторона блестящая, темно-зеленая, нижняя – матовая, бледная. Древесина очень прочная, трудно раскалывается. Кору снимают с прутьев, срезанных в период сокодвижения. Молодые побеги употребляют при плетении изделий из зеленого прута.

     Ива остролистная (шелюга красная) – кустарник высотой до 6–8 м, распространена на всей территории Евразии, кроме Арктики, Крыма и Закавказья, одна из наиболее часто встречающихся ив. Произрастает в речных долинах, образуя большие заросли. Цвет коры молодых побегов темно-красный или красно-бурый. Листья узкие, длинные, с зубчатым краем, сверху блестящие, снизу зеленоватые, черенки длинные. Прутья тонкие, хорошо гнутся, пригодны для мелкого плетения. Кора горькая; если прутья не окорены, горечь передается на фрукты и ягоды, поэтому для плетения корзин непригодна.

     Ива астраханская и ива харьковская. Искусственно отобранные разновидности ивы прутовидной, отличающиеся более крупным, но менее сбежистым однолетним прутом. Прут очень хорошо очищается от коры. Более гибкий, чем у ивы прутовидной, и легче раскалывается. Обе разновидности отличаются большей продуктивностью по сравнению с прутовидной. Могут использоваться на ленту и мебельную палку.

     Ива американская. Естественный гибрид ив пурпурной и трехтычинковой; имеет два сорта: польскую и гигантскую. Растет обычно кустом высотой до 4–5 м. Довольно требовательна к почвам. Хорошо растет только на богатых супесчаных и легких суглинистых почвах с хорошей аэрацией. Не переносит близких грунтовых вод. Требовательна к уходу, боится сорной растительности.

     Однолетние побеги тонкие, ровные, красно-бурого или желтовато-зеленого цвета. Листья на длинных черешках размещены спирально, имеют ланцетную или удлиненно-ланцетную форму, голые, сверху светло-зеленые, слегка блестящие, снизу – матовые, с голубоватым оттенком. Край листа острозубчатый. Прилистники почковидные, зубчатые.

     Дает однолетний прут средних размеров, значительно более гибкий, чем у ивы трехтычинковой. Очень хорошо очищается от коры и раскалывается. Лучший вид ивы для получения среднего прута. 
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      Выращивание ивы
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В плетении можно использовать не только дикорастущие ивы, но и культурные растения. Эти деревья и кустарники выращивают на приусадебных участках, в коллективных садах.

     Выращивание ивы на своем участке позволяет получить материал нужного качества и сэкономить время на заготовку прутьев; также любитель может культивировать наилучшие сорта.

     Ива хорошо растет на глиняных и песчаных почвах, где формируются гибкие, с маленькой сердцевиной, прутья, а на богатых перегноем – длинные и толстые. Площадь под плантацию выбирают ровную, без застойных вод. При подготовке к посадке участок разравнивают и очищают от растительных остатков. В осенний период почву вспахивают на 30–50 см, после паров боронуют вдоль и поперек поля, мох собирают и сжигают. При выращивании ивы у реки борозды вспахивают через 0,6–0,8 м и между ними высаживают саженцы. Если необходимо – вносят азотные или калийные удобрения.

     
      Применять дренажные трубы для осушения участков под посадку ивы нельзя – тонкие корни ивы прорастают через стенки дренажных труб и закупоривают их.

     

     При закладке плантации используют черенки одно– и двухлетних побегов, взятых от лучших сортов кустарниковых видов ивы. Для посадки используют ровные, здоровые, неповрежденные, невысохшие одно– или двухлетние прутья ивы. Длина их зависит от почвы. При плодородных и влажных почвах это 15–20 см, при средней влажности – 25–30 см, на песчаных почвах – 40–60 сантиметров.

     Черенки нарезают только из срединно-комлевой части, так как из вершинной части черенки плохо приживаются; боковые прутья не используют.

     Посадочный материал заготавливают непосредственно перед посадкой – осенью (после опадания листьев) и весной (до начала сокодвижения).

     В тяжелую и песчаную почву саженцы высаживают осенью, в легкую – весной, когда земля слегка крошится. Саженцы сажают вначале в местах, защищенных от ветра, а затем и на других участках. Густота посадки зависит от возраста прутьев, сорта ивы и качества ее обработки. Если прутья будут использоваться через год, то саженцы высаживают на расстоянии 60 × 15 см друг от друга, через два-три года – 60 × 40 или 80 × 30 сантиметров.

     При посадке ряды маркируют по шнуру. Эту работу лучше выполнять вдвоем: один делает в почве углубление, равное длине черенка, второй вставляет в углубление черенки, следя за тем, чтобы на поверхности почвы оставался один глазок – почка, и ногой уплотняет землю вокруг черенка.

     На хорошо обработанных участках прутья можно втыкать в почву вертикально или под углом 45°, так, чтобы верхушки не высовывались из земли. На первом году у таких саженцев вырастает только по одной ветке, которую срезают осенью. Если верхушка саженца находится выше уровня земли, после того как саженец приживется, из него вырастает несколько слабых веток. Такие саженцы страдают от заморозков, от насекомых, гниют.

     Одна из важнейших работ по уходу за посадками – рыхление почвы. Кроме того, необходимо уничтожение сорняков. На местах неприжившихся черенков проводят дополнительную посадку в те же сроки (осенью и ранней весной). При благоприятных условиях и хорошем уходе за плантациями заготавливать прут можно осенью первого года; массовую заготовку прута начинают со второго года. При рациональном использовании посадки можно эксплуатировать в течение 12–15 лет, затем их полностью вырубают. Из оставшихся небольших пней вырастают новые ивовые побеги.

     Для посадки рекомендуются ива пурпурная и трехтычинковая, а также культивируемые: кустарник американской ивы, дающий длинный тонкий прут; гибриды пурпурной и трехтычинковой, козьей и трехтычинковой, имеющие отличную древесину, и другие разновидности.
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Прежде чем приступить к плетению, необходимо научиться правильно заготавливать прутья; определить места, где произрастает ива, и наилучшее время срезки. Кроме того, очень важно уметь обрабатывать и хранить материал.

     Начинающему плетельщику для регулярных занятий на зиму необходимо заготовить 3–3,5 тысячи прутьев разных размеров: длиной от 400 до 1200 мм и диаметром 2–5 мм (диаметр определяется у основания прута). Эти цифры ориентировочные, и только практический опыт дает возможность определить, какой прут надо заготавливать, а впоследствии и применять в том или ином изделии, но в любом случае прут выбирают длинный, ровный, без резкого перепада толщины – с наименьшим конусом, от прироста прошлого и текущего года, т. е. одно– или двухлетний побег.

     Ивы, пригодные для срезки, растут всюду – по берегам водоемов, в оврагах, даже на обочинах дорог. Но лучшие естественные заросли – ивняки – располагаются по берегам рек с быстрым течением, там, где есть большие наносы песка (пляжи и песчаные отмели). Прутья этих растений отличаются особой прочностью, упругостью, гибкостью и эластичностью. В этих местах развивается не очень большой кустарник, но благодатные условия, в которых он растет, обилие влаги и солнца дают возможность ему быстро размножаться и позволяют получать прутья для самого изящного плетения.

     Ивовые прутья заготавливают в разное время года: весной в начале роста прута (когда распускаются почки), летом в конце его роста (июль – август); осенью после полного созревания прута, когда листья начинают желтеть и опадать; зимой до начала весеннего набухания почек.

     Весенне-летняя заготовка прутьев называется соковой, или вегетационной. В это время очищенный прут имеет очень красивую молочно-белую окраску, кора с прутьев легко очищается с помощью щемилки и не требует дополнительной обработки. Однако у прутьев, срезанных в это время, древесина еще не достигает достаточной и равномерной зрелости, макушки могут быть травянистыми, побеги не очень гибкие и часто ломаются.

     Кроме тонких прутьев, летом желательно заготовить толстые – для обручей, ручек и каркасов.

     В осенне-зимний период заготовки прутья обладают крепкой, гибкой, эластичной древесиной и покрыты прочной корой для зеленого плетения. Период заготовки длится 4–5 месяцев. В это время можно получить материал с цветным оттенком и, следовательно, использовать в работе неошкуренные – красные, темно-красные, зеленые, желтые, серые прутья, которые пригодны для отделки и расцветки изделий.

     При заготовке прутьев необходимо соблюдать определенные правила. Срезку надо проводить с наклоном для стока воды с пенька. Высота пенька может быть от 10 до 30 см; это зависит от местности, где режут прут: в заболоченных местах пеньки оставляют бо́льших размеров.

     Чем больше срезают прутьев, тем больше вырастает новых побегов. Но это не означает, что ивовые кустарники надо безжалостно резать. Хозяйское, бережное отношение к природе должно проявляться с первых прикосновений к ивовому пруту.

     Не помешает и соблюдение техники безопасности при работе с острым ножом. Срезая прутья с прошлогодних пеньков, нож направляют от себя; при этом надо быть осторожным, чтобы не наколоть руку о сухой пенек.
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Очистка от коры. Нарезав определенное количество прутьев, приступают к окоренению. Эту операцию проводят в два приема.

     Сначала справа от себя укладывают пучок прутьев макушками к себе, чтобы удобно было брать их за верхнюю часть. После этого вставляют комлевый конец до половины прута в прорезь (расщеп) щемилки, конец которой втыкают в землю (устройство щемилки будет описано немного позже). Затем левой рукой слегка прижимают верх щемилки, а правой протягивают весь комлевый конец прута через ее сжатое отверстие. При этом кора отстает от древесины на утолщенном конце прута.

     Не следует прижимать щемилку очень крепко, так как она может повредить древесину. Если пользоваться щемилкой в помещении, то ее можно закрепить в тиски или вколотить в чурбан. В этом случае работают стоя.

     После того как все прутья пройдут через щемилку, пучок разворачивают комельками к себе. Надевают перчатки из любого материала, кроме кожаных, чтобы руки не скользили от обилия сока. Правой рукой берут полуочищенный прут за комель, кладут его в левую руку между большим и указательным пальцами и снимают кору с верхней части, выдергивая прут на себя правой рукой.

     Очистка прутьев таким способом ускоряет работу в 2–3 раза. Этот прием можно выполнять и щемилкой. И разумеется, если вы левша, то расположение пучка прутьев и положение рук следует поменять на противоположные.

     Из свежесрезанных, очищенных и отмоченных в воде прутьев можно сразу заготовить обручи. Как это сделать, рассказано ниже.
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Независимо от времени заготовки прутья имеют повышенную влажность и повреждаются плесенью при температуре 10–18 °C в течение 24 ч. При повышении температуры на влажных прутьях плесень развивается еще быстрее.

     Поэтому окоренные прутья надо немедленно (здесь же, на месте заготовки) высушить на солнце. Их раскладывают тонким слоем на настиле и периодически переворачивают до полного высыхания. Летом в солнечный день для этого достаточно 5–6 ч. Во время сушки прутья оберегают от дождя, накрывая полиэтиленовой пленкой.

     В дождливую или пасмурную погоду прутья сушат в хорошо проветриваемом помещении или под навесом, при этом их надо как можно чаще переворачивать, иначе недосушенные прутья потемнеют или приобретут пятнистую окраску. Высушенные прутья связывают в пучки. Предварительно их сортируют по длине и толщине, что намного облегчит дальнейшую работу. Прутья принято считать короткими, если их длина не превышает 1 м. По толщине у комля они должны быть 5–7 мм. Средние прутья равны соответственно по длине 1–1,5 м, по толщине 8–10 мм. Длинные прутья имеют длину 1,5–2 м и более, толщину у комля – 15 мм. Пучки прутьев обязательно маркируют – отмечают дату и место заготовки.

     Прутья, заготовленные в весенне-летний период, до осени хранят связанными в пучки в проветриваемом сарае или под навесом. Хранить их в условиях повышенной влажности нельзя – они покроются плесенью. Поэтому, как только наступают ненастные дни, прутья переносят в сухое теплое помещение (в кладовую или даже в жилую комнату). В этих условиях материал отлично сохраняется в течение нескольких лет.

    [image: chapter_end]


     
[image: before_title]

      Обработка прутьев, заготовленных в осенне-зимний период

     

     [image: after_title]

Материал, заготовленный в осенне-зимний период, требует дополнительной обработки. Перед окоренением прутья кипятят в воде, после чего кору снимают щемилкой.

     Для проварки прутьев берут металлический бак или котел. Если есть возможность, лучше заказать специальную ванночку длиной около 1 м с бортиками высотой и шириной 0,2 метра.

     На открытом воздухе разводят костер, подвешивают или ставят на кирпичи наполненный водой бак и загружают небольшими пучками прутья в кипящую воду.

     Есть и другой вариант отваривания прутьев. Во избежание несчастных случаев сначала прутья небольшими пучками укладывают в бак, заливают холодной водой и придавливают, чтобы они не всплывали, грузом или ивовыми палками, упирая их концы в стенку бака.

     Прутья кипятят в воде, постоянно контролируя момент, когда кора начнет легко отделяться от древесины; затем их сразу вынимают из воды, иначе при более длительной варке прутья станут грубыми, а древесина их потемнеет.

     Время обработки прутьев зависит от разновидности ивы, а также от того, какого цвета прут хотят получить. Если необходим слегка тонированный оттенок, достаточно прокипятить прутья в течение 30 мин, а чтобы получить прутья густого темного цвета – 2 ч и более.

     Существует несколько способов ускорения проварки прутьев:

     – прутья предварительно замачивают в холодной воде на 2–3 ч;

     – в воду при закипании добавляют питьевую или каустическую соду (100 г на 1–1,5 ведра);

     – после первой проварки прутьев, срезанных на определенном участке, можно точно определить время обработки этого материала, чтобы не допускать переваривания в дальнейшем.

     Проваренные прутья помещают в холодную воду до полного охлаждения или раскладывают на свежем воздухе, чтобы древесина лучше очищалась от коры. Прутья можно оставить в растворе до полного охлаждения, а на другой день приступить к очистке, при этом цвет прутьев станет темным.

     Сушка и хранение окоренных прутьев. В осенне-зимний период прутья сушат в закрытых отапливаемых помещениях, раскладывая у батарей или поставив вдоль стен верхушками вверх, а также на специальных настилах.

     Оставшиеся непроваренными и неокоренными прутья хранят зимой в неотапливаемом помещении, например в сарае, а в условиях городской квартиры – на балконе или лоджии. Кроме того, без какого-либо ущерба для качества прутья можно хранить на открытом воздухе закопанными в снег. Во всех случаях пучки прутьев предварительно заворачивают в полиэтиленовую пленку. Так же хранят и проваренные прутья.
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В смешанном лесу или хвойном бору часто можно встретить вывороченные с корнем деревья – выворотни. Обычно их много на полянах или ближе к опушке – здесь есть где разгуляться буре. Больше других страдают от шквальных ветров ели, у которых корни залегают неглубоко.

    Если приглядеться, то по краям лунки, оставшейся от вывороченного корневища, видны торчащие концы еловых корней. Иной раз достаточно слегка потянуть – и на поверхности окажется длинный и тонкий, похожий на веревку корень. Некоторые из еловых корней имеют длину до 10 м. Если вы решили освоить довольно простую, но требующую большого терпения технику плетения из корней, прежде всего запаситесь необходимыми материалами. При этом всегда помните, что нельзя выкапывать корни живого дерева.

    Заготавливать корни можно только на лесосеках, корчевках, вокруг пней и выворотней. Отправляясь в лес, захватите с собой небольшую лопатку, нож и крючок из толстой проволоки. Если не попадется выворотень, отыщите на лесосеке еловый пень и, отступив от него на несколько метров, выкопайте небольшую канавку. В ней вы увидите сразу несколько скрещивающихся корней, проходящих на разных уровнях. Подцепив крючком верхний, потяните его на себя. Если почва в лесу рыхлая, корень будет легко высвобождаться.

    Там, где ели росли на тяжелых глинистых почвах, корни легче выкапывать после небольшого дождя. Когда корень полностью окажется на поверхности, обрежьте его и приступайте к извлечению следующего. Не всегда верхний корень извлекается из почвы легко и быстро. На каком-то участке он может уйти вглубь, и, чтобы его освободить, нужно перерезать другие корни. Лучше такой корень на время оставить и приступить к извлечению верхнего.

    Собранные корни отряхните от земли, затем свяжите пучком и промойте в реке или в пруду. Дома лучше сразу же очистить их от коры. После этого они станут намного тоньше. Толстые корни расщепите на две, три или четыре части. Затем рассортируйте корни и, пока они не потеряли гибкость, смотайте в мотки. Хранить корни в сухом помещении можно сколько угодно.
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Солома хлебных злаков – это трубчатая часть стеблей однолетних травянистых растений семейства Злаковые (ржи, пшеницы, ячменя, овса и риса). Она удовлетворяет многим требованиям: имеется повсеместно, технология ее заготовки и переработки, а также изготовления из нее изделий доступна практически каждому.

    Солома может иметь различные цветовые оттенки. Например, если растения росли в тени, то солома имеет красновато-фиолетовый цвет. Солома, перезимовавшая в стогу, приобретает коричневый оттенок. Стебли, срезанные в период молочно-восковой спелости зерна, имеют приятный зеленоватый цвет.

    
     Чтобы солома приобрела золотистый цвет, ее расстилают на солнце и выдерживают три дня. Перезимовавшая на открытом месте солома приобретает серебристо-серый цвет. Дополнительные оттенки можно получить проглаживанием увлажненной соломы горячим утюгом. Чем горячее утюг и чем дольше проглаживать солому, тем темнее она становится, приобретая оттенки от светло-коричневого до черного.

    

    Наилучшие физико-механические свойства у ржаной соломы, поэтому ее используют наиболее часто. У нее ровный стебель, длинные (до 50 см) междоузлия, небольшие изменения толщины стебля по длине (сбежистость). При относительно тонких стенках стебля ржаная солома самая прочная, но и самая грубая. После увлажнения она приобретает удивительную пластичность, а при высыхании хорошо сохраняет форму, которую ей придали.

    Естественная окраска соломы имеет большую гамму оттенков – от серебристо-зеленого до золотисто-желтого и красноватого. Она хорошо окрашивается анилиновыми красителями.

    Ячменная солома несколько толще ржаной и обычно используется для плетения шляп и других подобных изделий.

    Пшеничная солома менее прочная и светлее ржаной, но более эластичная. Междоузлия ее короче и сбежистее. Используют ее для тонких работ и изготовления мелких узорчатых плетенок (косичек).

    Овсяная солома бледно-золотистого цвета, шелковистая, эластичная, удобная в работе. Ее междоузлия короткие, сбежистость значительная.

    Рисовая солома самая тонкая и прочная, междоузлия длинные и малосбежистые. Используется для плетения плоских косичек шириной 5–6 мм, а также всевозможных фигурок.

    Жгуты из соломы можно оплетать самыми различными материалами, имеющими хорошую гибкость и прочность: мочалом, ивовой корой, берестой, конопляными и льняными нитями.
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Для плетения используют внутренние листья початков кукурузы. Они мягкие, эластичные и после скручивания становятся очень прочными. Предварительно листья вручную разделяют вдоль волокон на полоски шириной 10–25 мм и скручивают веревочкой толщиной 3–5 мм. Из таких листьев можно изготовить много предметов, которые отличаются теплотой материала, прочностью и удобством в пользовании.

    Листья початков заготавливают одновременно с уборкой кукурузы или сразу после нее, потому что даже после непродолжительного хранения в початках листья могут заплесневеть и потерять свой вид. Выбирать лучше листья, которые ближе к кочану. Заготовленные листья имеют высокую влажность, поэтому в день сбора их нужно сразу же просушить. При небольшом количестве листья можно нанизать на нитки и подвесить в затененном месте либо расстелить их тонким слоем и периодически переворачивать. Сушить на солнце нежелательно: листья неравномерно желтеют.

    Сушка продолжается до воздушно-сухого состояния (примерно 16–18 % влажности). Сильно пересушенные листья теряют эластичность и могут перетираться (особенно верхушечные тонкие части). Высушенные листья хранят в сухом проветриваемом помещении.
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     Береста
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Береста – это смолистый слой березовой коры, который не промокает и чрезвычайно устойчив к гниению. Для плетения бересту разделывают на ленты шириной 20–40 мм, получая прочный, гибкий, упругий, легко поддающийся обработке и окрашиванию материал.

    Заготавливают бересту в весенне-летний период на лесосеках с растущих берез, предназначенных к валке или только что сваленных. В этот период береста легко отделяется от остальной коры и имеет красивый золотистый оттенок.

    Лучшей по поделочным свойствам является верховая береста, которую заготавливают с хорошо развитых толстых берез среднего возраста (30–60 лет) в средней части ствола. Со старых деревьев такой бересты получить нельзя.

    Снимают бересту от начала кроны деревьев до комлевой части. Заготавливается береста ровная с небольшими полосками естественного рисунка, желтовато-белого или розового цвета, без утолщений, наплывов, порезов, шероховатостей, крупных почерневших мест. Бересту заготавливают лентами (ремнями), цельными листами и в виде сколотней (цилиндрами).

    Заготовка берестяных ремней начинается с поперечного надреза на верхней гладкой части ствола, затем бересту отделяют винтом вокруг ствола. Самый рациональный способ заготовки бересты – со свежесрубленных деревьев. Для получения листовой бересты делают продольный разрез коры по всей длине ровной части ствола. Край разреза по всей длине отгибают ножом и отделяют бересту вокруг ствола. Такие листы могут иметь длину до 4 м и ширину более 1 метра.

    Сколотни, или трубчатые цилиндры, заготавливают только со срубленных и распиленных деревьев. Длина сколотня определяется размерами бревен, по всей длине которых со всех сторон несильно колотят деревянным молотком, чтобы смять внутренний (нижний) слой коры. Когда кора будет отбита, ее отделяют от ствола тонкой длинной деревянной планкой, конец которой заострен в виде узкой лопатки, после чего снимают цилиндром без повреждений. Сколотни можно снять с отрезков ствола с прочной и чистой корой.

    
     В готовых изделиях береста хорошо сочетается с другими видами растительного сырья: лозой, рогозом, листьями початков кукурузы, соломой, древесной стружкой и шпоном. Такие изделия могут иметь разнообразную художественную отделку – роспись, обжиг, тиснение, резьбу.

    

    Пока береста не просохла, она сравнительно легко расслаивается. Высохшую бересту нужно распарить в горячей воде и расслоить с помощью деревянного ножа. Чтобы береста стала тоньше, снимают несколько слоев со стороны ее крепления к березе (с лицевой).

    Заготовленную бересту необходимо хранить в темных помещениях, защищенных от ветра, солнца и сырости. На солнце береста уже через несколько дней приобретает некрасивый красноватый цвет.
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     Рогоз
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Рогоз – многолетнее растение с ползучим крупным крахмалистым корневищем и стеблем высотой 2,5–3 м. Для плетения применяют как широколистный, так и узколистный рогоз. Работают обычно с листьями, которые бывают узколинейными, широколинейными и почти трехгранными с цельными краями. Рогоз с початком на верхушке ломкий, неэластичный и для плетения его применять не следует.

    Начало заготовки рогоза определяют по созреванию стеблей (август – октябрь). В это время рогоз эластичный, гибкий, прочный. Спелость стеблей определяют по внешним признакам: листья тускнеют, а верхушки желтеют. В большинстве случаев к моменту заготовки стебли еще находятся в воде, а срезать их нужно как можно ниже (5–10 см от корневища). Эту операцию выполняют хорошо отточенными серповидными резаками или укороченными косами.

    Срезанные стебли очищают и удаляют недоброкачественные (с червоточинами, одеревенелые, ломаные, побитые градом). После этого стебли раскладывают на временном помосте, который устраивают в местах заготовки так, чтобы под стеблями была вода. Для этого можно использовать и растущие стебли рогоза – их наклоняют и связывают верхушки. В таких условиях сушка продолжается от 6–7 дней до 2–3 недель, после чего стебли связывают в снопы массой 15 кг с обхватом перевязи 1 м и ставят на суходоле в козлы, где досушивают до влажности 18 %. Затем снопы складывают в скирды для длительного (не менее 5 лет) хранения.

    
     На Руси рогоз издавна применялся для плетения. Слово «рогожа», обозначающее грубую хозяйственную ткань, произошло именно от названия этого растения, волокна которого и шли на изготовление рогожи.

    

    Наиболее ценными являются сердцевина и листья средней части стеблей рогоза, из которых плетут художественные изделия и веревочки для простых изделий. Поэтому стебли подвергают лущению, разъединяя их на листья и сердцевину. Лущение выполняют постепенно, отделяя сначала верхние листья, затем следующие до середины, не допуская перегибов и изломов. Затем производят сортировку и хранят пучки рогоза в сухом месте.

   [image: chapter_end]


    
[image: before_title]

     Другие материалы

    

    [image: after_title]

Камыш озерный (куга) – многолетнее растение с ползучим толстым корневищем. Камыш, произрастающий на севере, малопригоден для плетения. Камыш из южных областей эластичен, гибок и совершенно непроницаем для воды.

    Поверхность стебля желтоватая, совершенно гладкая и блестящая. Из такого камыша вырабатывают педдиг – нитевидные прутья длиной по 1,5–2 м и шириной до 10 мм при толщине не более 1 мм. Такие нити очень прочны, эластичны и красивы. Они служат отличным материалом для самого тонкого плетения: красивых корзин, спинок и сидений для мебели и т. п. Срезают стебли камыша в конце июня – начале июля, сушат в тени.

    Тростник обыкновенный – многолетнее травянистое растение высотой от 0,8 до 4 м с длинным ползучим корневищем. Стебли прямые толщиной до 12 мм, голые, гладкие. Растет у берегов водоемов, на болотах и влажных лугах. Из стеблей тростника плетут корзины, циновки.

    Мочало из липовой коры в виде лент разной ширины служит материалом для плетения и скрепления частей разнообразных плетеных изделий.

    Пластмассовая лента пригодна для плетения боков корзинок, стойки которых выполнены из прутьев, оборачивания ручек, скрепления отдельных частей плетеной мебели.

    Ивовые и ореховые палки. Палки диаметром 10–40 мм применяют для изготовления дна корзин, каркасов, плетеной мебели и других предметов. Заготавливают палки летом, когда с ивы и ореховых веток легко снимается кора. Кривые палки выпрямляют. Ивовые палки более гибкие, их легче выпрямлять, они не ломаются при загибании под прямым углом. Если сухую ореховую палку вымочить, она все равно будет менее гибкой, чем ивовая. Ореховые палки применяют для изготовления ножек стульев, табуретов и столов. При их отсутствии используют обстроганные сосновые палки.

    Ореховые ленты используют для плетения корзин, коробов. Для заготовки лент срезают ореховую ветку толщиной в палец, очищают боковые веточки и снимают кору. На расстоянии 15 см от толстого конца ветки делают срез глубиной 1,5 мм. Держа правой рукой толстый конец ветки, а левой – тонкий, кладут ветку на колено так, чтобы место со срезом было направлено в наружную сторону и к себе. Отделяющуюся перерезанную часть ветки срывают левой рукой до конца. Это повторяют до тех пор, пока не снимется вся лента. С одной ветки можно содрать несколько лент. Широкие ленты расщепляют пополам. Нижнюю сторону ленты обстрагивают.

    Ореховые ветки значительно реже употребляют для изготовления плетеных изделий, чем ивовые.

    Рафию заготавливают лентами длиной до 2 м и шириной 4 см из верхней части листьев молодых пальм, растущих в восточной части Индонезии, на Мадагаскаре, в Америке. Для изготовления плетеных изделий лучше всего применять рафию, растущую на Мадагаскаре. Готовая рафия очень прочная, эластичная, легко расщепляется на несколько лент длиной 1,5–3 м, шириной 0,12–0,20 мм. Рафия второго сорта светло-розового цвета с зеленой или желтой верхней частью длиной 0,75–1,5 метра.

    Из рафии плетут разные мелкие предметы, ею оборачивают раму или каркас.

    Бамбук растет в Китае, Японии, Южной Азии, Грузии, Азербайджане. Поверхность бамбука желтого цвета, с коричневой полоской вдоль стебля. Стебель от одного междоузлия до другого внутри полый. Из бамбука делают мебельные каркасы.

    Ротанг – это очищенные и высушенные стебли каламуса, или ротанговой пальмы, произрастающей в Юго-Восточной Азии. Всего в тропической Азии сосредоточено более 330 видов этого растения, хотя оно встречается и в африканских и австралийских тропиках.

    Длина стеблей растения варьируется от 80 до 300 м. Большинство видов ротанга имеют очень гибкую структуру, хотя есть и виды, которые выглядят как прямостоящие стебли 5–8 м в высоту. Ротанговые стебли различной толщины традиционно используются для изготовления мебели и плетеных изделий в странах Юго-Восточной Азии, в основном в Малайзии, Индонезии, на Филиппинах. Мебель из ротанга сочетает в себе экологичность, комфорт и красоту.

    При производстве изделий с ротанговых стволов снимается кора, затем очищенные стебли проходят калибровку по диаметру (стандартные размеры ротанга обычно кратны 0,5 дюйма). После обработки паром ротанг хорошо гнется, затем при высушивании сохраняет любую заданную форму, приобретая твердость и большую прочность. Из более толстых стеблей изготавливаются несущие части мебельной конструкции, более тонкие нарезаются на полоски для оплетки стыков, торцов, углов. Для ажурного плетения используется расщепленная вдоль сердцевина стеблей. Кора идет на изготовление матов и циновок.
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    Подготовительные работы
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Первые и самые важные этапы работы – изготовление простейших инструментов, заготовка прутьев, их обработка и получение лент. Все инструменты для работы должны быть качественными, от этого зависит красота будущего изделия и ваше удовлетворение от работы. Правильно подготовленные материалы и инструменты, достаточный запас терпения и желания – залог успеха в освоении процесса плетения.
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     Оборудование для работы с лозой
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Для заготовки ивовых прутьев и для плетения вам понадобятся как специальные инструменты, так и уже известные. К первым относятся специальный нож, щемилка, щепало (колунок), плоскостной и краевой струги, а ко вторым – плоскогубцы, круглогубцы, ножницы, бельевые прищепки или электротехнические зажимы, галантерейная резинка, клей водостойкий для дерева, губка, наждачная шкурка, пила, шило, струбцинки, линейка или рулетка, дрель и др. Специальные инструменты, скорее всего, придется изготовить своими руками.

    Для изготовления изделий из ивового прута необходимо иметь ножи разных размеров и формы, но обязательно из хорошей стали с тонким лезвием и остро отточенные. Нож большого размера используют для срезания и заострения концов прутьев, а меньшего размера с клиновидным лезвием и острым концом – для обрезки свободных концов в процессе плетения.

    Конец ножа затачивают под углом 30–40° с тем, чтобы можно было работать им в поперечном и продольном направлениях, прокалывать острым концом отверстия, раскалывать прутья.

    Проще всего смастерить нож так, как обычно изготавливаются сапожные ножи – из обломка использованного ножовочного полотна, обмотав изоляционной лентой ручку и заточив под углом лезвие. При работе можно пользоваться и обычным перочинным ножом, но в этом случае для удобства необходимо его ручку и часть лезвия обмотать изоляционной лентой и переточить конец лезвия. И все равно работать им хуже, так как он может внезапно сложиться.

    Нелишне напомнить, что ножом надо пользоваться осторожно, выполняя два основных правила:

    – резать ножом только от себя и следить, чтобы рука или колено не находились на пути движения ножа;

    – не допускать, чтобы при работе ножом перед вами близко стоял человек.

    Как упоминалось выше, для очистки прутьев от коры применяют довольно простое устройство – щемилку. Круглую деревянную заготовку диаметром 20–30 мм пропиливают вдоль оси по центру дважды под углом 90° на глубину 100 мм и удаляют два противоположных сектора. Оставшиеся два сектора должны пружинить при нажатии на их края так, чтобы обеспечивалось сжатие обрабатываемого прута. Края образовавшейся щели зачищают шкуркой, чтобы они не царапали поверхность прута при его очистке. Такая ручная (карманная) щемилка удобна тем, что ею можно работать в любое время и в любом месте, даже во время прогулки.

    Еще более простая щемилка может быть изготовлена прямо на месте заготовки прутьев (рис. 1, а). Для этого срезается палка диаметром 30 мм и длиной 500 мм (желательно ореховая), один конец которой расщепляется на длину примерно 150 мм, и конец расщепа перевязывается веревкой или проволокой. Другой конец щемилки заостряется и закрепляется в земле.

    Щемилки также могут быть металлические или проволочные. Как правило, они состоят из двух частей, изогнутых так, чтобы получился овал или круг диаметром не больше 30 мм (рис. 1, б, в). Ими обычно пользуются в стационарных условиях, закрепляя острым концом в чурбачке.

    Для раскалывания прутьев понадобится колунок (рис. 1, г). Чтобы сделать его, круглая заготовка из рога, кости или твердого дерева диаметром 20–25 мм и длиной 100 мм обрабатывается с торца так, чтобы образовались два, три или четыре клинообразных колющих резца. Можно изготовить щепало и из металлической трубки, сплющив ее конец так, чтобы образовались клинообразные ребра-резцы.

    Перед раскалыванием прут надсекают ножом с торца (пополам, на три или четыре части). Далее надколотый конец ошкуренного прута надвигают на колунок и протягивают через него, расщепляя по всей длине. В зависимости от типа колунка получаются различные полоски. Если вы использовали плоский колунок, то получатся пластины. Полученные после трехгранного или четырехгранного колунка части будут называться шинами. При раскалывании прут надвигают на резцы малыми подвижками, строго соблюдая соосность колунка и прута.

    При освоении процесса раскалывания часто возникают затруднения, вызванные следующими причинами:

    – по неопытности срезаны прутья, которые вообще не поддаются расщеплению. Методом проб подберите те прутья, которые следует заготовлять;

    – прутья после срезки долго лежали и засохли. В этом случае их необходимо «оживить»: проварить или пропарить;

    – при расщеплении зачастую не соблюдается соосность прута и колунка, что приводит к преждевременному скалыванию той или иной шины. Надо внимательно следить за толщиной шин, и если какая-либо шина стала, например, тоньше, то необходимо наклонить колунок от нее в другую сторону. Соосность легче соблюдать при малых, но частых подвижках прута. Сучки и утолщения проходят возвратно-поступательными подвижками;

    – неправильная форма колунка. Следует проверить углы резцов, которые не должны быть слишком острыми и слишком тупыми, что определяется опытным путем.

    
     Не выбрасывайте расколовшиеся в процессе очистки прутья. Расколотые на две части и отстроганные должным образом, они пригодятся для оплета ручек, ножек и т. д.

    

    Заготовленные шины отстрагиваются по толщине и ширине, в результате чего образуются ленты и пластины, используемые в плетении.

    Для того чтобы получить ленты определенной ширины, вам понадобятся два вида стругов: плоскостной, или шоф, и краевой, или шмол. Их легко изготовить самостоятельно.

    В первую очередь надо подготовить соответствующие ножи, например из ножовочного полотна. Лезвие такого ножа должно иметь одностороннюю заточку, как у стамески или железки рубанка.

    Шоф состоит из двух деталей: ножа и основания. Нож крепится к основанию таким образом, чтобы между ними был небольшой зазор, равный определенной толщине лент. Расщепленная полоска прута кладется на основание сердцевиной вверх, а при строгании она будет сниматься.
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Рис. 1. Инструменты для работы с лозой:

    а – простая деревянная щемилка (изготавливается на месте); б – металлическая стационарная щемилка; в – проволочная щемилка; г – колунки; д – плоскостные струги (шофы) с односторонним и двухсторонним креплением ножа; е – краевые струги (шмолы) с регулируемыми ножами и в виде набора для получения лент разной ширины; ж – жамки; з – изер

    
Шоф может быть устроен по-разному, в зависимости от того материала, который у вас под рукой. Лезвие может быть закреплено с одной или с двух сторон, располагаться между пластинами колодки, прикручиваться через прокладку к основанию шурупами или винтами либо прижиматься регулируемыми винтами (рис. 1, д). На лезвии должна быть снята только одна фаска, а сам нож должен располагаться не параллельно основанию, а под небольшим углом, примерно 5°. При большем угле полоска будет полностью перерезаться, а если сделать угол меньше, то полоска будет просто проскальзывать в зазоре между ножом и основанием струга.

    Добиться этого можно несколькими методами. Например, пластины колодки, в которых зажимается нож, выстрагиваются с необходимым наклоном. Если же нож привинчивается без колодок, то под него подкладывают прокладки, например со стороны лезвия по одной шайбочке, а с тыльной стороны – по две. Таким образом обеспечиваются и нужный зазор, и наклон между ножом и основанием струга.

    И еще один важный момент: ширина зазора должна варьироваться в зависимости от необходимой для плетения толщины ленты. Для этого можно сделать несколько съемных колодок с ножами, которые прикручиваются к основанию, или сделать универсальный шоф, где одна колодка с ножом может устанавливаться на разную высоту. Для этого ее подпружинивают или предусматривают возможность установки калиброванных прокладок.

    И все же целесообразно иметь несколько таких стругов с разными зазорами. Ведь из толстой шины можно получить тонкую ленту, только протягивая ее в несколько проходов, постепенно уменьшая толщину. Постоянно перестраивать один и тот же шоф нерационально.

    При работе струг берут в левую руку, правой сначала заводят шину тонким концом в зазор между ножом и основанием, а затем начинают ее протяжку. Большой палец левой руки, защищенный напальчником из кожи, должен слегка прижимать шину к основанию перед лезвием ножа.

    Если изготовление указанных плоскостных стругов вызывает затруднение, то можно в деревянном брусочке прорезать канавку, над которой под углом закрепить нож. Протягивая шину через канавку, получим ленту, по толщине равную глубине канавки. Некоторые опытные мастера отстрагивают шины и без струга, просто пропуская шину между ножом и указательным пальцем правой руки (для предохранения на палец обязательно надевается кожаный напальчник).

    При строгании ленты и пластины могут получаться некачественными. Возможные причины этого:

    – плохая заточка ножа;

    – неправильная установка угла наклона ножа по отношению к основанию струга;

    – желание за один проход отстрогать из толстой шины тонкую ленту;

    – применение для обстрагивания шин с сучками и утолщениями (и сучки, и утолщения перед обстрагиванием необходимо срезать).

    Для выравнивания ленты по ширине служит краевой струг (шмол), изготовить который тоже несложно. Понадобятся деревянный брусок и два кусочка ножовочного полотна с односторонней заточкой. В бруске кончиком ножа прорезаются вдоль волокон два гнезда под углом 5–10°, в которые затем вколачиваются ножи так, чтобы между лезвиями было расстояние, равное ширине ленты. Как и у шофа, однофасные ножи должны располагаться под углом примерно 5–10°, а сама фаска должна располагаться внутрь (рис. 1, е).

    Между ножами по центру намечается линия, по которой прорезается призматическая канавка на всю длину бруска. Эта канавка необходима для центрирования движения ленты и равномерного снятия лишнего материала с ее краев.

    Работать краевым стругом легко. Его берут в левую руку, правой укладывают шину в канавку округлой стороной, заводят ее узкой стороной между ножами и начинают протягивать. Не забывайте при этом большим пальцем левой руки, защищенным напальчником, прижимать ленту к основанию струга перед лезвием ножа.

    Учитывая, что прутья бывают разного диаметра, и, соответственно, шины из них получаются разные, целесообразно изготовить несколько краевых стругов, например, с расстоянием между ножами от 1,5 до 5,5 мм. Наиболее целесообразно иметь струги с зазором 2,5; 3,0 и 3,5 мм между ножами, так как указанные размеры лент наиболее употребительны.

    Несколько сложнее изготовить краевой струг с раздвижными ножами, зато такой струг позволяет настроить его на любую ширину ленты.

    Перечислим основные причины некачественного строгания краевых стругов:

    – если ножи не режут, а скоблят – велик угол между ножами;

    – когда лента проскальзывает и края не срезаются – угол между ножами мал либо ножи ошибочно установлены плоскими сторонами наружу;

    – при одностороннем срезании края ленты – канавка прорезана не по центральной линии между ножами.

    И в шоф, и в шмол полоска заправляется тонким концом. Если ширина зазора намного меньше ширины полоски, то сначала ее нужно несколько раз прогнать через струг с широким зазором, а потом довести до нужного размера.

    Полоска пропускается через струг небольшими резкими продвижками. Если на пути движения появились небольшие препятствия, то сделайте небольшой возврат и еще более резким движением протолкните полоску сквозь нож.

    
     При работе струг можно закрепить в тисках, что позволяет высвободить обе руки.

    

    В ходе плетения для формирования поверхностей изделий потребуются шаблоны и колодки-формы. Они подбираются в зависимости от вида изделия. Колодки-формы изготавливают из дерева, металла, пенопласта, папье-маше и подобных материалов. В качестве форм используют и подручные средства, например различные домашние предметы – кастрюли, стеклянные банки, мячи, бутылки и др. Распаренный и изогнутый прут укладывают на шаблон и фиксируют струбцинами, гвоздями, скотчем, веревками и т. п. в зависимости от материала шаблона.

    Шилья желательно изготовить самому. Необходимо иметь прямое шило длиной 120–150 мм с затупленным острием, которое не повреждает прутья, проходит между ними. Также потребуются два шила с загнутым стержнем круглого сечения, диаметром 3 и 5 мм, и одно с квадратным сечением, при стороне 5–6 мм. Оптимальная длина загнутых шильев составит 50–60 мм для более тонкого и 60–70 мм – для более толстого. Прямое и изогнутое шилья необходимы для расширения в плетении соседних прутьев, вставки дополнительных, их уплотнения и других приемов. При плетении миниатюрных изделий потребуется и миниатюрное шило, имеющее стержень небольшого диаметра.

    Для протягивания прутьев при плетении из труднодоступных мест необходимы плоскогубцы, а для смятия прута в местах сгиба – круглогубцы.

    Свободные концы прутьев обрезают ножом, бокорезами или секатором. Нужно иметь также слесарный молоток массой до 0,5 кг и деревянные подкладки для уплотнения плетения; подкладку закладывают между стояками на сплетенную стенку и слегка ударяют по ней молотком, уплотняя прутья.

    Пригодится для работы ручная или электрическая дрель с набором сверл для сверления отверстий в шаблонах и фанерных донышках под стояки, а также ножовка по дереву с узким полотном (садовая пила), отвертка, клещи для вытаскивания гвоздей, шурупы и мелкие гвозди, тонкая, диаметром 0,2–1 мм, и мягкая медная или латунная проволока.

    Для плетения изделий большого размера применяют такой специфичный инструмент, как жамки. Они предназначены для выпрямления и загибания палок при изготовлении каркасов мебели. Жамки делают из стальных пластин. По своему внешнему виду они напоминают гаечные ключи (рис. 1, ж). С одного конца инструмента находится кольцо с вырезом. В вырез закладывают палку, которую нужно выпрямить или загнуть. С другого конца делают прямоугольный паз для загибания палок пол углом.

    Кольцо и паз жамки должны соответствовать толщине палки. Поэтому для загибания палок толщиной от 15 до 40 мм необходимо не меньше трех жамок. Их параметры сведены в таблицу 1.

    
Таблица 1

    Размеры жамок (мм)
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Еще один уникальный инструмент – изер, или колотушка – служит для сгущения плетения и выравнивания выплетенных рядков. Он одновременно напоминает и напильник, и отвертку (рис. 1, з). Изер представляет собой плоскую конусную стальную пластинку, один конец которой оканчивается рукояткой, а другой заточен в виде отвертки на две фаски. Одна боковая сторона пластины плоская, другая полукруглая.

    Изеров, как и жамок, нужно иметь три – малый, средний и большой. Их размеры также сведены в таблицу.

    
Таблица 2

    Размеры изеров (мм)
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     Подготовка материала к плетению
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Для устранения дефектов на наружной части прутьев применяют отбеливание. Отбеливают сырье тремя способами: провариванием в растворах перекиси водорода или хлорной извести, а также окуриванием сернистым газом. Процесс отбеливания включает: отбор прутьев, приготовление рабочего раствора, проваривание или окуривание и промывание после отбеливания.

    Для отбеливания провариванием используют металлические ванны с подогревом воды, стеклянную или эмалированную посуду или другие подручные емкости с учетом объема лозы.

    Первый способ. В 1 л воды вводят 75 г 30 %-го раствора перекиси водорода. Затем добавляют жидкое стекло (силикат натрия, ГОСТ 13078–81) из расчета 15 см3 на 1 л приготовленного раствора и тщательно перемешивают. Температура воздуха в помещении для отбеливания должна быть 18–20 °C, влажность – 60–65 %, начальная температура отбеливающего раствора – 18–20 °C, рН – 10–10,5.

    В раствор погружают прутья и подогревают до температуры 60–70 °C. Продолжительность отбеливания составляет 1,5–2 ч. Качество отбеливания проверяют визуально. После отбеливания прутья промывают в горячей воде (60–70 °C) в течение 10–15 мин или под душем 15–20 мин. Прутья должны быть тщательно промыты и иметь равномерный белый цвет. Расход раствора – 140 г/кг.

    В одном приготовленном растворе можно обработать три партии прутьев.

    Второй способ. Готовят 10–15 %-й раствор хлорной извести, для чего 100–150 г хлорной извести растворяют в 850–900 мл воды. Смесь перемешивают в течение 2–3 мин. Наличие осадка допускается. Начальная температура раствора составляет 18–20 °C, температура воздуха в помещении – 18–20 °C, влажность воздуха – 60–65 %.

    После загрузки прутьев раствор подогревают до температуры 30–40 °C и выдерживают 4–6 ч. Качество отбеливания определяют визуально. Затем прутья промывают в течение 10–15 мин в горячей воде (60–70 °C) или 15–20 мин под душем.

    Расход раствора – 570 мл на 1 кг прутьев.

    Отбеливание сернистым газом. Отбеливать таким способом можно ивовый прут, рогоз, кугу, кукурузные листья. Перед отбеливанием материал нужно увлажнить и подвесить в герметической камере.

    В металлическую посуду положить палочки серы из расчета 50–100 г на 1 м3 камеры. Серу зажечь, дать ей разгореться и поставить на пол камеры так, чтобы горящая сера не вызвала пожара. Затем дверцу камеры закрыть и все щели хорошо промазать глиной. Газы горящей серы отбелят материал в течение 4–6 часов.

    После отбеливания камеру открыть и не входить в нее, пока не рассеется резкий запах серы. Затем материал или изделие можно вынуть и проветрить.

    При отбеливании ивовых прутьев необходимо соблюдать следующие правила:

    – над рабочими местами, где производится отбеливание и промывание прутьев, устанавливают вытяжную вентиляцию;

    – рабочие растворы готовят в резиновых перчатках, фартуке и очках.

    
     Следует отметить, что отбеливание прутьев – это, в основном, исправление собственных ошибок: не просушили вовремя заготовленное сырье, не обеспечили требуемых условий его хранения и т. д. При выполнении технологических требований по заготовке и хранению ивовых прутьев, изложенных выше, отбеливание производить не надо. Естественный цвет прутьев – одно из главных достоинств этого материала.

    

    Приступая к плетению, подбирают необходимое количество прутьев нужного диаметра и длины в зависимости от изделия, которое будут делать. Для стояков заготавливают прутья с малой сердцевиной, упругие и прямые. Их подбирают такой длины, которая соответствовала бы высоте выбранного изделия плюс припуск, загодя оставляемый на закрепление стояка в донышке или на обруче при плетении ободка.

    Для плетения дна и стенок нужны прутья большей длины и с большей сердцевиной, для накладных узоров – мелкий мягкий прут (макушечный материал), для веревочек и оплетки ручек подбирают длинные упругие прутья. Диаметр стояка обычно в 2 раза больше диаметра прутьев, идущих на стенки, или почти равен им. Диаметр обручевой палки в 2–2,5 раза толще диаметра стояка. Диаметр прута, идущего на ручку корзины или сундука, больше диаметра стояка в 1,5–2 раза.

    Прутья для стояков должны быть с наименьшим конусом, ровные, без повреждений, сучков и бородавок, одинаковой жесткости. Прутья с мелкими дефектами можно использовать при плетении стенок, донышка и т. д.

    Весь необходимый материал надо заготовить заранее. До начала плетения или тренировочного занятия прутьям надо придать гибкость и эластичность. Для этого необходимо замочить их в теплой воде на 1–2 ч. Продолжительность замачивания зависит от диаметра прутьев и от размера сердцевины: чем меньше сердцевина, тем дольше выдерживают их в воде.

    Окоренные прутья не следует передерживать в воде – они почернеют. Поэтому рекомендуют вымачивать прутья в несколько приемов. Если прут после замачивания будет ломаться, его надо еще раз замочить, но на более короткий срок.

    Во время плетения прутья держат во влажной плотной ткани, чтобы сохранить их гибкость и эластичность. Высыхающие прутья в процессе плетения обычно протирают влажной тряпочкой.

    Прут, заготовленный в осенне-зимний период, лучше замачивать в холодной воде. Этот материал в воде выделяет дубильные и красильные вещества, поэтому рекомендуется пользоваться выделенной специально для этой цели посудой.

    После окончания работы оставшиеся прутья свободно раскладывают и сушат. Для сохранения качества и экономии прутьев необходимо подготавливать только потребное их количество.

    Бересту перед плетением также замачивают в горячей воде, после чего она становится мягкой, пластичной.

    Толстые листья рогоза при подготовке к плетению делят надвое и слегка увлажняют, что повышает их эластичность.

    Сухие кукурузные листья при подготовке к плетению осматривают, отбирая для работы те, что не имеют пятен, неравномерности по цвету, механических повреждений, и отрезают ножницами утолщенные концы листьев на расстоянии 25–30 мм от нижнего конца. Обрезанные листья увлажняют в горячей воде при температуре 45–50 °C в течение 1–2 мин или в холодной – 2–5 мин. Перед плетением их разделяют вдоль волокон на ленты шириной 10–25 миллиметров.
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    Виды и способы плетения из лозы
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Начинать изучение создания плетеных шедевров следует, вероятно, с введения в терминологию. Дело в том, что такому специфическому виду прикладного мастерства, как плетение из лозы, присущи обозначения, не свойственные даже родственному столярному ремеслу или имеющие другие значения. С некоторыми из них вы уже познакомились при изучении инструментария плетельщика. В дальнейшем при описании технологии изготовлении мебели будут употребляться следующие термины:

    – веревочка – способ плетения в виде перевивающихся прутьев;

    – гребнистость – неравномерность поверхности плетеного изделия из-за превышения уровня отдельных прутьев в местах их изгиба на стойках над усредненной плоскостью плетеного массива;

    – загибка – способ плетения в виде переплетающихся прутьев при окончании борта (в корзинах, креслах, качалках, диванах, крышках столов);

    – каркас – собранный, но не оплетенный корпус изделия;

    – комбинат – отдельная часть изделия, состоящая из нескольких деталей;

    – локотник – дугообразные и другой формы элементы кресел, диванов, кресел-качалок, служащие опорой для рук;

    – набор (сиденья, спинки) – параллельные прутья (одинарные и спаренные);

    – обвивка, оплет – способ крепления ивовой лентой, прутьями и др.;

    – обгин, обхват – способы крепления деталей в изделии;

    – обкладка – способ облагораживания торцевых частей полок, сидений путем крепления к ним ивовых пластин;

    – основа – совокупность стоек для плетения;

    – пластина – ивовый прут, расколотый пополам с простроганной расколотой частью;

    – подлучка – дугообразные или многоугольные элементы, скрепляющие каркас;

    – подстрелка – прут в форме угольника, скрепляющего каркас;

    – полоса плетения – совокупность рядков однородного плетения;

    – проножки – нижние горизонтальные элементы изделия между ножками;

    – рядок – линия, образуемая вплетенным в основу материалом;

    – стойки, стояки – прутья, по которым ведут плетение;

    – толстый рядок – палка, наложенная на плоскость плетения и обвитая прутьями;

    – уток – материал, которым ведется плетение по основе;

    – царга – горизонтальные детали между ножками, поддерживающие в столах крышку, в стульях, кушетках, диванах – сиденье.
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Основная техника изготовления изделий из лозы – плетение. Вид плетения зависит от способа заполнения пространства между стойками. В зависимости от формы рисунка и способа выполнения различают несколько видов плетения. В одних случаях оно имеет вид ткани, в других – похоже на кружево. От выбора рисунка иногда зависит не только внешний вид, но и прочность изделия; от способа выполнения – качество и себестоимость.

     Плетение бывает густое (сплошное) и редкое (ажурное). Подразделяют его также на простое, послойное, рядами, квадратное, веревочкой, загибкой, ажурное и др. При сплошном плетении применяют чаще всего простое и послойное плетение, реже – рядами и квадратное. При изготовлении одного изделия используют несколько видов плетения – сплошное, ажурное или их комбинацию, веревочкой и загибкой.

     Для плетения мебельных изделий применяется несколько наиболее распространенных видов плетения из круглой лозы и лент. Рассмотрим некоторые из них.

    

     
[image: before_title]

      Сплошное плетение
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Простое плетение

     Простым называется вид плетения, при котором вплетают одиночные прутья через одну стойку (рис. 2) в виде непрерывной ленты, наслаивая по пологой спирали один рядок над другим. Это самый быстрый способ соединения прутьев.

     Для непрерывного плетения должно быть нечетное число стоек, поскольку при четном не будет переплетения. Плетение начинают с комля прута, закладывая его то с одной, то с другой стороны стоек.

     В замкнутых фигурах наслаивание ведут кругообразно в одном направлении – слева направо. В незамкнутых порядок несколько иной – заканчивая один ряд, вокруг крайней стойки делают поворот, огибают ее и плетут в обратную сторону. После того как первый прут вплетен до конца, плетение продолжают вторым прутом, накладывая концом на первый. Наращивать пруты следует одноименными концами: к вершинному – вершинным и к комлевому – комлевым. Это необходимо для получения одинаковой толщины рядка плетения.

     Периодически рядки нужно выравнивать и осаживать (сгущать) книзу изером-колотушкой. Необходимо постоянно следить за стойками, чтобы они располагались на равном расстоянии друг от друга и не уходили в сторону. На искусно выполненном плетеном изделии из лозы ни окончаний, ни начал прутьев не видно.

     Для облегчения самостоятельного обучения и освоения описанного способа плетения необходимо взять квадратную дощечку со стороной 200–300 мм и толщиной 2 мм. Затем в ней по кругу через каждые 30–40 мм сверлят отверстия одинакового диаметра, соответствующего толщине используемых прутьев. Количество отверстий должно быть нечетным. Нарезают прутья-стойки и укрепляют их в просверленных отверстиях дощечки. Образовавшийся частокол и будет основой для освоения различных методов плетения.

     Иногда для простого плетения в одном ряду вместо одного прута используют сразу несколько, заплетая их одновременно или по очереди. Это позволяет существенно разнообразить рисунок плетения.

     
[image: bin00000008.png]
     
Рис. 2. Простое плетение:

     а – в один прут; б – в четыре прута

     Послойное плетение

     В отличие от простого плетения, в послойном должно быть такое количество прутьев, сколько имеется стоек. Начинают плетение комлевым концом прута и заплетают его простым плетением через одну стойку за четыре рядом стоящие стойки слева направо. Конец прута оставляют на наружной стороне. Прут книзу прижимать не следует – он должен быть немного приподнят. Начиная плетение каждого нового прута от новой стойки с левой стороны, доходят до первой исходной стойки. Все концы прутьев при этом будут находиться с наружной стороны (рис. 3). Затем берут какой-либо из заплетенных прутьев и оплетают им следующую стойку; оставшуюся пустую стойку оплетают последующим с левой стороны прутом. Плетение продолжают до тех пор, пока не сомкнется круг и не будет заплетен целый слой прутьев. Подобным образом выплетают второй слой, затем третий, и так до конца плетения. Начиная и заканчивая плетение, концы всех прутьев следует оставлять в середине корзины.
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Рис. 3. Послойное плетение:

     а – схема плетения; б – общий вид послойного плетения двойным прутом через одну стойку; в – варианты плетения

     Плетение рядами

     Этот вид плетения применяют чаще всего при изготовлении прямоугольных корзин и сундуков. Его начинают самыми короткими прутьями. Комель первого прута закладывают под стойки и ведут простое плетение через одну стойку до его окончания; второй прут закладывают под следующую стойку и плетут точно так же, как и первый; далее, начиная от третьей стойки, плетут третьим прутом. Такое плетение продолжают до тех пор, пока не будет полностью выплетен ряд; затем выплетают второй ряд, а при необходимости и третий. Важно, что каждый последующий прут закладывают за следующую справа стойку после заплетения предыдущего прута. При этом желательно, чтобы длина прутьев не превышала ¾ длины окружности или периметра изделия. Плести можно одним или двумя прутьями.

     Наслоение тонких концов прутьев на толстые дает четкую диагональную линию за счет разницы их толщины. В результате получается красивая полоса, спирально огибающая изделие. Если при плетении комель прута закладывают под стойки справа налево, то и диагональ идет в этом направлении; наоборот, при закладывании прута направо диагональ получается слева направо.

     При заплетении первых четырех прутьев комлевые концы можно вставлять в проход, подготовленный шилом вдоль правой стороны каждого стояка.

     Квадратное плетение

     Квадратное плетение также используется при изготовлении прямоугольных корзин и сундуков. Оно может быть выполнено двумя разными способами.

     Выплетенный рисунок в «шашку» имеет вид стены, выложенной из кирпича или плит, и состоит из отдельно выплетенных полос однородного плетения через две стойки (рис. 4, а).

     Для плетения «шашкой» в левую руку берут прут, заправляют его комлевую часть с внутренней стороны за вторую стойку и, обогнув слева угловую стойку, плетут простым способом слева направо по всей длине. При этом каждый вплетаемый прут огибает две стойки с наружной и две стойки с внутренней стороны. Верхний конец прута длиной 30–50 мм оставляют с внутренней стороны (когда работа будет закончена, его нужно срезать). Таким же методом плетут второй прут и т. д. – до тех пор, пока высота вплетенного ряда не будет соответствовать расстоянию между двумя стойками, т. е. пока не получится ряд квадратов. Теперь плетение осаждают изером-колотушкой и, если нужно, вплетают еще несколько прутьев. Закончив плетение первого ряда квадратов, плетут второй, но начинают плетение уже со следующей стойки и вершинными концами прутьев, вплетая смежные стойки двух ячеек нижней полосы. В результате во второй полосе окажутся стянутыми в ячейках те стойки, которые в первой полосе были разъединены, и будут разъединены стойки, входившие в ячейки первой полосы. Междустоечные стыки первой полосы будут перекрыты серединой шашек второй полосы.

     После выплетки второй полосы третью полосу плетут как первую, четвертую – как вторую, и в такой последовательности выполняют все плетение до нужной высоты. Особое внимание обращают на уплотнение плетения в том месте, где прут огибает стойки. Следует учитывать и то, что при данном плетении количество стоек должно быть нечетным.
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Рис. 4. Квадратное плетение:

     а – в «шашку»; б – в «шахматку»

     
Как и в «шашку», плетение в «шахматку» выполняют простым плетением, но число стоек должно быть четным. Рядки выплетают тоже через две стойки простым плетением одинарными или спаренными прутьями, лучше всего двух цветов. В таком случае получается красивый «шахматный» рисунок плетения (рис. 4, б). Основное отличие плетения в «шахматку» от плетения в «шашку» состоит в том, что в «шахматку» все время плетут через две стойки, не разъединяя их при переходах к плетению следующих полос.

     При работе этим способом берут первый прут (темный) и огибают им снаружи первую и вторую стойки, а третью и четвертую – изнутри и т. д. Второй прут (светлый) огибает первую и вторую стойки изнутри, а третью и четвертую снаружи и т. д. Так ведут плетение до конца ряда, после чего разворачивают вокруг крайней стойки и проплетают в обратную сторону, чередуя ряды.

     Когда выплетена первая полоса с квадратиками двух цветов, вторую полосу нужно плести так, чтобы над квадратиками одного цвета получились квадратики другого цвета. Это достигается тем, что начало плетения второй полосы нужно делать прутом такого же цвета, которым закончена полоса первого плетения, и дальше чередовать рядки двух цветов.

     Плетение веревочкой

     Способом веревочки выплетают целые полосы, но чаще всего плетут отдельными рядками, которыми закрепляют более слабые полосы других видов плетения или разделяют полосы различного вида плетения. Обычно веревочка применяется для укрепления верхних и нижних концов боковых стенок и стоек основы дна, соединения и скрепления отдельных элементов при ажурном плетении. Особенность этого способа в том, что прутья не только оплетают стойки, но и переплетаются между собой, плотно скрепляя стойки.

     Различают следующие виды этого плетения: веревочка в два, три, четыре и в пять прутьев. Веревочку в два прута применяют, если нужно поставить рядок заподлицо с другим видом плетения или этим способом выплетают целую полосу. Веревочка в три и больше прутьев выступает над другим видом плетения; ее применяют между полосами и на кромках для увеличения прочности изделия.

     Веревочка в два прута. Начинают плетение от двух рядом стоящих стояков. Первый прут концом закладывают под первую стойку с правой стороны, огибают им слева направо вторую стойку наружу, третью с внутренней стороны и выводят прут наружу между третьей и четвертой стойками. Второй прут одноименным концом закладывают ниже первого прута под вторую стойку, огибают им снаружи третью стойку, с внутренней – четвертую и выводят наружу между четвертой и пятой стойками (рис. 5, а). В таком же порядке продолжают плетение оставшегося нижнего прута. Плетение ведут вправо через одну стойку. При этом все стойки оказываются вплетенными в прочно стягивающие их ячейки, а прутья перевиваются между собой, как веревочки (рис. 5, б).

     Новые прутья присоединяются одноименными концами. Способы, присоединения новых прутьев показаны на рис. 5, в – д.

     Веревочка в три прута. Первый прут концом закладывают под первую стойку и огибают слева направо снаружи вторую и третью стойки, с внутренней стороны четвертую и выводят прут наружу между четвертой и пятой стойками (рис. 5, е – з). Второй прут концом закладывают ниже первого прута под вторую стойку, снаружи огибают им третью и четвертую, изнутри пятую, и выводят прут наружу между пятой и шестой стойками. Конец третьего прута закладывают ниже второго прута под третью стойку, огибают снаружи четвертую и пятую, а изнутри шестую стойки и выводят наружу между шестой и седьмой стойками. Дальнейшее плетение – повторение начальных приемов, переплетают по очереди слева направо каждый левый прут и огибают им снаружи две, а изнутри одну стойку.

     В месте, где надо сделать плавный переход в следующий ряд, стойку отмечают ленточкой, узелком или другим способом. Доведя плетение до первой отмеченной ленточкой стойки, вместо левого прута надо взять правый и обогнуть за две стойки снаружи и одну изнутри(рис. 5, и). Затем то же надо проделать со средним и левым прутом. Переход повторяется в одном и том же месте.

     Присоединение новых прутьев выполняется так же, как это делали при плетении веревочки из двух прутьев.
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Рис. 5. Плетение способом веревочки:

     а, б – в два прута; в, г, д – способы добавления новых прутьев; е – и – веревочка в три прута; к – плетение веревочкой в четыре прута; л – плетение веревочкой в пять прутьев

     
Веревочка в четыре прута. В четыре прута можно плести двумя способами. По первому способу с наружной стороны каждым прутом нужно огибать три стойки, а с внутренней – одну. По второму способу – каждым прутом огибать две стойки с наружной и две с внутренней стороны (рис. 5, к). В этом случае плетение с обеих сторон будет иметь одинаковый вид. Концы прутьев закладывают под отдельные стойки. Аналогично выполняется и плетение в пять прутьев (рис. 5, л).

     
      Веревочка из n-ного количества прутьев плетется по следующей схеме: из четырех – перед тремя за один, из пяти – перед четырьмя за один. Т. е. все веревочки плетутся согласно формуле: перед (n-1) за один.
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      Плетение полотна из ивовых лент
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Плетеное полотно из ивовых лент широко применяют в плетеной мебели (крышки столов, сиденья кресел и качалок, топчанов и лежаков, вставные спинки и боковые элементы изделий). Полотно из ивовых прутьев используют реже, чем полотно из лент. По сравнению с плетением из круглых прутьев полотно из ивовых лент более экономично и эластично, лучше компонуется с мягкими настилами. Изготавливают и комбинированное полотно: из ивовых лент и прутьев, из ивовых пластин и ивовых лент, из ивовых пластин и поливинилхлоридной ленты, а также других видов растительного сырья (рогоза, листьев початков кукурузы и др.).

     В полотнах всех видов и назначений различают два обязательных элемента: продольные ленты – основа и поперечные – уток. Элементы основы могут выполняться из круглых прутьев, пластин и ивовых лент, уток – из ивовых лент, лент и поливинилхлоридных трубок, круглых ивовых прутьев. Ивовые прутья для основы, в зависимости от изделия, должны иметь толщину 10–12 мм, для утка – 5–7 миллиметров.

     Для плетения полотна на квадратном или прямоугольном листе фанеры или на доске раскладывают ленты или прутья основы и закрепляют оба конца (можно только один), от которых начинают плетение. Дальше в зависимости от рисунка заправляют элементы утка.

     При плетении через одну ленту основы получится простой рисунок. Разнообразив порядок переплетения лент основы и утка, можно выполнять большое количество интересных рисунков художественного плетения. Например, при перекладывании лент через одну получится рисунок в виде квадратной клетки. Если перекладывать ленты через две, чтобы каждая лента утка проходила в промежуток между двумя лентами основы, находящимися в одной ячейке (рис. 6, а), то рисунок будет иметь вид паркета. На рис. 6, б показано плетение полотна в виде паркета парными лентами. Если сделать ленты основы одного цвета, а утка – другого, то получится рисунок, состоящий из ступенчатых рядков, идущих по диагонали. Можно получить зигзагообразный рисунок или рисунок в виде ромба, квадрата и других геометрических фигур.
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Рис. 6. Плетеное полотно:

     а – через две ленты (паркет); б – паркет парными лентами

     
Полотно на крышках столов крепят клеем или пластиной. В последнем случае концы загибают и закрепляют пластиной, которую используют в качестве обкладки кромки.

     Полотно с парными лентами основы и одинарным утком применяют на сиденьях кресел, качалок, лежаков. Оно прочное, достаточно эластичное и имеет незначительную гребнистость.
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      Загибки
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Загибка – конструктивный элемент, которым заканчивается плетение бортов различных изделий. Она придает изделию прочность, закрепляет форму и украшает ее. Выполняют загибку разными способами плетения – простой загибкой, в три или четыре пары прутьев, косичкой в три или пять пар прутьев.

     Простая загибка за одну стойку

     Под первую стойку прокладывают подкладку, толщина которой равна толщине стойки, а длина составляет 75–80 мм. Все стойки, начиная с первой, загибают слева направо, изнутри огибают рядом стоящую справа и выводят наружу между первыми двумя стойками слева (рис. 7, а). По окончании плетения замкнутого контура прокладку вынимают и на ее место заправляют последнюю стойку.

     Такую загибку можно выполнить и с выводом концов стоек внутрь (рис. 7, б).

     Простая загибка за две стойки

     Начинают эту загибку с того, что подкладывают отрезки прутьев (подкладки) под основания первой и второй стоек (рис. 7, в). Первую стойку загибают слева направо и внутрь. Изнутри огибают следующую (вторую) стойку, а снаружи – третью и заводят конец прута внутрь между третьей и четвертой стойками. Аналогично заплетают следующие стойки.

     Концы прутьев в данном случае выведены внутрь. По аналогии с простой загибкой концы прутьев можно вывести и наружу. В любом случае после окончания плетения их обрезают ножом или секатором.

     Загибка за три стойки

     Плетение этой загибки ведется способом, похожим на предыдущий; разница лишь в чередовании стоек. Но и здесь можно применить разные способы работы.

     Первый вариант. Первую стойку загибают слева направо за вторую стойку изнутри, а за третью и четвертую – снаружи, и между четвертой и пятой загибают конец ее внутрь (рис. 7, г). По такой схеме заплетают все стойки. Под основания первых двух кладут подкладки, которые убирают после смыкания плетения по кругу. Концы по окончании плетения обрезают.

     В процессе плетения этой загибки прутья переплетаются, образуя жесткий ободок и декоративную кромку (рис. 7, д). Чтобы получить еще более широкую кромку, к основным стоякам подставляют такого же размера дополнительные стояки.

     Второй вариант. Первую стойку нужно перегнуть слева направо через прокладку из отрезка прута, толщина которого равна толщине стойки, а длина составляет 60–80 мм. Дальше огибают этой стойкой две последующие (вторую и третью) стойки с наружной стороны, и между третьей и четвертой стойками загибают внутрь, после чего огибают изнутри четвертую стойку и между четвертой и пятой выводят наружу.

     Второй стойкой через подкладку огибают с наружной стороны третью и четвертую стойки, а с внутренней – пятую, и между пятой и шестой выводят наружу.

     Аналогично заплетают третью и четвертую стойки и выводят их наружу соответственно между шестой и седьмой, а также седьмой и восьмой. Дальше все стойки поочередно слева направо заплетают в такой последовательности: две стойки огибают снаружи и одну изнутри и т. д. Концы последних трех стоек заправляют на местах подкладок. В результате концы всех стоек после выполнения загибки по всему контуру выводят наружу и обрезают ножом или секатором. Количество стоек может быть как четным, так и нечетным.
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Рис. 7. Простые загибки (цифрами обозначены номера прутьев):

     а – за одну стойку с выводом концов наружу; б – за одну стойку с выводом концов внутрь; в – за две стойки; г, д – за три стойки

     Загибка в четыре прута

     Работа ведется способом, похожим на предыдущий. Для плетения загибки в четыре прута нужно первую стойку перегнуть через толстое шило или прут и обогнуть ею следующие две стойки с наружной стороны, третью – с внутренней стороны и конец вывести наружу.

     Второй стойкой обогнуть с наружной стороны следующие две стойки, с внутренней – тоже одну и конец вывести наружу вправо в смежный промежуток с первой. Так же заплести еще две стойки.

     После этого опять возвращаются к концу первой стойки, – им нужно обогнуть снаружи две стойки, а с внутренней – одну. На этом плетение первым концом закончить. Потом загнуть пятую стойку, огибая ею с наружной стороны две стойки, а с внутренней – одну, и конец вывести в один промежуток со второй стойкой. После этого плести концом третьей и шестой стоек, как первой и пятой. В такой же последовательности заплетать все стойки, оставляя в каждом промежутке конец одной из стоек.

     При смыкании фигуры концы последних четырех стоек нужно продевать под начальную там, где был сделан загиб через шило, и в три последующие так, чтобы между каждой парой стоек обрезался конец.

     Кромочная загибка в три пары прутьев

     С помощью такой загибки тоже получают прочный ободок изделия (рис. 8).

     Первый вариант. На первом этапе выполняют загибку за три стойки с переплетением: две стойки огибают снаружи и одну изнутри. Так загибают три крайние слева стойки. Затем концом первой стойки огибают снаружи две стойки (пятую и шестую), а с внутренней – одну (седьмую), и между седьмой и восьмой выводят конец первой стойки наружу. В паре с концом первой стойки загибают четвертую стойку и выводят их вместе между седьмой и восьмой.

     Берут конец второй стойки и пятую, огибают снаружи шестую и седьмую, а изнутри – восьмую, и между восьмой и девятой выводят эту пару наружу. По этой схеме заплетают конец третьей и шестую, а также конец четвертой и седьмую стойки. В результате выводят наружу три пары стоек.

     Затем берут один конец из первой пары слева (четвертой стойки) и седьмую стойку и огибают ими последовательно две стойки снаружи и одну изнутри, выводят их в паре наружу между десятой и одиннадцатой стойками. Конец первой стойки в дальнейшем плетении больше не участвует. По этой схеме загибку плетут до замыкания контура. В такой последовательности заплетают все стойки, оставляя в каждом промежутке конец одной из них.

     При окончании плетения концы последних четырех стоек заправляют: конец крайней слева стойки – на место подкладки под первой стойкой, а три последующие так, чтобы между каждой парой стоек был выведен наружу один конец. Все концы по окончании плетения обрезают секатором.
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Рис. 8. Плетение кромочных загибок в три пары прутьев

     
Второй вариант. Берут первую стойку, загибают ее слева направо и внутрь изделия, предварительно подложив под ее основание подкладку. Этой стойкой изнутри огибают две стойки справа (вторую и третью) и выводят конец наружу между третьей и четвертой стойками.

     Вторую стойку загибают, как и первую, с выводом ее наружу между четвертой и пятой.

     Третью стойку заплетают аналогично первой и второй, но без подкладки, и выводят наружу между пятой и шестой. Дальше плетение продолжают следующим образом:

     – прутом первой стойки огибают снаружи две стоящие справа (четвертую и пятую), заводят его внутрь между пятой и шестой, огибают шестую изнутри и выводят наружу между шестой и седьмой;

     – прутом второй стойки аналогично огибают снаружи две стойки (пятую и шестую), а изнутри – седьмую и выводят наружу между седьмой и восьмой;

     – прутом третьей стойки аналогично огибают две снаружи и одну внутри и между восьмой и девятой стойками выводят конец этого прута наружу;

     – четвертую стойку загибают вправо и внутрь, огибают пятую и шестую и между шестой и седьмой выводят наружу, где уже имеется конец первой стойки;

     – пятой стойкой огибают с внутренней стороны шестую и седьмую и между седьмой и восьмой выводят наружу в пару со второй стойкой;

     – шестой стойкой огибают с внутренней стороны опять две последующие и между восьмой и девятой стойками выводят наружу к выведенной уже здесь третьей стойке.

     В результате получилось по три пары прутьев, выведенных наружу через одну стойку.

     Затем берут седьмую стойку и один конец из пары между шестой и седьмой, например конец четвертой стойки, и этой парой прутьев огибают две стойки (седьмую и восьмую) с наружной стороны и одну (девятую) с внутренней и выводят эту пару наружу между девятой и десятой стойками. Восьмую стойку берут вместе с концом пятой и аналогично предыдущей паре огибают снаружи восьмую и девятую стойки, заводят пару внутрь, огибают десятую изнутри и между десятой и одиннадцатой стойками выводят наружу вторую пару прутьев. Третью пару прутьев формируют из девятой стойки и конца шестой так же, как предыдущие пары, заплетают и выводят наружу третью пару прутьев между одиннадцатой и двенадцатой стойками.

     В такой последовательности плетение продолжают до смыкания круга. Последние пары прутьев заводят в отверстие возле первой и второй стоек, где оставлены подкладки.

     
      Плетение загибки лучше осваивать на конкретном изделии. Нужно стараться загибать пары прутьев с натяжкой, уплотнением и равномерными закруглениями изгибов. Загибка при этом будет красивая и прочная.
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      Загибка в четыре пары прутьев
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Плетение загибки в четыре пары прутьев во многом аналогично плетению загибки в три пары.

     Каждую из первых четырех стоек загибают слева направо и внутрь, огибают изнутри две последующие стойки и ее конец выводят наружу. Так, первой огибают изнутри вторую и третью и между третьей и четвертой выводят наружу. Второй стойкой огибают также изнутри третью и четвертую стойки и выводят наружу между четвертой и пятой. Между пятой и шестой выводят наружу третью, а между шестой и седьмой стойками – четвертую. Таким образом, вы загнули четыре стойки и их концы вывели наружу.

     Под основания первой и второй стоек нужно подложить подкладки из обрезков прутьев.

     Концом первой стойки огибают снаружи четвертую и пятую, а изнутри – шестую и седьмую стойки и выводят его наружу между седьмой и восьмой стойками. Таким же образом загибают пятую стойку, в результате между седьмой и восьмой стойками наружу выводят первую пару.

     Вторую пару (конец прута второй стойки и шестую стойку) заплетают аналогично первой: сначала огибают снаружи пятую и шестую, потом изнутри – седьмую и восьмую и между восьмой и девятой выводят наружу.

     Третью пару (конец прута третьей стойки и седьмую стойку) выводят наружу между девятой и десятой стойками, а четвертую – между десятой и одиннадцатой.

     Дальше эти четыре пары прутьев заплетают следующим образом. Из первой пары берут более длинный прут, огибают им последовательно снаружи и изнутри по две стойки, а конец выводят наружу вместе с прутом крайней слева (девятой) стойки.

     По такой схеме заплетают один из прутьев следующей пары вместе с крайней слева стойкой. Например, концом пятой стойки огибают с наружной стороны восьмую и девятую, а изнутри – десятую и одиннадцатую и между одиннадцатой и двенадцатой выводят его с девятой стойкой наружу. Концом шестой стойки огибают с внешней стороны девятую и десятую стойки, а с внутренней – одиннадцатую и двенадцатую, между двенадцатой и тринадцатой выводят наружу с десятой стойкой и так далее до окончания плетения загибки по кругу.

     
      Гребнистость плетеной поверхности может быть как одним из способов достижения художественной выразительности, так и свидетельством невысокого качества изделия. Она зависит от расстояния между стойками и от их толщины. Чем толще стойки и чем меньше между ними расстояние, тем более глубокие и острые гребни будет иметь поверхность плетения. Острые гребни создают неудобства при использовании изделия.

      Гребнистость можно смягчить увеличением расстояния между стойками, уменьшением толщины стоек, установлением парных стоек, изменением схемы плетения. Например, при обычном расположении стоек прутья можно заплести по следующей схеме: две стойки огибают снаружи и одну изнутри. Каждый последующий прут плетения закладывают за следующую справа стойку. При таком исполнении на внутренней поверхности плетения гребнистость не меняется, а наружная будет ровной и гладкой.

     

     Плетение косички (загибка косой)

     Это один из широко распространенных способов оформления изделий. Различают косички накладные, выплетенные вне изделия, которые крепят на гвоздях или шурупах, и кромочные, выплетенные из концов стоек.

     Рассмотрим несколько способов плетения кромочных косичек, которыми оканчивается плетение бортов различных корзин, мебельных спинок и других плетеных изделий из ивовых прутьев.

     Плетение кромочной косички из трех пар прутьев

     Берут одну стойку (первую), подкладывают под ее основание подкладку или шило и сгибают ее направо и наружу. Подобно первой загибают и вторую стойку (рис. 9, а). Перекладывают шило или кладут вторую подкладку под основание второй стойки сверху загнутой первой стойки и загибают первую стойку внутрь между третьей и четвертой (рис. 9, б). Загибают третью стойку через прут первой стойки вправо и наружу (рис. 9, в); прут второй стойки загибают внутрь сверху прута третьей стойки между четвертой и пятой стойками (рис. 9, г). Затем прут первой стойки загибают наружу между четвертой и пятой стойками (рис. 9, д). Четвертую стойку загибают вправо и вниз рядом с прутом первой стойки, получают первую пару прутьев (рис. 9, е). Загибают прут третьей стойки сверху первой пары внутрь между пятой и шестой стойками, а конец второго прута загибают между этими стойками наружу (рис. 9, ж).

     Для получения второй пары прутьев пятую стойку загибают наружу рядом с прутом второй стойки, после чего первую пару (первая и четвертая стойки) загибают поверх второй пары (вторая и пятая) и выводят наружу между шестой и седьмой стойками. Третью пару образуют из третьей и шестой стоек и загибают их поверх первой пары наружу между шестой и седьмой стойками (рис. 9, з). Загибают вторую пару внутрь между седьмой и восьмой стойками, а первой парой стоек огибают изнутри седьмую стойку и выводят их наружу между седьмой и восьмой.
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Рис. 9. Схема последовательного выполнения загибки косой в три пары прутьев

     
Вместе с прутьями первой пары загибают наружу и седьмую стойку. Получают первую тройку прутьев (первая, четвертая и седьмая стойки). После этого загибают третью пару (третья и шестая) поверх первой тройки внутрь между восьмой и девятой стойками, а вторую пару вместе с восьмой стойкой – наружу и получают вторую тройку стоек (вторая, пятая и восьмая). После этого из первой тройки берут две стойки (четвертую и седьмую) и загибают их поверх второй тройки внутрь между девятой и десятой, а третью пару (третья и шестая) загибают наружу вместе с девятой.

     Таким образом, мы дошли с формированием косы до десятой стойки. Наружу и вниз концами выведены первая стойка, которая в плетении больше не участвует (ее обрезают при зачистке), вторая (вторая, пятая и восьмая стойки) и третья (третья, шестая и девятая стойки) тройки, а главное – начал проявляться окончательный рисунок косы (рис. 9, и).

     Дальше плетут по схеме: из крайней слева тройки берут две стойки (третью оставляют для обрезания) и загибают вверх и внутрь между двумя крайними слева стойками, а крайнюю изнутри слева пару загибают наружу с крайней слева стойкой и т. д.

     Общий вид косы из трех пар прутьев показан на рис. 9, к.

     Плетение кромочной косички из пяти пар прутьев

     Способ плетения косички из пяти пар прутьев аналогичен описанному выше, но сначала за счет дополнительных прутьев образуют пять парных стоек, а потом загибают слева направо, наружу и вниз три пары стоек вместо двух, после чего первую пару загибают внутрь поверх второй и третьей между крайними слева парными стойками, а четвертую – загибают через первую направо, наружу и вниз.
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      Ажурное плетение
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Описанные выше виды плетения относятся к сплошному или густому плетению, основными элементами которых обязательно являются стойки (основа) и уток (прутья плетения). Ажурным называется несплошное плетение с открытыми ячейками. Виды ажурного плетения разнообразны (рис. 10).

     Ажурное плетение может выполняться как только из одних стоек, так и с использованием прутьев плетения. Пространство между стойками и прутьями плетения не заполняют.

     В производстве плетеной мебели широко применяют как простые, так и довольно сложные рисунки ажурного плетения, что позволяет создавать орнаментальные мотивы и получать декоративный эффект. К простому ажуру относятся: ромбовидное плетение, столбиковое, шахматное, спиральное, кольцевое, розеточное и др. Сложный ажур может воспроизводить рисунки кружев, тканей, различных фигур.

     Ажурное плетение придает изделиям легкость, воздушность, лучше густого раскрывает поделочные свойства ивовых прутьев. Ажурные формы могут быть самыми разнообразными в зависимости от творческой фантазии художника и мастерства исполнителя.

     Так, самый простой ажур получается при выполнении простого плетения, если не сгущать рядки, а наоборот – вести их на определенном расстоянии друг от друга (рис. 10, а).

     Плетение столбиком (рис. 10, б) чаще всего выполняется во второй половине плетения и представляет собой полоски-просветы определенной ширины. Для того чтобы получились такие полоски, вам необходимо плетением веревочкой закрепить первую часть работы, а затем, отступив на некоторое расстояние, также начать с веревочки и продолжить основной рисунок.

     Аналогично выплетается и клин, лишь порядок оплетения стояков слегка отличается (рис. 10, г). С одной стороны (допустим, снизу) пары стояков оплетаются так же, как и в предыдущем случае. В другом ряду веревочки (сверху) меняется чередование пар стояков: каждый правый стояк из пары оплетается веревочкой вместе с левым стояком следующей пары (при движении слева направо). Таким образом получается зигзагообразное (то есть клином, полуромбом) расположение стояков, каждый из которых немного наклоняется в одну или другую сторону.
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Рис. 10. Ажурное плетение:

     а – простой ажур (плоскими лентами); б – столбиком; в – ромбом; г – полуромбом (клином); д – крепление прутьев крестового ажура накладкой поперечного прута; е, ж – крепление прутьев ажура веревочкой; з – обвивка прутьев лентой в середине плетения; и – перекрестная обвивка через прут; к – н – варианты выполнения ажурных бордюров

     
Ажур крестиком (рис. 10, д, е). Для того чтобы выполнить этот вид ажура, вы также должны закончить первую часть плетения веревочкой, а затем перехлестнуть стояки между собой. Потом, сделав небольшой просвет, продолжить плетение сначала веревочкой, а затем продолжить основной узор.

     Ажур ромбом (рис. 10, в) по технологии выполнения напоминает ажур крестом. Но здесь идет не одинарное переплетение стояков, а чередующееся – двойное, тройное и т. д.

     Основной рисунок также заканчивается плетением веревочкой, потом перехлестываются стояки и опять начинается основной рисунок с плетения веревочкой, которое помогает стоякам закрепиться в нужном положении.

     Для прочности прутья в ажурном плетении скрепляют с наружной стороны более толстыми (или пластиной), которые обвивают вместе с прутьями лентой. Применяют разные виды такой обвивки. В некоторых местах стойки можно скреплять веревочкой в два прута, соединяя комлевые концы прутьев этой веревочки (рис. 10, е, ж). В середине плетения прутья обвивают лентой (рис. 10, з), а обрезаемые концы прутьев вместе с крайними стойками основы обвивают перекрестной обвивкой через прут (рис. 10, и).

     
      Чтобы освоить эти и другие виды плетения из лозы, необходима большая практика. А для тренировки лучше взять не ивовый прут, а электрический провод в мягкой изоляции, отличающийся необходимой пластичностью и пригодный для многократного использования.

     

     Для завершения ажурного плетения применяют различного вида бордюры. Они красивее, чем ободки, и используются чаще всего для украшения мягких изящных изделий – вазочек, конфетниц, декоративных блюд, подносов и т. п. В мебельных изделиях таким способом можно выполнять карнизы и накладные орнаменты. Бордюры формируются по мере выполнения плетения, если изделие большое, или в самом начале работы, если вы хотите сделать будущее изделие невысоким.

     Для того чтобы сделать ажурный бордюр овалом, по окончании основного плетения концы стоек подравнивают и заостряют. Первую стойку сгибают полукругом и вставляют в основание четвертой (рис. 10, к). Вторую стойку вставляют в основание пятой; третью – в основание шестой стойки и т. д. Чтобы толстые стояки не сломались, с внутренней стороны их можно осторожно промять обычными плоскогубцами, но только так, чтобы не было видно следов. Готовый бордюр выравнивают, изделие подсушивают. Следует учесть, что количество стоек для этого вида бордюра должно быть кратно трем.

     Разумеется, это не единственный способ выполнения ажурного бордюра. Прутья можно сгибать под углом (рис. 10, л), переплетать между собой (рис. 10, н), делать изгиб разной высоты (рис. 10, м), чередовать цветные и белые стойки и т. д. Для выполнения различных уголков вам, возможно, потребуется сделать на месте сгиба небольшую надсечку в виде треугольника.
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      Плетение дна
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Дно любого изделия является основой каркаса. Изготовление подавляющего большинства изделий начинают именно с донышка, которое определяет их форму и размер. Обычно основой при плетении дна служит обруч, жесткая основа из пиломатериалов или фанеры, шаблон формы изделия, связанный из прутьев или мебельных палок каркас и т. п.

     Для изготовления обруча используют ивовые, одно– или двухлетние побеги ореховых, черемуховых и других пород, отличающихся гибкостью и пластичностью. Обручу придают нужную форму сразу же после заготовки (снятия коры). Соединительный участок делают длиной чуть больше 4–5 суммарных расстояний между стойками и располагают, если обруч овальный, по его более длинной стороне. После просушки обруча перед вплетением его в изделие оба конца связывают по точно подогнанным стыкам или склеивают.

     Круглое донышко

     У изделий круглой и овальной формы делают в основном донца, плетенные методом крестовины. Для этого подбирают восемь прутьев одинаковой толщины (8–10 мм). Длина прутьев зависит от размеров изделия. Каждый прут посередине раскалывают ножом. Длина раскола 50–60 мм. В расколы четырех прутьев под прямым углом вставляют вторую четверку прутьев, образуя крестовину (рис. 11, а). Потом подбирают два прута толщиной в комлевом срезе 3–4 мм, длиной 400–600 мм и оплетают образовавшуюся крестовину веревочкой, начиная с вершинных частей. После проплетания двух рядов веревочки вокруг крестовины прутья разводят сначала попарно с проплетанием двух-трех рядов веревочки в два прута (рис. 11, б), а потом каждый в отдельности, и снова проплетают два-три ряда такой веревочки.

     После первых двух-трех рядов веревочки можно разводить все прутья в отдельности с равномерными расстояниями между ними по окружности. После разведения прутьев и их закрепления веревочкой, донышко можно плести простым плетением или веревочкой в два прута. Заканчивают плетение круглого донышка двумя рядами веревочки в два прута и образованием концов прутьев крестовины. Плетение донышка должно быть плотным – от этого зависит прочность изделия.
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Рис. 11. Плетение донышек: 

     а – крестовина круглого донышка; б – плетение круглого донышка; в – крестовина овального донышка; г – дополнительная оплетка овального донышка; д – оплетка стоек донышка ивовой лентой (лицевая сторона); е – крепление концов ивовых лент (изнутри); ж – квадратное донышко; з – прямоугольное донышко; и – заготовка для боковой стойки; к – полукруглое донышко; л – угловое донышко

     Овальное донышко

     Принцип плетения тот же, что и круглого. Но здесь прутья для стоек дна (крестовины) разделяют на боковые и продольные с различной длиной в зависимости от размера изделия. В рассматриваемом на рис. 11, в случае используют 12 прутьев-стоек толщиной 8–10 мм. Продольные стойки должны быть длиннее боковых примерно на треть.

     В поперечных стойках посередине делают расколы, заправляют в них продольные стойки и оплетают двумя рядами веревочки в два прута аналогично круглому донышку (рис. 11, г). Затем концы стоек равномерно разводят. После закрепления стоек веревочкой в два прута можно выполнять простое плетение или веревочку в два прута. Плетение дна заканчивают двумя рядами веревочки в два прута и обрезанием стоек заподлицо с плетением.

     Элементы оплета прутьев крестовины показаны на рис. 11, д, а сращивание концов оплетки (на нижней, не лицевой стороне дна) – на рис. 11, е.

     
      Плохо заправленные концы прутьев создают неудобства при использовании изделия, а при обрезании с наружной стороны портят его вид. Поэтому концы прутьев следует обрезать внутри изделия.

     

     Прямоугольное донышко

     Квадратное или прямоугольное донышки (рис. 11, ж, з) плетут одинаково (в виде плотика). Для этого в зависимости от размеров изделия и, соответственно, размеров дна подбирают (нарезают) необходимое количество прутьев одинаковой толщины и длины.

     В больших изделиях расстояние между стойками должно быть 30–40 мм, в небольших – 15–25 мм. Например, при размере дна 340 × 230 мм количество стоек должно быть равно 7, толщина двух крайних – 10 мм, средних – 8 мм, длина стоек – 330 миллиметров.

     Для плетения дна необходимо подрезать края стоек лопаткой (рис. 11, и) и закрепить их. Для этого стойки раскладывают на доске или фанере, на стесанную сторону накладывают пластину или рейку и прибивают гвоздями.

     Начало и конец плетения дна выполняют веревочкой в два или три прута, а середину заплетают простым плетением с достаточно хорошим уплотнением прутьев. Обогнув крайнюю стойку, плетение продолжают в обратном направлении тем же прутом и так далее, пока прут не закончится. Сращивают прутья в середине донышка.

     Полукруглое донышко

     Полукруглое донышко показано на рис. 11, к. Два отрезка прутьев одинаковой толщины и длины складывают противоположными концами, раскалывают посередине и заправляют в раскол 3–4 застроганных лопаточкой стойки; оплетают их сначала веревочкой в два прута, а потом простым плетением. Заканчивают плетение веревочкой. Выступающие концы стоек обрезают. При необходимости, в зависимости от размеров донышка, ставят дополнительные стойки.

     Полукруглое донышко можно изготовить и без раскалывания поперечных прутьев. Для этого берут два прута для стоек, выполняют посередине их срезы длиной 40–50 мм до половины толщины, огибают этими срезами внутренний (из двух поперечных) прут, прикладывают наружный параллельно внутреннему, оплетают веревочкой и дальше плетут по схеме, описанной выше.

     Угловое донышко

     Угол такого донышка (рис. 11, л) может быть тупым, прямым и острым в зависимости от формы изделия. Угловое донышко выполняют так. Два прута складывают противоположными концами, посередине с помощью жамки делают угол согласно выбранной форме и начинают плетение с вершины угла. Радиальные прутья (стойки) ставят в процессе плетения.

     Угловое донышко может иметь и третью (противостоящую) сторону в виде прямой или ломаной линии, дуги.

     Крепление стоек в изделиях с плетеными донышками

     Постановку и крепление боковых стоек в овальном и круглом донышках начинают с отбора прутьев одинакового размера, косого срезания или с кругового застрагивания их комлевых концов. После этого прутья вставляют равномерно по кругу рядом со стойкой основы дна. По боковым стенкам овальных изделий рядом со стойкой основы дна ставят по одной боковой стойке, а на торцевых закруглениях – по две. Затем стойки загибают под углом 90° и закрепляют одним или двумя рядами веревочки в два прута.

     В торцевые стороны прямоугольного донышка вставляют застроганные стойки так же, как в круглом или овальном. Можно срезать «на ус» или лопаточкой комлевые концы стоек и вставить под оплетку, в предварительно проделанные толстым шилом отверстия. После закрепления комлевых концов боковых стоек в донышках, их поднимают вверх и фиксируют двумя рядами веревочки в два или три прута.

     Постановка и крепление боковых стоек в изделиях с донышком из пиломатериала или фанеры производится так. В простейшем случае стойки на заготовленную форму донышка просто прибивают гвоздями по окружности стойки. Можно поверх стоек наложить пластину и тоже закрепить ее гвоздями. В любом случае после прибивания стоек проплетают два ряда веревочки для их закрепления.
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Изготовление плетеной мебели по сравнению с корпусной и столярной в целом имеет многие существенные отличия, которые необходимо учитывать. Здесь отсутствуют многие операции раскроя, механической обработки, клеильно-фанеровальных работ, что значительно облегчает организацию массового производства плетеной мебели, а также позволяет изготавливать высококачественные изделия единичным или мелкосерийным методом в домашних условиях.
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     Типы и особенности плетеной мебели
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По своему функциональному назначению плетеная мебель классифицируется следующим образом:

    – предметы для сидения (кресла, стулья, табуреты);

    – предметы для лежания и отдыха (диваны, кушетки);

    – предметы для работы и еды (различные столы и столики – круглые, овальные, прямоугольные, журнальные, детские, телефонные);

    – детская мебель (стулья, столы, кровати детские, кровати-качалки);

    – тумбочки, банкетки для холла, сундуки, лари;

    – подцветочники, этажерки, вешалки, полочки, ширмы и многое другое.

    При этом средства художественной выразительности чрезвычайно разнообразны, а ассортимент используемых материалов вовсе не исчерпывается одним лишь ивовым прутом. К тому же изделие, изготовленное только из ивовых прутьев (чисто лозовое), может включать в разных сочетаниях и крупные ивовые прутья (мебельные палки), и средние – для ажурного набора сидений, спинок, крышек, выполнения боковых оформлений, и мелкие – для сплошного плетения крышек столов, спинок и сидений и других элементов, а также пластины, ленты из ивовых прутьев и т. д. В то же время современная плетеная мебель – это не просто предмет обстановки, выполненной из натуральных растительных материалов. Сейчас при плетении мебели наряду с ивовыми прутьями применяют различные конструкционные материалы – металл, дерево, кожу, полимеры, различную фурнитуру, стекло и даже стекловолокно.

    Сиденья, спинки, полки, крышки могут быть цельными из клееной фанеры, наборными из прутьев (одинарных и спаренных), из плетеного полотна (ивовый прут, ивовая лента, лента, трубка и канатик из поливинилхлоридного пластиката).

    Полотно можно выплетать из одного вида перечисленных материалов или в любом сочетании.

    Сиденья и спинки могут быть жесткими и полужесткими. Крышки и полки должны быть жесткими. Сиденья, спинки, крышки и полки крепят к каркасу гвоздями, шурупами, с помощью бобышек на клею.

    Лицевые кромки сидений, спинок, полок и крышек обкладывают ивовыми пластинами или плетеной косичкой. Косичку вплетают в элементы изделия или крепят к каркасу гвоздями или шурупами. На стульях и табуретах допускается крепление сидений без обкладывания кромки пластиной.

    Полужесткие сиденья делают на жестком основании из клееной фанеры, на которую настилают вату или поролон толщиной 10 мм. Мягкий настил покрывают обойным материалом, концы которого закрепляют обкладкой (пластиной или плетенкой) на торцевой части. В плетеных креслах, креслах-качалках допускается изготовление съемных мягких элементов (сидений, спинок).

    Таким образом, рассматривая плетеную мебель с учетом применяемых материалов и характера их использования, ее можно разделить на две большие группы: из ивовых прутьев и комбинированную.

    По конструкции тоже различают два основных вида плетеной мебели: каркасную и бескаркасную, где все элементы выполняются разными видами плетения, а палочный материал используют в минимальном количестве для придания некоторым ее частям дополнительной жесткости.

    Каркасная плетеная мебель в свою очередь подразделяется на следующие виды:

    – плетеная – с оформлением каркаса сплошным или частичным ажурным или комбинированным плетением;

    – наборная – с оформлением каркаса прутьями, пластинами, одинарного, двойного, тройного или комбинированною набора; отдельные элементы каркаса заполняют наборным плетением разного вида и вставками;

    – палочная – состоящая исключительно из соединений палочных прямолинейных и гнутых деталей с частичным применением деталей из древесины (сидений, спинок, крышек для столов, полок для этажерок и т. п.);

    – столярно-каркасная – со съемными и наглухо прикрепленными плетеными сиденьями и спинками;

    – комбинированная – с оформлением каркаса плетением, набором, палками или различным их сочетанием;

    – мягкая и полужесткая со съемными или наглухо прикрепленными сиденьями и спинками на пружинах либо с прокладкой губчатой резины и других набивочных и настилочных материалов; сверху ее покрывают облицовочными материалами, в том числе тканями из синтетических и искусственных волокон.

    При этом следует отметить, что каркасы плетеной мебели однотипны и часто одно изделие от другого отличает только способ его оформления, т. е. сочетание в нем разных видов плетения.
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     Технология изготовления плетеной мебели
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Классическая технология производства плетеной мебели состоит из следующих этапов:

    1. Подбор материала для конкретного вида изделий по длине, толщине, цвету и качеству прута.

    2. Отбеливание ивового прута и мебельной палки.

    3. Расщепление прутьев для изготовления пластин, шин и лент.

    4. Прирезка ивового прута и мебельной палки до необходимых размеров для определенного вида изделий.

    5. Строгание и шлифование пластин и прутьевых лент.

    6. Гнутье мебельных палок на шаблонах.

    7. Сушка заготовок.

    8. Соединение деталей каркаса гвоздями, винтами, вязкой.

    9. Плетение (сборка) изделий.

    10. Отделка готовых изделий.

    При изготовлении плетеной мебели применяют: густое простое одинарное плетение с определенным рисунком или без него; ажурное плетение в комбинации с другими самыми разными видами; наборное плетение в один, два и три прута со сплошной или частичной оплеткой отдельных элементов изделия либо без применения оплетки. В качестве материалов применяют целые ивовые прутья и палки, строганые ленты, рогозовую косичку, кугу и прочие материалы.

    Палки ивовые или из деревьев других пород, употребляемые для каркасов, рамок и других несущих деталей плетеной мебели, должны быть ровными, чистыми, без сучьев, отколов, гнили и трещин, со здоровой древесиной однотонной окраски. Ивовые прутья, очищенные от коры, должны быть чистыми и ровными, без сучков, трещин и каких-либо пороков древесины.

    При изготовлении мебели часть криволинейных деталей гнут на шаблонах. Способы гнутья древесных материалов и применяемое для этих целей оборудование могут быть разнообразными, но во всех случаях используется шаблон, определяющий форму изгиба детали. Заготовку из мебельной палки фиксируют на шаблоне с помощью зажимов или гвоздей и в таком виде сушат для закрепления приданной формы. Высушенные заготовки снимают с шаблона и фиксируют с помощью гвоздей и планок.

    При сборке изделия такие предварительно высушенные детали имеют влажность 8–12 %. Но значительную часть сборочных элементов устанавливают с иной влажностью (как правило, более влажными), в результате во время высыхания возникают перекосы и другие дефекты. Впрочем, при изготовлении единичных изделий это не является большим недостатком. В таких случаях применяют временные растяжки.

    
     Плетеную мебель изготавливают только неразборной, что уменьшает трудоемкость и повышает качество.

    

    Абсолютное большинство деталей при сборке крепят гвоздями, реже – шурупами, и совсем редко применяют мебельные стяжки, шиповые и клеевые соединения. Ограниченное применение имеет фурнитура.

    Конструкция, соединение узлов и деталей должны обеспечивать добротность изделия, простоту сборки, удобство в эксплуатации, соответствие современному внешнему виду.

    Все элементы плетут по рисунку. Оплетка и обвивка деталей должны быть равномерной плотности, без пропусков. Лицевые поверхности изделий, не подвергающихся сплетению, должны иметь глянцевую поверхность, без остатков коры, их следует хорошо выровнять и тщательно зачистить, чтобы не было вмятин, вырывов, сколов, заусенцев, отщепов.

    Детали из однородных материалов, применяемые в одном изделии или гарнитуре (натурального цвета или окрашенные), подбирают по тону и цвету. Неоднородность тона и цвета допускается на одном изделии не более чем в трех местах, каждое площадью до 0,5 дм2. Собранное изделие должно быть прочным, жесткой конструкции и сохранять в эксплуатации первоначальную форму и размеры. Оно должно стоять на горизонтальной поверхности устойчиво, без перекосов и качания (исключения составляют кресла-качалки и детские колыбельки-качалки).

    Каркасы плетеной мебели, изготовленные из окоренных ивовых палок или заменяющих и строганых палок из других древесных пород, должны соответствовать образцу с допускаемыми отклонениями (в зависимости от его размера) ±3–5 мм. Несоответствие однородных деталей по диаметру в изделии не должно превышать 2 мм и допускается не более чем в трех местах на изделии. Отклонение гнутых деталей от правильной формы допускается не более чем на 5 миллиметров.

    При рассмотрении основных требований к конструкции мебели нельзя не отметить также, что при ее изготовлении многие мастера, особенно начинающие, допускают ошибки. В частности, наличие излишних ивовых перевязей, быстро высыхающих, приводит к тому, что мебель расшатывается.

    Существенные дефекты появляются от скрепления отдельных элементов мебели железными гвоздями. При этом нередко гвозди забивают в такие места, где они часто бесполезны. Мало того, забитые в сырую древесину гвозди быстро ржавеют, ржавчина переедает прут или шину, и мебель расползается на части. Помимо этого, при высыхании древесины гвозди выжимаются из нее и рвут одежду.

    Эти дефекты плетеной мебели можно устранить, если вместо гвоздей скреплять соответствующие части шурупами (винтами), которые из древесины не выжимаются.

    Применение шурупов практически не повышает себестоимость изделия, в то же время эта замена позволяет придать ему более легкую и красивую форму, легкость же и изящество составляют главную особенность и прелесть плетеной мебели. При скреплении деталей шурупами от мастера требуются сообразительность и навык, чтобы правильно определить место для шурупа. Этих качеств часто не хватает начинающим, и они вбивают десятки лишних гвоздей, веря в целесообразность такого скрепления.

    Замена железных гвоздей деревянными (нагелями) также непрактична, потому что, как бы осторожно их ни вбивали, ивовый прут и шина часто раскалываются, чего не бывает при скреплении деталей шурупами.
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     Основные виды соединений палочных деталей
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При изготовлении плетеной мебели обойтись одной лишь переплетенной лозой обычно не удается. Чаще всего плетеное полотно является заполнителем, роль которого в обычной мебели исполняет фанера, деревоплита или столярный щит. Силовым же элементом мебельного изделия является каркас, выполненный из более толстого и не такого гибкого материала, как ивовый прут. Однако и традиционные пиломатериалы – бруски, доски и т. п. – для создания каркаса плетеной мебели применяются редко. Обычно для этого используют очищенные толстые ветви круглого сечения той же ивы или других травянистых растений (лещина, бамбук и т. п.); допускается также применение древесины лиственных или хвойных пород. Такие заготовки и детали из них называют мебельными палками.

     За многовековую практику создания плетеных изделий сложились и все основные виды креплений и соединений мебельных палок, пластин и прутьевых стоек. Эти соединения делятся на разъемные и неразъемные.

     К разъемным относятся соединения, позволяющие многократно собирать и разбирать изделия без особого труда. Разъемные соединения подразделяются на жесткие и шарнирные. К жестким относятся соединения на стяжках и шипах, а к шарнирным – соединения на петлях и шарнирах. Впрочем, такой метод соединения узлов и деталей плетеной мебели ввиду ее специфичности применяется очень редко.

     Неразъемные соединения обычно собирают на клею и гвоздях. Очень часто в одном изделии сочетаются оба вида этих соединений. Неразъемные соединения на клею бывают шиповые и на гладкую фугу. Кроме того, соединения подразделяются на угловые, соединения по длине и по кромкам.

     Палочные детали и толстые прутья чаще всего подгоняют друг к другу внакладку, склеивают и дополнительно сколачивают гвоздями. В угловых узлах загибают жамкой целые палки под нужным углом или соединяют концы деталей внакладку.

     Теперь рассмотрим основные способы соединения деталей каркаса плетеной мебели. 
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      Соединение на косой срез («на ус»)
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Его используют для скрепления замкнутых деталей кольцевых, трапециевидных, овальных и других форм (кольца и обручи, рамки и ручки корзин и сундуков).

     Концы прутьев, которые надо соединить, срезают с одной стороны на косой срез. Длина среза должна быть не менее трехкратной и не более шестикратной толщины прутьев.

     Соединяют два прута косыми срезами и скрепляют гвоздями. Места соединений деталей и узлов из палочного материала, а также места крепления деталей гвоздями заделывают тонкими ивовыми лентами или шнурами из полимерных материалов. Размеры гвоздей выбирают в соответствии с диаметром соединяемых деталей (таблица 3). Обвивка должна перекрывать срез на 2–3 витка с каждой стороны (рис. 12, а).
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Рис. 12. Соединения деталей внакладку палки на торец: 

     а – прямое «на ус»; б – в простую накладку; в – в вилку; г – внакладку с подрезкой; д – угловое «на ус», е – угловое вподрезку с обтяжкой хвостовиком; ж – в обхват

     
Таблица 3 

     Размеры гвоздей и элементов соединений деталей на косой срез (мм)
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      Соединения внакладку
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Такие соединения применяют в различных узлах любого изделия. При соединении в простую накладку (впритык) на торец одной палки накладывают круглый конец второй и сколачивают гвоздем (рис. 12, б). При накладке в вилку на торце палки делают наклонный подрез к середине и соединяют палки (рис. 12, в). Для большей прочности узлового соединения нужно делать подрезку на четверть толщины с образованием пласта у второй накладываемой на торец детали (рис. 12, г).

     
Таблица 4 

     Размеры гвоздей и диаметры деталей, соединяемых впритык (мм)
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В закругленных углах применяют соединение концов деталей в простую накладку на косой срез, т. е. «на ус» (рис. 12, д), или внакладку с подрезкой и огибанием косо срезанной пласти, оставляемой на подрезанной детали хвостовиком (рис. 12, е).

     
Таблица 5 

     Размеры гвоздей и элементов соединений деталей внакладку с подрезкой (мм)
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Таблица 6 

     Размеры гвоздей и элементов соединений деталей внакладку с подрезкой и огибанием (мм)
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Места крепления угловых соединений и на косой срез следует обвивать лентами из ивы или других материалов. Длина обвивки должна перекрывать место соединения на 2–3 витка при ширине ленты не более 10 миллиметров.
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      Соединение способом обхвата
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Этим способом соединяют амортизирующие детали рамок сидений и спинок, подковообразных проножек и других элементов в плетеной мебели (рис. 12, ж). «Ус» для обхвата хомутиком в виде пластины выполняют из детали скалыванием ¾ ее толщины и строганием сколотой части. Свободный конец «уса» после обхвата другой детали крепят гвоздями и обвивают ивовой лентой.

     
Таблица 7 

     Размеры гвоздей и элементов соединений деталей способом обхвата (мм)
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      Комбинированное соединение
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Оно включает соединение впритык и обхват хомутиком из ивовой пластины. Сначала выполняют соединение впритык на гвоздях, а потом обхват заготовленной пластиной. Концы пластины крепят гвоздями и обвивают ивовой лентой.
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     Элементы крепления  
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      Подстрелки и подлучки
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Как бы тщательно ни были выполнены вышеописанные виды соединений, без дополнительных креплений они не обладают нужной для мебели прочностью. Для увеличения прочности узловых соединений всего изделия служит система угловых креплений дополнительными деталями – подстрелками и подлучками. Их изготавливают из целых прутьев.

     Подстрелки бывают с одним или двумя изгибами прута (рис. 13, а, б). Изгибы не должны иметь разрывов древесных волокон.

     Подлучки устанавливают с дугообразными изгибами углов (рис. 13, в) и крепят к ножкам и другим элементам каркаса гвоздями.

     
[image: bin00000025.png]
     
Рис. 13. Виды угловых креплений подстрелками: 

     а – с одинарным углом; б – с двойным углом; в – с полукруглым загибом

     
Таблица 8 

     Размеры гвоздей и элементов соединений деталей подстрелками (мм)
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Места крепления подстрелок и подлучек обвивают ивовыми лентами или лентами из поливинилхлоридного пластиката (не менее трех витков). Концы подстрелок и подлучек должны быть срезаны и закруглены.
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      Проножки и локотники
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Проножки применяют в столах и стульях, креслах, диванах, детских кроватках для закрепления нижней части ножек и придания изделию жесткости. Их устанавливают на высоте не менее 120 мм от пола.

     Проножки выполняют в виде крестовины с прямым, тупым или острым углами пересечения элементов, подковообразные, П-образные, в виде кольца или рамки, двутавровой конструкции с одним или двумя продольными элементами двутавра.

     Проножка в виде крестовины (рис. 14, а) состоит из двух отрезков прута, которые в средней части соединяются замочным соединением вполдерева (т. е. внакладку вырезами на половину толщины палок), скрепляются гвоздем и обвиваются ивовой лентой крест-накрест (2–4 витка в одном направлении). Можно скреплять проножки и без вырезов, но в любом случае их обязательно сбивают гвоздями. Крестовинные проножки, располагаемые по периметру четырех ножек изделия, приставляют к ножкам впритык и сколачивают гвоздями, проходящими через ножки в торцы проножек. Место соединения обвивают ивовой лентой.

     Подковообразную проножку (рис. 14, б) выполняют из одного прута. Крепят к передним ножкам впритык и обвивают хомутиком способом обхвата. К задним ножкам ее крепят гвоздями. Места креплений обвивают лентой.

     Толщина подковообразной проножки должна составлять ⅔ толщины ножки. Для придания жесткости в ней ставят стяжку, которую крепят способом обхвата. Применяемая в креслах и креслах-качалках П-образная проножка (рис. 14, в) является разновидностью подковообразной проножки с изгибом у задних ножек под углом 90°.

     Двутавровая проножка состоит из двух поперечных и одного или двух продольных отрезков прутьев (рис. 14, г, д). Продольные отрезки прутьев крепят гвоздями впритык к поперечным.

     Проножку в виде кольца устраивают в стульях, журнальных столах, подставках для цветов. Выполняют из прута толщиной, равной ⅔ толщины ножки. Концы обруча-проножки соединяют на косой срез (рис. 14, е). Крепят к ножкам гвоздями с последующим обвиванием мест крепления ивовой лентой.

     Для большей прочности проножки в виде крестовины и двутавровые обтягивают по всему периметру ивовой пластиной или ивовыми прутьями, толщина которых должна составлять ½—⅔ толщины прутьев крестовины проножки. Пластину крепят к палкам гвоздями.
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Рис. 14. Схемы проножек: 

     а – крестовинная; б – подковообразная; в – П-образная; г – двутавровая с одним продольным элементом; д – двутавровая с двумя продольными элементами; е – кольцевая. Косой штриховкой указана обтягивающая пластина

     
Для мебельных изделий из ивового материала локотники и спинки изготавливают из цельных одинарных палок, в сопряжении – из двух (трех) палок или прутов. Локотники могут быть усилены фигурными вставками различной формы, а также сплошным, ажурным или комбинированным плетением. Концы подстрелок и подлучек устанавливают впритык к подножке и крепят в простую накладку (рис. 12, б – г), a у нижних концов ножек обрезают на конус и закругляют. У плетеной мебели с мягкими элементами или со сложным оформлением локотники обвивают и оплетают.
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     Изготовление простейших каркасов
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Изготовление каркасной или наборной плетеной мебели всегда начинается с каркаса. Чаще всего такие каркасы выполняют с помощью жамки. Ею выравнивают все приготовленные для узлов и деталей палки, а также выполняют необходимые загибки. Затем изготавливают основные детали мебели, при необходимости пользуясь шаблонами.

     Детали каркаса изготавливают в один, два или три прута из бамбука, ивовых мебельных палок, хвойной или лиственной древесины. Прутья соединяют между собой вразбежку.

     Если изделие очень большое, то его рекомендуется изготавливать из двух составных частей. При общей длине детали каркаса по периметру свыше 5 м допускается изготовление ее составной из двух палок. При этом необходимо соблюдать два условия: во-первых, места соединения должны располагаться в недоступных для обозрения при нормальной эксплуатации участках; во-вторых, это не должно снижать прочности изделия. Эти же требования относятся и ко всем остальным соединениям.

     Теперь рассмотрим вкратце процесс изготовления простейших каркасов для основных типов мебельных изделий. Стоит сразу отметить, что эти способы создания основы для мебели далеко не единственные (что будет проиллюстрировано в последующих проектах) и приводятся в достаточно упрощенном виде. Тем не менее мебель, созданная по таким схемам, вполне надежна. 
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      Банкетка
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Из запаренного прута толщиной 20–25 мм на шаблоне гнут обруч. Концы обруча срезают «на ус» и скрепляют их двумя медными заклепками (можно использовать толстую медную проволоку) с шайбами. К обручу 1 гвоздями прибивают четыре ножки 2 (рис. 15, а). На медных заклепках снизу ставят второй обруч 3. Его можно сделать из прута толщиной 18–20 миллиметров.

     Ножки соединяют с помощью гнутых подлучек 4 с обручем 1. Это соединение тоже выполняется медными заклепками.

     К обручу 1 гвоздиками прибивают дополнительный опорный обруч 5 толщиной около 10 мм. На него укладывают толстые парные прутья 6 сиденья и тоже фиксируют гвоздиками. Все соединения и край сиденья обкручивают лентой из ивового прута.

     
      Все соединения прутьев «на ус» дополнительно к заклепкам лучше промазывать клеем (столярным, эпоксидным и т. п.).
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      Табурет
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Готовят четыре ножки 1 и верхнюю обвязку 2 из прута толщиной 25–30 мм. Все соединения ножек с обвязкой выполняют так называемым затяжным замком, показанным на фрагменте рис. 15, б. Углубления замка на обвязке вырезают очень точно, примеряя к ножкам. Затем соединяют ножки и обвязку замками, предварительно забив в каждую ножку по гвоздю 3. Концы обвязки, срезанные «на ус», склепывают медными заклепками с шайбами.

     Снизу, тоже на замках, ставят укрепляющую обвязку 4. К обвязке 2 на гвоздиках присоединяют два отрезка опорного прута 5 толщиной 12–15 мм. К ним прибивают парные прутья 6 сиденья. Все соединения обкручивают лентой, изготовленной из ивовых прутьев.
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      Стол
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Изящный столик можно сделать по следующей схеме (рис. 15, в). Заранее запаривая, гнут по шаблону три ножки и соединяют их в двух местах тремя медными заклепками с шайбами. Сверху к ножкам на затяжных замках присоединяют круглую, как у банкетки, или четырехугольную, как у табурета, окантовку, к которой гвоздиками крепят два опорных прута. На опорные прутья гвоздиками прибивают попарно прутья столешницы.

     Край столешницы обкручивают лентой, закрепляя одновременно ее к окантовке каркаса.

     Каркас традиционного стола (рис. 15, г) может быть сделан так же, как и для круглой банкетки. Как вариант, вместо цельных подлучек с каждой стороны ставят по две подстрелки 1 на каждую ножку. Столешницу часто изготавливают из толстой фанеры, ДСП, сплоченных на шипах досок и т. п. Но лучше всего и столешницу сделать плетеной из прутьев. Здесь возможны варианты: выполнить плетение из парных прутьев или сплести щит из более тонких прутьев, как плетут дно у круглой корзины.

     Во втором случае поступают так (рис. 15, д). Четыре прута расщепляют посередине и сквозь них протягивают другие четыре прута. Дополнительно в расщепе закрепляют еще один (нечетный) прут.

     Тонкими прутьями или лентами начинают оплетать попарно основные прутья и один дополнительный. После 6–7 витков основные прутья оплетают по одному. Крайний оплетающий прут 2 делают потолще. Основные прутья 3 подрезают и закладывают за крайний оплетающий прут.

     Край столешницы обкручивают лентой, одновременно закрепляя столешницу к верхнему обручу каркаса.
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Рис. 15. Простые каркасы для мебельных изделий: 

     а – банкетка (1 – верхний обруч; 2 – ножки; 3 – нижний обруч; 4 – подлучки; 5 – опорный обруч сиденья; 6 – парные прутья сиденья); б – табурет (1 – ножки; 2 – прут обвязки; 3 – гвоздь; 4 – прут укрепляющей обвязки; 5 – опорный прут сиденья; 6 – парные прутья сиденья); в – изящный столик на одной ножке; г – обычный круглый стол (1 – подстрелки); д – изготовление плетеной столешницы (2 – оплетающий прут, 3 – основные прутья)
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    Отделочные работы
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Сушка, зачистка и лакирование – обязательные операции при изготовлении всех плетеных изделий. В индивидуальных условиях сушка при комнатной температуре может вполне удовлетворять необходимым требованиям. Кроме того, готовые изделия можно окрашивать водными и масляными красками, нитрокрасками и нитролаками, эмалевыми красками, акриловыми красками и лаками, красить под бронзу и серебро, выжигать на них узоры и рисунки.
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     Исправление недочетов
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После сборки готового изделия следует в обязательном порядке тщательно осмотреть результат своей работы. Прежде всего следует проверить правильность направления рядков и равномерность густоты плетения. Замеченные дефекты выправляйте изером, действуя им как отверткой и колотушкой.

    Все незаплетенные концы прутьев и лент следует удалить, аккуратно обрезав секатором или ножом заподлицо с плетением.

    Концы ножек надо выверить, ровно обрезать пилкой и по кромкам срезать фаски.

    Убедитесь, что на материале не появились заусенцы, отщепы, сколы. Особенно тщательно осматривайте детскую мебель. При обнаружении любых дефектов, которые могут привести к царапинам или ссадинам, их следует тщательно зачистить наждаком, последовательно применяя шкурку от более крупной (с зерном 60–80) до мелкой (зерно 150–200). Это же относится и к гвоздям – их шляпки следует полностью утапливать вглубь древесины ударами молотка по пробойнику; для этого перед забивкой гвоздей шляпки следует расплющивать. Проверьте, чтобы гвозди не прошли насквозь и их концы не вышли наружу.

    Особое внимание надо уделить узлам усиления каркаса – подлучкам, подстрелкам, проножкам, проверяя прочность их крепления. Силовые элементы каркаса требуют осмотра на предмет растрескивания, особенно если эти элементы гнутые. В случае появления трещин и при невозможности заменить дефектную деталь в трещину заливают клей и, не дожидаясь его схватывания, плотно обматывают ивовой лентой поврежденное место так, чтобы по 2–3 витка выходили за видимые границы трещины с каждой ее стороны.
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     Отбеливание
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Несмотря на то что естественный цвет лозы очень привлекателен, плетеную мебель нередко подвергают окраске. В случаях, когда материал потерял товарный вид, можно отбелить его одним из способов, приведенных в главе «Подготовка материала к плетению». Но и перед окрашиванием растительными красителями или протравливанием многие мастера рекомендуют провести предварительное отбеливание пластин, лент, прутьев и мебельных палок, так как после такой обработки краска лучше впитывается в ивовую древесину. Кроме того, разные виды ивового прута в окоренном виде имеют различные оттенки: коричневый, кремовый, белый, оранжевый и др. Отбеливание к тому же предохраняет ивовое сырье и готовые изделия от гниения.

    Если лоза была отбелена на подготовительном этапе, вторично ее можно не отбеливать, хотя многие мастера лозоплетения считают целесообразным проводить двойное отбеливание – и ивового сырья, и готового изделия. По их мнению, двойное отбеливание придает изделию однородность и хороший белый цвет, что, разумеется, очень важно для изделий, обрабатываемых прозрачными лаками.

    Обычно отбеливание ведут щелочным раствором. Щелочной раствор готовят из негашеной извести, поливая ее теплой водой до превращения в порошок. Гашеную известь разбавляют водой из расчета 15 весовых частей на 1 весовую часть извести. Полученный раствор хорошо размешивают и отстаивают. Затем щелочную воду осторожно сливают в отдельную посуду или цинковую ванну (для больших предметов) и замачивают в ней предназначенный для окрашивания материал или изделие. Продолжительность обработки в щелочном растворе от 30 мин до 3 ч в зависимости от толщины материала, из которого изготовлено изделие. После такой обработки рекомендуется перенести материал в слабый (0,5–1 %-й) раствор серной кислоты на 15–20 мин, чтобы нейтрализовать щелочь. Заканчивается процедура тщательной промывкой в проточной воде. На поверхности лозы не должно остаться мест с несмытым раствором, который после высыхания может оставить пятна. После промывки прутья или изделия сушат.
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     Окрашивание
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После просушки материал (изделие) окрашивают. Окрашивание древесины наиболее интенсивно происходит тогда, когда красящие вещества вступают во взаимодействие с дубильными веществами (главным образом танином), содержащимися в древесине. Такие красящие вещества называются протравами, а процесс окраски ими – травлением. К протравам относят: железный купорос, сернокислый марганец, медный купорос, хлористый кальций, цинковый купорос, двухромовокислый калий, английскую соль.

     Для того чтобы определить, есть ли в древесине дубильное вещество, необходимо капнуть на нее 5 %-м раствором железного купороса. При наличии дубильных веществ на поверхности останется черное или серое пятно; если их нет, то древесина после высыхания цвет не изменит.

     Протравы готовят, растворяя кристаллы химических веществ в воде при температуре до 70 °C. Протравное крашение древесины не дает вуали, а толщина окраски получается равномерной. Удобны в пользовании и такие протравы, как широко известная морилка – готовый к применению водный или спиртовой раствор красителя необходимой концентрации. Красящими веществами здесь являются гуминовые кислоты, окрашивающие древесину на глубину 1–2 миллиметра.

     Помимо химических протрав, наиболее стойкими и светоустойчивыми являются растительные, акриловые и масляные краски, а также нитрокраски и нитроэмали. К протравам растительного происхождения относят: шафран, шелуху лука, вереск, ольховую кору, волчьи ягоды. Все они обладают большой стойкостью в отношении света и влаги. 
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      Окрашивание водными красками
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Для окраски сырья можно использовать водные краски для хлопчатобумажных тканей, анилиновые и ализариновые краски. Применяя последние, материалы следует предварительно протравить раствором квасцов. Этим достигается более ровный оттенок и бо́льшая светоустойчивость краски.

     При окрашивании обычными анилиновыми красками в раствор добавляют для стойкости цвета уксус и соль. Примерный состав раствора: вода – 8 л, краситель –20 г, уксус – 100 мл, соль – 1 ст. л. Раствор доводят до кипения, погружают в него партию прутьев или листьев и кипятят 15–20 мин. Затем сырье вынимают, промывают в проточной воде и сушат.

     Из прочных, достаточно светоустойчивых натуральных красителей можно рекомендовать такие рецепты.

     В коричневый цвет окрашивают следующим образом: в одной посуде растворяют хромпик – 150 г на 1 л воды, в другой посуде – катеху из расчета 400 г на 1 л воды; каждый раствор размешивают и кипятят 15 мин. Сначала материал (изделие) помешают в раствор катеху для грунтовки. Когда древесина хорошо впитает раствор, материал (изделие) просушивают и помещают в раствор хромпика. Густота окрашивания зависит от крепости раствора и продолжительности крашения.

     Материал можно покрасить в красивый каштановый цвет в растворе поташа (150 г на 2 л воды). В приготовленный раствор погружают материал и кипятят 2 ч, затем его просушивают и снова кипятят 2 ч в растворе пирогалловой кислоты (50 г кислоты на 2 л воды).

     В коричневый цвет можно окрасить материал также кассельской коричневой краской. Готовят ее к применению следующим образом: в кипящий раствор поташа из расчета 50 г на 1 л воды при непрерывном помешивании добавляют 100 г кассельской коричневой краски. Спустя 5–6 дней раствор фильтруют через тонкий холст и в горячем состоянии окрашивают им материал (изделие).

     Кроме того, для окраски в различные оттенки коричневого цвета можно использовать:

     – 3–6 %-й раствор марганцовокислого калия;

     – 2–5 %-й раствор сернокислого марганца;

     – 3 %-й раствор хромовых квасцов;

     – отвар щепок и коры свежесрезанной черной ольхи;

     – 5–10 %-й раствор бейца (ореховая протрава);

     – 5 %-й раствор кампешевого экстракта.

     Для окрашивания в желтый цвет на 1 л воды берут 200 г бенгальской куркумы и добавляют 15 г квасцов. Приготовленный раствор хорошо размешивают и кипятят 15–20 мин, после этого в него помещают материал (изделие) для окрашивания. Отваром цветов, листьев и стеблей шафрана, вереска также окрашивают материал (изделие) в красивый желтый цвет.

     Отвар шелухи репчатого лука придаст дереву красно-коричневый оттенок.

     В черный цвет материал окрашивают раствором кампешевого экстракта, сушат и вторично окрашивают 2–4 %-м раствором двухромовокислого калия. Он ядовит, обращаться с ним следует осторожно.

     Для окраски в оранжевый цвет применяют 2–4 %-й раствор двухромовокислого калия.

     Красный цвет даст раствор из 1 части сульфамина, 20 частей 95 %-й уксусной кислоты и 100 частей воды.

     Чтобы получить фиолетовый (до коричневого) цвет применяют 2 %-й раствор кристаллической английской соли.

     Зеленый цвет получится при использовании водного отвара плауна или волчьих ягод, сваренных в уксусе.

     Листья рогоза для изготовления изделий обычно используют естественного цвета без отбеливания. Если необходимо получить более светлые тона, их в течение 2 ч кипятят в 10 %-м растворе перекиси водорода с добавлением 2 % силиката натрия, затем в течение 10 мин промывают листья в горячей проточной воде. После этого при необходимости они могут быть окрашены анилиновыми красителями.
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      Окраска масляной краской
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Масляные или эмалевые краски применяют для отделки готовых изделий. Прежде чем приступить к окрашиванию, зачищают неровности и шпаклевкой замазывают все дефекты. Для шпаклевки берут 2 % вареного масла, 3 % сухого столярного клея, 65 % мела и 30 % воды. Когда шпаклевка просохнет, эти места зачищают наждачной шкуркой. Краска значительно лучше ложится, если поверхность перед окраской промаслить олифой и дать ей просохнуть. Затем поверхность дважды покрывают тонким слоем краски, каждый раз давая ей просохнуть.

     Густотертую краску разбавляют олифой и кистью наносят на изделие. После полного просыхания окраску повторяют. Иногда для блеска изделие покрывают масляным лаком. Этот вид окраски отличается прочностью и хорошо противостоит атмосферным влияниям.
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      Окраска эмалевыми красками
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Готовую эмалевую краску хранят в герметически закрытой металлической банке. Перед употреблением краску тщательно разбалтывают и кистью наносят на изделие. После просыхания первого слоя изделие окрашивают вторично.
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      Окраска нитрокрасками и нитролаками
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Окраску нитрокрасками и нитролаками применяют наравне с окраской масляными красками. В отличие от масляных красок, нитрокраски и нитролаки наносят преимущественно пульверизатором.
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      Окраска акриловой краской
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Акриловой краской можно окрашивать практически любую поверхность. Она быстро высыхает, обладает высокой устойчивостью к воздействию солнечных лучей, не тускнеет, ее можно применять во влажных помещениях. Для того чтобы получить идеально ровный слой краски, необходимо развести ее до той плотности, которая указана в инструкции, или немного жиже. Акриловой краской покрывают изделие обычно в два слоя.
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     Прозрачная отделка
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Для финишной отделки плетеных изделий широко применяют покрытие поверхности лаком. Для этой цели используют акриловые, нитроцеллюлозные, полиэфирные и мочевино-формальдегидные лаки, немного реже используют спиртовые и масляные лаки.

    Лаки на основе нитроцеллюлозы очень хорошо сохнут, образуя прозрачную и прочную пленку, которая отлично шлифуется. Лаки из мочевино-формальдегидных смол дают прозрачную и очень блестящую пленку. Масляные лаки дают прочную, эластичную, но недостаточно декоративную пленку.

    Спиртовыми лаками лакируют только изделия, окрашенные водными красками. Спиртовые лаки отличаются недостаточной прочностью пленки и слабым блеском. При этом необходимо обратить внимание на то, что лак, подчеркивая структуру дерева, имеет еще и собственный блеск, который не всегда бывает приятен.

    Акриловый водный лак хорош отсутствием запаха, не боится воздействия температуры и довольно устойчив к ультрафиолету. Главное преимущество акриловых лаков – это быстрое высыхание. Их можно разбавлять водой и наносить в жидком и в пастообразном виде, притом они не растрескиваются, а создают ровную блестящую пленку. Ее можно смыть после высыхания, но только специальным растворителем. Наносится лак на любые нежирные поверхности. Акриловый лак дает прозрачные, высокопрочные, эластичные покрытия. Он не изменяет цвет подложки и усиливает слоевой рисунок дерева.

    Существуют лаки, которые, растекаясь толстым слоем, не требуют затем полирования, так как густая пленка, затвердевая по всей толщине, остается блестящей и не передает рельефа поверхности. Это глифталевый лак и полиэфирный лак с отвердителем (похож на лак для пола). Смешанные компоненты лака и отвердителя следует употребить в дело в течение 30 мин и нанести наливом. При работе с подобными лаками следует предварительно провести опыт, чтобы определить время высыхания и, соответственно, режим работы. Лак для пола тоже можно применять, но под него необходимо сделать тщательное покрытие нитролаком, чтобы сохранить естественный цвет древесины.

    Лакирование производят вручную, кистью. В этом случае значительно снижается загрязнение окружающей среды испарениями лакокрасочных материалов, растворителей и других отделочных материалов по сравнению с лакированием методом распыления. Учитывая, что в плетеных изделиях лакируемые поверхности, как правило, решетчатые, распыление неэкономично. Наиболее технологично в таких случаях окунание. Операция проста в исполнении, но требует громоздких ванн и большого объема рабочего раствора, что при единичном изготовлении изделий нецелесообразно. Таким образом, лакирование кистью – наиболее подходящий вариант.

    
     Основные правила лакирования: максимально широкий мазок, методичность и последовательность работы, отсутствие торопливости при нанесении следующего слоя.

    

    Изделие дважды покрывают лаком с помощью мягкой малярной кисти, причем второй раз это делают только после просушки первого слоя. Если в инструкции к лаку сказано, что слой должен высыхать за 20 мин, не следует пробовать его пальцем и класть второй раньше этого времени. Считается, что лаковый слой готов для следующих операций, когда прижатый ноготь не оставляет отпечатка.

    Опытным путем подбирают вязкость рабочего раствора, чтобы исключить потеки и следы от кисти. Уменьшая вязкость рабочего раствора (добавляя больше растворителя), можно избежать многих дефектов (наплывов, следов кисти и др.) отделки, потому что повышается растекание, разравнивание лаковой пленки на поверхности. Правда, при этом уменьшается количество пленкообразующих элементов и возникает необходимость трех-, четырехразового лакирования. Тем не менее для индивидуального творчества это не должно становиться помехой.
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     Прочие виды обработки поверхности  
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      Бронзировка и серебрение
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Перед бронзировкой изделия окрашивают золотистой охрой с прибавлением белил. Затем просушивают и бронзируют растворенным тинктурой бронзовым порошком.

     Перед серебрением изделие окрашивают масляной краской (белилами иди цинквейсом), затем просушивают и серебрят порошком из алюминия или олова, разведенным тинктурой.
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      Термообработка
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Мебельные палки, пластины, крышки сидений, столешницы и др. подвергают крапчатому обжигу или выжигают на них различные узоры.

     Крапчатый обжиг палок и прутьев

     Чтобы достичь этого интересного эффекта, следует развести глину в воде до густоты сметаны. Этим раствором обрызгать материал и просушить, затем обжечь паяльной лампой или над открытым огнем. Места, густо покрытые глиной, остаются белыми; непокрытые приобретут коричневый, а слегка покрытые – светло-коричневый цвет. После обжига материал следует промыть чистой водой.

     Выжигание

     Несложные рисунки выжигают фигурно выгнутыми раскаленными на огне металлическими лапками. Более сложные рисунки и надписи выжигают по нанесенному карандашом узору электропаяльником или специальным аппаратом – термокаутером (электровыжигателем).
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    Мебель для взрослых
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До сих пор мы рассматривали общие вопросы создания плетеных изделий. Теперь пора познакомиться с конкретными проектами. Знакомство начнем с мебели, предназначенной для взрослых, продвигаясь от простых изделий к более сложным.
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     Табуреты
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Табуреты, т. е. мебельные изделия для сидения без спинки, пользуются заслуженной популярностью. Они обладают небольшими габаритами и могут успешно эксплуатироваться даже в самых небольших помещениях. Благодаря небольшому весу, их легко переставить в нужное место. Обычные размеры табуретов приведены в таблице.

    
Таблица 9

    Размеры табуретов
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В основном изготавливают круглые и квадратные табуреты, но они могут иметь и другие формы. Табуреты бывают на трех, четырех, шести и восьми ножках, с проножками и без них, жесткие и полумягкие. Однако устроены они сходным образом, и, освоив один из видов, мастер сможет изготовить по чертежам или рисункам табурет любой формы и вида.

    Рассмотрим процесс изготовления простого плетеного жесткого табурета, изображенного на рис. 16. Он состоит из каркаса и сиденья.

    Каркас выполнен из четырех ножек, крестообразной проножки и подлучек. Места крепления подлучек к ножкам оплетают строганой ивовой лентой.

    К сиденью относятся собственно сиденье из клееной фанеры, его кольцо и обкладка.

    Для изготовления табурета из прута диаметром 22 мм вырезают 4 ножки длиной 290 мм и две заготовки для крестовины проножки длиной 300 миллиметров.

    Из прута диаметром 18 мм и длиной 1080 мм сгибают на шаблоне кольцо сиденья. Для подлучек подбирают четыре прута диаметром 13 мм и длиной 480 мм, а для обкладки – один малосбежистый прут диаметром 10 мм и длиной 950 мм. Места соединения обвивают ивовой лентой (ее потребуется приблизительно 4 м). Сиденье вырезают по предварительной разметке из фанеры толщиной 5–6 мм. Его диаметр составляет 285 миллиметров.

    Сначала собирают крестовину проножки, предварительно выполнив ножовкой и стамеской пазы в обеих заготовках. Скрепляют крестовину гвоздем.

    Затем крепят крестовину гвоздями к ножкам, предварительно разметив на них места крепления. Потом гвоздями крепят кольца сиденья к ножкам. Закрепляют обтяжку проножки гвоздями и ставят подлучки или подстрелки (прут при этом предварительно увлажняют). Ивовой лентой обматывают места крепления подлучек и обтягиванием проножек заканчивают изготовление нижней скамейки изделия. Необходимо следить, чтобы не было перекосов, а табурет устойчиво стоял на четырех ножках. От этого зависит не только долговечность изделия, но и удобство пользования им.

    На качественную сборку нижней скамейки нужно обратить внимание еще и потому, что в дальнейшем с подобными операциями вы будете сталкиваться часто: при сборке стульев и кресел, столов и других изделий.
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Рис. 16. Жесткий табурет с круглым фанерным сиденьем:

    1 – ножка; 2 – кольцо сиденья; 3 – сиденье; 4 – обкладка сиденья; 5 – обмотка мест крепления; 6 – подлучка; 7 – подстрелки (вариант); 8 – обтяжка проножки; 9 – прут проножки

    
Собрав нижнюю скамейку, крепят сиденье и обкладывают его прутом по наружному диаметру. Прут для обтягивания проножки, подлучки и подстрелки, а также обкладывания сиденья предварительно увлажняют. Естественно, что после сборки изделие нужно высушить до 16–18 % влажности. Затем его зачищают и лакируют нитроцеллюлозным или пентафталевым лаком, сохраняя натуральный цвет прутьев.

    Подобным же образом изготовлен и табурет, изображенный на рис. 17, а. Здесь квадратное сиденье выполнено не из фанеры, а полностью сплетено на верхнем ободе. И хотя внешний вид этого табурета несколько отличается от рассмотренного первым, характер работ при этом не меняется.

    Соединяют крестовину посередине, оплетают «звездой» и прибивают к ножкам на расстоянии 150 мм от пола. Обвивают опоры ивовой лентой. К ободу сиденья посередине прибивают слегка изогнутую палку, к концам которой прибивают пластины. Вымачивают 12 палочек длиной 450 мм и толщиной 10–12 мм. Расщепляют шесть палочек посередине, а остальные шесть вставляют в расщепленные места. Первые 150 мм плетут веревочкой в два прута. Комлевые концы прутьев соединяют с нижней стороны так, чтобы не было видно соединения. Следующие 200 мм плетут послойным плетением. Закончив веревочку в два прута, срезают стояки возле самой веревочки. Плетение заканчивают косичкой в три или пять пар прутьев.

    Плетеное сиденье у такого табурета может быть и круглым (рис. 17, б). Плетут его по методике изготовления круглого донышка и завершают края загибкой в три или четыре прута. Конструкция нижней скамейки не имеет отличий от предыдущей за исключением того, что обод сиденья делают не квадратным, а круглым.

    Еще один табурет представлен на рис. 18. Главное его отличие от описанных выше заключается в мягком сиденье, окруженном ажурным плетением. Для изготовления такого нестандартного табурета необходимо иметь мебельную палку толщиной 20–30 мм и ивовый прут толщиной 4–10 мм, пластины и ленты. Основные размеры изделия: высота 420–450 мм, диаметр сиденья 330–390 миллиметров.
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Рис. 17. Табуреты с плетеными сиденьями:

    а – с квадратным; б – с круглым

    
Для каркаса изготавливают четыре ножки из ивовой палки толщиной до 30 мм и длиной 500 мм. Нижнюю часть ножек выгибают, а верхнюю часть на расстоянии 120 мм от конца срезают на ⅔ толщины, оставляя тонкие концы.

    По шаблону выгибают два обруча: верхний диаметром 280 мм и нижний диаметром 330 мм. Проножки сбивают из двух палок толщиной до 25 мм, длиной 420 мм. Концы проножек на расстоянии 60 мм от края заламывают жамкой и срезают наискосок.

    Ножки табурета крепят верхними (подрезанными) концами к меньшему обручу на одинаковом расстоянии друг от друга. Верхними тонкими концами ножки огибают обруч и прибивают гвоздями (узел А на рис. 18). Проножку крепят на высоте 120–130 мм от пола. Срезанные наискосок концы прибивают к ножкам с внутренней стороны. Проножку с ножками укрепляют с помощью пластин; места сопряжений обматывают лентой. Заканчивают сборку каркаса креплением подстрелок. Прибивают их впритык к ножкам в середине малого круга.

    Отдельно делают наборное сиденье, собрав его из двух фанерных кругов. К нижнему будут крепиться ножки и подлучки, а верхний надо обтянуть гобеленом или искусственной кожей, подложив поролон или другой амортизирующий мягкий материал. Оба круга соединяют вместе, скрепляя верхний и нижний с помощью шурупов. Но сначала по торцу нижнего круга высверливают гнезда диаметром 6 мм для 56 стоячков, которые образуют ажурное обрамление сиденья. Затем выплетают донышко диаметром верхнего круга, крепят его к верхнему кругу, а по шаблону делают ажурный набор по краю, втыкая стоячки в торцевые отверстия сиденья и приплетая их к нижнему обручу веревочкой в два прута.

    Ножки будут выглядеть намного элегантнее, если оплести их витой плетенкой из пяти прутьев, как показано на рис. 18, б. К ножке прибивают комлевыми концами четыре прута, добавляют к ним пятый и загибают его в левую сторону через один стояк. Приближаясь к пятому пруту, ножку переворачивают и плетут через один прут – получается своеобразный винт, снизу толстый, а кверху сходящий на нет.
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Рис. 18. Табурет с мягким сиденьем в ажурном обрамлении:

    а – конструкция табурета; б – последовательность оплетения ножек: 1 – стоячок ажурного обрамления; 2 – гнезда для стоячков 1; 3 – фанерное сиденье; 4 – ножки; 5 – проножка; 6 – подстрелка; 7 – верхний обруч; 8 – мягкая часть сиденья; 9 – нижний обруч
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     Стулья
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Плетеные стулья изготавливают из ивовых палок толщиной в комлевом срезе от 15 до 20 мм и прутьев однолетнего возраста в основном толщиной в комлевом срезе до 10 мм. Сырье используют в виде круглого материала и строганых лент.

     Каркасы стульев отличаются от тех, что были рассмотрены выше. Типовой каркас стула (рис. 19) собирают из двух передних и двух задних ножек, которые выполнены из палок толщиной от 15 до 30 мм. Они могут быть прямого или криволинейного профиля. Ножки крепят к рамке сиденья и проножке-крестовине и скрепляют подлучками или подстрелками. В процессе дальнейшей работы каркас усиливают обтягиванием прутьями, пластинами и плетением.

     Задние ножки в зависимости от роста людей нужно делать высотой 800, 850 и 900 мм. Нужную форму ножкам придают выгибанием жамкой. Спинка стула отклонена от вертикали на 9–11°.

     Передние ножки делают высотой 420, 435 или 450 мм. Если рамка сиденья крепится к передним ножкам на щечках вподрезку, то высота ножек делается равной расстоянию от пола до верхней плоскости сиденья. Эта высота может быть 420, 450 или 480 миллиметров.

     Рамку сиденья загибают из целой палки. Концы палки, которые нужно направлять на заднюю сторону стула, срезают «на ус» и сколачивают гвоздями. После этого рамку вставляют в вырезы задних ножек и прибивают.

     К передним ножкам рамку крепят, прибивая ее внакладку к торцам ножек. В некоторых конструкциях стульев рамку сиденья составляют из отдельных палок, которые прибивают к ножкам гвоздями. В качестве амортизатора, ограничивающего осадку, в средней части сиденья к его боковым сторонам прикрепляют гвоздями две царги – они дополнительно укрепляют каркас и не дают провисать плетеному покрытию сиденья.
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Рис 19. Каркас стула:

     1 – задние ножки (спинка); 2 – прутяной угольник; 3 – царги сиденья; 4 – рамка сиденья; 5 – передние ножки; 6 – крестовина; 7 – подлучки

     
Дугу спинки делают из гнутых палок, которые прибивают гвоздями к задним ножкам. Дополнительно дугу спинки и рамку сиденья прикрепляют подстрелками к передним ножкам.

     Проножки делают трех видов: а) крестовиной, б) из четырех палок, прибиваемых между ножками со всех сторон и в) из трех палок; две из них прибивают с боковых сторон между ножками, а третью – посередине торцами к боковым проножкам. Крепить их лучше всего на высоте 100–150 мм от пола. Места соединения концов проножек с ножками обтягивают пластиной из ивового прута; для лучшего оформления и большей прочности применяется кольцевая или сплошная обвивка лентами.

     После того как каркас готов, на нем закрепляют стойки, по которым выполняют плетение. На сиденье делают сплошное плетение или набор, располагая прутья рядами и обвивая их прутяными лентами. Спинку можно выплетать сплошным плетением, но лучше сочетать сплошное плетение с ажурным.

     Для большей прочности спинку иногда дополнительно скрепляют с каркасом прутяными угольниками и затем их оплетают. В стульях высокого качества все незаплетенные детали каркаса обвивают лентами (прутяными, камышовыми, соломенными и др.).

     В то же время к плетеной мебели относится и так называемая палочная мебель. Изготавливают ее из палок камыша, бамбука, ивы и других материалов. Выплетают у этой мебели только сиденья и спинки; иногда сиденья и спинки делают фанерными или с мягкой обивкой. Основные детали каркаса палочной мебели (ножки, поперечные палки спинки, проножки) делают из палок ивы, бамбука или камыша. Для каркаса часто используют точеные и даже полированные детали. Причем они могут быть даже забракованными на мебельных предприятиях, но не потерявшими прочности. Дефектные места детали маскируют обвивкой лентами. Скрепляющие (подстрелки, пластины) и оформляющие (кольца, угольники, ленты) детали изготавливают из тонких палок или толстых прутьев хорошего качества, а для более ценных видов мебели – из бамбука или камыша. Для сиденья и спинки можно выплетать полотно из прутяных, камышовых или соломенных лент.

     
      Сиденье можно изготовить из набора парных прутьев или пластин. Установив дополнительный поперечный прут (царгу) в середине кольца сиденья, прутья прикрепляют к кольцу и поперечному пруту и места крепления обматывают лентой. Сверху кольца прикрепляется пластина. 
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      Стул с фанерной спинкой
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Примером такой палочной мебели можно считать стул с фанерной спинкой (рис. 20). Он состоит из каркаса, сиденья и спинки. Сиденье имеет круглую форму и изготавливается из клееной фанеры с вогнутым профилем.

     Изготовление стула производят в той же последовательности, что и табурета. После установки сиденья гвоздями крепят прутья обтяжки сиденья и спинки, ивовой лентой обвивают места соединений, крепят спинку.
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Рис. 20. Стул с фанерной спинкой: 

     1 – спинка; 2 – угольник спинки; 3 – подлучка; 4 – обвивка лозовой лентой; 5 – прут огибания проножки; 6 – передние ножки; 7 – кольцо сиденья; 8 – сиденье; 9 – задние ножки; 10 – прут крестовины проножки
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      Стул с гнутой спинкой
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Стул с гнутой спинкой (рис. 21) отличается от предыдущего трапециевидным сиденьем и спинкой из гнутых прутьев; он прост в изготовлении и удобен в пользовании.
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Рис. 21. Стул с гнутой спинкой: 

     1 – дуги заполнения спинки; 2 – прут спинки; 3 – обтяжка спинки; 4 – обвивка ивовой лентой; 5 – кольцо сиденья; 6 – подлучки; 7 – передние ножки; 8 – задние ножки; 9 – сиденье; 10 – прут проножки; 11 – обтяжка проножки

     
Сборка нижней скамейки аналогична предыдущему, включая постановку сиденья.

     Верхний прут и фигурные вставки спинки предварительно увлажняют, сгибают и засушивают на шаблонах. Перед установкой концы верхнего прута спинки соединяют с верхними концами задних ножек на косой срез, крепят гвоздями и обматывают ивовой лентой.

     После этого ставят предварительно увлажненные прутья обтяжки спинки, верхушечные концы которых соединяют на косой срез посередине спинки, крепят гвоздями и обматывают ивовой лентой, а их комлевые концы заправляют под сиденье и крепят к кольцу.

     Заготовки фигурных заполнений (дуг) спинки торцуют, устанавливают соответственно рисунку и крепят гвоздями к ножкам и между собой, обвивая места крепления ивовой лентой.

     Затем стул сушат, зачищают и лакируют.
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      Стул с ажурной спинкой
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Если к вышеописанному стулу изготовить ажурную спинку, он приобретет совершенно другой вид, но от этого не станет менее красивым и удобным (рис. 22).

     Нижняя скамейка включает те же детали, поэтому на рисунке изображен только общий вид стула. Его сборка проводится по той же методике за исключением заполнения спинки.

     Для ажурного заполнения вам понадобится отдельная рамка. Она может иметь любой вид – прямоугольной или трапециевидной вставки, лепестка (как, например, дуга заполнения спинки у предыдущего стула) или повторять внешнюю форму спинки (этот вариант и изображен на рис. 22). К спинке и нижней скамейке рамка с ажуром крепится гвоздиками. Но если рамка имеет меньшую высоту, чем просвет в дуге спинки, понадобится дополнительный поперечный прут 8. Он будет нижним упором для рамки, которая прибивается к нему гвоздиками.

     Дугу рамки гнут на шаблоне, концы застрагивают «на ус» и скрепляют гвоздями. Следует учитывать, что ажурное плетение может не закрыть место соединения. Поэтому его следует располагать в таком месте, где обязательно будет располагаться обвивка ивовой лентой, т. е. в нижней части рамки.

     Ажурная спинка выплетается прутом диаметром 3 мм. Прутья ажура по три вместе закрепляют на нижнем краю рамки, обматывают ивовой лентой и переплетают между собой. Верхние концы прутьев заплетают загибкой. Рамку с ажурным набором прутьев крепят гвоздями к задним ножкам и обматывают места соединения ивовой лентой.
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Рис. 22. Плетеный стул с ажурной спинкой: 

     1 – прутья ажурного заполнения спинки; 2 – прут спинки; 3 – обтяжка спинки; 4, 7 – обвивка ивовой лентой; 5 – внутренняя рамка спинки; 6 – прут стяжки; 8 – поперечный прут спинки; 9 – сиденье; 10 – кольцо сиденья; 11 – подлучки; 12 – ножки; 13 – крестовина (проножки)

     
Заканчивают сборку стула креплением обтяжки спинки и сиденья. После этого следуют сушка, зачистка и лакирование готового изделия.
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      Дачный стул
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Дачный стул, показанный на рис. 23, прост в изготовлении, имеет хорошие прочностные и архитектурные характеристики, придающие ему современный внешний вид. Каркас состоит из четырех ножек, крестообразной проножки, спинки и четырех подлучек. Сиденье круглое, фанерное, состоит из кольца, вкладыша и обкладки.

     Спинку компонуют из задних ножек, дугообразной верхушки и фигурных вставок. Она архитектурно и конструктивно отличается от описанных выше. Нижнюю скамейку стула собирают аналогично описанным выше.

     После постановки вкладыша сиденья его обтягивают обкладкой из прута диаметром 10–12 мм, в котором прострагивают на 1/5–1/4 его толщины внутреннюю сторону, примыкающую к торцу фанерного вкладыша по наружному диаметру. Следующая операция – крепление поперечного прута спинки к задним ножкам впритык гвоздями и способом обхвата с обматыванием пластины ивовой лентой.

     Затем ставят боковые прутья обкладки спинки и сиденья. Завершают сборку установкой фигурных гнутых вставок заполнения спинки.

     Задние ножки, кольцо сиденья и дугу спинки гнут и засушивают заранее. Подлучки, обгины, обтяжки и фигурные вставки спинки крепят гвоздями, предварительно увлажнив.

     Гнутье деталей и вырезание круглого сиденья осуществляется предварительно по шаблону. Плоскости и торцевую часть сиденья шлифуют и при необходимости производят порозаполнение. Затем изделие сушат и лакируют.
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Рис. 23. Дачный стул: 

     1 – ножки, соответственно передняя и задняя; 2 – обвивка; 3 – прут обкладки сиденья; 4 – обтяжка сиденья; 5 и 6 – фигурные вставки; 7 – дуга спинки; 8 – поперечный прут спинки; 9 – кольцо сиденья; 10 – подлучка; 11 – проножка; 12 – обтяжка проножки; 13 – сиденье
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      Стул с наборным сиденьем
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Плетеный стул, изображенный на рис. 24, имеет наборные (из сдвоенных прутьев) спинку и сиденье. Ивовые прутья набора хорошо смотрятся и смягчают жесткость сиденья и спинки, создавая эффект полумягких элементов. Этот стул является примером изделия без применения фанерного сиденья.
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Рис. 24. Плетеный стул с наборным сиденьем: 

     1 – прут крепления верхних концов набора; 2 – прутья набора; 3 – дужка спинки; 4 – обвивка ивовой лентой; 5 – поперечный прут спинки; 6 – прут обкладки сиденья; 7 – кольцо сиденья; 8 – боковая подстрелка; 9 – задняя подстрелка; 10 – прут крепления комлевых концов набора; 11 – передняя подстрелка; 12 – задняя ножка; 13 – крестовина (проножки); 14 – передняя ножка; 15 – поперечный прут сиденья

     
Каркас стула выполняется по обычной методике. К передней подстрелке, верхняя дуга которой расположена ниже, чем у остальных, крепят поперечный прут диаметром 14–16 мм. К этому пруту, выгнутому в горизонтальной плоскости согласно профилю передней части сиденья, гвоздями крепят комлевые концы прутьев набора и загибают их вверх горизонтально на сиденье по приставному шаблону.

     Шаблон передвигают слева направо по мере установки прутьев набора. Таким образом формируют овал переднего края сиденья. Прутья крепят к кольцу и поперечному пруту рамки сиденья, а также к поперечному пруту спинки.

     Для крепления верхних концов наборных прутьев прибивают к верхней дужке спинки с нижней стороны прут диаметром 10–12 мм, к которому крепят прутья набора. После установки всех прутьев их концы покрывают пластиной.

     Изготовление плетеных сидений

     Плетеные сиденья для стульев и табуретов делают не только из лозы. Можно использовать и скрученную солому, и бечевку диаметром приблизительно 5 мм. Сама работа не слишком сложна. Имея один клубок бечевки, можно сделать стул с ровным сиденьем без узлов. Кроме того, бечевка не ломается, а операция скручивания соломы отпадает.

     Техника плетения из бечевки идентична плетению из классической соломы. Она состоит в том, чтобы полностью закрыть деревянные царги стула двумя слоями на лицевой и обратной стороне сиденья. Пространство между слоями заполняют набивкой из бечевки.

     Для маленьких табуретов используют плетеную солому небольшой толщины. Однако площадь сиденья между царгами должна быть небольшой, чтобы избежать проседания поверхности. Вследствие неудобств, связанных с использованием соломы, для плетеных сидений в настоящее время используют толстую бечевку, изготовленную из конопли, льна или сизаля. Применяют (при массовом производстве) и полимерные изделия, в изобилии появившиеся благодаря усилиям химиков, но при индивидуальной работе все же предпочтительнее использовать натуральные материалы.

     В любом случае при изготовлении плетеного сиденья чаще всего используется техника традиционного соломенного плетения. Вкратце процесс выглядит следующим образом.

     Вначале бечевку, которая будет использоваться в работе, наматывают на плоские мотовила, которые удобны для постепенного разматывания и протягивания между рядами плетения (рис. 25, а). Затем их кладут в таз и вымачивают в холодной воде около 10 мин. Это нужно для того, чтобы добиться правильного натяжения бечевки. Замачивание ослабляет бечевку, но после сушки, когда плетение будет закончено, обеспечивает нужное натяжение струн. При использовании синтетических волокон такая операция, как правило, ни к чему не приводит, поскольку искусственные материалы не впитывают воду и не разбухают при замачивании. В результате натяжение искусственного шнура зависит только от усилия в процессе плетения, которое очень сложно сохранить постоянным. Это еще один аргумент в пользу применения бечевки из натурального волокна.

     Дальнейшая работа по методу простого соломенного плетения происходит так. Оставив наверху конец бечевки длиной 5 см, ее обвязывают вокруг ножки и царги, делая второй оборот вокруг царги под прямым углом к ней. Бечевку протягивают до пересечения с противоположной царгой и обвязывают этот угол с ножкой и царгой точно так же, как и первый. Начальный кусочек бечевки прочно привязывают к царге другой бечевкой или шнурком, как показано на рис. 25, б.

     Повторяют операцию на следующих углах и, уложив бечевку ряд за рядом вдоль царг, начинают регулярно пропускать ее между этими рядами, поддевая верхние ряды с помощью шила (рис. 25, в).
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Рис. 25. Изготовление плетеного сиденья для стула:

     а—г – традиционное соломенное плетение; д—е – простое прямоугольное плетение с использованием направляющего стержня: 1 – верхний слой плетения; 2 – нижний слой плетения; 3 – набивка клубочками бечевки; 4 – фиксация ленты гвоздиками; 5 – направляющий стержень

     
Когда бо́льшая часть сиденья будет оплетена, берут заготовленные заранее маленькие клубки бечевки и набивают их в пространство между обеими поверхностями плетения для того, чтобы придать сиденью объем и сделать его пружинящим.

     Заканчивают плетение параллельными стяжками через центр, пропустив конец бечевки под сиденье (рис. 25, г). Сильно натягивая бечевку в последних рядах, ее фиксируют на обратной стороне стула крепким узлом и оставляют для просушки.

     Альтернативным методом плетения сиденья, при котором к тому же получается другой узор, является простое прямоугольное плетение. Здесь можно применять не только бечевку или шнур, но и неширокие ленты.

     Для простого прямоугольного плетения бечевку или ленту прибивают на внутренней стороне царги, делают оборот через соседнюю царгу и начинают вести плетение, подбивая ряды молотком (рис. 25, д).

     Сделав два оборота, бечевку протягивают на противоположную царгу и делают на ней два новых оборота, а затем – четыре вокруг обеих противоположных царг, и так повторяют много раз.

     Закончив первую сторону таким же образом (2 + 4 оборота), плетут вторую сторону, перекрещивая ряды и используя направляющий стержень, чтобы облегчить плетение (рис. 25, е). Таким стержнем может быть обычная нетолстая деревянная или пластмассовая рейка или линейка, длина которой позволяет пропустить ее под рядами плетения на всю ширину сиденья. Чтобы не разлохматить и не надорвать края бечевки, все грани направляющего стержня следует обработать мелкой наждачной шкуркой.
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     Кресла
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Кресла, сиденья и спинки которых являются плетеными, как и аналогичные стулья, принадлежат к группе жесткой мебели. Основным видимым отличием кресел от стульев являются локотники (подлокотники), хотя кресла могут их и не иметь. По большей части кресла предназначены для более комфортного размещения человека, их форма способствует не работе, а отдыху. Тем не менее некоторые конструкции кресел предусматривают удобное положение тела для сидячей работы.

     По конструкции плетеные кресла неразборные. Они могут быть наборными, палочными или комбинированными, а также на металлическом каркасе. Основные составные элементы подобных изделий: ножки, царги, боковины, сиденья, спинки, подлокотники.

     
Таблица 10

     Основные размеры типовых плетеных кресел
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Примечание: высота подлокотников измеряется от середины глубины сиденья.

     
Изготовление кресел, как и любого вида плетеной мебели, начинается с каркаса. Основным сырьем являются ивовые палки диаметром в комлевом срезе от 10 до 30 мм и ивовый прут диаметром от 4 до 10 мм. Для одного кресла в зависимости от его архитектурно-художественного оформления требуется 10–20 мебельных палок. Не совсем ровные палки предварительно выравнивают жамкой. Этим же инструментом делают все необходимые загибки. Часть деталей, возможно, придется изготавливать с помощью шаблонов.

     Каркас большинства кресел собирают из передних и задних ножек, передней и задней части рамки сиденья, крестовины для нижнего крепления ножек, зарезанной в замок и сбитой гвоздями. Для изготовления рамки сиденья используют одну целую палку или две составные, соединенные «на ус». Ножки делают из палок толщиной 20–25 мм. К рамке сиденья сначала прикрепляют передние ножки, а затем задние. К ножкам на высоте 12–300 мм от пола прикрепляют крестовину, прибивая длинные концы крестовины к передним ножкам, а короткие – к задним. Крестовину укрепляют обивкой из пластин или тонких палок.

     Прибитые передние ножки раздвигают так, чтобы внизу они были на 20–30 мм шире, чем у рамки. Чтобы сохранить это расстояние, к ним прибивают временную распорку, а после укрепления передних ножек ее снимают. Каждую пару ножек крепят с помощью подстрелок или подлучек, которые прибивают к ножкам и к рамке сиденья.

     В местах соединения все детали обвязывают лентами. Ножки, проножки, стойки спинки и все остальные детали кресла можно оплетать либо не делать этого. Кресла, все детали которых полностью оплетены, имеют более элегантный вид.

     Спинки кресел бывают высокие, как у стульев, или низкие, почти на одном уровне с подлокотниками. Отвал спинки составляет от 9° до 20°. Спинку с двух сторон закрепляют дугами.

     Сиденье и спинка кресла бывают наборные – с одинарным, двойным и тройным набором, а также комбинированные и плетеные со сплошным плетением, ажурные и комбинированные. Во всех случаях стойки основы крепят плетением способом веревочки.

     Кроме того, можно изготовить кресло с натяжным полотнищем из прутяных лент. Такие полотнища выплетают отдельно от каркаса изделия. Внутренние стойки полотна делают прутяными, а наружные – палочными. Для выплетки применяют круглый прут, прутяные ленты, плетеные ленты из рогоза, соломы, камыша, ротанга и другие материалы.

     Выплетенное полотно накладывают на каркас, расправляют, закрепляют гвоздями и прижимают пластинами. После этого детали каркаса обвивают лентами и выплетают кромки спинки и подлокотников.

     Каркас сиденья делают из фигурно изогнутых палок. С задней стороны устанавливают верхнюю палку спинки, с передней стороны – палку на высоте сиденья и проножку. На 50–60 мм ниже ставят боковые проножки. Под боковые палки, заменяющие рамку сиденья, устанавливают подстрелки.

     Подлокотники обычно имеют ширину от 70 до 100 мм. Между боковыми проножками и подлокотниками на расстоянии около 200 мм одна от другой устанавливают две подпорные слегка выгнутые палки и прибивают в трех местах: к проножке, к палке, поставленной вместо рамки для сиденья, и к внутренней палке подлокотника.

     Между палками подлокотников помещают пружинные стойки, выгнутые по форме подлокотников. По палкам и прутяным стойкам делают выплетку от верха спинки почти до конца ножек. Незаплетенными остаются только нижние концы ножек (50–60 мм).

     В спинке и сиденье до проножки устанавливают стойки, выгнутые по форме прибитых палок, и по ним ведут выплетку. Оформляют верх кресла и подлокотники различными способами: валиком, загибкой, бордюром, наложением косы, простой обивкой, узорчатой обивкой и т. д.

     В целом спинка, сиденье и передняя часть кресла имеют вид полотна, натянутого на выгнутые палки. Все оставшиеся незаплетенными палочные детали обвивают лентами.

     
      Жесткие плетеные кресла можно сделать более комфортабельными, приспособив для сиденья накладные, а для спинки подвесные подушечки с пружинами или мягким набивочным материалом. Учитывая высоту такой подушечки, нужно уменьшить высоту кресла до плетеного щитка сиденья. Высоту подлокотников и прочие конструктивные размеры можно не изменять. 
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      Простое каркасное кресло

     

     [image: after_title]

Для каркаса этого симпатичного и несложного в изготовлении кресла (рис. 26) использована главным образом мебельная палка толщиной 20–25 мм:

     – для крестовины длиной 600–630 мм – 2 шт.;

     – для крестовины длиной 450 мм – 2 шт.;

     – для рамки сиденья длиной 1200 мм – 1 шт.;

     – для рамки сиденья длиной 720 мм – 1 шт.;

     – распорка для сиденья длиной 450 мм – 1 шт.;

     – для передних ножек длиной 680 мм – 2 шт.;

     – для задних ножек длиной 450 мм – 2 шт.;

     – палки для упоров длиной 650 мм – 4 шт.

     Кроме того, понадобятся 35–40 стояков диаметром 4–4,5 мм, большое количество прута и ленты разной толщины для плетения сиденья и спинки, а также гвозди и клей.

     Основа сиденья – каркас из ивовых палок (рис. 27, а). Он состоит из отдельных частей: сиденья, передних и задних ножек, крестовины. Выбранные для каркаса палки калибруют по толщине и выравнивают неровности жамкой. Начинать работу надо с изготовления рамки сиденья. Ее можно согнуть из одной или состыковать из двух палок толщиной 15–20 мм.
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Рис. 26. Простое каркасное кресло: 

     1 – плетение веревочкой; 2 – ажурное плетение; 3 – плетение сиденья; 4 – оплетка ивовой лентой
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Рис. 27. Изготовление каркаса для плетеного кресла: 

     а – общий вид; б – изгибание палки жамкой; в – передняя часть составной рамки сиденья; г – задняя часть составной рамки сиденья; д – рамка сиденья в сборе; е – изготовление крестовины; ж – крепление дужек подлокотников; з, и – обвивка ивовой лентой мест соединений деталей кресла

     
Во втором случае на выровненной палке длиной 720 мм отмечают центральную часть, равную 480 мм, и жамкой под прямым углом загибают ее концы (рис. 27, б). Согнутые концы длиной 120 мм срезают сверху наискосок и получают переднюю часть рамы сиденья кресла (рис. 27, в). Вторую палку длиной 1200 мм сгибают в дугу по длине первой палки и концы срезают так же, как и у первой палки (рис. 27, г). Это будет задняя часть рамки сиденья. Срезанные «на ус» концы обеих частей рамки соединяют друг с другом так, чтобы глубина сиденья была равной 440 мм (рис. 27, д). Обе части сбивают гвоздями, предварительно смазав срезанные наискосок места клеем. Для большей жесткости и амортизации к рамке снизу на расстоянии 180 мм от передней части прибивают еще одну поперечную палку, выгнутую так же, как и передняя (но без подрезанных концов).

     Следующая операция – изготовление крестовины. Она состоит из двух палок длиной 600 мм, соединенных вполдерева. Вырезы на палках делают не строго посередине, а со смещением, чтобы место их соединения было ближе к задним ножкам кресла (рис. 27, е). Отмерив на каждой палке расстояние 345 мм от комля, в этих местах делают до середины толщины палок вырезы такой глубины, чтобы в них могла войти другая палка. Сложив палку вырезами, получают крестовину и сбивают ее гвоздями. Прочность соединению придает оплетение места стыка прутом или лентой в виде звезды.

     Ножки кресла делают из ивовых палок толщиной 20–25 мм. Их прибивают к углам рамки сиденья гвоздями на высоте 450 мм от пола. После этого ножки на высоте 120–150 мм соединяют между собой крестовиной: длинные концы крестовины прибивают гвоздями в торец к передним ножкам, короткие – к задним. Передние ножки должны быть для устойчивости шире рамки сиденья на 30–35 мм. Чтобы достичь этого, ножки внизу раздвигают и временно фиксируют рейкой, которую по окончании плетения убирают. Крестовину укрепляют (обкладывают) пластиной (рис. 14, а).

     Каркас для жесткости укрепляют подлучками на два изгиба (рис. 27, а). Для этого конец тонкой палки диаметром 12–14 мм заламывают под прямым углом, конец срезают «на ус». Палку прикладывают к одной из ножек на высоте 250 мм от пола, упирают ее в крестовину, сгибают в месте излома и прикладывают к рамке сиденья на расстоянии примерно 2/5 длины ножки, в месте соприкосновения делают надлом, а на расстоянии 1/5 длины палки – второй.

     Между этими надломами с внутренней стороны древесину вырезают наполовину и срезанной частью прикладывают к рамке сиденья, конец палки прикладывают к противоположной ножке на такой же высоте, как у первой ножки.

     Проверяют правильность положения ножек, прибивают гвоздями среднюю часть подстрелки к раме сиденья. Эти же операции повторяют при укреплении других сторон кресла.

     Верхние концы передних ножек с внутренней стороны немного застрагивают. К этому месту прибивают заостренный конец хорошо вымоченной тонкой палки и сгибают из нее дужку диаметром 60–70 мм, а второй конец прикрепляют к верхнему концу ножки кресла (рис. 27, ж, а). Это кольцо понадобится в дальнейшем для подлокотников.

     В разных моделях кресел ножки и стойки могут либо оплетаться лентами полностью, либо только в местах сочленений отдельных деталей. В данном кресле почти все палки, входящие в каркас, оплетены. Ножки начинают обвивать лентой снизу, переходят на крестовину и оплетают ее до места, где дужка отделяется от крестовины (рис. 27, з). Здесь ленту затягивают петлей, а ее конец прибивают небольшим гвоздиком к крестовине снизу. Потом берут другую ленту, укрепляют ее между концом крестовины и ножкой и обматывают всю ножку до упоров (рис. 27, и). Затем по отдельности обматывают каждый упор с ножкой.

     Оплетание каркаса прутом начинается с рамки сиденья. Стояки для сиденья кресла можно крепить к каркасу двумя способами.

     Первый способ (рис. 28, а): прибивают к раме сиденья два прута так, чтобы между ними остался промежуток. Обматывают раму с прутьями ивовой лентой. Стояки, срезанные наискосок «язычком» (рис. 28, б), вставляют в этот промежуток.

     Второй способ: готовят из хорошо вымоченных в воде ивовых прутьев стояки длиной 15 см. Комли всех стояков срезают «язычком», после чего их привязывают к задней части рамы сиденья (рис. 28, в). Привязывание стоек имеет свои тонкости, о которых стоит рассказать поподробнее.

     Прежде всего определяют длину, на которую застрагиваются стояки. Для этого прикладывают заостренный стояк к каркасу и оборачивают им его. Торчащий острый конец наклоняют на стояк и прижимают вдоль каркаса. Если конец заходит на 6–10 мм за надрез, то длина застроганной части выбрана правильно. Можно заострить прут и на бо́льшую длину, чтобы обернуть палку каркаса не один, а два раза – крепление стояков будет надежнее, а спинка станет еще прочнее. Работа по установке стояков требует больших физических усилий, но они себя оправдывают, потому что такой способ установки стояков очень прочен.

     Прутья привязывают парами и оплетают их для прочности веревочкой в три прута, а потом прямым плетением, постоянно сколачивая ряды колотушкой (рис. 28, г). Дойдя до передних ножек, с обеих сторон по бокам сиденья добавляют по паре стояков (рис. 28, д). Плетут еще около 5 см, после чего все стояки загибают вниз и оплетают прибавленные стояки вместе с ножками (рис. 28, е).

     Плетут еще 80–100 мм и заканчивают веревочкой в три прута. Вставляют новый прут между ножками и стояками. Один конец прута обкручивают вокруг ножки и стояков и засовывают между вторым и третьим стояками. Другой конец загибают так, как показано на рис. 28, ж. Конец последнего прута обкручивают вокруг ножки, прячут его и прибивают гвоздиком.
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Рис. 28. Плетение простого кресла: 

     а – первый вариант крепления стоек к каркасу; б – подрезание стояка «язычком»; в – второй вариант крепления стоек к каркасу; г – ж – оплетение ножек и сиденья

     
Неровность или гребнистость сиденья устраняется подбором материала и специальным способом плетения, заключающемся в следующем: прутья вплетают, огибая сверху две стойки, а снизу – одну. В следующем ряду прутья вплетаются в той же последовательности, но они должны перекрывать те места, где прут укладывался под одну стойку.

     Стояки для верхней части кресла надо выбирать покрепче и постройнее, потому что вся верхняя часть изделия ажурная. Их прибивают мелкими гвоздиками попарно комлевыми концами вниз. Всего надо поставить тридцать пять – тридцать девять прутьев. У задних ножек, где больше нагрузка на спинку, стояки устанавливают чаще, с боков – пореже. Нижнюю часть стояков, как обычно, оплетают веревочкой (в данном случае в четыре прута), оставляют незаплетенными 50–60 мм и делают еще две «висячие» веревочки. К задней стенке веревочку поднимают немного повыше, но не более чем на 300–320 мм от сиденья. Концы стояков в парах разъединяют под углом 45° и делают ажур. Через 100 мм их снова соединяют в пары веревочкой в два прута (рис. 29, а). Над веревочкой на 50–60 мм поднимают рядовое плетение. К верхней его части снаружи прибивают обруч, выполненный из палки, загнутой в шаблоне. Его крепят к передним ножкам и к стоякам гвоздями. Загибая стояки с помощью плоскогубцев вниз и оплетая образующийся валик прямым плетением, получают изящно изогнутый край кресла (рис. 29, б). Его боковые части служат подлокотниками, задняя – спинкой.

     Верхнюю часть спинки кресла оформляют различными способами – все зависит от выбранного фасона кресла: вместо валика можно сплести широкую накладную косу из шести или девяти прутьев, загибку, бордюр, использовать простую или узорчатую обивку и т. д. Да и сама спинка может быть не только ажурной, но и сплошной. Более того, можно оплести все кресло по периметру, от кончика ножек до верха спинки. Такое кресло будет выглядеть так, словно на него надет сплошной вязаный чехол. Применение сплошного плетения будет особенно удачным решением для кресла, которое предполагается ставить на веранде или в саду, – его плотная «одежда» не будет продуваться ветром.
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Рис. 29. Плетение верхней части кресла: 

     а – закрепление ажура веревочкой; б – формирование валика по краю кресла

     
Чтобы целиком оплести прутом спинку, вокруг сиденья прибивают стояки и скрепляют их веревочкой в четыре прута. Заплетают стояки до верха простым плетением, а наверху с наружной стороны крепят обруч – палку толщиной 40 мм, согнутую по форме спинки на шаблоне. Стояки загибаются вокруг этой палки и обвиваются вокруг до полного заполнения на ней всех промежутков между прутьями. От того, насколько тщательно выполнена эта операция, будет зависеть в конечном счете и верхняя, наиболее бросающаяся в глаза часть кресла.

     В отличие от ажурной спинки, где неодинаковость узора не так заметна, сплошное плетение желательно выполнять как можно равномернее. Оставшиеся свободными кончики прутьев заправляются обратно в плетение параллельно стоякам.
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      Наборное кресло
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Рассмотрим другой вариант изготовления палочного каркаса для плетеного кресла. Его сиденье и спинка выполнены из прочных прямых сдвоенных прутьев. Все детали каркаса состоят из фигурно изогнутых палок, обвитых лентой.

     Верхнюю часть каркаса начинают с изготовления спинки. Для этого надламывают задние ножки у основания рамки сиденья, срезают «на ус» концы дуги спинки, ранее выгнутой на шаблоне, а также верхние концы передних ножек с лицевой стороны и задних – с боковой внешней стороны. Верх дуги спинки прикрепляют гвоздями к задним ножкам, упирая ее концы в рамку сиденья. Для прочности на спинку накладывают сопряжение в виде второй палки диаметром 10–12 миллиметров.

     Для изготовления подлокотников у шести заготовок, ранее согнутых на шаблоне, концы срезают «на ус» и прибивают по три с каждой стороны, располагая в виде ленты, рядом друг с другом.

     К дуге спинки их крепят гвоздями на высоте 690 мм от пола, а к передним ножкам – на высоте 700 мм. Для жесткости и лучшей амортизации в центре подлокотника к боковой стойке рамки сиденья и верхней части подлокотника прикрепляют фигурную вставку из тонкой палки. Для поддержки и укрепления плетеных сиденья и спинки в их рамки врезают по две поперечные царги. На высоте 310 мм от пола к передним ножкам прибивают тонкую палку-«барабанчик», на которую будут навивать стойки основы сиденья. Каркас кресла, изготовленный рассмотренным способом, показан на рис. 30, а.

     Плетение сиденья и спинки начинают с навивки стоек основы на «барабанчик». Для крепления стоек к каркасу рекомендуется применять первый из способов, описанных выше (рис. 28, а).

     Стойки из вымоченных прутьев устанавливаются парами через 20–25 мм друг от друга. Для этого комлевые концы прутьев срезают на протяжении 150 мм и последовательно загибают к «барабанчику». Закрепленные на «барабанчике» пары прутьев загибают на сиденье, а затем на спинку и последовательно прибивают гвоздиками к царгам-поперечинам. Места крепления сверху обвязывают ивовой лентой. Верхний конец прутьев прибивают к верхней дуге спинки и либо прячут под пластиной обкладки спинки, либо оплетают косичкой. Внешний вид такого кресла показан на рис. 30, б.
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Рис. 30. Наборное кресло: 

     а – каркас; б – общий вид

     
Плетеное заполнение такого каркаса можно сделать и по-другому. Сиденье выплетают простым плетением, которое начинают выполнять снизу, от «барабанчика». Укрепив веревочкой в три прута низ стоек, продолжают плетение глянцевой лентой.

     Дойдя до верхней рамки, стойки сгибают под прямым углом и продолжают плести на всю глубину сиденья, до задней части рамки. Оставшиеся концы стоек загибают вниз и гвоздями прибивают к рамке.

     Стенку спинки и подлокотников выплетают ажурную или ажуром в комбинации со сплошным плетением. Парные стойки основы из вымоченного прута прибивают гвоздями к задней и боковым частям рамки сиденья. В месте крепления стоек с рамкой накладывают строганую пластину и обвивают глянцевой лентой.

     Низ стоек укрепляют веревочкой в четыре прута. Далее выплетают столбиковый ажур, который на высоте 100 мм от рамки сиденья скрепляют веревочкой в два прута, затем поверх нее для прочности накладывают веревочку в четыре прута. Сверху выплетают ромбовый ажур высотой 100–120 мм и скрепляют его веревочками в два и четыре прута. Далее снова выплетают столбиковый ажур в виде овала (полумесяца) высотой в центре 50–60 мм. Скрепив его веревочками, оставшееся пространство выплетают ромбиковым ажуром, концы стоек прибивают к дуге верха спинки и закрывают их пластиной.

     Плетение нижней части кресла состоит из обвивки глянцевой лентой ножек и мест сопряжения. Обвивку начинают с низа ножек. Дойдя до крестовины, обвивают ее до того места, где подлучки отделяются от крестовины. Здесь ленту затягивают петлей, а ее конец небольшим гвоздиком прибивают к крестовине снизу. Далее берут новую ленту и укрепляют ее между концом крестовины и ножкой, обвивают всю ножку до упоров подстрелок; затем обвивают ножки между упором подстрелки и рамкой сиденья. Аналогично обвивают подлокотники и дуги спинки. Все незаплетенные и необвитые части каркаса зачищают и шлифуют. После этого кресло тщательно осматривают, все выявленные недостатки устраняют.

     
      В наборном кресле будут красиво смотреться спинка и сиденье, выполненные разными по цвету прутьями.
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      Вольтеровское кресло
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Кресла этого типа (рис. 31) устойчивы, массивны, выполнены без излишней пестроты.

     Передние ножки прямые. Подлокотники отогнуты в стороны. Задние ножки от рамки сиденья выгнуты наружу, что придает креслу бо́льшую устойчивость. Ножки прибивают к рамке сиденья. Проножки делают крестовинные.

     С передней стороны широкая царга. Концы ее палки заменяют подлучку. С задней и боковых сторон под дужку ниже рамок сиденья подставляют подстрелки или подлучки. К верхним концам ножек прибивают палочную дугу, образующую кромку подлокотников и спинки.

     К рамке сиденья прибивают прутья основы. С передней стороны концы этих прутьев загибают книзу и прибивают к нижней палке царги.

     
      У этого кресла с высокой спинкой, снабженной выступами в верхней части, много имен. На Западе его называют дедушкиным («grandfatherchair») или крылатым («wingchair»), а у нас – вольтеровским креслом. Правда, на кресло, в котором больной Вольтер провел последние годы жизни, этот предмет мебели не очень похож. Но появление кресла модифицированной конструкции и повышенной комфортности совпало по времени с периодом особой популярности идей великого мыслителя.

      Впервые такое кресло произвели в Англии в XVII веке. Предназначалась эта модель для пожилых людей, которых «уши» на спинке должны были защищать от сквозняков. Позже выяснилось, что «крылатое» кресло просто идеально для отдыха у камина: оно хорошо сохраняет тепло и защищает от искр. Так это кресло получило еще одно название – каминное кресло.

     

     Выплетку сиденья и царги производят в поперечном направлении. Стойки боковых стенок и спинки сначала прибивают с внутренней стороны к рамке сиденья. Вверху их прикрепляют к дугообразному шаблону прижимной планкой. Выплетку по стойкам с огибанием передних ножек производят в горизонтальном направлении до верхнего изгиба ножек. После этого шаблон снимают, стойки пригибают к кромочной дужке подлокотников и спинки и доводят выплетку до конца кромок, где прибивают се гвоздями.

     Концы прикрывают накладной косичкой или веревочкой, которую спускают по передним ножкам до пола.

     Очень красиво выглядит такое кресло, выплетенное педдигом. Ворс педдига опаливают, например паяльной лампой. Выплетка узкими обожженными ивовыми лентами или хорошо выполненная узкими плетеными лентами из рогоза может в значительной степени создать эффект плетения из педдига.
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Рис. 31. Кресло вольтеровское
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      Дачное кресло
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Изготовление кресла начинают с заготовки гнутых элементов нижней скамейки, средних дуг каркаса, рамки сиденья и спинки на шаблонах. Нижняя скамейка кресла состоит из четырех дуг-ножек, которые скреплены между собой нижними концами на косой срез, а также П-образной подлучки (рис. 32).
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Рис. 32. Дачное кресло: 

     1 – прут набора; 2 – дужка сиденья и спинки; 3 – поперечный прут спинки; 4 – ножка задняя; 5 – ножка-подлучка передняя; 6 – рамка сиденья и спинки; 7 – подлучка боковая; 8 – боковой прут рамки сиденья

     
В этом кресле нижняя скамейка совершенно не похожа на рассмотренные выше. Нет традиционных передних и задних ножек, изготовленных из отдельных ровных прутьев. Отсутствует крестовина, соединяющая эти ножки. Нет также и отдельной рамки сиденья, которая является одной из основных составляющих каркаса. И тем не менее это изделие с совершенной архитектурой и очень хорошими прочностными характеристиками.

     Как отмечалось выше, рамка сиденья отсутствует, и поэтому средние и боковые дуги каркаса прибивают к дугам ножек. К концам этих дуг прикрепляют единую рамку сиденья и спинки овальной формы. Она связывает в единую конструкцию элементы сиденья, спинки и нижней скамейки. Окончательную жесткость изделию придает поперечная установка прутьев набора сиденья и спинки. Все лицевые поверхности деталей обвивают ивовой или поливинилхлоридной лентой.

     Лакируют только дуги сиденья и спинки, а также прутья набора до выполнения оплетки.
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      Малогабаритное кресло для отдыха
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Современная форма, небольшие габаритные размеры, хорошие утилитарные характеристики и новый вариант конструкции нижней скамейки – основные отличительные особенности этого изделия (рис. 33).

     Изготовление кресла начинают с нижней скамейки. Для передней ножки-подлучки подбирают прут диаметром 22 мм и длиной 1000 мм и на расстоянии 370 мм от комлевой части с помощью жамки делают изгиб на 90°. Чтобы предотвратить разрыв волокон по наружной стороне изгиба, подрезают прут на ⅓ диаметра. Часть прута со стороны комля будет ножкой, со стороны верхушки – подлучкой. Две такие ножки-подлучки соединяют между собой с помощью подлучек. Аналогично заготавливают пару задних ножек-подлучек. Передние и задние ножки-подлучки соединяют боковыми. К каркасу нижней скамейки прикрепляют два поперечных и два боковых прута сиденья и спинки в виде дуг. Скрепляют прутья сиденья и спинки овальной рамкой, которую заготавливают заранее на шаблоне. К рамке и боковым дугам сиденья и спинки присоединяют боковые локотниковые подстрелки. Затем рамку обматывают ивовой лентой. Заканчивают работу установкой прутьев набора (тем же методом, что и в наборном кресле), сушкой, зачисткой и лакированием.
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Рис. 33. Малогабаритное кресло для отдыха

     
Разумеется, приведенными примерами модельный ряд кресел не исчерпывается. С помощью ивовых прутьев и лент можно изготовить много кресел разных форм. Однако в их изготовлении очень много общего: даже если полностью изменяются форма и архитектурно-художественное оформление кресла, основа каркаса (рамка сиденья, ножки и проножки), его крепление и соединение остаются почти без изменений. Не является исключением и такой оригинальный и любимый многими вид мебели, как кресло-качалка.
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Плетеные кресла-качалки всегда пользовались повышенным спросом. Они не только удобны для отдыха, но и являются обычно украшением интерьера, его визуальным центром внимания. Это следует учитывать при их изготовлении. Важно, чтобы, несмотря на сравнительно немалую величину, кресло-качалка было не только удобным, но и привлекательным, изящным. А это зависит и от оптимальных его размеров (таблица 11), и от мастерства исполнения.

     
Таблица 11 

     Размеры кресла-качалки для взрослых
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Правда, плетеные кресла-качалки по доступной цене в мебельных салонах встретишь нечасто. Но сделать их самостоятельно не так уж и сложно. Простейший путь – поставить на дуговые полозья обычное кресло. Можно, конечно, вместо кресла взять стул, но, во-первых, он не имеет подлокотников, а во-вторых, в качалке все-таки не сидят, а скорее полулежат, и переделок получится гораздо больше. Поэтому модернизировать лучше именно кресло. Причем практически любое кресло, установленное ножками на дуги, превращается в кресло-качалку. Кресла с отвалом спинки до 11° можно устанавливать на короткие палочные или выпиленные из досок брусковые дуги.

     Под кресла с бо́льшим отвалом спинки требуются удлиненные дуги. В таких креслах-качалках с передней стороны нужно сделать подножку.

     Изготовление подобной качалки начинают с доработки каркаса плетеного кресла, в котором укорачивают ножки. Если проножка-крестовина расположена слишком низко, ее переставляют выше и закрепляют обгибом.

     Следующий шаг – изготовление дугообразных полозьев, которые выгибают из мебельных палок или выпиливают из твердых пород дерева. Маленький секрет: полозья должны быть двойными, чтобы оплетка мест соединения и декоративное плетение не перетирались во время эксплуатации кресла.

     В верхнем (внутреннем) полозе сверлятся отверстия по диаметру ножек кресла, куда они вставляются на клею. После этого соединение укрепляют гвоздями и оплетают. Дальше – постановка поперечных прутьев крепления полозьев между собой, которые крепят впритык гвоздями и обхватом. Затем можно установить подножку, дугу дополнительной проножки, фигурные вставки полозьев и подножки, боковые подстрелки, задний и передний упоры сиденья. Места соединения всех деталей оплетают ивовой лентой. Завершают сборку качалки установкой наружного полоза.

     Несколько труднее сделать кресло-качалку с оригинальным каркасом, хотя трудность здесь связана главным образом с большим объемом работ. Но схема плетения такая же, как и у обычного плетеного кресла.

     На изготовление кресла-качалки требуется новое сырье лучшего качества: палки диаметром в комлевом срезе 20–30 мм, прутья диаметром 6–10 мм, строганые пластины и ленты. На каркас идут ивовые палки, не совсем ровный материал предварительно выравнивают жамкой, ею же делают все необходимые загибы.

     Работу начинают с подбора и раскроя палок на детали: раму сиденья, ножки и др. Палки для гнутых деталей замачивают и сгибают на шаблонах, изготовленных из сосновых досок. Методика изготовления самого плетеного кресла не имеет существенных особенностей, и вполне можно использовать почти любую конструкцию, в том числе и из тех, которые приведены в данной книге. Тип плетения может быть любым – на функциональность изделия он никак не повлияет. Главное же внимание надо обратить на прочность всей конструкции, которая при качании может расшататься. Достаточную жесткость ей придает система треугольников, образуемая из дополнительных распорок, упоров, колец и деталей других форм.

     Полозья могут быть гнутыми из ивовой палки или изготовленными из твердого дерева. Для укрепления ножек в полозьях высверливают отверстия соответствующего размера и вставленные в них ножки прибивают гвоздями. Все пары ножек укрепляют подстрелками на два изгиба. С передней стороны для опоры ног устанавливают наглухо закрепленную или выдвижную подножку.

     Конструкция красивого и удобного кресла-качалки, основой которого является вышеописанное наборное кресло, показана на рис. 34.
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      Кресло-шезлонг

     

     [image: after_title]

Этот вид мебели в обычной обстановке встречается не часто. С шезлонгами мы обычно сталкиваемся во время отдыха у моря.
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Рис. 34. Кресло-качалка

     
Однако такое легкое и удобное для отдыха полулежа кресло-шезлонг можно с успехом эксплуатировать и на дачном участке, и на веранде усадьбы, и даже на балконе квартиры в многоэтажном доме. К тому же сделать его совсем несложно (рис. 35).

     По шаблонам выгибают две П-образные заготовки каркаса 1 и 2 из прутьев толщиной около 25 мм. Между собой они соединяются заклепками (узел IV). Затем из таких же прутьев выгибают рамки-опоры 6, соединяют их с деталями 1 и 2 вверху «на ус» и тоже скрепляют заклепками (узел III). В нижней части рамки скрепляют с рамой на затяжных замках с фиксацией гвоздями (узел II). Разумеется, нижние части опорных рамок охватывают замками ножки.
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Рис. 35. Кресло-шезлонг

     
К раме на врезных замках устанавливают две поперечины 5, их толщина может быть около 15 мм. Сверху (на спинке) и спереди (на сиденье) к раме прибивают гвоздиками два опорных прута 3 (узел I). На них и на поперечины 5 укладывают и прибивают гвоздиками парные прутья. Края спинки и сиденья, все соединения обкручивают лентой из ивового прута.

     В завершение для стула можно изготовить матерчатую накидку или плетеную циновку, которую укладывают поверх рамы и привязывают к опорным прутьям 3.
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     Диваны

    

    [image: after_title]

Несмотря на сложившийся стереотип, что диваны должны быть массивными, подобная плетеная мебель вполне может конкурировать с изделиями из твердых пород дерева или деревоплиты. Как и обычные, плетеные диваны могут быть мягкими и жесткими. Основы для мягких делают так же, как в стандартных мебельных изделиях: на плетеных щитках сиденья и спинки формируют мягкие элементы.

    По форме и конструкции диван представляет собой расширенное кресло или два кресла, составленные вместе, с локотниками или без них. Конструкция плетеного дивана отличается от конструкции обычных диванов дополнительной (средней) парой ножек. Их устанавливают, чтобы предотвратить прогибание и поломку тонких деталей плетения и рамы сиденья. В любой конструкции плетеного дивана высота средней ножки равна расстоянию от пола до сиденья, а высота задней средней ножки, в зависимости от формы дивана, либо равна высоте задней боковой ножки, либо немного отличается от нее.

    Проножки обычно ставят парные крестовинные или тавровые. Крестовинные составляют из двух изогнутых цельных палок, углом упирающихся в средние ножки; тавровые – из поперечной и продольной (рис. 36, а). Укрепляют их так же, как и у кресел. Поперечные палки прибивают гвоздями к ножкам впритык. Продольные на всю длину дивана прибивают к средней поперечной палке внакладку с подрезкой (как в крестообразных соединениях), а к боковым – впритык. Каркас укрепляют подлучками и подстрелками.
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Рис. 36. Изготовление каркаса для плетеного дивана:

    а – конструкции проножек; б – рамка сиденья; в – каркас в сборе

    
Размеры сиденья зависят от размера дивана. Чаще всего плетеные диваны делаются двухместными, реже – трехместными. Если намечено сделать трехместный диван, длина рамки сиденья должна быть не менее 1300 мм, а для двухместного – 1000 мм. Высота дивана такая же, как стула и кресла (обычно 650–1150 мм), угол отклонения спинки 10–18°, глубина сиденья 450–550 миллиметров.

    Один из вариантов рамки сиденья двухместного дивана показан на рис. 36, б. Как и при изготовлении рамки для кресла, для задней части рамки можно использовать целую палку или, при ее отсутствии, срастить две палки, застроганные «на ус». На рис. 36, в показан общий вид каркаса. Его особенности заключаются в следующем. Прямые передние ножки устанавливаются отвесно. Задние изгибают так, чтобы их верхние и нижние концы находились на одной отвесной линии, а середина прогибалась к рамке сиденья. Нижние концы передних ножек раздвинуты таким образом, чтобы расстояние между ними на 30 мм превышало ширину рамки.
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     Двухместный ажурный диван
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Вышеизложенные соображения иллюстрирует двухместный ажурный диван, представленный на рис. 37. Он является, фактически, описанным ранее простым ажурным креслом, только увеличенным по ширине в два раза. Характерными особенностями этого дивана являются круглая кромка подлокотников и спинки и ажурное плетение, выполненное из стоек прутьев. Ромбовидный ажур выполнен внакладку отдельными полосами, ограниченными рядками веревочкой.

    Полосы столбикового ажура выполнены из попарно соединенных стоек и переходом разъединенных стоек в полосы ромбовидного ажура. Полосы перехода окаймляются с обеих сторон простыми веревочками в два прута.

    Из концов стоек образована основа для кромок подлокотников и спинки. Выплетка кромок выполнена по их длине и загнута трубочкой. У передних ножек отверстия трубочек заделаны отдельно выплетенными круглыми выпуклыми щитками.

    Ножки и концы крестовин оплетаются лентами.
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Рис. 37. Двухместный ажурный диван

    
Процесс изготовления каркаса для такого дивана по сравнению с креслом тоже не имеет особенностей за исключением того, что проножка здесь не одинарная, а парная крестовинная, а рамка сиденья соответственно увеличена и усилена поперечными и продольными элементами, как показано на рис. 36, б. Вместо подстрелок из гнутых палок, можно снизу выплести прочные дугообразные полосы. Ну и, разумеется, для создания такого дивана потребуется значительно большее количество ивовых палок, лент, пластин.

    
     Художественное оформление, рисунок плетения зависят от умения и опыта, а также вкуса его создателя. Хорошо выглядят диван и одно или несколько кресел, выполненные в одном стиле, узор плетения у которых один и тот же. Так получается плетеный гарнитур, который непременно сформирует особый, уютный интерьер вашей гостиной.
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     Наборный диван
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Остов этого двухместного дивана по своей конструкции подобен сдвоенным креслам (рис. 38). Он имеет три задние ножки 1 одинаковой длины, две передние высотой до подлокотников и среднюю – до сиденья. Передние ножки 2 можно делать одинаковыми, высотой до сиденья. В таком случае нижние концы подлокотника 3 нужно прибивать не к передней ножке, а к рамке сиденья 4 и к палке подстрелки 5.
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Рис. 38. Диван наборный: 

    1 – задние ножки; 2 – передние ножки; 3 – подлокотники; 4 – сиденье; 5 – подстрелки; 6 – проножки; 7 – прутья набора; 8 – поясок; 9 – фигурные вставки подлокотников

    
Между каждой парой ножек устанавливают подстрелки и две пары проножек. Отделка дивана наборная, сдвоенными прутьями со спинкой, собранной «в талию». Этот вид набора широко применяется в стульях, креслах и качалках. Прутья набора спинки закрепляют на рамке сиденья сзади, затем свободно подвязывают к нижней царге спинки и собирают в «талию». Стягивание «талии» производят проволочкой, которую пропускают в отверстия, проделанные шилом в прутьях. По «талии» снаружи крепят декоративный поясок из пластины или ленты. Затем прутья окончательно закрепляют гвоздиками на нижней, а затем на средней царге, и выводят к верхней царге или вплетают в косичку, которая формирует верхний валик спинки.

    Сиденье выполняется тем же способом, что и в наборном кресле, либо простым плетением.
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     Диван в ажурную «шахматку»

    

    [image: after_title]

Используя типовые каркасы, можно создавать самые разнообразные модели диванов, внося в основную конструкцию лишь незначительные изменения. Например, каркас дивана может не иметь проножек и обычных палочных подстрелок. Для жесткости крепления делается выплетка широкой царги с применением сплошного густого плетения и подстрелки из жесткой плетеной каймы. Пучок туго сплетенных прутьев сможет принять нагрузку не хуже, чем одиночная мебельная палка. Царгу нужно окаймить рядками веревочкой в три прута, а угольники между царгой, ножками и каймой-подстрелками заплести ромбовидным и столбиковидным ажуром, который составляют из концов прутяных стоек.

    Сиденье и спинку выплетают из целых (круглых) прутьев. Площади спинок и боковых стенок выплетают в ажурную «шахматку», состоящую из чередования квадратиков сплошного плетения с квадратиками открытых ячеек. Выполняют это плетение следующим способом: в первой полосе от сиденья каждую пару стоек обвивают тонким прутом или лентой; между каждой обвитой парой оставляют открытую ячейку; поверх этой полосы концами прутьев делают двойной рядок веревочкой.

    В следующей полосе обвивку делают так, чтобы против открытой ячейки находился квадратик с обмоткой. Полосу также закрепляют двойным рядком веревочки. В такой последовательности ведут выплетку до полного заполнения площади.

    По кромкам спинки и подлокотников спереди до рамки сиденья кладут косичку. Косичка может быть накладной с креплением гвоздями или выплетенной из концов стоек.

    Грушевидные утолщения на концах можно сделать следующим способом. На концы ножек нужно прибить комлевыми концами несколько прутьев, укладывая их так, чтобы между прутьями оставались промежутки, равные толщине прута. Концы прутьев пропустить по ножке на 80–100 мм. В одном из промежутков между прутьями прибить дополнительно прут, которым будет начато плетение. Прибитые концы прутьев туго обмотать прутяной или камышовой лентой.

    Прут, с которого намечено плетение, нужно загнуть вправо и уложить между палкой и смежным прутом. Затем загнуть вправо второй прут, которым прижать первый прут, укладывая его между следующим прутом и палкой ножки. Так нужно повторять со всеми прутьями, пока плетение не закончится.

    Следующие рядки выплетают перевивкой прутьев способом веревочки. Грушевидность создастся изменением диаметра выплетаемых в этом месте рядков и отгибанием концов прутьев.
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     Диван с низкой спинкой и ажурным плетением
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Прямые передние ножки в каркасе этого дивана устанавливают отвесно. Задние ножки, изогнутые у рамки сиденья, устанавливают так, чтобы их нижние концы находились на одной отвесной линии с верхними. С передней стороны между ножками ставят подлучку,

    Царгу делают широкую, обтягивают вместе с сиденьем одним полотнищем, сплетенным из лент рогоза.

    Спинку выплетают из прута – сверху и снизу полосами сплошного плетения, а посередине – полосой ромбовидного ажура. С обеих сторон каждую полосу окаймляют веревочкой.

    Ножки от царги до пола и концы проножек обвивают лентами. Дужку спинки и подлокотников, а также передние боковые ножки расширяют, прибивая палочные дужки, и оплетают лентами.

    Диван со сложным фигурным оформлением плетут так: спинку и подлокотники заполняют прутяными стойками, собранными снизу в ромбовидный ажур. Над ажуром выплетают полосу из трех рядков веревочкой. Оставшиеся над этой полосой части стоек вместе с поперечными прутяными и напалочными деталями и будут основой, на которой размещают фигурно изогнутые детали, оформленные вьшлеткой и обмоткой.

    Круглые розетки делают из колец, внутри которых устанавливают розеточные дужки, и обвивают их лентами.

    Сетки, заключенные в большие овальные рамки спинки, выплетают из лент камыша. Сначала плетут квадратиками, а затем по диагонали этих квадратиков выплетают ленты.

    С передней стороны дивана ниже основных подлучек устанавливают дополнительно фигурно выгнутые подлучки.

    Усиливают фигурными деталями проножки, а затем детали каркаса, расположенные выше сиденья, скрывают обвивкой или плетением.
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     Плоский диван
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Такой диван, как и приведенный выше наборный, имеет форму двух соединенных вместе стульев.

    Задние ножки соединяют с двумя поперечными палками, между которыми устанавливают вертикальные палки подобно спинкам двух стульев, поставленных в ряд. Ножки прибивают к загнутой рамке сиденья. Передние ножки делают высотой до сиденья и скрепляют с рамкой.

    Подлокотники составляют из сколоченных прутьев, концы которых спереди загибают в виде бараньего рога и прибивают к специально для них поставленным стойкам.

    Между ножками под сиденьем поставлены высокие крестовинные проножки. Сиденье с ножками скрепляют подстрелками.

    В спинке делают сплошную выплетку из лент с ромбовидными фигурками. Сначала нужно выплетать фигурки из широких (можно цветных) лент. Затем простым плетением из тонкого прута выплетать всю площадь спинки. Можно плести снизу доверху и по мере плетения вплетать ленты, образуя нужные фигурки.

    Над щитками спинок можно сделать так называемые футляры из полудуг солнцем с лучевидным расположением концов прутьев, заканчивая их шарообразной обмоткой или цветными точеными шариками.

    Промежутки между сиденьем и нижней палкой спинки заполняют столбиковым, изогнутым кверху ажуром. В местах изгиба делают шарики, расположив их треугольником. Параллельно сиденью по столбикам надо проплести рядки веревочкой. Такой же ажур делают и в подлокотниках.

    Пространство между подстрелками и ножками заполняют орнаментом из прутяных дужек с завитками.

    Сиденье лучше всего выплести из тонких лент.

    Все детали такого каркаса должны иметь сплошную обвивку лентами. По задним ножкам сверху до сиденья нужно дать дополнительную спиральную обмотку из соломенной или рогозовой плетеной ленты.

    
     В любых конструкциях диванов можно применить сложный ажур. Для выполнения сложного ажура нужен разный материал: ивовый прут, прутяные ленты, ленты из камыша, соломка и другие материалы, желательно различных раскрасок, гармонирующих с общим орнаментом. В таком ажуре обычно преобладает кружевное витиеватое плетение и вставные розетки с обвивкой. Сложность этой работы состоит в правильности изготовления отдельных фигур, точности их установки на место и правильности подбора цветов рисунка.
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     Трехместный диван
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Конструкция трехместного дивана из мебельных палок (рис. 39) полностью соответствует описанному выше дачному креслу. Нижнюю скамейку изготавливают на основе передних ножек – подлучек, аналогично креслу; задние ножки крепят впритык к продольному пруту и соединяют подстрелками.
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Рис. 39. Трехместный диван: 

    1 – передние ножки; 2 – передняя подлучка; 3 – обвивка; 4 – прут набора сиденья и спинки; 5 – продольный задний прут нижней части; 6 – подстрелка задняя; 7 – боковая подлучка; 8 – продольный прут сиденья; 9 – подстрелка подлокотника; 10 – боковой прут (дуга) сиденья и спинки; 11 – продольный прут спинки; 12 – задние ножки; 13 – прут овальной рамки

    
Задние и передние ножки скрепляют между собой подлучками. Сиденье и спинка представляют собой одно целое и состоят из прутьев-дуг сиденья и спинки, поперечных прутьев сиденья и спинки, а также рамки в виде вытянутого овала.

    Настил сиденья и спинки – сдвоенные наборные прутья. Всю рамку сиденья и спинки, а также места соединения деталей оплетают ивовой лентой.

    Устройство полумягкого сиденья

    Для большего комфорта сиденье и спинку диванов и кресел часто делают полумягкими, настилая по выплетенным щиткам пружинящий набивочный материал.

    Лучшим набивочным материалом служит конский волос. Также применяют свиной пух (мягкую шерсть), морскую траву, мочало, стружку и камку (морскую водоросль). Для плетения и обвивки полумягкой и мягкой мебели удобно применять ленты из камыша и соломки.

    Сначала на выплетенный щиток нужно расстелить ткань – неплотную парусину, затем концы ее прикрепить мелкими гвоздиками. На ткань ровным слоем уложить набивочный материал и, обтянув такой же тканью, тоже прибить гвоздями. Поверх ткани настелить слой ваты или волоса, обтянуть двойным слоем марли и снова закрепить. Затем натянуть мебельную ткань (джут, плюш, гобелен, коврик, репс и т. п.) и прибить мебельными гвоздями. По краям выложить мебельной тесьмой, которую прибивают фасонными гвоздями. Тесьма должна быть ровно и туго натянута, а гвозди расположены правильной линией на одинаковом расстоянии один от другого, равном 15–20 миллиметров.

    Верхние кромки спинки и подлокотников, вместо обвивки прутом, следует оплести ивовыми лентами, причем оплетка выполняется по способу плетения полотна, где основой являются тоже ленты.

    Боковые просветы между подлокотниками и сиденьем от спинки наполовину заполняют столбиковым ажуром, скрепленным двумя рядками веревочки. Спереди ниже сиденья хорошо выплести широкую полосу сплошного плетения из лент с красивым рисунком.

    Все незаплетенные детали каркаса обвивают прутяными лентами.

    Если при использовании дивана не планируется применение набивки или подушек (т. е. его конструкция остается жесткой), рекомендуется переднюю часть и сиденье обтягивать полотнищем, сплетенным из лент рогоза. Рогоз в плетеной мебели хорош тем, что, в отличие от ивы, сиденья и спинки из него получаются не бугристыми, а ровными, с гладкой поверхностью.
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     Топчан
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Топчан из ивовых прутьев очень пригодится в саду или на даче. Он небольшой, его можно легко переносить с одного места на другое. Состоит топчан из ножек, подстрелок, рамы каркаса, поперечных прутьев рамы и настила (рис. 40). Конструкция предельно простая, но в то же время достаточно жесткая и прочная.

    Изготовление начинают со сборки рамки, которая состоит из двух продольных прутьев длиной 1880 мм и диаметром 30 мм, двух поперечных крайних длиной 640 мм и диаметром 30 мм и пяти поперечных такого же диаметра и длиной 540 миллиметров.

    К рамке прибивают ножки, потом боковые и средние подстрелки. Настил выполняют из одинадцати пластин толщиной 6–7 мм и шириной 7–8 мм. Для того чтобы топчан выглядел еще привлекательнее, пластины можно покрасить в разные цвета.
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     Кушетка из лозы
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Размеры плетеной кушетки практически такие же, как и у топчана. Длина 1800 мм, ширина 700–800 мм, высота с подголовником 600 мм, а без него 400–450 мм, ширина подголовника 200 мм. Отличается кушетка от топчана конструкцией нижней скамейки, верхней рамки и подголовника (рис. 41).
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Рис. 40. Топчан: 

    1 – передняя подстрелка; 2 – продольные прутья рамки; 3 – задняя подстрелка; 4 – ножка; 5– боковая подстрелка; 6 – обвивка; 7 – поперечные прутья рамки; 8 – пластина набора

    
Нижняя скамейка включает четыре пары ножек, три пары боковых подстрелок, переднюю и заднюю подстрелки, четыре поперечных прута-проножки и фигурное заполнение в виде трех овалов и шести горизонтальных подлучек.

    Верхняя рамка в передней части переходит в подголовник с боковыми фигурными элементами, которые являются ограничителями подголовника. Настил выполняют из восьми пар пластин.
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Рис. 41. Кушетка из лозы
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     Столы
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Большим достоинством плетеного стола является сравнительно небольшой вес, что позволяет легко переставить его в нужное место, составить несколько таких столов вместе к приходу гостей, занести его со двора под навес или в дом, если вдруг начался дождь. Да и чаепитие за изящным плетеным столиком, сделанным к тому же своими руками, гораздо приятнее, чем за стандартным покупным столом.

     Сырьем для изготовления плетеных столов являются: мебельная палка толщиной 25–32 мм и ивовый прут толщиной до 10 мм, фанера, пиломатериалы, ДСП, крепежные метизы, лента, пластины и др. По функциональному назначению столы разделяют на столовые (обеденные), журнальные, чайные, рабочие и др. Они состоят из двух основных частей: крышки и поддерживающего ее подстолья. Крышка стола может быть прямоугольной, квадратной, многогранной, овальной, круглой, яйцевидной и т. д. Подстолья делают самые разные: на одной ножке, трех, четырех, шести, восьми, они бывают с полками и без них.

     Каркас типового прямоугольного стола обычно состоит из ножек, соединяющей их проножки и царги. Ножки прибивают гвоздями к продольным палкам царги. Расстояние между палками царги делают от 80 до 100 мм. Чтобы палки царги и проножки плотно прилегали к ножкам, у них в торцах вырезают овальные гнезда.

     У круглых и овальных столов форму царги обычно делают по форме крышки. У столов на одной ножке царги заменяют кронштейнами (угольниками). Угольники прибивают и внутри подстолья для усиления его узлового крепления к верхним палкам царги.

     Отдельно изготавливают крестовину (проножку) из ивовой палки толщиной 20–22 мм. Проножки лучше применять тавровые с парой средних палок, прибитых к поперечным палкам проножки и обтянутых пластиной. Крестовину укрепляют на высоте не менее 120 мм от пола. Подстрелки устанавливают между каждой парой ножек, что придает прочность изделию.

     Царгу стола оформляют плетением. Каркас крепят подстрелками, подлучками, шинами и др. Ножки, царги и проножки оформляют оплеткой полностью или только в местах их крепления.

     Крышку стола делают из пиломатериалов, фанеры, ДСП, пластиков. Верх крышки может быть плетеным, обтянут кожзаменителем или покрыт шпоном. Возможно применение и других материалов. При подобной отделке крышки ее кромки обкладывают ивовыми пластинами или оплетают косичкой. Крепится крышка к подстолью гвоздями или шурупами.

     
      Щиток крышки обеденного стола лучше всего делать из дощечек или из клееной фанеры, обтянутой клеенкой. Плетеная крышка не очень удобна для расстановки посуды.

      Делянки крышки, если она делается из досок, плотно прифуговывают и без клея закрепляют на врезных шпонках или прибивают к планкам.

      Для крышек с фанерным щитком нужно связать из дощатых планок рамку. В прямоугольных крышках основанием служит рамка, на которую прибивают фанеру; в круглых и овальных – соответствующий ободок с внутренними планками. Кромки крышек обивают накладной косичкой.

     

     При изготовлении плетеных столов можно руководствоваться следующими стандартами.

     Обеденные столы имеют общую высоту 720–760 мм, а расстояние от пола до нижней кромки подстолья должно быть не менее 610 мм. Размеры крышки обеденного стола зависят от его конфигурации и от того, на сколько человек он рассчитан. Размер одного посадочного места обеденного стола по фронту 500–600 мм, по глубине – минимум 325 мм. Круглый стол может быть рассчитан на два, три, четыре и пять человек, тогда диаметр крышки составляет соответственно 600, 700, 800 и 1000 мм. Прямоугольный стол может быть рассчитан на два или четыре человека, тогда ширина его крышки 600 либо 750–900 мм, а длина 750–850 или 900–1000 миллиметров.

     При разработке проектов обеденных столов необходимо, чтобы в столах с прямоугольной крышкой расстояние между ножками стола по продольной его оси для установки двух стульев было не менее 910 мм. Столы обеденные для кухни можно изготавливать несколько меньших размеров, если площадь кухни небольшая. Размер одного посадочного места стола для кухни 500 × 300 миллиметров.

     Размеры журнальных столиков следующие: расстояние от пола до нижней полки не менее 250 мм, общая высота 500–650 мм, длина 500–1100 мм, ширина 350–500 мм. У круглых журнальных столов диаметр крышки может быть 400–700 мм, а расстояние от пола до проножки – не менее 80 миллиметров.

     Общепринятый стандарт высоты письменного стола – от 630 до 700 мм. Такие параметры рекомендованы при росте человека от 1,6 м до 1,8 м. Рабочая поверхность такого стола в плане должны быть не менее 800 × 500 мм. Между ножками или тумбами письменного стола для ног человека должно быть расстояние не менее 520 миллиметров.

     Изготовление всех видов столов начинают со сборки каркаса. Вкратце этот процесс для простейших изделий был рассмотрен в главе «Изготовление простейших каркасов». Теперь рассмотрим эти работы подробнее. 
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      Прямоугольный обеденный стол 
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Этот несложный стол состоит из крышки и подстолья (рис. 42). Для изготовления крышки подготавливают продольный брусок рамки из пиломатериала размерами 720 × 40 × 14 мм; поперечный – 590 × 35 × 14 и средний – 590 × 35 × 14 мм. Приклеивают их к фанерной крышке размерами 790 × 590 мм. Заготовку фанеры толщиной 5–8 мм предварительно шлифуют. Кромки крышки по периметру обкладывают пластиной шириной 16 мм и толщиной 5 миллиметров.

     Обкладку крышки прибивают гвоздями.

     Чтобы собрать подстолье, заготавливают четыре ножки длиной 745 мм и диаметром 32 мм, две продольные царги длиной 660 мм и диаметром 25 мм и две боковые такого же диаметра длиной 455 миллиметров.

     Отдельно изготавливают двутавровую проножку с двумя продольными элементами и внутренним ажурным заполнением из прутьев диаметром 9–10 мм. Длина поперечного прута проножки составляет 475 мм, диаметр – 28 мм, продольного – соответственно 660 и 28 мм. Продольные прутья проножек крепят к поперечным впритык гвоздями и обхватом с последующей обмоткой ивовой лентой. Изготовленную проножку крепят к ножкам и царгам. На ножках предварительно делают разметку мест крепления проножки и прутьев царг.
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Рис. 42. Обеденный прямоугольный стол: 

     1 – ножка; 2 и 8 – подстрелки; 3 – обкладка крышки; 4 – продольная царга; 5 – прут рамки каркаса; 6, 9, 10 – бруски рамки для крышки стола; 7 – обвивка; 11– боковая царга; 12 – крышка; 13 – продольный прут проножки; 14 – обтяжка проножки; 15 – поперечный прут проножки; 16 – обхват; 17 – прут заполнения проножки

     
Затем из прута диаметром 18 мм изгибают рамку, наружный периметр которой должен быть равным внутреннему периметру рамки из брусков на нижней стороне крышки. Рамку крепят гвоздями к верхним концам ножек, а к ней – крышку. После сборки каркаса подстолья ставят подстрелки из прутьев диаметром 16–18 мм, обтягивают проножки с ножками прутьями диаметром 12–14 мм и обвивают места крепления ивовой лентой. Верхнюю часть подстолья между прутьями царги и рамкой крышки заполняют прутьями диаметром 9–10 мм. Заполнение крепят гвоздями.

     В завершение стол сушат, зачищают и лакируют, сохраняя натуральный цвет ивовых прутьев или подкрашивая их. Лакируют обычной кистью.
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      Обеденный стол с круглой крышкой
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Стол состоит из круглой крышки и подстолья (рис. 43). Крышку диаметром 800 мм вырезают из клееной фанеры толщиной 10–12 мм, а потом шлифуют. Кромку крышки оформляют обкладкой из ивовой пластины, которую крепят к крышке гвоздями. Подстолье включает четыре ножки диаметром 28 мм и длиной 738 мм, два кольца из прутьев диаметром 25 мм, четыре подстрелки, крестовину проножки, фигурные вставки и ажурное оформление царги. Сборка такого подстолья отличается от сборки подстолья предыдущего стола тем, что предварительно изготавливают два кольца диаметром 720 мм. К первому (верхнему) кольцу крепят впритык верхние концы ножек, а второе (нижнее кольцо царги) крепят на 100 мм ниже верхнего. Дальше подстолье собирают как и раньше: крепят крестовину, ставят подстрелки, заполняют ажурное оформление, обвивают лентой места соединений.

     Для установки крышки с нижней ее стороны ставят на клею и крепят шурупами четыре бобышки из пиломатериала размерами 220 × 35 × 18 мм так, чтобы они входили внутрь верхнего кольца. Закрепленные на крышке бобышки соединяют шурупами с верхним кольцом каркаса. После этого изделие сушат, зачищают, лакируют.
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Рис. 43. Обеденный круглый стол: 

     1 – крепление на шурупах; 2 – крышка; 3 – верхнее кольцо подстолья; 4 – нижнее кольцо подстолья; 5 – ажурное заполнение; 6 – обвивка ивовой лентой; 7 – фигурная вставка; 8 – подстрелки; 9 – обкладка крышки (пластина); 10 – обтяжка проножки; 11 – ножка; 12 – проножка (крестовина)
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      Журнальный стол с прямоугольной крышкой
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Подстолье у этого стола выполнено аналогично предыдущим, а крышка имеет оригинальную конструкцию (рис. 44). Она квадратная с настилом из парных прутьев набора. Наборные прутья заполняют всю площадь крышки. По периметру рамка обмотана ивовой лентой. Крышка конструктивно увязана с каркасом стола, но крышку и подстолье собирают раздельно.

     Последовательность сборки такая. Из прута 4 диаметром 20 мм изготавливают квадратную (510 × 510 мм) рамку для крышки стола. К этой рамке прикрепляют два поперечных прута 6 диаметром 20 мм для крепления парных прутьев набора сдвоенных прутьев диаметром 8 миллиметров.

     Из прута диаметром 30 мм изготавливают ножки длиной 480 мм и крестообразную проножку. К проножке крепят ножки, к ножкам – прутья рамки. Устанавливают подстрелки, сделанные из прутьев диаметром 16–18 мм, и обвивают места крепления лентой. Обгибают проножку с ножками.
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Рис. 44. Журнальный квадратный стол: 

     1 – ножка; 2 – прут проножки; 3 – прут набора крышки; 4 – прут рамки крышки; 5 – подстрелка; 6 – поперечный прут крышки

     
Для крепления концов набора к любой паре противоположных прутьев рамки прибивают гвоздями дополнительные прутья диаметром 20 мм. К этим дополнительным, а также к поперечным прутьям крышки крепят настил из парных прутьев набора. Поверх концов набора после его постановки крепят пластину шириной 16 мм и толщиной 5 мм, которую предварительно обматывают ивовой лентой. На пластине шилом аккуратно раздвигают витки ивовой ленты, забивают гвозди и поправляют обмотку, получая скрытое крепление элементов. К таким приемам очень часто прибегают в практике изготовления плетеных изделий.

     Рамку по периметру, а также прутья настила в местах крепления обматывают лентой. В завершение изделие сушат, зачищают и лакируют.

     
      Этот стол можно при желании сделать не квадратным, а прямоугольным. Конструкция от этого не изменится, только рамка крышки должна быть выполнена в виде прямоугольника размерами 720 × 460 мм с закругленными углами и включать не два, а три поперечных прута, к которым прикреплены прутья набора.
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      Журнальный стол с наборной ажурной крышкой
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Стол имеет оригинальную конструкцию наборной крышки (рис. 45). Кромки двух противоположных сторон крышки здесь выполняют с заоваливанием наборных прутьев (настила), концы которых прикрепляют к прутьям царги в верхней части подстолья. Подстолье включает царгу, проножку, ножки, подстрелки, ажурное заполнение верхней части. Крышка представляет собой единое целое с подстольем и включает рамку из прутьев диаметром 22 мм размерами 400 × 375 мм, которая крепится впритык к верхним торцам ножек.

     Для крепления прутьев настила ставят два поперечных прута крышки. Крепят их впритык гвоздями с обязательным обхватом пластиной или обхватом «на ус».

     Настил крышки выполняют из 19 пар наборных прутьев диаметром 8 мм и длиной 830 мм. Концы прутьев настила по приставному шаблону загибают вниз и крепят гвоздями к прутьям царги. На концы заоваленных прутьев настила прибивают гвоздями накладку из пластины, которую потом обвивают ивовой лентой.
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Рис. 45. Журнальный стол с наборной ажурной крышкой: 

     1 – ножка; 2 – продольная подстрелка; 3 – прут заполнения; 4 – продольный прут рамки; 5 – прут крышки; 6 – боковой прут рамки; 7 – боковая царга; 8 – продольная царга; 9 – накладка на прутья настила; 10 – боковая подстрелка; 11 – обвивка; 12 – обтяжка проножки; 13 – проножка; 14 – накладка на настил; 15 – прут крепления настила; 16 – прут настила

    [image: chapter_end]


     
[image: before_title]

      Круглый журнальный столик
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Стол по внешнему виду и конструкции принципиально отличается от предыдущих (рис. 46). Как и те, он состоит из крышки и подстолья, но не имеет традиционных ножек в виде прямого отрезка прута, проножки, царги, подлучек или подстрелок. Столик предельно прост в изготовлении, не материалоемок и выглядит современно.

     Крышку выполняют из клееной фанеры толщиной 10 мм, для чего вырезают круг (вкладыш) диаметром 590 мм, к нижней части которого клеем и шурупами прикрепляют рамку в виде треугольника из прутьев диаметром 25 мм. К рамке при сборке присоединяют подстолье.

     Верхнюю часть фанерного вкладыша обтягивают винилискожей (кожзаменителем), края которой прибивают гвоздями к кромке вкладыша, обкладывая ее ивовой пластиной. Пластину обкладки предварительно обвивают поливинилхлоридной или ивовой лентой.

     Крепят обкладку гвоздями, раздвигая для этого шилом витки обвивки.

     Концы обкладки соединяют на косой срез, обвивают лентой и прикрепляют гвоздями к кромке вкладыша. Концы винилискожи обрезают заподлицо с нижней плоскостью фанерного вкладыша.

     Подстолье состоит из ножек, выполненных в виде трех арочных дуг, которые гнут из ивовых прутьев на шаблоне и сушат для закрепления формы. Нижние концы каждой дуги соединяют с нижними концами соседних дуг справа и слева.

     Для придания жесткости подстолью вместо традиционной проножки ставят декоративную полочку, выполненную из двух колец разного диаметра, соединенных между собой радиально расположенными прутьями ажурного набора. Полочку выполняют отдельно и прибивают гвоздями к дугам ножек при сборке подстолья. Крышку с подстольем соединяют креплением гвоздями верхних частей дуг ножек к треугольной рамке из прутьев на нижней стороне фанерного вкладыша.

     Дуги ножек и кольца декоративной полочки оплетают ивовой лентой или полосой из поливинилхлоридного пластиката. Если оплетку выполняют ивовой лентой, тогда финальной стадией работы станут сушка, зачистка и лакировка.
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Рис. 46. Круглый журнальный стол: 

     1 – внутреннее кольцо полки; 2 – кольцо крепления набора; 3 – обвивка; 4 – прут крепления ножек; 5 – ножка; 6 – винилискожа; 7 – крышка; 8 – обкладка крышки; 9 – прут набора полки; 10 – внешнее кольцо полки
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      Стол на одной ножке с плетеной крышкой
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Круглая крышка этого оригинального столика опирается на единственную витую ножку-колонку, а устойчивость конструкции обеспечивает изящная тренога на нижнем конце колонки.

     Именно витая ножка и отличает ее от конструкции, представленной на рис. 15, в. Делают такую ножку из девяти толстых прутьев, каждый длиной около 1500 мм, с выровненными комлевыми концами, туго перевязывают на расстоянии 350 мм от комлевого конца. На расстоянии 250–350 мм от первой перевязки делают вторую. Из этих прутьев изготавливают колонку ножки, треногу и кронштейны, которые поддерживают крышку.

     На уровне нижней перевязки вокруг всего пучка-колонки закрепляют ряд прутьев комлевыми концами в направлении будущей перевязки. Накладные прутья располагают так, чтобы вершинные концы их были на одном уровне и на расстоянии 50–70 мм от основы колонки.

     Крепко привязав прутья к колонке, их обвивают лентой так, чтобы лента совсем спрятала и концы прутьев, и нижнюю перевязь колонки. Все прутья загибают вверх и собирают в круглый шаблон. Расправив их так, чтобы образовалась куполовидная фигура, закрепляют в этом положении рядом веревочкой или прутяным ободком, прикрепленным внутри фигуры к прутьям спиральной обвивкой ленты. После того как фигура закреплена, снимают шаблон и, подогнув прутья к верхней перевязке колонки, привязывают их к ней.

     Концы прутьев ровно подрезают и обвивают лентой так, чтобы спрятать и концы прутьев, и обвязку.

     Комлевые концы прутьев, из которых составлена колонка, разделяют на три части (по три прута) и отгибают возле нижней перевязи, образуя треногу. Отдельно из дугообразно выгнутых отрезков прутьев делают треугольную проножку, соединив концы отрезков и скрепив их лентами из прутьев. Проножку устанавливают между ножками треноги и прибивают к ним, обтянув пластиной. Концы ножек и проножки обвивают лентами.

     Крышку выплетают сплошным плетением в виде круглого щитка. Концы прутьев основы обрезают вровень с кромочным рядом щитка и устанавливают с обеих сторон каждого по новому пруту. По приставным прутьям переплетают последний кромочный ряд веревочкой в два или три прута. Закрепив таким способом приставные прутья основы, их отгибают вниз под углом 90° к щитку и переплетают в ромбовидный ажур. Ширина полосы ромбовидного ажура, который закрепляется двумя-тремя рядами веревочки, должна составлять около 80 мм. Нижние части прутьев, не вплетенные в ромбовидный ажур, распрямляют вертикально, проплетают по ним волнообразный ряд или два ряда веревочкой и заплетают загибкой.

     Крышку на ножке можно установить и закрепить такими способами:

     – разделив верхние концы прутьев колонки на три группы, их отгибают в стороны так, чтобы образовались три горизонтальных кронштейна; кронштейны укорачивают, чтобы они поместились внутри стенок крышки, и прибивают к щитку крышки;

     – концы прутьев колонки разделяют на четыре группы, по два прута в каждой (конец девятого прута отрезают), и крышку прибивают к четырем кронштейнам;

     – концы всех девяти прутьев колонки отгибают каждый в отдельности так, чтобы получился веероподобный конус. На расстоянии 650–980 мм от вершины проплетают полосу шириной около 50 мм. Снаружи конуса на уровне верхней кромки полосы накладывают ободок из палок и оплетают его толстым рядом. Внешний диаметр оплетенного ободка должен равняться внутреннему диаметру крышки. Крышку надевают на ободок, не закрепляя наглухо, чтобы ее можно было легко снять.
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    Детская мебель
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Легкая и изящная плетеная мебель неизменно привлекает детей, вызывает у них стремление посидеть на плетеном стульчике и с особым удовольствием расположиться в плетеном кресле. Ассортимент детской мебели разнообразен: это кроватки, кроватки-качалки, кроватки-коляски, кресла высокие, кресла-качалки, стульчики, столы и т. д. В работе с детской, как и со взрослой, мебелью применяют не только лозу, но и палки лесной лещины (орешника) диаметром 15–35 миллиметров.

    Детскую мебель ажурного и комбинированного плетения изготавливают теми же способами, что и мебель для взрослых. Ее главной специфической особенностью является размер, который зависит от возраста ребенка. Поэтому при разработке и изготовлении изделий детской плетеной мебели необходимо знать, для какой возрастно-ростовой группы детей они предназначаются (таблица 12).

    Форма мебели должна быть простой, чтобы не затруднять ее чистку и не способствовать запылению и накоплению грязи; края обязательно закруглены. Особое внимание следует уделять отделке изделия. Оно должно иметь светлую и яркую нелиняющую окраску или сохранять естественную текстуру древесины. Кроме того, детская мебель должна быть прочной и относительно легкой. Так, для детей младшего школьного возраста масса стула не должна превышать 1,5–2 килограмма.

    
Таблица 12

    Возрастно-ростовые группы
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     Стулья и кресла детские
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Функциональные размеры мебели для сидения детей (таблица 13) установлены в зависимости от их возраста и роста (согласно вышеприведенной классификации).

     Сиденье стула должно быть профилированным по форме ягодиц с углублением 6–12 мм, расположенным от переднего края сиденья на 2/3–4/5 минимальной его глубины. Допускается и непрофилированное сиденье с наклоном 3° в сторону спинки. Передний край сиденья должен быть закруглен. Если сиденье жесткое, не выгибающееся под тяжестью детского тела, то задний его край должен быть ниже переднего на 10–15 миллиметров.

     Спинку стула делают отвесной или с наклоном назад под углом 9–11°. В плане она может быть прямой, вогнутой, с радиусом кривизны не менее 600 миллиметров.

     Во всех случаях следует избегать резкой гребнистости и неровности тех мест, которые соприкасаются с телом. Гребнистость устраняется подбором материала и способом плетения, заключающимся в следующем. Прутья вплетают, огибая сверху две стойки, а снизу – одну. В следующем ряду прутья вплетаются в той же последовательности, но они должны перекрывать те места, где прут укладывался под одну стойку.

     
Таблица 13

     Основные размеры детских стульев (мм)
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      Детский плетеный стул с сиденьем овальной формы
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Стул состоит из спинки, сиденья овальной фермы, четырех ножек и проножки (рис. 47).

     Каркас ножек делают из мебельных палок и оплетают строганой лентой. Каркас спинки, переходящей в сиденье, набирают из ивовых прутьев, изогнутых по форме стула, и тоже оплетают строганой лентой. Дугу каркаса спинки прибивают гвоздями к задним и передним ножкам. Для придания большей прочности сиденью к его каркасу крепят палку.

     Проножку с подлучками прикрепляют к ножкам. В угловых соединениях устанавливают подстрелки. Нижнюю часть каркаса оплетают строганой лентой. После этого крепят нижнюю, уже оплетенную дугу: концы ее крепят обивкой к задним ножкам, а среднюю часть – гвоздями к передним ножкам.

     К дуге с нижней стороны попарно прикрепляют двадцать четыре прута (двенадцать пар), которые, загнув до верхнего кольца каркаса сиденья, прибивают к каркасу, срединной палке сиденья и палке между задними ножками стула. Около этой палки концы прутьев изгибают по форме спинки стула и закрепляют гвоздями. Сиденье оплетают строганой лентой.

     Для изготовления спинки задние ножки стула делают длинными. Концы срезают под острым углом. В этом месте к одной из ножек прикрепляют три прута с таким расчетом, чтобы их суммарная толщина соответствовала диаметру ножки. Эти прутья сбивают между собой гвоздями в одной плоскости и загибают по форме спинки. Концы их закрепляют на второй задней ножке.

     Для придания спинке большей устойчивости вниз от среза на задних ножках крепят по два прута и прибивают их гвоздями на верхней дуге. На спинке сиденья, примерно в середине, укрепляют палку; прутья спинки прибивают к ней гвоздями и обматывают лентой. Затем спинку по контуру обматывают лентой, одновременно закрепляя прутья. Для оплетки ножек и контура спинки используют декоративную ленту. Готовое изделие подчищают и лакируют.

     При изготовлении подобного стула его сиденье можно выполнить и по-другому. Каркас сиденья делают из фанеры толщиной 10 мм. К фанере для увеличения прочности прибивают планки шириной 35 мм и толщиной до 8 мм. Передние ножки прибивают к сиденью гвоздями. В местах крепления задних ножек в сиденье вырезают отверстия, вставляют туда ножки и крепят их гвоздями.
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Рис. 47. Детский плетеный стул с овальным сиденьем

     
Для придания изделию прочности и устойчивости устанавливают проножку-крестовину с подлучками. В угловых соединениях в качестве дополнительных креплений ставят подстрелки, а затем оплетают строганой лентой до 8 мм шириной.

     Строганой лентой отделывают и сиденье. Концы лент закрывают по торцевой части сиденья обивкой.

     
      При изготовлении стула с фанерным сиденьем форма последнего может быть не только овальной, но и трапециевидной с расширением к переднему краю.
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      Детский стул из мебельных палок
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Этот изящный и легкий стул имеет жесткое накладное сиденье круглой формы, спинку и каркас (рис. 48, а). Каркас состоит из двух передних и двух задних ножек, крестообразной проножки, подлучек и бокового прута, переходящего в обкладку сиденья.

     Спинку формируют двумя задними ножками, верхушкой и прутом заполнения дугообразной формы.

     Места соединений оплетают ивовыми лентами. Лицевые поверхности покрывают нитроцеллюлозным или пентафталевым лаком, сохраняя натуральный цвет прутьев.
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      Кресло для кормления малышей
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Для маленьких детей плетут специальные кресла на высоких ножках (рис. 48, б). Такие кресла подставляют к столу взрослых во время еды, чтобы малыша было удобнее кормить. Общая их высота 900–1000 мм, высота от пола до сиденья 650 мм, ширина сиденья 260 мм и глубина 280 миллиметров.

     Спинка и сиденье такого кресла не имеют каких-либо специфических особенностей, и их размеры и конструкция соответствуют обычным детским креслицам. Но для безопасности ребенка, сидящего на большой для него высоте, нужно обязательно установить спереди на уровне верха подлокотников упорную палку, а для его удобства – оборудовать кресло подножкой. Упорная палка должна быть съемной, но в то же время предусматривать жесткую фиксацию, чтобы ребенок ее случайно не выбил и не свалился с кресла.

     
[image: bin00000070.png]
     
Рис. 48. Детская мебель: а – стул из мебельных палок; б – кресло для кормления малышей

     
Вместо упорной палки нередко крепят небольшой фанерный столик в виде широкой дужки, шарнирно закрепленный на одной из стоек и надежно удерживаемый съемным стопором на другой. На такой столик можно положить игрушку или лакомство. Но еще лучше оснастить высокое кресло так называемым барабаном в виде корытца. Одной стороной барабан навешен на шарнирные петли из камышовых лент, кожи или подобного материала, а с другой стороны имеет запор. Верхняя сторона такого барабана заменяет крышку столика, а нижняя – подставку для ног.
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      Кресла-качалки

     

     [image: after_title]

Особенно любят дети кресла-качалки, поэтому такую мебель-игрушку, которая к тому же отлично развивает вестибулярный аппарат малышей, обязательно надо включить в комплект детской мебели.

     Плетеная качалка для детей может иметь ту же форму и конструкцию, что и описанное выше кресло-качалка для взрослых (рис. 34). Она состоит из сиденья, спинки, подлокотников, четырех ножек с подстрелками и фигурными вставками, а также качающегося основания. Необходимо только пропорционально уменьшить ее размеры.

     Так, высота переднего края сиденья от уровня пола (в устойчивом положении) составляет 280 мм, глубина сиденья – 240 мм, высота спинки от уровня сиденья – 230 мм. Локотники возвышаются над сиденьем на 110 мм. Общая длина качалки в плане (по размерам полозьев) составляет 780–800 мм, общая высота в устойчивом положении – 490–500 миллиметров.

     Сиденье и спинку выполняют двумя боковыми и пятью поперечными прутьями, к которым крепят сдвоенные прутья набора. Концы наборных прутьев перекрывают накладками. Подлокотник и ножки выполняют одним прутом в виде прочной дужки.

     Основание изделия состоит из двух сдвоенных полозьев, передние концы которых закруглены и соединены с боковыми прутьями сиденья.

     Места соединений деталей оплетают ивовой лентой, на спинке выполняют орнамент из ивовых лент.
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     Столы детские
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Детские столы, согласно отраслевому стандарту, бывают четырех типов: четырехместные для детей 1,5–5 лет; двухместные с изменяющимися наклоном крышки и ящиками для учебных пособий для детей 5–7 лет; двухместные трапециевидной формы для детей 1,5–5 лет (дополнительные); одноместные бытовые.

     Детские столы, как и большинство другой детской мебели, конструктивно отличаются от взрослых столов только размерами (таблица 14) и возможно более тщательной отделкой и оформлением.

     
Таблица 14

     Основные размеры плетеных детских столов (мм)
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Высоту детских столиков выбирают в зависимости от возраста ребенка, хотя общепринятой считается высота 52 см. Такой размер позволяет сделать столик на вырост, и это, безусловно, важно для индивидуального производства. А пока ребенок еще не подрос, за таким столом он может сидеть на стуле соответствующей высоты. Для того чтобы сидеть ему было удобнее, стол можно оборудовать съемной или переставляемой подножкой, которая может менять свое положение по мере взросления малыша.

     При необходимости изготовления стола точно по росту ребенка можно руководствоваться данными таблицы 15.

     
Таблица 15

     Высота стола для различных возрастно-ростовых групп
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      Круглый детский стол
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Плетеный детский столик, представленный на рис. 49, состоит из крышки и подстолья. Подстолье включает четыре ножки, двутавровую проножку, подстрелки и верхнее кольцо.

     Крышка имеет фанерный вкладыш, к которому по окружности с нижней стороны прибивают гвоздями кольцо жесткости. Крышку обтягивают винилискожей, края которой загибают и крепят гвоздями к кромке фанеры, а после этого обкладывают пластиной.

     При желании можно и крышку сделать полностью плетеной. Тогда ее изготовление начинают с крестовины. Крестовину делают так же, как и при изготовлении донышка (рис. 11), только в данном случае берут пять прутьев. Прутья расщепляют пополам в средней части и в этот расщеп вставляют четыре прута такой же толщины и длины. Длина берется с таким расчетом, чтобы концы этих прутьев легли на верхнее кольцо.
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Рис. 49. Круглый детский стол: 

     1 – поперечный прут крышки; 2 – кольцо подстолья; 3 – пластина обкладки; 4 – фанерный вкладыш крышки; 5 – обтяжка крышки; 6 – прут кольца крышки; 7 – обхват; 8 – обвивка; 9 – подстрелка; 10 – ножка; 11 – огибание проножки; 12, 13 – прутья проножки

     
По мере плетения к основным стойкам ставят тридцать четыре дополнительные стойки-вставки.

     Концы стоек крепят к кругу гвоздями. Затем к этим стойкам добавляют еще по два прута для плетения закругления крышки. Всего должно быть сто четыре таких прута диаметром 4–5 миллиметров.

     Концы прутьев крепят гвоздями к нижнему кольцу. Высушенный каркас оплетают лентой, после чего готовое изделие сушат и лакируют.

     Следует отметить, что подобная конструкция детского стола как нельзя лучше подходит именно на вырост. Если увеличить его высоту с 470 мм до 520–550 мм, то он долго послужит вашему ребенку. Для этого следует в полной мере воспользоваться тем, что стол имеет не крестообразную, а двутавровую проножку. При изготовлении стола, рассчитанного на взрослеющего ребенка, эту проножку следует установить немного выше – на высоте 200–220 мм от пола. Тогда малыш, сидя за столом на высоком стульчике, сможет ставить на нее ноги, как на подножку. Когда же он подрастет, эта необходимость отпадет; более того, подножка в этом месте будет мешать ногам. Но благодаря тому, что стол имеет круглую форму, достаточно просто пересесть или развернуть его на 90° – помеха исчезнет, и комфорт будет восстановлен.
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     Детские кроватки
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Легкая, ажурная детская кроватка очень хороша для деток, особенно – малышей. Она не препятствует свободному движению воздуха, не мешает постоянному наблюдению за ребенком, а узорное плетение и рисунок волокон прутьев неизменно привлекает детское внимание. Для малышей изготавливают детские кроватки и манежи, а для самых маленьких – кроватки-коляски. Основные размеры плетеных кроватей для детей разного возраста сведены в таблицу 16.

    
Таблица 16

    Основные размеры плетеных детских кроватей (мм)
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Кроватки для малышей делают так. Вначале готовят раму. Для этого отрезают четыре крепкие палки для ножек длиной 850 мм, четыре палки длиной 480 мм и столько же длиной 1000 мм. Из двух палок, предназначенных для ножек кроватки, и из двух палок длиной 480 мм сбивают спинку кроватки и проверяют ее прямоугольность, сравнивая диагонали (рис. 50, а).

    Затем надо изготовить двутавровую проножку и прикрепить к ножкам. К ножкам кроватки и нижней продольной палке прибивают упор. Палки длиной 1000 мм прикрепляют к спинке кроватки (рис. 50, б). Снизу под боковые палки прибивают упоры. Такие же упоры прибивают ко всем нижним палкам и изнутри.

    Устанавливают две продольных и две поперечных подстрелки и обвивают лентой места крепления. Огибают двутавровую проножку с ножками и обвивают лентой места крепления (рис. 50, в).

    Сделав раму, ко дну прибивают еще одну палку – центральный прут ложа – вдоль и восемнадцать прутьев настила поперек кровати вдоль (рис. 50, в, г). После этого начинают плетение.

    Спинки кроватки и стенки ограждения выполняют сплошными в комбинации с ажурным плетением. Комбинации плетения могут быть самыми различными. Наиболее часто применяют сплошное плетение в сочетании с ромбовидным и столбиковым ажуром. Детали кроватки скрепляют гвоздями; в местах соединения, а также незаплетенные части каркаса обвивают строгаными ивовыми лентами.

    Обматывают ножки кроватки ивовыми лентами до нижней рамы так же, как и ножки кресла. Затем к краям дна парами прибивают стояки, которые плетут веревочкой в три прута, а следующие 150–200 мм – послойным плетением. По послойному плетению заплетают двойную веревочку в четыре прута.

    Закончив веревочку, разделяют все пары прутьев, создавая ажурное плетение (рис. 50, д). Прибивают парами к верхней раме кроватки вершины стояков. Затем палку средней толщины расщепляют в длину на две равные части и прибивают их к стоякам верхней рамы кроватки. Из вершин стояков сплетают загибки в три пары прутьев.

    Кроватку можно закончить и другим способом. В этом случае вершинные концы прутьев срезают и обматывают ивовой лентой (рис. 50, е). Соединяют ивовые концы ленты в нижней части рамы и продолжают плетение. Прибивают сверху палку и заканчивают плести углы (рис. 50, ж). Вершинные концы кроватки можно украсить орнаментом (рис. 51, б). При изготовлении каркаса кроватки верхние концы ножек можно соединить прибитой сверху прямолинейной или овальной – в виде полумесяца – перекладиной.

    Кроме того, переднюю раму кроватки делают низкой (половинной высоты) и дополняют ее откидной рамкой с ажурным плетением. Нижний прут этой рамки скрепляют петлей с верхним прутом передней рамы кроватки, чтобы рамку можно было поднять или опустить.
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Рис. 50. Детская кроватка:

    а – каркас спинки кроватки; б, в, г – изготовление рамы (1 – прут настила; 2 – крепление настила ивовой лентой крест-накрест; 3 – оплетка; 4 – накладка на настил; 5 – ножка; 6 – обтяжка проножки; 7 – проножка; 8 —обхват продольного прута проножки; 9 – продольная основа ложа); д – ажурное плетение корпуса кроватки; е, ж – оформление углов

    
Кроватку можно изготовить с четырьмя или шестью ножками. В последнем случае ее длину допускается увеличить до 1200 мм, ширину – до 600 мм и глубину – до 600 мм. Внешний вид готовой кроватки показан на рис. 51, а.
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Рис. 51. Детская кроватка:

    а – общий вид (1 – прут верхней рамки продольный; 2 – передняя рамка (откидная); 3 – прут торцевой верхней рамки; 4 – прут верхушки спинки; 5 – ножка; 6 – прут ажурного плетения; 7 – продольный прут передней рамки; 8 – петля; 9 – прутья переднего яруса; 10 – продольный прут ложа; 11 – продольная подстрелка); б – ажурная спинка, выполненная другим способом

    
Кроватки для грудных детей делают иногда с полозьями внизу и таким образом получают колыбель-качалку.

    Полозья делают из двух согнутых в дугу мебельных палок, которые должны быть длиннее, чем ширина кроватки; их прибивают гвоздями к торцам ножек. Но конструкция будет значительно прочнее, если концы ножек загнуть под прямым углом, а их пласти прибить к пластям дуг. Как и у кроватки, ножки и полозья укрепляют подстрелками. Кроме того, сами полозья между собой тоже должны быть обязательно соединены проножками, которые не дадут полозьям разойтись по ширине.
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     Манежи
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Для ползающих и пробующих ходить детей очень удобно использовать манежи. Они бывают овальной, круглой или прямоугольной формы. Каркас круглого манежа состоит из двух ободьев диаметром не менее 1000 мм, согнутых или собранных из мебельных палок. С помощью стояков они собраны в подобие барабана высотой до 500 мм, промежуток между ободьями которого заполняется ажурным плетением. Недостаток круглых манежей в том, что они занимают много места.

    Плетеный прямоугольный манеж похож на низкую ширму и состоит из четырех отдельных стенок высотой 500 мм, длиной от 1000 мм и более. Стенки манежа изготавливают так же, как и полотна ширмы. Теми же способами их и соединяют. Но в отличие от ширмы, которая в плане дает ломаную линию, манеж собирается в «коробочку». Соответственно следует обратить внимание на обвязку петель, которая должна позволять устанавливать полотна в виде прямоугольника и складывать их в достаточно плоский пакет, освобождая место в помещении. При достаточно жестких петлях такая конструкция весьма устойчива, следует лишь озаботиться простым, но надежным запором, который должен соединить внешние края первой и четвертой стенок так, чтобы они не разошлись под весом малыша и он не смог сам случайно снять запор.

    При выполнении обвязки детских манежей рисунок заполнения следует делать изящным и внимательно следить за тем, чтобы не было острых выступающих концов прутьев, торчащих гвоздей и т. п.

    
[image: bin00000077.png]
   
[image: chapter_end]


   
[image: before_title]

    Плетеный интерьер
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С помощью различных плетеных изделий можно существенно изменить интерьер, включив в него предметы как мебели, так и домашнего обихода.
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     Этажерки
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Этажерки могут быть самых разнообразных форм и размеров. Процесс изготовления этажерки состоит из заготовки деталей, сборки каркаса и его облагораживания.

     Ножки изготавливают из мебельной палки толщиной 15–30 мм. Для устойчивости передние ножки выгибают в нижней части примерно на 50 миллиметров.

     Полки делают из фанеры и пиломатериалов. Они могут быть обтянуты кожзаменителем, покрыты шпоном, пластиком или оплетены лентой. Глубина полок обычно не превышает 250 миллиметров.

     Заготовив детали, приступают к сборке каркаса. Расстояние между полками делают в пределах 350 мм. В полках вырезают гнезда под стойки. Вначале прибивают задние, а потом передние стойки. Собрав каркас, крепят его подстрелками, подлучками, распорками, ажурным плетением и др. в зависимости от избранного чертежа, рисунка или фантазии изготовителя. 
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      Этажерка из мебельных палок
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Этажерка простая по конструкции и несложная в изготовлении. Она состоит из передних и задних ножек, двутавровой проножки, трех палок и прутьев ажурного заполнения, боковых и задней стенок (рис. 52).

     Полка имеет рамку из ивовых прутьев и фанерный вкладыш, который прибит к рамке. Во всех углах рамки сделаны выборки для крепления ножек.

     Сначала изготавливают полки и проножки, а затем прибивают к ним ножки. Проножку огибают прутом, а полки по периметру обкладывают пластиной.

     После установки проножки и полок на задней стенке в верхней части этажерки крепят два поперечных прута, ставят подлучки и прутья ажура. После этого прутья ажура прибивают к боковым стенкам. В завершение работы можно обвить или оплести ножки.
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      Этажерка с гнутыми элементами
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Этажерка, представленная на рис. 53, имеет три полки. Ее конструкция похожа на конструкцию предыдущей, но проножка в ней отсутствует. Верхние концы задних ножек соединены гнутой дужкой, а концы передних загнуты под углом 90°. Бруски для рамки полки изготовлены из пиломатериала толщиной 15 мм и шириной 30 мм. Можно использовать и прутья диаметром 22 мм. Боковое заполнение представляет собой гнутые вставки.

     Изготовление начинают со сборки полок и их шлифовки, крепления полок и поперечных прутьев к ножкам, их обтягивания, установки дугообразной верхушки, крепления подлучек, оформления боковых сторон и задней стенки фигурными вставками.

     Все крепления выполняют гвоздями, обтягивают пластиной или обвивают ивовой лентой места соединений.
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Рис. 52. Этажерка из мебельных палок: 

     1 – подлучки; 2 – прутья ажурного оформления задней стенки; 3 – ножка; 4 – поперечный прут полки; 5 – полка (фанера); 6 – огибание проножки; 7 – прут проножки; 8 – боковой прут полки; 9 – прутья ажурного оформления боковых стенок; 10 – оплетка ножек

     
Готовое изделие лакируют, сохраняя натуральный цвет прутьев.
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Рис. 53. Этажерка с гнутыми элементами: 

     1 – огибание полки; 2 – подлучки задней стенки; 3 – поперечный прут полки; 4 – дужка; 5 – подлучка нижняя; 6 – полка; 7 – боковое заполнение
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      Ажурная этажерка
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Этажерка проста по конструкции, устойчива, легка и прекрасно смотрится.

     Форма и компоновка этажерки приведены на рис. 54.
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Рис. 54. Ажурная этажерка: 

     1 – прут задней стенки; 2 – обтяжка полки; 3 – ножка передняя; 4 – обтяжка; 5 – подлучка; 6 и 11 – прутья задней стенки соответственно поперечный и продольный; 7 – фигурная вставка; 8 – дуга верхушки; 9 – обвивка; 10 и 13 – подполочные прутья; 12 – средняя фигурная вставка; 14 – задняя ножка; 15 и 17 – подполочные прутья соответственно поперечный и продольный; 16 – боковой прут стенки; 18 и 19 – подстрелки; 20 – полка

     
Изделие состоит из четырех ножек, трех полок, подстрелок, подлучек и фигурных вставок. Работу начинают со сборки полок и их шлифовки, крепления полок и поперечных прутьев к ножкам, их обтягивания, установки дугообразной верхушки, крепления подлучек, оформления боковых сторон и задней стенки фигурными вставками. Все крепления выполняют гвоздями и обтягивают пластиной или обвивают ивовой лентой места соединения.
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     Ширмы
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К сожалению, такой предмет мебели, как ширма, сейчас незаслуженно забыт. А между тем плетеная ширма может стать прекрасным дополнением интерьера, достаточно только проявить немного изобретательности и вкуса. Такая небольшая портативная перегородка может отделять часть комнаты (например, для переодевания), использоваться, чтобы разбивать пространство комнаты на два не вполне изолированных помещения (например, отделять кухню от столовой или гардероб в составе спальни).

    
     В Японии и Китае ширмы издавна выступали в роли популярной поверхности для рисования. Используются ширмы также в театре кукол, где за ними скрываются актеры-кукловоды.

    

    Обычно ширма имеет складную (веерообразную) конструкцию и высоту, примерно равную или чуть меньше человеческого роста. Изготовить такой предмет мебели довольно просто. Состоит ширма из нескольких одинаковых полотен, рисунок заполнения которых полностью зависит от вашего умения и фантазии (рис. 55, а, б). Но и размеры, и рисунок на полотнах должны полностью совпадать, поэтому их лучше делать, укладывая на прорисованный в натуральную величину картон.
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Рис. 55. Ширмы:

    а – ширма в сборе; б – пример выполнения одного полотна; в – элементы узла крепления полотен

    
Ширина каждого такого полотна – 500 мм, высота – 1700–1800 мм. Его каркас выполняется из ивовых или ореховых палок и заполняется ажурным плетением. Плетут заполнение из отбеленных, мореных или крашенных растительной краской ивовых прутьев. Внутреннюю сторону ширмы обычно затягивают какой-либо тканью.

    Полотна соединяют между собой шарнирно с помощью навесов, плетеных петель или просто связывают ивовыми лентами так, чтобы полотна-секции можно было развернуть друг относительно друга, но при этом они бы не болтались. Несколько возможных вариантов такого крепления показаны на рис. 55, в.
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     Подставки дли цветочных горшков
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Для оформления интерьеров различных помещений букетами из срезанных цветов и листьев, а также горшечными растениями как нельзя лучше подходят плетеные изделия. Глянец, ажурное плетение из белого прута в сочетании с зеленым делают различные плетеные подставки, корзины и кашпо как бы естественным фоном, основой цветка. Плетеные подставки для цветочных горшков очень удобны еще и тем, что сырость от поливки цветов их не портит.

     Для больших цветов готовят одиночные подставки с тремя или четырьмя ножками, для мелких – групповые. Корзинки для цветов плетут из прутьев или делают из дощечек. Форма корзинок самая разнообразная, плетение ажурное или простое.

     Кашпо плетут в виде корзиночек конической формы размером, соответствующим диаметру цветочного горшка. Верх корзинки оплетают косичкой и вплетают либо привязывают длинную ручку-подвес из плетеной соломы или ивового прута. Красят корзинки масляной или анилиновой краской, при желании покрывают лаком. 
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      Одиночные подставки для цветов
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Одиночные отдельно стоящие подставки для цветочных горшков обычно делают из мебельных палок. На рис. 56 показаны несколько вариантов подобных подставок. Как правило, они имеют вид узкого и высокого табурета, каркас которого сколочен из прутьев. В середине корпуса прутья, образующие ножки изделия, могут быть выгнуты в виде шара или перевиты между собой в форме витой колонки.

     Как и у табуретов, стульев и т. п., снизу делают проножки – крестовину, распорные планки или кольцо, согнутое из прута. Сверху к ножкам может быть прибита дощатая площадка, на которую устанавливают горшок.

     Верхние доски одиночных подставок делают круглыми или четырехугольными с ровными или заплетенными краями. Так, например, сделана подставка, изображенная на рис. 56, а. Это простейшее изделие из мебельных палок, которое состоит из трех ножек, проножек в виде распорок и прибитой к верхним торцам ножек круглой доски.

     Подставка, показанная на рис. 56, б, немного сложнее. Она имеет четыре ножки, квадратную верхнюю площадку и фигурные вставки в боковинах. Вместо проножек здесь установлена еще одна площадка, на которую тоже можно поставить горшок с цветком. Нижняя площадка укреплена подстрелками или подлучками, и вместе они надежно скрепляют всю конструкцию.

     Щит площадки для таких подставок изготавливают из пиломатериала или фанеры толщиной 6–12 мм. По периметру крышки прибивают накладную косичку из прутьев.

     Отделывают изделие пентафталевым или нитролаком, сохраняя натуральный цвет прутьев.

     Так же удачно смотрятся конструкции, в которых верхняя площадка отсутствует, а ножки прикреплены непосредственно к корзинке. Подобная подставка представлена на рис. 56, в. Выплетенную корзиночку для горшка с дощатым или плетеным дном прикрепляют к выгнутым концам прутьев ножек и дополнительно укрепляют подлучками или подстрелками. Все детали корпуса оплетают ивовой лентой. Детали оформления таких подставок могут быть очень разными.
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Рис. 56. Одиночные подставки для цветов
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      Многоместные подставки для цветов
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Трехместная подцветочница для крупных горшечных растений, изображенная на рис. 57, состоит из трех корзинок прямоугольной формы – одной центральной и двух боковых, верхней площадки, поперечных прутьев боковых полок, ножек, крестовины, подстрелок и подлучек.

     Кузовки цветочницы изготавливают из вертикальных стоек, переплетенных строганой лозовой лентой и прутьями способом веревочки. Верхняя часть кузовка каждой корзинки заканчивается ажуром. Дно кузовка вырезают из фанеры толщиной 6–8 мм. Стойки прибивают к кромке дна, обкладывают пластиной и заплетают загибкой.
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Рис. 57. Трехместная подставка для цветов: 

     1 – ножки; 2 – оплетка лозой; 3 – подлучки корпуса; 4 – подстрелки боковых полок; 5 – поперечные прутья каркаса (боковые полки); 6 – боковой кузовок; 7 – верхний кузовок; 8 – верхняя площадка; 9 – ажурная декоративная вставка; 10 – прут проножки; 11 – оплетка проножки

     
В середине каркаса изнутри к ножкам прибивают два поперечных прута (толстые мебельные палки), которые будут поддерживать расположенные по бокам кузовки. Вылеты поперечных прутьев укреплены подстрелками, а в середине корпуса эти прутья смотаны лентой с подлучками корпуса. Места соединений могут быть оплетены фигурным плетением или украшены ажурной декоративной вставкой.

     Для придания устойчивости и прочности ножки внизу укрепляют крестовиной и подстрелками. Места соединений и ножки оплетены ивовыми лентами. Готовую подцветочницу покрывают лаками светлых тонов.

     Многоместные подставки для цветов в мелких горшках обычно делают невысокими. Они представляют собой продолговатый плетеный кузовок с дощатым или фанерным донцем, стоящий на четырех или шести ножках.

     Изготовить такую подставку несложно. Основой ее служит фанера или доска толщиной 8–10 мм, длиной 1000 мм и шириной 150 мм. По периметру в плоскости доски и в торцах просверливают отверстия для стоячков. Вертикальные стоячки оплетают двумя-тремя веревочками в три прута, делают ажурную полосу в середине, снова плетут две-три веревочки и заканчивают плетение бордюром, с ажуром или без него. Стоячки, вставленные в торцевые отверстия, заплетают косичкой в четыре прута.

     К нижней плоскости основы прибивают четыре ножки из мебельных палок длиной 150–500 мм и укрепляют их подстрелками или подлучками. Ножки и места крепления обвивают лентой. Готовое изделие лакируют.

     Другой вариант многоместной подставки также изготавливают из мебельных палок, а ажурный кузов – из наборных прутьев. Изделие состоит из кузова, шести ножек и подлучек. Нижняя скамейка аналогична нижней скамейке дачного кресла (рис. 32) или трехместного дивана (рис. 39). Ее высота от пола до донышка кузова 300 мм, ширина – 800 мм. Из шести ножек подцветочницы четыре переходят в подлучки.

     Плетеный кузов изделия имеет форму вытянутого овала длиной 900 мм и высотой 100 мм. Он состоит из фанерного дна, вертикальных стоек из сдвоенных прутьев, верхней рамки овала из прута и пластины. Стойки в нижней и верхней частях закреплены двумя рядами веревочки в два прута. Верхние концы стоек закреплены в верхней рамке овала. Покрывают изделие светлыми лаками.
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     Вешалки
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Как известно, вешалкой может служить даже обычный гвоздь, вбитый в стену или притолоку. Правда, в этом случае есть опасность испортить одежду его острой шляпкой, не говоря уж о том, что выглядит это попросту некрасиво. Но если тот же гвоздь обвить ивовой лентой, ситуация немножко изменится к лучшему.

    Конечно, гвоздь в стене – это на крайний случай. Ведь сделать вешалку очень просто. Прибейте к доске несколько изогнутых прутьев – и на них уже можно вешать одежду и головные уборы.

    Следующий шаг – сделать плетеный каркас, в котором закреплены прутья-крючки. Такая настенная вешалка может выглядеть, например, как одно из полотен ширмы (рис. 55, б), где в обвивке перекрещенных прутьев ажура укреплены изогнутые прутья для одежды. Эти прутья-крючки тоже можно обвить лозовой лентой. Такую вешалку уже не стыдно повесить на стену в любой прихожей.

    И наконец, так же несложно изготовить отдельно стоящую вешалку. Ее каркас выполняют из ивовых палок длиной 1700–1800 мм. И верхние концы палок, на которые будут вешать головные уборы, и нижние их концы, формирующие ножки конструкции, изгибают. Вокруг палок ставят скрепляющие кольца или рамки, придающие конструкции жесткость и ажурный вид (рис. 58). В нижней части на расстоянии 150–200 мм от пола ножки скрепляют проножкой-крестовиной, которая делается так же, как и для стульев. После этого вся вешалка обвивается крашеной или лакированной лентой.
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Рис. 58. Вешалка для одежды
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     Сундуки
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Сундуки – это самые крупные плетеные вещи, изначально предназначенные для хранения и переноски различных предметов обихода, часто таких тяжелых, как книги и посуда. Особенности изготовления этих изделий обусловлены необходимостью придания им дополнительной прочности. Наиболее ходовыми размерами классического сундука являются 50 × 35 × 35, 60 × 40 × 40, 80 × 55 × 55 мм, хотя они могут быть и больше, и меньше.

    Для изготовления сундука потребуется четное число толстых прутьев для основы дна, четыре толстых угловых столбика из мебельных палок, прутья для стоек (четное число), прутья для веревочек, мягкие прутья для плетения в «шашку».

    Дно сундука всегда плетется на продольных основах, причем не только крайние, но и все прутья основы – сдвоенные, сложенные комлем к вершине (крайние основы иногда даже тройные). Между толстыми крайними основами можно с четырех сторон заплести узкие клинья (так удобнее вставлять угловые стояки), которые по окончании плетения дна можно вынуть, а на их место вставить застроганные части толстых палок. Толщина угловых стояков (для них используют орех или черемуху) для средних и больших сундуков должна быть 20–25 мм. Иногда углы дополнительно прикрепляются к дну гвоздями.

    На оплетку дна идут прутья потолще. У сундука очень большая поверхность, поэтому на стойки и оплетку нужно большое количество прутьев. Дно заплетают на продольных основах, по методике плетения прямоугольных донышек.

    После того как сплетено дно, вставляют и поднимают стойки, а для удобства работы к четырем угловым стоякам прикрепляют гвоздиками деревянную рамку из планок, по размерам соответствующую дну. К ней временно прикрепляют стояки, чтобы не допустить их изгибания. Сначала проплетают по одной дополнительной веревочке с торцов, затем первый ряд веревочки, закрепляющий стойки (из трех, четырех или пяти прутьев), обязательно обкручивая углы. Оплет стенок производят послойным плетением, чередуя слои различными веревочками и «елочками». «Елочка» – это узор, в котором два ряда веревочки проплетаются навстречу друг другу

    
     При послойном оплете стенок сундука, особенно в первых работах, не стоит делать слишком высокие слои, и между ними надо пропускать не просто веревочку, а именно «елочку». Стоек в сундуке очень много, они имеют тенденцию заваливаться вправо, чему препятствует обратная веревочка в «елочке».

    

    Стенки сундуков часто заполняют квадратным плетением. При этом основная трудность заключается в обкручивании угловых стояков. Угловые стойки всегда оплетаются отдельно и обязательно обкручиваются. Угловые столбики не считаются за стойку стенки и не входят в одну ячейку в паре с соседней основой.

    Для оплета сундука в «шашку» желательно, чтобы число стояков на каждой стороне было четным, – в таком случае рисунок «шашки» получится симметричным и будет выглядеть лучше.

    При четном числе стоек начатого изделия в первой полосе, кроме угловых столбиков, находятся только полные парные ячейки.

    Угловой стояк принимают за первый. Закладывают за него первый прут и обводят им две стойки спереди и две сзади, формируя ячейку (рис. 59, а). Угловой столбик всегда оплетается один, поэтому второй прут закладывается за второй слева стояк и огибает спереди один угловой стояк, а сзади – два, чтобы не нарушать ячейку. Следующий прут закладывают за четвертый стояк, обводят спереди третий и второй, заводят за первый угловой столбик и обкручивают его. Таким образом, угловые столбики обкручивают только теми прутьями, которые выходят из-за них.

    Далее формируют ячейки на длинной стороне сундука, как описано в правилах послойного плетения в «шашку». Выплетают полосу до нужной высоты и плетение уплотняют.

    Во второй полосе оплета смещают ячейки на одну стойку. Таким образом, между полной ячейкой и угловым столбиком остается одиночная стойка. Ее оплетают отдельно, а не в паре со столбиком.

    Первый прут оплета закладывают за угловой столбик, обводят им одну стойку снаружи, две – сзади и выводят наружу (рис. 59, б). Второй прут – за второй стояк, огибают снаружи один угловой столбик; обводят сзади одну одиночную стойку и выводят прут наружу. Заложив третий прут за третью стойку, обводят им одну стойку спереди, угловой стояк с обкручиванием сзади и выводят наружу. Закладывают прут оплета за пятый стояк и обводят снаружи две стойки, начиная формировать полную ячейку. Изнутри обводят одну одиночную стойку и выводят прут наружу. Закладывают прут за седьмой стояк и обводят два прута снаружи и два – изнутри. Так формируются полные ячейки, пока плетение не подойдет к одиночной стойке.

    Полосами поднимают стенки сундука на нужную высоту. Заканчивая сундук, проплетают несколько рядов веревочки, потом заплетают широкую загибку в три или четыре пары прутьев, чтобы на их массивных и плоских кромках хорошо лежала крышка. Для загибки четыре толстых угловых столбика обрезают вровень с краем плетения и рядом с ними справа и слева вставляют прутья, соответствующие по толщине остальным стоякам.

    В качестве завершения сундука изготовляют обычную плоскую крышку. Плетут ее так же, как и прямоугольное дно. Крышку можно украсить различными веревочками, «елочками», «косичками».

    Продольные боковые основы лучше сделать не из двух, а из трех прутьев, плотно их обкручивая, чтобы край получился более рельефным.

    Для окончания плоской крышки надо сплести загибку по краям, к продольным стоякам подставить нетолстые прутья (лучше конусные) и сплести простую загибку – стоячок заложить перед двумя за один. Края прутьев надо заправить в плетение, чтобы загибка крепко держалась.

    
     Размер верха сундука обычно получается несколько больше размера дна. У опытного мастера это различие очень незначительно. Но в любом случае его следует учитывать, когда изделие должно иметь строго определенные размеры (например, ящик в нишу или на полку).

    

    Крышку к сундуку можно прикрепить на петлях или сделать съемной. Для сундука со съемной (надевающейся) крышкой по краю короба в качестве загибки надо проплести один ряд очень толстой веревочки из пяти или шести прутьев. Прутья для веревочки лучше брать подлиннее, чтобы реже наращивать. Кончики прутьев при наращивании следует прятать в плетение, а не обрезать, так как эта веревочка – уже готовый край, на котором будет лежать крышка. При плетении этой загибки на сундуке толстые угловые стояки надо обрезать вровень с краем плетения, дополнительных стоек к ним не подставлять и не учитывать их в плетении загибки. Это делается для того, чтобы загибка сильнее наклонилась внутрь, тогда крышка будет легче ложиться на край. Все стояки наклоняют внутрь сундука и наверху связывают в пучок. Далее надо сплести простую загибку высотой 30–40 мм: стоячок завести на первый справа, перед вторым, за третий, перед четвертым, за пятый, перед шестым и за седьмым обрезать.

    Съемная крышка похожа на поднос, у которого изнанка донышка находится внутри. Размер основы крышки должен соответствовать размерам в месте выпуклой веревочки по краю сундука. Загибку крышки лучше не обрезать внутри, чтобы кончики прутьев не цеплялись за сундук, когда крышка будет открываться или закрываться. Вершинки прутьев можно выпустить наружу и сплести тонкую боковую косичку. Она не должна быть широкой и массивной, чтобы зрительно не увеличивать крышку.

    Можно не поднимать стенки крышки каким-либо видом плетения, закрепив стояки с помощью одного-двух рядов веревочки, сразу сплести простую загибку нужной высоты.
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Рис. 59. Плетение сундука:

    а, б – плетение ячеек стенок; в – простой сундук с плоской крышкой

    
В качестве примера рассмотрим простой сундук среднего размера с плоской крышкой (рис. 59, в). Его размеры 520 × 270 × 320 мм. На длинной стороне сундука расположены шестнадцать стоек, на короткой – девять. Всего получается: (16 + 9) × 2 + 4 = 54 стойки (последние четыре стойки – угловые). Порядок плетения: три ряда веревочки из трех прутьев, одиннадцать рядов послойного плетения прутьями длиной около 1000 мм, «елочка», семь рядов послойного плетения, «елочка», семь рядов послойного плетения, два ряда веревочки из трех прутьев, простая загибка в четыре ряда прутьев.

    Ширина основы крышки равна ширине сундука, а длина на 20 мм меньше длины сундука. Начинается и заканчивается крышка веревочкой из трех прутьев. Ширина простой загибки в один прут по краю крышки – 10 мм. В середине крышки на расстоянии 230 мм друг от друга проплетены «елочки», от них идут замки.

    Сначала надо сделать замки и прикрепить их к крышке сундука, затем в том месте, где со стенкой сундука соприкасается широкая часть замка, сделать петли, продеть их в замки и запереть замок длинной палочкой.
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    Заключение
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Пожалуй, одна из наиболее привлекательных черт плетения состоит в том, что на протяжении всей истории человечества каждое поколение людей могло легко приспособить это ремесло к потребностям своей повседневной жизни. Разнообразие плетеных изделий во все времена удивительно: от колыбелей до колясок, от шляп до жилищ, от лодок до корзин для воздушных шаров, от украшений до мебели. И при этом начать заниматься плетением чрезвычайно легко. Инструменты и приспособления, необходимые для плетения, просты, легки, занимают мало места и практически ничего не стоят. Для работы не обязательно иметь специальную мастерскую – плетеную мебель можно создавать и в обычной комнате, и на веранде, и в саду, причем в любое удобное для вас время. Материалы для плетения также доступны, ведь их можно найти практически везде – в вашем саду, огороде, в пойме реки. Плетение не требует хорошего зрения. Часто плетением занимаются совершенно слепые люди, создающие прекрасные изделия. В то же время изготовление плетеной мебели и не навредит вашим глазам. Для плетения не требуется также и большой силы в руках, качество работы гораздо больше зависит от правильно усвоенных приемов работы. Получить удовольствие от занятий этим ремеслом может как молодежь, так и люди преклонного возраста.

   Но самое главное заключается в том, что результатом вашего труда является законченное изделие, и не просто образец, а самая настоящая мебель, которая украсит дом и привнесет в него толику уюта и комфорта. Ведь плетеные изделия уместны везде – будь то сельский дом или современная квартира, большое жилище или маленькая дача, комната для отдыха, детская или кабинет. А если вы серьезно увлечетесь этим замечательным делом, то вполне возможно, что необременительное хобби превратится в реальный способ неплохо зарабатывать. Ведь на красивую, изящную, легкую мебель из натуральной лозы спрос есть всегда и везде, а стартового капитала для начала такой деятельности не требуется. Надо только включить воображение и приложить руки. И все у вас получится!
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