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Г.Е. Ефремов

    

     Покажи мне свой инструмент — и я скажу, какой ты мастер.

     Поговорка

    

    Многие столярно-плотничные и слесарные инструменты поступают на прилавки магазинов с насаженными рукоятками, а иногда — без них, например, топоры, молотки и напильники. На этих же прилавках можно приобретать рукоятки к инструментам и насаживать в случаях отсутствия или при их выходе из строя. Стамески, долота, отвертки, ножовки, киянки и ножи в большинстве случаев продаются с насаженными рукоятками.

    Ничего нет вечного под луной, и рукоятки инструментов, даже добротно выполненные, вследствие долгой и продолжительной работы, неправильного хранения, разламывания и размочаливания выходят из строя или становятся опасными в работе и для себя, и для окружающих. В этих случаях требуется их замена на новые с сохранением размеров, прочности и вязкости материала, из которого они были изначально выполнены. Очень многие любители мастерить расколотые части рукояток топоров, молотков, стамесок, долот и напильников склеивают клеем, стягивают шурупами или обматывают лентой и проволокой. Это должно быть временным мероприятием для выхода из положения в данный момент, а в дальнейшем однозначно необходимо заменить рукоятки старые на новые.

    Рукоятки в инструментах имеют большое значение. Нет необходимости рассказывать, что плохим инструментом хорошую вещь не сделаешь и легко можно получить травму. Например, какая может быть работа, если с рукояток то и дело соскакивает топор, молоток или напильник. В то же время хороший инструмент с правильно насаженной рукояткой всегда выручает даже и не очень опытного мастера. Рукоятки инструментов, в которые вложены старание и любовь, приятно брать в руки; они создают хорошее настроение и желание трудиться. Среди столяров и плотников распространено небезосновательное мнение, что мастерством владеет тот, кто сам может изготовить какой-либо инструмент, правильно насадить рукоятку и приладить ее к своим рукам.

    Рукоятки ко многим инструментам (стамески, долота, отвертки, ножи, шила) можно изготавливать из текстолита, гетинакса и разных видов пластмасс. Но они по своему восприятию не могут сравниться с древесиной, сотканной из тепла и света солнечных лучей. На российских просторах произрастает немало различных пород деревьев, древесина которых по своим физико-механическим свойствам хорошо подходит для изготовления рукояток. К ним предъявляют следующие требования: они должны быть прочными, легкими и изготовлены из древесины, обладающей высокой стойкостью при изгибе, большой вязкостью, малой раскалываемостью и отсутствием резонирующих свойств. Например, древесина дуба имеет все положительные качества, кроме резонирующих свойств, поэтому из нее рукоятки для ударяющих инструментов (топор, молоток, колун) не делают, так как они при ударе, резонируя, отбивают руки. Для изготовления рукояток инструментов обычно применяют древесину лиственных пород: дуба (за исключением вышеуказанных случаев), клена, ясеня, березы, яблони, груши, рябины, вишни, сливы и черемухи. А деревья мягких лиственных и хвойных пород (сосны, ели, пихты, лиственницы, кедра, липы и осины) для рукояток инструментов не применяют. Эти деревья благородно служат человеку для других целей. Выбранная древесина для рукояток инструментов должна быть высушенной, прямослойной, без сучков, трещин и червоточин. Древесина влажная, косослойная, покоробленная, с сучками и трещинами не подходит.

    В предлагаемой статье я намерен рассказать о своем опыте подготовки деревянных заготовок и изготовления из них рукояток к топорам, колунам, молоткам, кувалдам, киянкам, стамескам, долотам, напильникам и отверткам. На рис. 1 показаны некоторые инструменты с выполненными мною рукоятками.
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Рис. 1. Инструменты с насаженными рукоятками

    
Заготовки для рукояток инструментов

    
Заготовки для деревянных рукояток, а также для всевозможных задуманных художественных изделий необходимо искать и находить в стволах, ветвях и корнях поваленных и сухостойных деревьев, произраставших в лесах и парках. Но наиболее подходящий материал удается найти во время санитарных рубок. Заготовки необходимо начинать делать с сентября и продолжать по апрель, когда деревья содержат мало влаги и при сушке последняя быстро испаряется, а древесина мало растрескивается. И еще: материал для заготовок рукояток инструментов и задуманных изделий можно подбирать на садовых участках, когда садоводы весной вырубают или вырезают деревья. Здесь обычно встречаются стволы и ветви яблонь, груш, вишен и слив.

    Заготовки, подобранные в лесах, парках и садовых участках, распиливают на бревна, кряжи и чурки. Затем их раскалывают на поленья и пластины необходимых размеров. Сушка необходима, потому что древесина только после удаления влаги превращается в прочный и долговечный материал, в котором не остаются внутренние напряжения. В результате древесина не растрескивается, не коробится и сохраняет свою прежнюю форму и размеры.

    Сушка — очень серьезная операция. Обычно ее проводят в два этапа: в атмосферных условиях, когда влажность древесины от природной 5-100 % уменьшается до 15–20 %, и окончательное досушивание до влажности ~12 %, при которой изделие будет эксплуатироваться. При сушке древесины ее вес и объем уменьшаются. Этот процесс называется усушкой. По степени усушки породы деревьев можно разделить на малоусыхающие (ель, кедр), среднеусыхающие (дуб, ясень, вяз, рябина, груша) и сильноусыхающие (клен, яблоня и береза). Некоторые породы деревьев, как дуб, клен, ясень, вяз, яблоня и груша, при сушке склонны к сильному растрескиванию. Поэтому при их сушке необходимо принимать дополнительные меры. Особенно сильно подвергается растрескиванию древесина яблони: даже ствол засохшей яблони после распиливания на короткие кряжи покрывается многочисленными трещинами. У нее твердое, сухое и крепкое ядро темного цвета и светлая рыхлая заболонь, насыщенная влагой и склонная к растрескиванию. Многие мастера для использования ценной древесины ядра яблоневого ствола стесывают заболонь топором и сушат ядро, которое высыхает, не образуя трещин.

    Сушку древесины выполняют следующим образом. Сначала бревна, кряжи, чурки, поленья, пластины и отрезки ветвей сушат под навесами, в сараях и на чердаках. Укладывают их в штабеля с промежутками для прохода воздуха (рис. 2,а), устанавливают и на пол пирамидой (рис. 2,б) или подвешивают небольшие заготовки на стенах помещений (рис. 2,в).
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Рис. 2. Сушка древесины:

    а — в штабеле; б — пирамиде; в — подвешенном виде; г, д — со снятой корой и без снятия; 1 — кряж, бревно, чурак; 2 — прокладка; 3 — вырубка; 4 — рубероид, установленный на бетонной плите 5; 6 — стягивающий обруч из проволоки; 7 — корьевое кольцо; 8 — бревно, чурак со снятой корой

    
При сушке влага удаляется неравномерно, она активно испаряется из торцов и с поверхностных слоев древесины, вследствие чего последняя растрескивается и, соответственно, теряет свои качества и ценность. Во избежание этого принимают следующие меры:

    • кору в кряжах, бревнах и чурках не снимают, а делают на ней топором вырубки поперек ствола для выхода влаги из древесины (рис. 2,а). Кора в данном случае является стягивающим элементом, предохраняющим древесину от растрескивания. Исключением этого метода является сушка древесины дуба, при которой на коре никаких вырубок не делают. Его древесину сушат долго и постепенно (до 7–8 лет) в штабелях;

    • кору в кряжах и чурках снимают, но на торцах оставляют кольца шириной 10–15 см, выполняющие роль стягивающих обручей, не допускающих возникновения больших трещин (рис. 2,г). Некоторые мастера дополнительно на корьевые кольца еще накладывают бандаж из стальной проволоки диаметром 4–5 мм в несколько витков. Время от времени бандаж перетягивают. Несмотря на принятые меры, всё же появляются на торцах заготовок небольшие трещины. Поэтому заготовки берут несколько большей длины предполагаемых изделий, а затем с высушенной древесины отпиливают с двух концов куски с трещинами;

    • торцы заготовок уплотняют молотком («заминают») и затем их закрашивают белой краской, олифой, садовым варом или клеем ПВА;

    • небольшие заготовки можно прекрасно высушить, зарывая их в сухой песок, насыпанный в ящик, вместо песка можно использовать сухой торф или опилки. Заготовки время от времени переворачивают, и они высыхают через 6–7 месяцев.

    • при сушке древесины надо помнить:

    — в теплые летние и сухие дни она высыхает быстрее, чем в холодные и влажные дни;

    — расколотые кряжи, поленья и пластины высыхают быстрее и равномернее, чем целые;

    — короткие заготовки высыхают быстрее и меньше растрескиваются;

    — заготовки, поставленные вертикально, высыхают быстрее, чем лежащие, но сильно коробятся, и их лучше ставить комлем вверх (рис. 2,в);

    — заготовки на сухом бетонном полу высыхают быстро, благодаря вытягиванию влаги из древесины, и их время от времени необходимо переворачивать;

    — заготавливая куски стволов и сучьев, особенно яблони, груши и сливы, желательно оставлять на концах развилки сучьев — этот прием уменьшает растрескивание торцов (рис. 2,д).

    Заготовки древесины, высушенные вышеуказанными способами, через 1–3 года имеют влажность -18-20 %, из них большая часть влаги уже удалена и сняты внутренние напряжения, вызывающие растрескивание. При необходимости дальнейшего уменьшения их влажности, например, до -12 %, заготовки досушивают в сухих помещениях вдали от источников тепла.

    Влажность древесины на производстве определяют электровлагометром, а при его отсутствии влажность можно определить по звуку и весу. Обычно главным измерителем влажности древесины служит опыт мастера. Например, стружки сухой древесины при сжатии в кулаке ломаются с треском, а влажной — мнутся, подвешенный кусок высушенной древесины при ударе по нему издает звенящий высокий звук, а невысушенной — глухой. Вес древесины также позволяет определить ее влажность: хорошо высушенная древесина имеет сравнительно малый вес и, соответственно, малую влажность и наоборот.

    Из высушенной древесины яблони, груши, сливы, вишни, березы, дуба, клена и других пород деревьев можно изготовить интересные художественные всевозможные изделия, а мы приступаем к изготовлению рукояток инструментов.

    
Ударно-режущие инструменты

    
К ударно-режущим инструментам относятся топоры и колуны, из которых первые служат для перерубания и тесания древесины, а вторые — для ее раскалывания. Кроме этих двух основных видов промышленность выпускает колун-топоры, которыми можно работать как топором, так и колуном. Топоры, колуны и колун-топоры по конструктивному оформлению похожи друг на друга и каждый из них состоит (рис. 3, 7) из головки, лезвия, отверстия для рукоятки, называемой топорищем, и толстой площадки над отверстием — обухом.
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Рис. 3. Топоры:

    а, б, д — плотничные топоры с прямым и округлым лезвиями и строительные с прямым лезвием; в, г — правильная и неправильная насадки топоров на топорища; 1 — головка; 2 — отверстие для топорища; 3 — обух; 4 — бородка; 5 — лезвие; 6 — топорище с осью 7; 8 — клин; 9 — плоскости топора и топорища; Н — высота топора; L — длина лезвия; I, I1, I2 — длины обуха, топорища и его площадки; а х b — размеры отверстия

    
В отверстии имеются входная и выходная стороны для топорища, отличающиеся своими размерами: выходная сторона имеет слегка более увеличенные размеры, чем входная. Благодаря этому топорище надежно заклинивается при насаживании. Основная часть топора — режущая кромка, то есть лезвие, которое формируется заточкой одной или двух фасок на его утонченной части головки. Лезвия по форме фасок различаются: с овальными двухсторонними фасками, как в колуне (рис. 7), прямыми двусторонними фасками, образованными на боковых гранях (такие фаски выполняют в большинстве топоров — рис. 3, 6,б) и с прямой односторонней фаской (такие фаски формируют в топорах для выборки и зачистки пазов — рис. 6,а). Последние бывают левосторонние и правосторонние.

    На практике по форме лезвий и расположению их относительно топорищ встречаются всевозможные конструкции топоров:

    • с прямыми, округлыми, узкими и широкими лезвиями, расположенными параллельно топорищам (рис. 3,а,б, 6,б). Топоры с прямыми лезвиями применяют для тесания, а округлые — для перерубания древесины. Топоры с округлыми лезвиями при сильных ударах меньше вязнут и застревают в древесине, ими легко работать, у них при слабых ударах работает средняя часть лезвия, а при сильных — всё лезвие. При работе с топором с узким лезвием глубина его резания значительно больше, чем при работе с широким лезвием. Поэтому лесорубы для перерубания стволов деревьев применяют топоры с узким округлым лезвием. Топоры с широкими лезвиями применяют для тесания широких поверхностей;

    • с округлыми и узкими лезвиями, расположенными перпендикулярно топорищам (рис. 6,г); такие топоры применяют для выбирания пазов, например, при изготовлении корыт;

    • с овальными лезвиями (в большинстве случаев с одной фаской), расположенными относительно топорищ параллельно или перпендикулярно (рис. 6,в,г); такие топоры находят широкое применение в бондарном ремесле при образовании криволинейных поверхностей на клепках.

    По весу топоры изготавливают легкие, средние и тяжелые. Каждый мастер выбирает топор по своей силе. Тяжелым топором работать нелегко и удары получаются менее точными. Обычно столяры пользуются легкими топорами.

    Топоры изготавливают на заводах способом литья, ковки и штамповки или составным — путем электросварки. Материал топоров — сталь марок У7А, У8, У8А, У8ГА, 8ХФ, У9, У9А, 9ХФ, 9ХС, ХВГ, 35ХГСА. Топоры в продажу поступают в закаленном виде. Его корпус на высоте 25–40 мм от лезвия закаливают до твердости 45–50 HRC, а обух — до 180–260 НВ, так как им часто пользуются в качестве молотка. Лезвие затачивают под углом 20–30°.

    Промышленность выпускает разные виды топоров — каждый со своим назначением: плотничные, строительные, лесохозяйственные (лесорубные, сучкорубные, короочистители), бондарные, тележные, малогабаритные хозяйственные, туристические и топорики-гвоздодеры. В данной статье рассмотрим широко распространенные топоры: плотничные, строительные, малогабаритные хозяйственные и туристические.

    Плотничные и строительные топоры изготавливают по форме старинных русских топоров с прямыми и округлыми лезвиями (рис. 3,а, б, д). Плотничный топор от строительного отличается только наличием бородки. Она придает ему конструкционную красоту и улучшает его эксплуатационные качества: предохраняет топорище от воздействия обрабатываемой древесины, увеличивает его опорную поверхность и тем самым не дает ему раскачиваться.

    Топор насаживают на топорище, которое при работе подвергается большим ударным нагрузкам. Поэтому к последнему предъявляют высокие требования при выборе древесины, при изготовлении и насадке. Топорище делают из древесин ясеня, клена, вяза, березы, рябины и яблони, обладающей высокой прочностью при изгибе, большой вязкостью, малой раскалываемостью, отсутствием резонирующих свойств (влажность не более 12 %). Прочные и качественные топорища получают из комлевых частей стволов деревьев.

    Удобство и эффективность работы топора зависят от длины, формы топорища и его сечений по длине. На рис. 3 приведена изогнутая форма топорища для плотничного топора, выработанная веками, наиболее удобная, практичная и с малой отдачей при работе. Общим для всех топоров является наличие расстояния, равного 40–45 мм, от нижней точки А топорища до линии, проведенной от лезвия топора (это расстояние определяет минимальную силу отдачи топора при ударе). Лесохозяйственные и бондарные топоры имеют прямые топорища, составляющие с их вертикальными осями угол 90° (рис. 6).
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Рис. 6. Разновидности топоров:

    а — правосторонние и левосторонние для выборки и зачистки пазов; б — с узким округлым лезвием; в, г — с прямыми и овальными лезвиями, расположенными параллельно и перпендикулярно топорищам

    
В табл. 1 приведены размеры плотничных, строительных топоров с прямыми и округлыми лезвиями, хозяйственных и туристических топориков, выпускаемых промышленностью, а также размеры длинных и коротких топорищ, из которых первые применяются для топоров, предназначенных для перерубания древесины, а вторые — для тесания. В табл. 1 приведены размеры клиньев для топорищ. Хозяйственные и туристические топорики отличаются от плотничных только малыми размерами.
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Из данных табл. 1 следует, что длины и сечения топорищ зависят от размеров топоров, в первую очередь от их высот Н. Необходимо особо остановиться на размерах сечений топорища, от которых зависят его прочность и удобство работы топором. На рис. 3 приведены приблизительные размеры сечений топорища в четырех точках, которые плавно переходят друг в друга по всей его длине. Для исходного сечения топорища являются размеры а х Ь, соответствующие отверстию топора, в которое плотно заходит топорище при насаживании. Топорище в сечении I–I работает на изгиб и наиболее сильно подвергается воздействию при ударах, поэтому его стараются сделать пошире и потолще, чем отверстие топора. Топорище в сечениях II–II и III–III менее нагружено. Оно здесь служит для надежного удерживания топора в руках. Утончение и увеличение высоты топорища на конце улучшают его обхват руками, что препятствует выскальзыванию топора из рук.

    Пример 1. Определить размеры длинного топорища для плотничного топора с прямым лезвием высотой Н = 145 и размерами отверстия а х b = 45 х 23 мм. Из табл. 1 определяем длину топорища l1 = 370, площадки l2 = 115 мм и его размеры сечений по рис. 3,а: в начале — а х b = 45 х 23, I–I — 60 х 28, II–II — 40 х 23 и III–III — 50 х 18 мм (рис. 4,г).
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Рис. 4. Изготовленные заготовки топорищ
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Рис. 4 (продолжение). Изготовление топорищ:

    а, б — доски и волокнами прямыми и пересекающими пласть и кромку; в — нарисованные на доске контуры топорищ; г — готовое топорище для плотничного топора высотой Н = 145 и размерами отверстия 45 х 23 мм; 1 — волокна на досках; 2 — доска для изготовления топорищ; 3, 4 — контур топорища и его ось

    
Топорища изготавливают из досок или колотых заготовок древесины лиственных пород: ясеня, клена, березы, яблони, рябины, вишни и черемухи. При изготовлении его из доски прежде всего необходимо обратить внимание на расположение волокон. Доска с прямыми волокнами на пласте и кромке (рис. 4,а) является добротным материалом для топорищ и рукояток всевозможных инструментов, а доска с угловатыми и непрямыми волокнами, которые пересекают ее пласт или кромку (рис. 4,б), не подходит, так как при первом же сильном ударе топорище из такой доски расколется по слоям. При покупке готового топорища в магазине также необходимо обращать внимание на расположение волокон на нем. Надо приобретать топорище без трещин, кособокости и крыловатости, в котором волокна проходят вдоль его оси, не пересекаясь в плоскости. Такое топорище будет служить долго и надежно.

    Более качественное топорище получается из колотой заготовки нужной толщины: в ней при раскалывании волокна остаются неперерезанными. Заготовке, отесывая топором, придают плоскую поверхность, чуть толще топорища. На бумаге рисуют контур будущего топорища, взяв размеры из табл. 1 и пользуясь рис. 3. Затем контур переводят на заготовку, располагая ось топорища по волокнам (рис. 4,в). Нарисованный контур топорища выпиливают ножовкой, обтесывают топором, обрабатывают стамеской, напильником, сначала грубым, а затем тонким, проверяя время от времени правильность расположения плоскости топорища, отсутствие кособокости, крыловатости и плавность переходов размеров. Получив топорище с грубой поверхностью, продолжают ее зачищать циклей, куском стекла, а после этого шлифуют шкуркой, сначала грубой, а затем — мелкой.

    На изготовленное топорище насаживают топор, он должен быть насажен правильно, прочно и плотно. При правильно насаженном топоре его плоскость совпадает с осевой плоскостью топорища (рис. 3,в), а при неправильно насаженном топоре, как обычно это бывает при кособокости и крыловатости топорища, плоскости не совпадают, образуя некоторый угол (рис. 3,г). Кособоко насаженным топором невозможно достичь точностей в работе; особенно это относится к столярной практике.

    Насаживание топора на топорище выполняют в следующей последовательности. Предварительно в топорище в его осевой плоскости или под некоторым углом к ней выполняют ножовкой пропил для клина на глубину ~0,8 длины обуха топора (рис. 5,а). Затем топорище посадочным местом вставляют в отверстие топора, нанося удары киянкой по его концу до тех пор, пока оно не зайдет полностью и даже несколько не выступит из отверстия. Выступившую часть отпиливают. Перед забиванием клина проверяют правильность насаженного топора. Для этого топорище с насаженным топором берут в руки, размещают перед глазами и сравнивают расположение плоскостей топора и топорища. При отсутствии кособокости и совпадении плоскостей в пропил вставляют клин и забивают его, пока он не будет на одном уровне с топорищем (рис. 5,а, б). Клин расклинивает и раздвигает топорище, плотно прижимая его к стенкам отверстия топора. Благодаря этому топор крепко удерживается на топорище. Внимание: клин в топорище без пропила забивать воспрещается, в противном случае оно раскалывается и приходит в негодность.
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Рис. 5. Насаживание топора на топорище и расклинивание:

    а — забивание металлических клиньев; б — установка металлической полосы на топорище; в — клин металлический (1) с размерами m х n х 8; 2 — пропил; 3 — металлическая полоса; 4 — осевая плоскость

    
Клинья для крепления топоров в топорищах могут быть выполнены из древесины твердых пород деревьев (яблоня, клен, дуб) и металлических полос. Деревянные клинья не обеспечивают прочного и надежного крепления, поэтому их можно не рекомендовать при насаживании топоров. Металлические клинья изготавливают из полосовой стали, их размеры для каждого вида топора приведены в табл. 1 и общий вид показан на рис. 5,в. В конструкции клина выполнены боковые пропилы и отверстие в центре, которые препятствуют его выпадению из топорища. Очень хорошо при забивании клина в пропил заливать эпоксидный клей и им же закрашивать открытую торцевую поверхность топорища, чтобы она не впитывала влагу из окружающей среды во избежание его разбухания.

    Кроме клина для надежного удержания топора на топорище применяют металлические полосы толщиной ~2 мм. Их прикрепляют на обуховой части топорища шурупами и после насаживания топора загибают кверху (рис. 5,б). Такие полосы применяют в хозяйственных и туристических топориках, в плотничных и строительных топорах как дополнение к металлическим клиньям.

    Крепление топора на топорище можно считать прочным и надежным, если топор на нем держится жестко, не качается и в процессе работы, при нанесении сильных ударов, начальная прочность его крепления не снижается.

    Колуны, как отмечали выше, служат для раскалывания древесины. По сравнению с топорами они имеют более узкие лезвия и прямые рукоятки их более длинные и прочные, массы на 40–45 % больше масс топоров. Угол заострения лезвия 40–60°, благодаря чему вероятность защемления колунов в раскалываемой древесине очень низкая. Колуны изготавливают способом литья или штамповки.

    • Колуны литые — наиболее распространенный вид колунов с прямыми и округлыми лезвиями, изготавливают из стали марок 25Л, 30Л, 35Л, 40Л и 45Л, их масса — 2,2–2,4 кг. Общий вид литого колуна с округлым лезвием с насаженной рукояткой показан на рис. 7,а.
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Рис. 7. Колун, насаженный на рукоятку (а); б — колун-топор

    
• Колуны штампованные с прямым лезвием изготавливают из стали марок Ст25-Ст60, 40Х, 40ХН и имеют нижеприведенные размеры: высота Н = 152, ширина лезвия L = 80, толщина обуха 60 и отверстие для рукояток 66х30 мм. Их масса не более 2,5 кг.

    • Колун-топоры относятся к универсальным инструментам, ими можно с одинаковым успехом рубить и раскалывать древесину. Их изготавливают способом литья из легированной стали марок Ст. 5, Ст. 6, 20ХНЗА. На рис. 7,б приведен общий вид колун-топора.

    Колуны и колун-топоры, применяемые для раскалывания древесины, насаживают на длинные, прямые и прочные рукоятки, которые позволяют наносить сильные удары по древесине. Для окончательного раскалывания поленьев и чураков необходимо пользоваться деревянной колотушкой для нанесения ударов по обуху колуна, застрявшего в раскалываемой древесине. Надо помнить всегда, что нельзя ударять как по обуху топора, так и колуна металлическим предметом, кувалдой и т. п. При этом их обуха легко могут расколоться, поэтому необходимо пользоваться колотушкой. Обычно твердую древесину раскалывают вдвоем. Первый ставит колун лезвием на полено, а второй ударяет колотушкой по обуху.

    Рукоятки колунов и колун-топоров изготавливают из тех же пород деревьев, что и топорища для топоров и также насаживают.

    Деревянную колотушку, применяемую при раскалывании древесины (рис. 8), вытесывают и выпиливают из цельного куска твердых пород деревьев: клена, березы, рябины и черемухи. Колотушка состоит из ударной части, на которую с обеих сторон надевают металлические обручи, и рукоятки.
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Рис. 8. Колотушка деревянная:

    1 — ударная часть; 2 — металлический обруч; 3 — рукоятка

    
На рисунке приведены приблизительные размеры колотушки.

    
Инструменты для нанесения ударов

    
К инструментам, которыми наносят удары непосредственно или через прокладку, относятся различных видов и типов молотки и киянки. Молотки используются везде, где физической силы человека оказывается недостаточно для выполнения того или иного вида работы. За примером далеко ходить не надо: попробуйте руками забить гвоздь в доску — не получится, но в то же время любой из нас играючи и легко забьет этот гвоздь несильным ударом молотка.

    Для выполнения различных работ выпускается множество самых разнообразных молоточков, молотков и молотов, отличающихся не только размерами и массой, но и своей формой и материалом. Независимо от вида и типа любой молоток состоит из корпуса, насаженного на деревянную рукоятку. Корпуса изготавливают из стали, в специальных случаях — из меди и латуни. У корпуса молотка один конец плоский и немного выпуклый (сферический), он называется бойком (им наносят удары). Другой конец (носок) может иметь различную форму. Им можно рубить древесину (молоток-топорик), выдергивать гвозди (молоток-гвоздодер), притирать шпон при облицовывании поверхностей (молоток притирочный) и др.

    Промышленность выпускает молотки двух типов: слесарные и строительные.

    • Слесарные молотки — инструмент для ударных работ. Их выпускают с квадратными и круглыми бойками (рис. 9,а, б) и массой от 50 до 1000 г.

    
[image: bin00000017.jpeg]
    

Рис. 9. Слесарные молотки с квадратным (а) и круглым (б) бойками:

    1 — корпус молотка с осью 5; 2 — рукоятка с осью 3; 4 — носок; 6 — боек; 7 — пропил; 8 — клин; 9 — предохранительное кольцо; Н — высота молотка; а х в — размеры отверстия; I — длина рукоятки

    
Молотки массой 50, 100, 200 г рекомендуются применять для слесарно-инструментальных работ, а также для разметки и правки, молотки массой 400, 500 и 600 г — для слесарных работ, рубки, гибки, клепки, а молотки массой 800 и 1000 г — для выполнения ремонтных работ. При выполнении тяжелых работ, например, при разбивании крупных камней, применяют молотки массой более 1,5 кг, называемые кувалдами. Корпуса молотков изготавливают из стали 50, 40Х, У7 и У8. В средней части корпуса имеется отверстие овальной формы с небольшой конусностью для насаживания на рукоятку. Рабочие части молотка (боек и носок) термически обрабатывают до твердости HRC = 49–56. Рукоятку молотка выполняют из прямослойных заготовок твердых пород деревьев, клена, березы, ясеня, рябины и черемухи. Длина рукоятки молотка зависит от массы корпуса, и выбирают ее согласно табл. 2. Рукоятка по всей длине имеет овальное сечение и небольшую конусность. Конец рукоятки, заходящий в отверстие корпуса молотка, имеет размеры а х Ь. Другой конец, который обхватывает рука, имеет размеры: по высоте — 1,4 х а и по ширине — 1,25 х b (рис. 9,б). В результате рукоятка получается с небольшой конусностью. В ней для клина ножовкой выполняют пропил глубиной ~0,8 от высоты корпуса молотка (как в топорищах). Клинья можно применять деревянные и металлические, но деревянные не обеспечивают прочного и надежного крепления корпуса молотка на рукоятке. Со временем они выскакивают, поэтому предпочтение отдают металлическим клиньям. Их изготавливают из полосовой стали толщиной 2,5–5 мм и на поверхностях зубилом делают насечки (ерши), которые вместе с эпоксидным клеем, залитым в пропилы, надежно удерживают клинья на своих местах. Толщину клиньев выбирают в зависимости от массы корпуса молотка: чем больше масса, тем толще клин.

    Молоток считается правильно насаженным, у которого ось образует угол 90° с осью корпуса молотка, и он крепко и надежно держится на рукоятке в процессе работы. Рукоятка молотка не должна иметь кособокости, крылатоватости и трещин. В ней волокна (слои) должны проходить вдоль ее оси, не пересекаясь с последней.

    Пример 2. Определить размеры рукоятки молотка с массой корпуса 500 г. Из таблицы 2 выбираем длину рукоятки l = 320 мм и ее сечение по всей длине в виде овала. Конец рукоятки, заходящий в корпус молотка, имеет сечение 18х28 мм, соответствующее размерам его отверстия, а свободный конец имеет сечение, равное 22,5х36 мм.
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Кроме рукояток молотков с небольшой конусностью, рассмотренных выше, широко применяют рукоятки, одна из которых приведена на рис. 9,а. При работе молотка рукоятка в сечении I–I, отстоящем от входящего в отверстие конца на -0,25-0,3 от ее длины, наиболее сильно нагружена и испытывает изгиб, поэтому ее в этом месте утолщают в высоту и ширину в ~ 1,2 раза по сравнению с размерами отверстия корпуса молотка. Размеры сечения II–II в конце рукоятки для лучшего обхвата рукой уменьшают. Это хорошо видно на рис. 9,а.

    Из всех инструментов ударного действия больше всего в процессе работы страдает молоток. Даже опытный мастер иногда промахнется по забиваемому гвоздю или зубилу, и со временем на шейке рукоятки накапливаются отметины таких промахов, расползаются трещины и уменьшается прочность рукоятки. Чтобы защитить ее от разрушений, рекомендуется на шейке рукоятки накладывать предохранительные металлические полоски или обкручивать это место стальным проводом диаметром 1–1,5 мм. Но проще всего отрезать от резиновой или пластмассовой трубы подходящего диаметра широкое кольцо и насадить его на шейку рукоятки.

    Строительные молотки в зависимости от назначения разделяются на столярные, плотничные, паркетные и другие типы. Кроме этих столяр и плотник могут использовать в процессе работы многочисленные иные хозяйственные молотки.

    Столярные молотки. Традиционный настоящий столярный молоток (рис. 10,а) отличается от слесарного устройством полукруглого скоса со стороны носка.
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Рис. 10. Столярные молотки с одним (а) и двумя (б) скосами в носках

    
Сам носок закруглен, что позволяет использовать молоток для притирки облицовочного шпона. Промышленность выпускает четыре типоразмера столярных молотков с высотой Н = 95, 110, 125, 130 мм. В середине корпуса молотка имеется отверстие овальной формы с небольшой конусностью для насаживания на рукоятку. Рабочая часть — боек квадратной формы с небольшой сферической поверхностью. Длины рукояток зависят от масс корпусов молотков, выбирают и изготавливают их согласно табл. 2 и рис. 9.

    Еще к столярным молоткам относятся молотки с двусторонним скосом в корпусах, один из таких молотков массой корпуса 250 г и высокой Н = 110 мм показан на рис. 10,б. Рабочая часть — боек круглой формы с небольшой сферической поверхностью и отверстие в корпусе для рукоятки овальной формы с небольшой конусностью. Длина рукоятки -300 мм, она по всей длине овальной формы и ее сечение в свободном конце имеет размеры 17,5х26 мм.

    Плотничные молотки (рис. 11) отличаются от других видов молотков тем, что в их носках имеется гвоздодерная часть для выдергивания гвоздей при выполнении плотничных работ.
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Рис. 11. Плотничные молотки с деревянной рукояткой (а) и из цельнотянутой трубы с резиновой обкладкой (б)

    
Промышленность выпускает плотничные молотки двух видов: с деревянной ручкой (рис. 11,а) и из цельнотянутой трубы (рис. 11,б), запрессованной в корпусе молотка, на которую наклеена резиновая обкладка. Масса молотков не превышает 800 г. Рабочая часть — боек круглой формы с небольшой сферической поверхностью. При выходе из строя деревянной рукоятки ее восстанавливают, сохраняя размеры, из прямослойной заготовки твердых пород деревьев (клена, березы, ясеня, рябины и черемухи).

    Кувалды (рис. 12).
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Рис. 12. Кувалды с массой корпусов 4 и 1,5 кг

    
Тяжелые молотки с массой корпусов от 1,5 до 8 кг называются кувалдами. Применяются они для нанесения сильных ударов, например, для забивания в землю металлических труб, разбивания камней или кирпичной кладки и т. д. Они изготавливаются методом литья или штамповки из стали марок 25Л, 30Л, 35Л, 40Л, 40Х, 40ХН. Корпус кувалды состоит из плоских бойков и отверстия для рукоятки. Насаживают кувалду на длинную, прямую и прочную рукоятку, которая позволяет наносить сильные удары, держа ее двумя руками. Длина рукоятки зависит от массы корпуса. Например, кувалда с массой корпуса 1,5 кг имеет длину рукоятки 450 мм, 3 кг — 700 мм, 4 кг — 760 мм, 8 кг — 1200 мм. На рис. 12 показаны кувалды с массой корпусов 4 и 1,5 кг с указанием размеров рукояток. Материал рукояток — прямослойные заготовки твердых и вязких пород деревьев: клена, березы, рябины и черемухи. Корпус кувалды так же, как и молоток, насаживают на рукоятку и расклинивают металлическим клином.

    Киянки. Особую группу составляют молотки, называемые киянками, у которых корпуса выполнены из твердых пород деревьев (клена, березы, яблони, черемухи, рябины), пластмассы и твердой резины. Металлические молотки при сильных ударах оставляют глубокие вмятины и следы на поверхностях деревянных изделий, стальных листах при кровельных работах. Неумолимо разрушаются от их ударов деревянные рукоятки стамесок и долот. Для смягчения ударов по их рукояткам и во избежание вмятин и следов на деревянных и стальных изделиях применяют киянки. Здесь мы рассмотрим деревянные киянки, каждая из которых, как и металлический молоток, состоит из корпуса и рукоятки. По принципу изготовления киянки подразделяются на выполненные токарной и столярной обработкой. В свою очередь, киянки, выточенные на токарном станке, подразделяются на одноцельные и состоящие из двух отдельных частей: корпуса и рукоятки.

    На рис. 13 приведены некоторые одноцельные киянки с указанием их размеров, каждая из которых выточена из одного куска дерева. Ударные части имеют цилиндрическую, бочкообразную и шаровидные формы. Одноцельные киянки применяются для нанесения несильных ударов по рукояткам стамесок и долот.
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Рис. 13. Киянки деревянные одноцельные, изготовленные токарной обработкой цилиндрической (а), бочкообразной (б) и шаровидной (в) форм ударных частей

    
На рис. 14 изображены киянки, выполненные токарной обработкой.
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Рис. 14. Киянки деревянные, изготовленные токарной обработкой цилиндрической (а), цилиндрической с углублением (б) и бочкообразной (в) форм ударных частей

    
Они имеют цилиндрическую, цилиндрическую с некоторым углублением и бочкообразную формы. Каждая из киянок состоит из корпуса и рукоятки. Рукоятка выполнена по всей длине овальной формы, свободный конец которой значительно толще конца, вставляемого в отверстие корпуса. Корпуса и рукоятки изготавливают из древесины клена, ясеня, рябины. Очень прочные, приятные и красивые киянки получаются из древесины яблони. На рукоятке выполняют венчик, на который опирается корпус. Он насаживается на рукоятку и расклинивается деревянным клином из высушенной древесины яблони или клена. В табл. 3 приведены размеры киянок, изготовленных токарной обработкой.
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На рис. 15 приведены киянки, выполненные столярной обработкой, имеющие виды с боков в форме прямоугольника, трапеции и бочки.
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Рис. 15. Киянки деревянные изготовленные столярной обработкой прямоугольной, трапециедальной и бочкообразной форм ударных частей

    
Каждая из киянок состоит из корпуса толщиной d и рукоятки, имеющей по всей длине овальное сечение. Корпус изготавливают столярной обработкой из древесины клена, березы, ясеня, рябины, а также из яблони. Насаживают его на рукоятку и расклинивают деревянным клином из яблони или клена.

    Для столярных работ наиболее целесообразны киянки в форме трапеции. Во время удара ее ударная поверхность будет в большинстве случаев параллельна поверхности, на которую наносят удар. Киянками с прямоугольным и бочкообразным корпусом часто загибают гребни и фальцы при кровельных и реже при столярных и плотничных работах. В табл. 4 приведены размеры киянок, изготавливаемых столярной обработкой.
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Н.Г. Беляева

    Продолжение. Начало см. в № 1, 2007 г.

    
Золотые отсветы руна

    
«Пусть погибнет Франция…»

    Люди чтут Прометея за то, что даровал им огонь. И пожалуй, наравне с ним вспоминают Ясона, который действовал вроде бы только в семейных интересах. Этот наследник приличной древнегреческой фамилии неимоверными усилиями вернул золотое руно, потому что в нем было спасение и благоденствие его близких. Но, как оказалось, и всего рода человеческого. Не потому ли Ясону вызвались помогать в его сугубо частном деле все великие герои Греции, свободные в тот момент от подвигов? А самые влиятельные из бессмертных покровительствовали предприятию Ясона не только в плаванье в Колхиду, но и потом, покуда он оставался достойным своего деяния.

    Все, кто рассказывали о странствиях Ясона и его спутников, рисовали золотое руно красками своего воображения. Легенда о непостижимо прекрасном живет на Земле тысячелетия. Люди стремятся добывать свое золотое руно с теми качествами, какие ценятся в их эпоху. И вовсе не аллегорично — в чьих руках секрет золотого руна, у того реальное золото, богатство, экономическое благополучие. Так было встарь, так происходит и поныне.

    Уже в третьем тысячелетии до нашей эры на пастбищах Междуречья разводили овец с длинной волнистой шерстью, за нее соседние народы с готовностью отдавали свои лучшие изделия, а слава о шерстяных тканях из Южного Междуречья разнеслась так далеко, как далеко заплывали торговые корабли. Грозные египетские фараоны за полтора тысячелетия до нашего летоисчисления, завоевывая страны на восточном берегу Средиземного моря, пеклись о том, чтобы из трофеев властителям доставались золото, слоновая кость и с теми же караванами воины перегоняли стада овец.

    Золотое руно, овечья шерсть служили меновой стоимостью, разновидностью денег. К примеру, на территории древнего Урарту археологи раскопали глиняные таблички с записями по хозяйству — кому сколько принадлежало шерсти, овец и коз.

    До банков во времена Плиния-младшего было еще далеко. Но он признается в письмах друзьям, что один вид тучных овечьих отар в его родовом имении в Лаврентинуме внушает ему спокойствие и уверенность, надо полагать, вполне материального толка.

    Руно, а чаще обработанная шерсть в виде пряжи или готовых изделий повсеместно входили в состав оброка, повинности хозяину земли, феодалу. И горе тому нерадивцу, кто плохо смотрел за скотом. У славян за потраву чужих посевов, на что горазды и овцы и козы, полагалось 30 плетей и уплата штрафа пострадавшему. Так гласит «Земледельческий закон» VIII века — сборник славянских обычаев.

    Продукты овцеводства обеспечивали такую значительную часть домашней экономики, что все остальное бывало нипочем. «Пусть погибнет Франция, — восклицали владельцы стад, — лишь бы мои овцы оставались целы». Те из королей, самодержцев, правителей разного ранга и их наместники, которые умели мыслить по-государственному, заботились о своей Франции, Британии, Пруссии и потому помогали овцеводству.

    С незапамятной поры овца была принадлежностью пейзажа Пиренейского полуострова. В предгорьях королевства Кастилия выгуливали стада с необыкновенно белой и мягкой шерстью, которую нарасхват раскупали по всей Европе. Почти пять веков не знали ей равной. К тому времени, когда Кастилия с соседними королевствами объединилась в Испанию, кастильская шерсть господствовала на европейских рынках. И как только Филиппу II Испанскому, королю Священной империи, куда входили и Нидерланды, понадобилось досадить нидерландским купцам, он повысил пошлину на испанскую шерсть на 40 процентов, нокаутировав на время местное сукноделие. А до этого в ворота Амстердама ежедневно въезжали по две тысячи фургонов с шерстью и кожами, в гавань приплывали сотни судов с товарами изо всех стран света, работала первая общеевропейская биржа и тысяча банков держала здесь свои представительства. В 1531 году в Антверпене действовали итальянское и турецкое торговые товарищества. Несравненные нидерландские сукна обменивались на привозные изделия во время двух ежегодных ярмарок, длившихся по 20 дней.

    В колониях Нового Света испанцы запрещали выпускать шерстяные ткани и привозили собственные, продавая их втридорога. Воистину — кто владеет золотым руном, владеет миром. Испанцы строго берегли от завистливых соседей и партнеров свое сокровище. До второй половины XVIII века никому из европейцев не удавалось заполучить хоть одного породистого испанского мериноса для разведения в своей стране. Наконец, в 1748 году порученцы Фридриха Великого сторговались и закупили здесь тонкорунных овец для Пруссии. Король Фридрих Вильгельм I содержал большую армию и строил империю по всем правилам абсолютизма. Сначала он завел суконную фабрику, и скоро все его войско получало обмундирование из королевского сукна. Правительство не затруднилось в средствах против конкурентов, производивших льняные и хлопковые ткани. Вскоре был издан приказ штрафовать 100 рейхсталлерами всякого, кто посмеет носить вещи из льна и хлопка.

    Короля не устраивало, что его сукновалы покупают шерсть за пределами Пруссии. Зная толк в сельском хозяйстве, Фридрих заставил получать пользу от каждого клочка земли. Король самолично объезжал поля, по его настоянию улучшали пастбища, осушали болота. Вместо обычного тогда арендного землевладения по наследству он установил аренду временную. И у тех, кто обходился с землей нерасчетливо, участки просто отбирали.

    О том, что стало с испанскими мериносами в Пруссии, история умалчивает, след стада затерялся. К счастью, у короля нашелся достойный преемник — курфюрст Фридрих Август. Из симпатий к нему испанский король Карл III пожаловал Пруссии 92 барана и 128 маток, которых распределили по крупным поместьям Саксонии. Отобранные среди лучших, испанские мериносы дали приплод в руках дельных хозяев. Пруссия открыла свою кампанию в борьбе за золотое руно. Намного раньше основательные немцы создали ганзу (союз) 70 городов, избрав центром торговли город Брюгге. С XIV века по Балтийскому и Северному морям шли сюда караваны судов с тюками овечьей шерсти, кожей, мехами. На успехи немецких купцов косо поглядывали жители туманного Альбиона. От чумы в XIII веке островная страна потеряла треть населения. Несчетное число крестьян крупные лендлорды согнали с общинных земель, захватили леса под пастбища для овец. Англия уверенно догоняла Испанию в выращивании шерсти и не собиралась долго пребывать на втором месте.

    До XVI века англичане вывозили необработанное руно, позднее сочли более выгодным торговать сукном, признав его самым драгоценным продуктом королевства. Рынком для них становился весь мир. Джентльмены удачи проникали в необжитые и малообжитые уголки планеты во славу английской короны и ради доходов королевской казны. Британские купцы перевозили на своих судах сукно в Европу и в колонии. Как судоходные, возникают компании Ост-Индская, Московская, Гвинейская. Первая разрослась до гигантских по той поре размеров и с функциями надгосударственными. Так, ее представительство в Амстердаме королевская власть наделила правом вести войну, заключать союзы и мировые сделки. До 1789 года из «East India House» на лондонской Лиденголлстрит, 24 два десятка директоров ворочали торговыми операциями по всему миру. Обладатель директорского кресла должен был иметь не менее 20 акций компании по 500 франков каждая — огромное состояние. По свидетельству современников, Англия за какой-то десяток лет на торговле шерстью и изделиями из нее накопила «чрезвычайные, почти неисчерпаемые богатства». Называются 1745–1756 годы. За полтора века до этого англичане одержали победу над Непобедимой армадой, доказали свое превосходство перед другими державами на торговом поприще, оттесняя соперников правдами и неправдами, а также с помощью дипломатических демаршей. По знаменитому Метуанскому договору, заключенному в 1703 году в Лиссабоне, английская королева Анна дифференцированные пошлины на португальские вина согласилась снизить на одну треть по сравнению с пошлинами на вина французские, взамен чего был открыт свободный ввоз английских шерстяных товаров в Португалию А согласно Севильскому трактату 1729 года за англичанами утверждалось право беспрепятственной торговли в Испании и ее колониях и право владения Гибралтаром и Миноркой.

    Руно, овечья шерсть в британских руках превратились, как бы сейчас сказали, в стратегическое сырье. Потому английский министр иностранных дел Вильям Питт и заявлял, что «можно завоевать Америку в Германии».

    Тем временем и в других государствах Европы овцеводство и его продукция становились важнейшей статьей дохода. Еще в IX веке французские короли ратовали за то, чтобы их подданные содержали не только овечьи стада, но и ткацкие мастерские. Сохранились указы Карла Великого, в которых он предписывал, как организовывать дело. Примерно триста лет французы изготавливали сукно из привозной британской шерсти. Ткани Фландрии завоевали поклонников во всех европейских дворах и у состоятельных сословий. Франция энергично торговала своим сукном, открыв Вест-Индское, Ост-Индское, Левантское и Северное торговые товарищества. Настал век звонкой монеты как мерила всякого достоинства И Людовик XIV и его предшественники ловко устраняли приток чужеземных товаров то протекционными пошлинами, а то и прямым запретом экспорта сырья, местной шерсти.

    Одновременно тихо и буднично шла работа на овчарнях королевства. Руно французских овец приобретало наилучшие из качеств, присущих овечьей шерсти, — ослепительную белизну, шелковистость волоса, высокую тонину и прочность. В начале XIX столетия страна владела доморощенным мериносовым племенем и превосходными экземплярами помеси мериносов с рамбульетскими баранами (название породы происходит от Рамбуйе — королевского замка XIV века, ныне летней резиденции французского президента).
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Рис. 22. Строение шерстяного волоса французского мериносового барана. Видны чешуйки кожицы и волокна коркового слоя

    
На рынках победно и безраздельно царила британская шерсть. Вроде ничто не предвещало ей потери позиций. Но в эти самые десятилетия, первый раз в 1745 году, то есть за четверть века до того, как Англия стала владеть материком, на Австралийский континент завозят животных с тонким руном Здешние аборигены знать не знали, как подойти к овце. Однако «переселенцам» пришлись по вкусу естественные пастбища. Стада тонкорунных овец росли с неслыханной быстротой.

    Спустя каких-то полвека хозяева отар уже разводили свою, названную впоследствии австралийской, мериносовую породу овец с изумительно тонкой, волнистой, длинного волокна шерстью. И ко второй половине XIX столетия заокеанское руно вытеснило с европейских рынков местное сырье. На фабрики Старого Света хлынула шерсть из Австралии, Аргентины и других южноамериканских стран, из Африки и с Ближнего Востока.

    Этот привозной товар главенствовал в европейской торговле полстолетия. И его закупки возрастали стремительно. Если в 1886–1887 годах только австралийцы продали в Европе 1185 тысяч девятипудовых тюков своей шерсти, то в 1894—1895-м они вывезли сюда 1952 тысячи подобных упаковок. (За год считался отрезок времени с 1 июля одного по 30 июня следующего года.)

    Мериносовую шерсть брали на камвольную пряжу и шерстяной очес. И то и другое бывает нескольких сортов, различие в цене волокна и его обрывков (очеса) держалось двойное В австралийской шерсти находили сравнительно меньше жиропота против конкурировавших с ней аргентинской, африканской, немецкой и нашей мазаевской. Она и очеса давала больше других, то есть уступала в прочности, но все перекрывали «выдающаяся белизна и нежность цвета после мытья», как выражались тогда специалисты-шерстоведы.

    Известно, что в палате лордов британского парламента перед королевским троном и сейчас стоит мешок, набитый шерстью. На нем восседает председатель — лорд-канцлер. Милая традиция напоминает о былом могуществе. А столица владельцев золотого руна переместилась в другое полушарие — в Сидней, где целые кварталы занимают банки, магазины, аукционные залы и куда съезжаются со всего белого света закупать знаменитую австралийскую шерсть. На практиков работает целая сеть исследовательских институтов и лабораторий, выходят ежегодники и научные труды по шерстоведению.

    Австралия дает одну треть мирового производства тонкорунного волокна, получает самый высокий настриг шерсти, ее стада исчисляются 150–170 миллионами голов. Здесь разработан и применяется наиболее эффективный для континента метод содержания животных — на огороженных природных пастбищах, без пастухов, отчего австралийская шерсть еще и дешева.

    До начала 90-х годов где-то около половины наших текстильных предприятий работало на централизованных поставках австралийской шерсти. Потом все шумно вдруг переменилось. Производители всполошились не на шутку, так как одновременно уменьшили завоз шерсти с далекого континента и китайцы. Австралийские поставщики заполонили своим сырьем все склады в Европе, снизили цены и были вынуждены сокращать поголовье овец.

    На тот момент какое-никакое взаимодействие между отечественными овцеводами и переработчиками шерсти слабело, таяло, каждый захотел в условиях рынка выживать по одиночке. Российское руно повезли на Запад за доллары и легко сбывают его там. Одну из лучших наших тонкорунных шерстей только дай французам. Тамошние фабрики уже работают с российским товаром. Нам же это не в честь не в славу: за отменное сырье платят цены унизительные — чуть ли не треть нынешней стоимости австралийской шерсти. Кто на том и много ли выиграл, не требует пояснений. Пошли с шерстью — вернулись стрижеными. Да к тому же кое-где, как слышно, проворные дельцы подмешивают к отечественным волокнам австралийские и перепродают — карася за порося — по среднеевропейским тарифам.

    Сломать не строить. Сейчас концерн «Ростекстиль» и ЦНИИ шерсти усиленно стараются развернуть сотрудничество в переработке шерсти, создали клуб и договорились с поставщиками-австралийцами (с ними почему-то общий язык нашли скорее, чем со своими). Таким образом, с расширением закупок австралийской шерсти для ее производителей грядет очередной ренессанс. А что же наши овцеводы? По стране из года в год сокращается поголовье с тонкой и полутонкой шерстью. Не вдаваясь в подробности, напомним притчу короче носа птичьего: про руки, которые не захотели работать на желудок.

    В частных хозяйствах интерес к овце устойчивый, и многие делают на нее свой расчет, особенно когда выращивают животных, дающих и мясо и руно. В домашнем стаде при индивидуальном уходе в некотором смысле больше шансов добиваться высокого качества руна.

    Помимо свойств шерстяного волоса, волокон и штапелей, огромна роль тех связей, которые делают шерстяной покров единым целым.

    
«Перебежчиков» — долой!

    Между штапелями в руне присутствуют соединительные волоски. Их не очень-то отличишь в нормальном, хорошо сложенном покрове, потому что распространяются они лишь в нижних концах штапелей. Наверху их нет. Если погладить руно рукой, ощутишь, что каждый штапель стоит отдельно. Соединительные волоски одинаковы со штапельными, с ними вместе и растут. Они связывают штапели так надежно, что остриженное руно не распадается на части, а растянутое приобретает вид сети, в которой отдельные штапели подобны узлам. Чем плотнее, ближе находятся эти узлы и чем они мельче, тем лучше связь штапелей.

    Прикосновение в одном конце руна вызывает волну по всему полю, значит, шерсть отлична: гибкая, нежная и упругая. Если же при растягивании руна штапели будут казаться большими, раздутыми и между ними не высвечивается сеткообразное соединение, шерсть здесь, без сомнения, грубая и редкая. Нормально соединенные в руне штапели встречаются в стадах племенных животных, правильно отобранных и получающих отличный уход.

    В шерсти неоднородной штапели бывают сцеплены до самых верхних концов, их очень трудно разнять. Они скрепляются отдельными шерстяными волосами иного характера, чем в волокнах, не похожими на основные тониной, формой извитков и длиной. Такие волосы кочуют от штапеля к штапелю. В руне они виднее всего на крестце — высовываются наверх и на боках — свисают вниз шнурами. Еще явственнее «самостийщики» в мытом пласте, вылезают меж штапелей в таком количестве, что шерсть кажется покрытой дымкой. Одни овцеводы эти волосы зовут ложными, другие — перебежчиками.

    Штапель, повязанный перебежчиками так, что на его верхнем конце образуется сеть, называется затканным сверху. Порок известен и под названием перероста шерсти, потому что верхние концы перебежчиков выскакивают во множестве на поверхность руна, делая его мохнатым. Когда штапель состоит из волос разной длины, притом расположенных в большом беспорядке, и про низан перебежчиками, его считают пакляным.

    При всем старании перепутанную шерсть на что-либо стоящее применить трудно. Если сами штапели неправильные да по всем направлениям проникли перебежчики, выставляя наверх концы, как антенны, руно запутанное. Что ни делай, из него не выйдет тонкой и ровной пряжи, изящной ткани. Замечено, что запутанное руно образуется в стадах помесей, у тонкорунных попадается только тогда, когда для скорейшего изменения качеств шерсти или искоренения какого-нибудь ее порока соединяют животных, у которых волосяной покров с совершенно противоположными свойствами. Если с состриженной стороны (подоплеки) руно перепутано так, что следа не осталось от сетки и никак невозможно выдернуть из него ни волоска — шерсть склеена и спутана, — руно признают перепутанным на нижнем конце, или на дне. Тут ничего не остается, кроме как срезать войлочную часть, а укороченные волокна могут пойти на пряжу. Худший случай — волосы перепутаны по всей длине в плотную крепкую массу, образующую войлочное руно.

    Все эти пороки в основном бывают у простых овец с грубой шерстью, ведь у них волос мало получает жира, по строению не способен к извиткам, не соединяется в волокна и штапели. Вместо этого шерсть сбивается в клочья различной величины со свободно торчащими верхушками и не дает единой сплошной поверхности. При скрещивании таких овец с мериносовыми или баранами другой тонкорунной породы от колена к колену изменяется строение шерстяных волос, мало-помалу исчезает в них сердцевидное вещество: в волосяном покрове появляется жиропот, шерстинки обнаруживают способность к образованию штапеля. При том уменьшается число перебежчиков — нарушителей ритма, почему шерсть растет чище, однороднее. Порок постепенно проходит. При дальнейшем улучшении помесей с помощью крови тонкорунных баранов происходят желаемые перемены в качестве шерсти — она делается тоньше и гуще, разбивается на мелкие волоконца, которые, теснясь между собой, сближаются верхними концами — наружная поверхность руна становится сомкнутее, глаже.

    Качества благородной породы простая овца выказывает постепенно. И кто пробовал во втором-третьем поколении, что называется кавалерийским наскоком вывести животных с добрым руном, сильно просчитывался. Опытные овцеводы знают, что медленным улучшением руно скорее зазолотится — приобретет уравнительность волоса.

    Незванно войлок является и в шерсти животных с тонким или полутонким руном. Обычно хозяин сразу догадается о причине. Руно перепутывается, утрачивает стройность при болезни овец или все от того же неполноценного кормления. Тогда часть волос отмирает, выпадает, пристает к здоровым, и все это сплетается, спутывается в невообразимые комки. Еще сто лет тому назад ученые обращали внимание практиков на то, что в постройках из камня и кирпича войлочная шерсть образуется во много раз чаще, чем у животных, которых содержат в деревянных, глинобитных или камышовых строениях.

    Совету специалистов то ли не вняли, то ли им пренебрегли, когда у нас повсюду начали строить монументальные овчарни из цемента. И не раз, не два, например, казахстанские чабаны упрямо перегоняли овец из благоустроенных комплексов в старые хлипкие кошары, спасая от массовых болезней. Уже в конце 60-х годов тревогу забили экологи. Они предупредили, что постройки из цемента и сами по себе противны естеству, а большая скученность животных усиливает негативное воздействие.

    Кроме перебежчиков, в руне встречаются иногда и другие волосы, внешне и по качеству отличимые от основной массы, — колючие, собачьи, блестящие.

    Колючие — короткие, с блеском лежат в руне свободно. Некоторые принимают эти волосы за отломившиеся верхушки перебежчиков. У одного и того же животного их количество ежегодно меняется. Характерны для овец с родословной малоблагородной. Однако изредка их находят и в самых тонких шерстях, особенно у ягнят. Достоинству шерсти ущерб от них невелик. Короткие волосы легко выпадают при выколачивании руна.

    Собачьи, или козьи, длиннее колючих, грубые, блестящие и гладкие, сидят крепко на голове баранов и в тех местах, где кожа была повреждена. Шерсть будет необходимо очистить от таких волос, иначе из нее хорошей пряжи не видать. Если собачьих волос немного и они попадаются лишь в отдельных частях тела, руно не бракуют как порочное.

    Блестящие только по названию, очень грубые и гладкие, совсем мало или неправильно извитые, свойственны тем экземплярам помесей, которые приняли от родителей не самые лучшие качества. Растут на ляжках. При большом количестве цена шерсти падает: концы этих волос вылезают на поверхность ткани, толком не прокрашиваются.

    Грубые волосы в тонком руне — напоминание о том, что когда-то и у тонкорунных овец покров состоял из собственно шерсти и подшерстка. Искусством человека внешний слой (а грубые волосы — его остаток) замещен тонким мягким внутренним — подшерстком. У сенегальских и гвинейских овец исчез подшерсток, осталась одна шерсть. У простых беспородных овец присутствуют оба слоя.

    Кстати, этот феномен с перерождением наружного покрова наблюдается и у других обитателей сельского подворья. Скажем, у южноамериканских цыплят вовсе нет пуха. Бывает и наоборот. Журнал «Русский вестник» в октябре 1861 года развлек читателей известием о том, что во французском поместье госпожи Посси вывелись 20 цыплят без перьев, покрытых густым и мягким пухом вроде кошачьей шерсти. Курам, уверяет журнал, по-видимому, нравилось, когда их чесали частым гребнем.

    
Проборы не в цене

    Что за шерсть заключает в себе руно, хозяин видит, не сняв пласта, по одним только внешним признакам. И главный из них — как, насколько сомкнуты штапели, косицы. Поверхность совершенно цельная — руно закрытое, с проборами разных направлений в покрове — открытое.

    Цилиндрические, тупые, тупозаостренные штапели при густом волосе образуют руно закрытое: волокна и сами штапели верхними концами плотно прилегают друг к другу. А это возможно в шерсти густой и с невысоким, до 5 см штапелем. На овце такое руно смотрится как ровная сомкнутая поверхность с бархатным серебристым отливом. Отдельные штапели различаешь с трудом. По ширине разломов в волосяном покрове животного и быстроте их смыкания почти всегда безошибочно можно составить мнение о густоте, гибкости, однородности шерстинок и их склонности соединяться. Исключением бывают руна с внешне одинаково ровной поверхностью, но с редкой шерстью. У них штапели более тупые и утолщаются кверху, обильный и густой жир склеивает концы в твердое покрытие, оно даже при движении ничуть не расходится. Это руно — дощатое с пустыми штапелями внутри. По сути такое же панцирное. Тоже редкие волоски, утолщенные наверху и с неправильными извитками, связаны тугоплавким жиром. Единственное отличие — поверхность иссечена неглубокими трещинами.

    Овцы с подобным волосяным покровом прежде бывали в чести, пока овцеводы не раскусили, что под панцирем вырастает шерсть менее густая, тонкая и мягкая, чем в нормальном закрытом руне.

    В закрытом руне волосы защищены от действия всевозможных раздражителей, сора, солнечных лучей. Влага не может просочиться к коже и причинить вред здоровью животного В открытом — солнце иссушает жиропот, шерстинки становятся ломкими. В открытое руно входят штапели длинные, острые, сужающиеся кверху, неплотно стоящие. Порой из-за редкой шерсти они разделяются до самого основания, а концы висят. В этом повисшем руне штапели обязательно разойдутся вдоль спины животного, что обычно принимают за большой порок. Впрочем, открытое руно образуется у овец с довольно тонкой и обычно длинной шерстью. И на нее находится спрос. Фабрики делают заказы с условием, что волокна будут предохранены от внешних воздействий все то время, пока зреет шерсть.

    
От идеального — до одеяльного

    Вся история овцеводства насыщена поисками такой породы животных, какая стала бы самой практичной в этой местности и утешала хозяев хорошей продуктивностью. Ветреница-мода и капризы рынка много раз круто меняли представления о том, что хорошо и что плохо. В одном всегда сходились специалисты: доброе руно — это успех. Может, ни на что другое не положено столько сил, как на выведение животных с тонкой шерстью. Прародители тонкорунных стад многих, по крайней мере европейских, стран — испанские мериносы — не обладали всеми достоинствами тонкого руна в нынешнем понимании — извитостью, крепостью, упругостью, однородностью шерстяного волоса. Это скорее общее приобретение в основном безвестных селекционеров, последние три столетия корпевших в поте лица над формированием тонкорунного волосяного покрова животных.

    Из содеянного ими память избирательно и эгоистично сохраняет подробности ошибок, потому что, устраняя просчеты и промахи, последователи шли вперед. Для нас всего более интересны перипетии с тонкорунным овцеводством в Пруссии и Германии, поскольку из Силезии и Саксонии ведут свой род отечественные овны с высокой тониной.

    Итак, потомки испанских мериносов освоились на пастбищах Пруссии в середине XVIII века, а с начала этого столетия тонкорунную шерсть ценили особенно дорого. Посему и немецкие хозяева стад стали отбирать на племя животных с тонким волосом. Однако вне поля зрения они оставляли такие стороны дела, как количество шерсти в руне и физическое сложение овец. В овцеводстве возникло целое направление, названное электоральным, когда заказчики оплачивали шерсть тем дороже, чем она тоньше. Но в первой трети следующего столетия пришла мода на сукно. Идеальное — тонкое и длинноволосое — руно сменило одеяльное, потребовалась более короткая шерсть.

    Снова практикам было недосуг обращать внимание на форму туловища животных. Сколько раз потом еще видоизменялось германское стадо. То здесь тяготели к мясошерстным породам, то к шерстно-мясным. В конце концов электоральные овцы остались в воспоминаниях, проку экономике от них вышло мало, шерсть покупали лишь на прокладки к клавишам музыкальных инструментов.

    Успокоилось сердце немецкого овцевода, как говорится, тем, что в его распоряжении на тот момент была местная камвольно-мериносовая порода, образовавшаяся главным образом через подбор и скрещивание старой немецкой овцы с длинной шерстью средней тонины и французских мериносов. Этим славилось хозяйство «Бальдебук». Кроме того, немцы уже упоминавшуюся нами породу рамбулье усилили кровью английской мясной овцы. Обе помеси обладали одной общей чертой: у животных была массивная, хорошо обросшая шерстью фигура, в том числе и брюхо Бальдебуковская овца, как ожерелье, носила две-три крупные складки на шее.

    Вне сомнения, у крепко сложенных животных всегда преимущества перед другими. Понадобились еще десятилетия, чтобы немецкие овцеводы по-настоящему научились пользоваться выгодами крупной фигуры, не переходя, однако, границ, очерченных природой. Они установили, как лучше соотносятся количество шерсти в руне и развитие корпуса овцы, способность усваивать корма и свойства шерстяного волоса, густота шерсти и скороспелость животного. После этого германское общество сельских хозяев рекомендует коллегам в какой-то степени управлять процессом формирования руна, подбирая в стадо животных с длинным туловищем и выпуклыми ребрами, с широкой холкой и складками кожи в разных частях тела. При этом требования к шерсти не снижали — крепкий, мягкий, с блеском, нежный волос с верной, ясной извитостью, не переходящей в нитку, уравненные штапели, косицы в возможно большей части руна легкий, несмолистый жиропот.

    Кроме немцев, свои наблюдения и догадки, как улучшать руно, имели, разумеется, специалисты и других стран, в первую очередь — Пруссия Пруссаки-то как раз не теряли времени в погоне за «журавлем». «Синицей» для них стала овца, которую европейские ценители окрестили как эскуриальную (происходившую из предгорий Эскуриала; в литературе это слово иногда встречается искаженным, по ложной этимологии звучит как «секуриальная», например, «секуриальное руно»).

    Теоретически на пространном шерстяном поле должно вызревать больше шерсти, чем в обыкновенном случае. Только будет ли руно густым, многое предопределяет природа, а что-то — мастерство хозяина. У овечьего плода во чреве матери уже в самом начале развития можно различить волосяные сумки. Волоски прорывают кожу еще до появления ягненка на свет. А у новорожденного видны глазом. Какие из волос достигнут полного развития, зависит от притока питательных веществ, которыми, как мы знаем, волосяные зародыши наилучшим образом снабжает толстая кожа. Усилив ее питание, посодействуешь развитию тех волос, какие иначе и не пошли бы дальше. Однако и здесь свой предел. Практики убедились, что из одноплеменных гуще покрыты шерстью животные со средним размером туловища, нежели с крупной фигурой, приобретенной от перекорма.

    Некогда полагали, что ранней стрижкой ягнят и частым ее повторением увеличиваешь густоту шерсти. Между тем так можно лишь усилить деятельность волосяных сумок, но не побудить к этому неразвитые. Если от частой стрижки шерсть и кажется гуще, то только потому, что меньшему числу клеток перепадает питания больше прежнего и концы волос становятся толще. Волосы редкие, как правило, толстые. Когда у потомства грубошерстных животных покров получается гуще родительского, шерстинки как бы «худеют», выравниваются по тонине.

    По хозяйственной целесообразности для получения густого руна овцеводы в свои отары стараются подбирать овец с толстой и мягкой кожей, а также всячески увеличивать число складок на ней. Складки чаще всего появляются под шеей, на крайних оконечностях ног, у хвоста и внизу брюха. У некоторых пород овец они концентрическими кругами опоясывают тело, ягнята рождаются в складках, как в свивальнике, и только постепенно кожа распрямляется. На выступах складок поначалу шерсть растет грубая, более светлая и более блестящая, чем на остальном туловище, но и тут терпеливым отбором возможно довести качество волоса до того, что он станет мало отличаться от шерсти между складками.

    Густота шерсти много значит для ее качества. Она затрудняет попадание в руно грязи и нечистот, дождевой воды, солнечных лучей. Будучи одинаково крепкими, мягкими и чистыми по всей длине, шерстяные волосы стоят тесно и не способны образовывать высокие извитки, посему непорочны — нет опасности появления нитки. Конечно, после мытья такое руно обнаруживает отменное качество.

    Ладно, если у овцы-плебейки, беспородной и грубошерстной, на одном квадратном сантиметре покрова 7–8 волосинок. У животных с тонкой шерстью и густым руном их на этой же площади во всяком случае больше вдесятеро. Но как любое измерение, и такое односторонне (рис. 23).
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Рис. 23. Измеритель густоты шерсти, изобретенный Менцелем

    
Надежнее, убеждают практики, исследовать густоту руна по-иному. Несколько ниже спины надо раскрыть на животном шерсть так глубоко, что покажется розовая полоска кожи. Чем она уже, тем руно гуще, и наоборот. Другой признак густой шерсти — линия зигзагообразная. Ее создают штапели по обе стороны разъема. Это происходит из-за мелких поперечных складок на теле. Косвенно на густоту указывают также волосы, растущие на ушах и в нижней части брюха. Если уж здесь шерсть густая, нечего сомневаться: на прочих частях туловища она будет еще лучше.

    На ощупь с оценкой легко обмануться. Например, при короткой шерсти и тупом штапеле руно под пальцами твердое, кажется густым, а на самом деле может состоять из волос редких, которые держатся врозь далеко друг от друга. То же самое — плохо уравненная и запутанная шерсть, связанная тугоплавким жиром. С другой стороны, весьма густую и длинную можно принять за редкую, ведь поверхность руна как следует не сомкнута и открыты верхние концы штапелей. Еще труднее судить о густоте шерсти по снятому руну или по пробе.

    Раньше шерсть продавали без веса, рунами. Она и теперь, состриженная пластом (полстью), ценится выше остальной. Одним качеством заготовители принимают и крупные куски руна, но вначале, как водится, они удостоверятся, что руно свободно от шерсти низших сортов (обора, охвостья, обножки, кизячной — в тонком и полутонком покрове, клоков и кизячной — в грубой и полугрубой) и сохраняет штапельное строение. Точно так же осматриваются незагрязненные куски шерсти тонкой и полутонкой весом до 150 г, прочей — стограммовые и меньше. К рунной относят еще шерсть помесей короткожирнохвостых и северокороткохвостых овец с тонкорунными баранами и полурунки.

    
Знайте точки опоры

    Предположим, человеку удалось заставить все волосяные зародыши производить волос. Но ведь кожа живет не сама по себе, она соединена с мускулами, которые на разных участках тела делают свою работу. Так что, хотим мы или не хотим, на каждом из таких мест шерсть ведет себя и располагается по-особому. Оттого противоестественно, чтобы все руно было одного качества. Во всяком случае, в обиходе такое — редкость. Это знали и брали в расчет с глубокой древности, иной раз донельзя дотошно. Скажем, в 1845 году на собрании сельских хозяев и лесничих в германском городе Бреславе предлагалось сортировать руна племенных животных по 42 точкам, а один из членов комиссии посоветовал учитывать… 118 частей в туловище овцы. Однако ж специалисты не без успеха сокращают разницу между самой некачественной и самой хорошей шерстью в одном волосяном покрове. Не так давно основного сорта шерсти набиралось с двух третей руна, ныне хозяин перестал бы себя уважать, если бы не снимал ее с четырех пятых, а то и с большей площади.

    Несравненно мягкая и тонкая шерсть покрывает передние лопатки овцы (имеются в виду тонко- и полутонкорунные животные).

    Здесь правильный рост волос, штапель короче и устроен лучше, чем где бы то ни было. На ребрах и боках — от заднего края лопатки до передней ляжки — шерсть мало уступает лопаточной, а штапель, тот даже и лучше. Именно здесь — «поле» деятельности селекционера, так как, увеличивая площадь с такого качества шерстью, умножаешь ценность всего руна.

    По обеим сторонам шеи волосяной покров почти одинаков с тем, что на боках, разве только сама шерсть сильнее извита, больше пропитана потом, а волокна длиннее и не соединяются в штапели столь правильно, как в предыдущих случаях. У овец простых пород на сторонах шеи попадаются блестящие волосы и на изломе складок кожи — грубые, щетинистые.

    По шерсти на задних ляжках принято определять, хорошо ли уравнено руно. Чем она здесь меньше уступает боковой, тем

    руно лучше и дороже. От лежания шерсть на ляжках всегда с приплюснутым штапелем, извитки растягиваются, подчас почти совсем исчезают. У помесей, ее не приобретших постоянства тонкорунной породы, наблюдается много грубых шерстяных волос. В хорошо выровненном руне шерсть на ляжках лишь ступенью ниже боковой.

    Сравнивая шерсть на всех этих участках корпуса, решают, годится ли животное для совершенствования стада и получения потомства. В других местах туловища вырастает шерсть, мало общего имеющая с основной. На лбу короткая, без правильного штапеля, обычно идет в оборыши, обор. Темени, особенно у баранов, достается в драках, кожа грубеет, на ней грубые и жесткие волосы, встречаются также собачьи. У маток вместо собачьих много волос щетинистых. Шерсть узловатая и причисляется к обору. В задней части головы — грубая шерсть с растянутыми извитками, в основном с неправильным и открытым штапелем. Иногда тут появляются блестящие волосы, а больше всего она засорена остатками корма, падающими на шею из яслей Такую шерсть обычно относят к клокам.

    Маленькая частица руна вырастает там, где спинные позвонки соединяются с шейными. На нее давно обращали внимание овцеводы. В Испании по шерсти в этом месте делают заключение обо всем руне. Когда волос здесь не чересчур извит, а штапель хорошо сформирован и закрыт, то и целое руно почти всегда хорошее, за исключением брюшины, потому что она обычно все же голая. На холке хорошая шерсть вырастает, когда короткая и густая. Вообще шерсть на холке бывает грубая, а тонкая образует нитку с узловатыми концами. Это место невелико по размеру, его иногда закроешь сторублевой монетой. А в рунах, плохо уравненных, оно, случается, занимает куда большую площадь, простираясь во все стороны, особенно вдоль спины. Чем на холке шерсть более открытая и редкая, тем вероятнее в руне нитки и узлы. Коли животное со склонностью к нитке, порок вылезает сначала на холке до того, как разойдется дальше при условии, что его сразу же не станут искоренять отбором на племя хотя бы баранов.

    Вдоль спины и крестца проходит довольно широкая полоса к верхним краям ляжек. Шерсть в этом месте по тонине и другим полезным качествам хуже лопаточной, волос принимает на себя удары стихии и повреждается. Шерсть часто и сильно промокает, затем портится от быстрого высыхания Штапель у нее короткий, открытый, обычно запутан многочисленными перебежчиками.

    Извивы выражены неясно, волосы разного качества. Эта шерсть по меньшей мере на один сорт хуже боковой. Исключения редки, погоды не делают. Овцевод обычно очень озабочен выравниванием шерсти и образованием правильного штапеля здесь, потому как полоса проходит посредине руна и заметно влияет на его ценность.

    Над хвостом шерсть еще грубее, чем на теле, — не соединяется в правильные штапели, волокна лежат свободно, их верхушки часто заострены. Хотя изъяны этого небольшого места на оценке руна практически не сказываются, специалист настороженно следит за ними, потому что здесь пороки удерживаются упорнее всего. Раз уж и над хвостом шерсть уравнена, значит, племенные животные подбирались точно во многих генерациях. При строгой сортировке шерсть отсюда поступает в охвостья или оборыши.

    Задний край ляжек покрыт самой что ни на есть худшей шерстью — длинна, груба, перемешана с порочными волосами и дает крайне рыхлый штапель. Облагородить это место чрезвычайно трудно, так надобно, как удастся, уменьшить ширину его. Особи с шерстью, хорошо уравненной по краям ляжек, достаточно редки.

    Шерсть на брюхе может оказаться по тонине равной с лучшими участками руна, но ей не хватает других достоинств — она короче и реже, в той или иной степени запутана, правильного штапеля не образует и переходит в нитку, соединяется в мшистый штапель. От прикосновения с мокрой подстилкой, пропитанной мочой, становится жестче и жестче, желтеет, лишается крепости, эластичности. Специалисты настойчиво ищут средства, чтобы шерсть на брюхе росла погуще и получался хотя бы приплюснутый, но не пустой штапель. Однако вначале надо уничтожить все следы нитки. При снятии руна шерсть с брюха отделяют от остальной по многим причинам. Во-первых, за потерю технологических качеств, затем потому, что у нее изменился цвет. А самое прискорбное в том, что дефект заразителен. Если с партией базовой шерсти полежит рядом нормальная, потом не разберешь, где базовая, где качественная. Как гигроскопичный волокнистый материал, шерстяной волос вбирает и удерживает влагу, которая, взаимодействуя с загрязнениями кошары, напрочь уничтожает белый цвет.

    
[image: bin00000026.jpeg]
    

Рис. 24. Участки тела мериносовой овцы с разным качеством шерсти и штапелей

    
Базовая шерсть появляется при переводе на подножный корм, у больных овец — с расстройством кишечника или при излишней потливости, возникающей, если овчарня плохо проветривается и набита до отказа. От небрежного ухода за животными аммиачные испарения проникают в основные части руна (бок, спина, лопатки), тем сводят на нет труды овцевода. Ведь базовую шерсть заготовители оплачивают вчетверо дешевле рунной. Когда шерсть на брюхе попорчена мало, ее относят к кусковой и ценят вровень с качественной, рунной. Некоторые фабрики выпускают из такого сырья самые тонкие ткани.

    В нижней части овечьих ног шерсть очень грубая, ее бросают в обножки. На бороде, горле и груди вырастает отвислый, довольно редкий волос с невысокими извитками, иногда с грубыми и жесткими концами, тониной эта шерсть уступает лучшей в руне. Под бородой, у горла и на складках кожи у тонкорунных животных полосами могут быть блестящие волосы, у помесей — щетинистые. Вывести их на этих местах удается только длительной и настойчивой работой.

    Всякий раз, составляя стадо, хозяин бьется над тем, чтобы исходные, природой заданные пороки ушли как можно скорее. Бывает доходнее держать овец с волосом средней тонины и таких же других свойств, зато обильно растущим. Но уж с особями, обнадежившими превосходной шерстью, прямой резон заняться с терпением. Практики отбором пар через многие поколения получают поголовье с тяжеловесными рунами — за счет увеличения длины и густоты шерсти, самой поверхности, занятой волосом. Иной раз повезет ввести в оборот «резервы главного командования», заставляя вырастать товарную шерсть там, где покров или голый, или с редким расположением волосяных луковиц, — на подбрюшье, на нижних частях ног, ляжек, на голове и вплоть до ушей.

    Оказалось, что свою роль в массе руна играет физический вес тела животного. Крупная овца или баран нагуливает шерсти больше других, щедрее отзываясь на ту же порцию корма, какую получают в отаре все. Еще в 1820 году французские специалисты по овцеводству открыли эту зависимость между количеством шерсти в немытом руне и живым весом овцы. Позднее, правда, повсеместно пропорцию стали выводить, соотнося вес животного с шерстью чистой.

    Отрадой хозяину становится руно, хорошо уравненное на главных участках корпуса животного. Основная примета — верхушки штапелей образуют ровную плоскость, стало быть, сами они и волосы в них примерно одной длины, что к тому же говорит о постоянстве породы и шерсти прекрасного качества. В помесях от скрещивания длинношерстных баранов с короткошерстными матками в более или менее уравненном руне в передних частях тела, перед лопатками преобладает штапель высокий и открытый, сзади, конечно, он пониже и более сомкнут.

    Еще лучше такой вариант уравненного руна. Стоит чуть сдвинуть штапели с места, от краев к середине, поверхность возвышается или углубляется, при взгляде сверху рябит и блестит, как бы подернутая редким пухом, именно пухом, а не поднявшимися нежданно-негаданно грубыми концами волос. О хорошо уравненном руне свидетельствует также совершенно чистая, не пересеченная никакими волосами и волокнами полоса, возникающая, если раскрыть шерсть руками.

    Кто утерпит, чтобы не поинтересоваться, какой зреет волос. Полезны прикидки или задолго до стрижки, или после нее месяцев через восемь. Раньше штапель полностью не сформируется, его высота, крепость и форма извитков волос, вид штапельной вершины обозначатся позднее. В короткой, недоросшей шерсти растянутые штапели покажутся лучше нерастянутых. И на племя в этот период отбирать баранов и овечек тоже рановато, легко промахнуться. Другое дело — знакомая группа, своя отара. Тут можно начинать бонитировку (общую сравнительную оценку) спустя пять-шесть месяцев после стрижки, что даже интересно, так как позднее добавятся важные сведения об изменениях в росте шерсти и образовании штапеля.

    
Без грязи — в князи

    Человек и за то приветил овцу, что она умеет использовать корм, какой другие животные ни за что не съедят, — грубую растительность неудобий и выгонов. И там, где существуют выпасы, водят овец. Выразительна география расселения овечьего племени — от роскошных пампасов (высокотравных степей) Аргентины, Боливии, Уругвая и других южноамериканских стран до обласканных Гольфстримом британских, ирландских, исландских, скандинавских пастбищ, скупых на влагу и зелень афганских и иранских просторов, полупустынь Монголии и Аравии, кавказских и среднеазиатских предгорий. А в Новой Зеландии овец пасут даже на лужайках городских парков.

    В разных местностях у животных одного рода-племени шерсть существенно отличается из-за различий в климате, почвах, способах содержания и присмотра. Знающий шерстовед по внешнему виду руна скажет, откуда оно, а в прошлом веке, бывало, специалист мог назвать и овчарню, откуда получали шерсть определенных достоинств

    Как приметы того или иного региона, овцеводы рассматривают всевозможный сор, набивающийся в овечьи волосы. Свою шубу овца носит небрежно, неряшливо и в хлеве, и на пастбище ухитряется нацепить на доспехи обломки стеблей растений, труху сена, соломы, мякину, хвою, семена трав и другие растительные и отчасти минеральные вещества. Попадают в руно грязь, пыль, песок, частицы глины, извести и все, что угодно, еще.

    От некоторых растительных обломков — кусочков соломы, сена, стеблей трав — нетрудно избавиться при условии, что у них нет остистых отростков или эти отростки гладкие, как у русского репья. Лишь бы среди сора не затесался ковыль. Обычно растительные примеси удаляют, вытрясая руно при сортировке шерсти. Остатки выходят либо при мойке или уже при чесании гребнем. Во всяком случае, ни в пряжу, ни в ткань они не проникнут. Таковы легкоотделимые засорители.

    Печальнее, если в шерсть набились семена растений, у которых есть разные придатки в виде шипов, игл, крючков и тому подобному. Врагом номер один признан крымский репей (Xanthium strumarium), известный еще как репей-пилка, малая (дикая) люцерна, овечий репейник, дуркоман, дурнишник. Он — из семейства бобовых. За одно лето куст вымахивает на 40 см. Плоды похожи на чечевицу, спиралеобразные, с тремя-пятью оборотами, плотно усажены острыми, вроде крючков, отростками. При мытье шерсть запутывается в них, а от кардочесальных зубьев коробочка репья раскручивается в ленту с пилкой на краях и дробится машиной на осколки, которые во множестве рассыпаются во всей массе сырья. Из такой партии шерсти пряжа, ткань выйдут с нарушением структуры и неноскими.

    Не менее вреда наносят плоды ковыля-волосатика (Pinnata et capullata), узнаваемого под именами тырса, кипер, иголка, шелкова-трава, овечья смерть. Этот многолетний злак с плотным кустом растет повсюду, кроме разве Дальнего Востока. Его твердые плоды усеяны большим количеством загнутых отростков. Тело плода подобно веретену, внизу имеет заостренный конец и придаток с винтообразной осью 12–24 см длиной. Зацепившись при пастьбе овец, он штопором вкручивается внутрь руна к основанию штапеля, когда животные движутся или соприкасаются друг с другом. Извлекать волосатика трудно из-за специфического строения придатка плода. Были случаи, что его острие через кожу доставало внутренние органы, и овца погибала.

    Если в руне плодов тырсы много, проклянешь все во время стрижки. Не прибавляют они оптимизма при обработке шерсти на фабрике. Требуются дополнительные операции для очистки сырья, но те не дают полного эффекта, обломки растений потом все равно крапинками выступают в пряже, в окрашенной ткани. При большом количестве сора в подготовительных производствах текстильных предприятий выходят из строя гарнитуры чесальных аппаратов.

    Иногда примеси выжигают серной кислотой, что разрушает чешуйчатый и корковый слои волоса, шерсть на одну треть теряет прочность. Как за трудноотделимые примеси заготовители снижают цену на такое засоренное сырье.

    Кроме названных, в каждой местности хватает и своих трав, чьи колючки застревают в овечьей шерсти. Так, в степях под Новороссийском овцеводам докучают семена незабудок (Echinospenmim Lappula et Ech. patulum), черного корня (Cynoglossum), разновидности репейника (Agrmonia).

    Частенько всем семейством приходится выбирать у своей отары разные примеси накануне стрижки. Как ни странно, у нас живуче предубеждение, будто руно без грязи и сора не бывает. Однако много простых способов, чтобы упредить их попадание в шерсть. Предусмотрительный хозяин не подпустит овец к стогам или скирдам, не даст шататься по деревенским свалкам. В стойле вначале выложит корм в ясли, тогда уж загонит стадо.

    На выпасах заросли дикой люцерны или ковыля-волосатика можно сообща уничтожить. Траву скашивают до того, как кусты обсеменятся. В конце лета участки перепахивают под зябь и по весне для образования плотной дернины подсевают одно- и многолетние травы.

    Что приносит овца в шубе с пастбища, надо проверять почаще и спрашивать с пастуха, хотя в наших деревнях он традиционно очень важная и почитаемая персона, у которой весь мир в долгу. Но ведь долг платежом красен. Настоящий чабан не погонит отары по бурьяну и кустарникам, к водопою выведет по твердой тропе, а не по пыли. Мало того, что пыль и песок утяжеляют руно, обременяя животного. Они забивают выводные протоки потовых и сальных желез, что отражается на качестве шерсти и воздействует на все обменные процессы в организме. Песок разрушает чешуйчатый слой в шерстяных волосах, делает их менее прочными, искажает цвет шерсти.

    К этим нечистотам добавляются живые и мертвые насекомые — овечьи вши (Hippobosca ovina), лесные (Aracus ricinus) и чесоточные клещи (Aracus scabiei). Если какая-нибудь из овец проявляет беспокойство, бьет копытами, чешется о перегородку, пытается грызть у себя шерстяной покров, надо принимать это как знак беды. Обычно так животное реагирует на чесоточного клеща, от укусов которого начинается сильный зуд тела, кожу покрывают засохшие гнойные выделения — струпья. Сальные и потовые железы при этом работают плохо, шерстинкам не хватает жира. Волосы становятся сухими, выпадают — поодиночке, волокнами и даже штапелями. На коже много перхоти. Пластины струпьев и перхоти обволакивают основания волос, словно кто их нанизал, перепутал и склеил клоками.

    Ни мытьем, ни расчесыванием порок не исправить, но остается катанье: чесоточную шерсть используют в валяльно-войлочном производстве да на самые низкие сорта пряжи.

    Чтобы вывести заразу, придется повозиться: очистить и продезинфицировать хлева — и те, где были животные, больные чесоткой, и в которых находились здоровые. На поляны с чесоточным клещом, разумеется, не должна больше попасть ни одна овца хотя бы месяца три-четыре.

    Вполне надежно предохраняет от заболевания противочесоточное купание животных, проводимое своевременно — через 5-10 дней после стрижки. Шерсть тогда еще не успевает отрасти и химикаты ей не вредят. Применяют обычно однопроцентный раствор бентоцида А или полутора-двухпроцентный — креолина. Порой, опаздывая со сроком профилактики, надеются это компенсировать более насыщенным раствором креолина, норму удваивают. Получается, что волокна становятся желто-бурыми, их уж ни за что не выкрасить в яркие, сочные цвета. К тому же, если купание задумали осенью, накануне перевода отар с тырла на «зимние квартиры», шерсть у животных подросла сантиметров до четырех, прочность ее от креолина вымоется напрочь, жиропота уменьшится больше чем наполовину, что за всю зимовку не восстановится. Обработанную так шерсть специалисты не принимают за полноценную, прозвали купаной и бракуют как дефектную. Безобиднее считается производить противочесоточное купание овец раствором гипосульфита или бентоцида А, после них по крайней мере не изменяется природная окраска волоса. В народе чесотку овец исстари лечили водным отваром корневищ и корней (без стеблей) чемерицы Лобеля (Veratrum Lobelianum Bernh.), очень ядовитых. Некоторые знают эту траву под именем болотный окосыш. Корни и корневища выкапывают осенью, стряхивают землю и очень хорошо промывают водой. Высушивают на сквозняке кусками по 5–8 см и толщиной сантиметра по три. Завшивевших ягнят ветеринары рекомендуют купать в чемеричном отваре или в отваре коры черемухи обыкновенной. В конце прошлого века по российским журналам прошла публикация о том, что в Аргентине чесотку лечат у овец табачным экстрактом с 10 % никотина. Он, вроде, не портит шерсти, не вредит коже, легко растворяется и отлично действует. Овцу погружают в кадку, лохань или пораженные места натирают щеткой, смоченной раствором. Лечат тотчас после стрижки. Обрабатывают дважды, в первое купание гибнут клещи, их яички на теле остаются. Когда дней через восемь вылупляются новые насекомые, овец купают еще раз.

    По-своему, подручными средствами расправлялись с заразой отечественные лекари. Как пишут этнографы, в новгородских деревнях коросты-свербячки сводили (очевидно, с первыми признаками заболевания) смесью березовой смолы и сока корней лопуха, от вшей натирали мазью из порошка нюхательного табака с золой, замешанных на сливочном масле. О результатах лечения не сообщалось, но сомнительно, чтобы шерсть не страдала от щелочи, которая содержится в золе. А на Тоболе против чесоточных клещей овец пользовались млечным соком чистотела. Неизвестно, правда, сказывалось ли это на цвете шерстяного волоса. Скорее всего, это сильнодействующее вещество применяли на небольших участках тела животных с не очень нежной шерстью.

    Как видим, много препятствий у того, кто хочет получить руно практическое, правильное, богатое и сильное. Практическое — с густой шерстью и многофунтовое, правильное — с волосами одного сорта во всех основных частях туловища, богатое и сильное — с хорошо устроенными и закрытыми штапелями.

    
Не хуже — честь невелика, не лучше — вот что горе

    Никто не скажет наверняка, с каких времен овца гуляет по российским пастбищам. Из всевозможных источников — летописей, хозяйственных записей в монастырских книгах, губернских отчетов, государственных бумаг и указов понятно, что овца одевает все общественные сословия так давно, как это можно себе представить.

    Еще в домонгольское время крестьяне приносили на господский двор самодельную шерстяную пряжу и домотканину, необработанной шерстью расплачивались по долгам и штрафам, выменивали на нее инвентарь и ремесленные изделия. И много позже ткани фабричной выделки оставались доступными только весьма состоятельной публике. Провинция, за редчайшим исключением, могла позволить себе покупку галантерейной мелочи: лент, тесьмы, шнуров и т. п.

    Сообразно царившим настроениям, в средние века, по словам современников, овцеводство в отношении к достоинству шерсти находилось в жалком положении. Российская знать бесхлопотно закупала заморские шерстяные ткани, нимало не заботясь об их производстве в отечестве.

    Во время Северной войны Петр 1 столкнулся с трудностями в обмундировании своих полков. Он шлет в Германию В.А.Татищева, впоследствии нашего прославленного историка, с поручением закупить сукна, «штаны и сапоги». Василий Андреевич рапортует, что сукна он нашел дешевле в Гданьске, а «штаны и сапоги» изготовят за три недели в Кенигсберге.

    Царь настойчиво требовал создавать свои овчарные заводы. В 1716 году он приказал нанять овчаров в Ополье и Силезии и отослать в Киевскую и Азовскую губернии, с тем, чтобы они «чинили пробы, для того дана им была воля, как они хотят, так за овцами ходят и шерсть сами снимают по своему обычаю». При помощи тех же овчаров в 1720 году велено было учредить овчарни близ Астрахани и в других местах. Особенное внимание царь обратил на Малороссию, которую, как сказано в одном его указе, «Бог благословил паче иных краев Российского государства способным воздухом к размножению овец и доброй шерсти». По Петрову распоряжению Мануфактур-коллегия составила правила о содержании овец в Малороссии с указанием способов кормления, ухода за здоровыми, а также больными животными, средств к улучшению овцеводства.

    В 1724 году в Силезию посылают майора Макара Кологривова с некоторыми дворянами и овчарами для обучения искусству водить овец. Животные, которых выписывали из Силезии, предназначались для улучшения доморощенных стад. От одной из таких помесей, как предполагают некоторые историки, пошла романовская порода.

    Одновременно Петр торопит с открытием суконных мануфактур, «чтобы из-за моря в несколько лет вывоз сукнам был пресечен». Купцы колеблются: иноземная колодка нам всегда жмет, русский человек до начала дела должен все сто раз отмерить основательно, а когда надо, то и переиначить по своей руке. Но царю некогда. Он предписывает принудительно создавать купеческие компании. Одну из них и с самой крупной мануфактурой открывают в Москве. Это Суконный двор, в который обязаны были внести капиталы 14 торговых столпов, купцы из обеих столиц, Курска, Казани и других российских городов. Не все соглашались. А Петру не до церемоний — строптивых свезли в Москву с солдатами.

    По обыкновению, начатое гением продолжают посредственности. В послепетровское время малоозабоченные будущим страны правители говорились лишь тем, что в европейских и иных дворах восхваляли богатства российские. Восхваляли, но и использовали мелкое тщеславие самодержцев для своей пользы. При негласном десятилетнем владычестве Бирона и позднее по стране сновали эмиссары британских торговых сообществ. Эти деловые ребята подношениями временщику исхлопотали право беспошлинной торговли, с залетными выскочками-банкирами солидарно грабили Россию, растаптывая попытки выбиться в люди отечественных производителей. Отнесем это тоже к особенностям климата — ростки, брошенные на нашу землю, когда-никогда все равно всходят. Даже люто ненавидевший Россию Бисмарк вынужден был это признать: «Русские медленно запрягают, но быстро ездят».

    Отечественные овцеводы, преодолевая невзгоды, подыскивали наиболее подходящие для российских условий варианты формирования поголовья овец. Первую попытку выписать тонкорунных овец из Испании сделали в 1797 году, она не приведена в исполнение, потому что в 1799 году испанцы ввязались в войну, вывоз оттуда овец стал невозможен.

    Успешный опыт водворения испанских мериносов в Россию произошел в начале прошлого столетия. С этого момента тонкорунное овцеводство быстро распространялось по югу России, так что в 1854 году, говорилось в официальном отчете, у нас насчитывалось до 8 миллионов мериносов, с которых получили тогда около 20 миллионов фунтов шерсти (примерно 500 тонн). В Польше к этому же времени овечье поголовье разрослось до двух миллионов.

    Стада с тонким руном приживались главным образом на юге страны и в граничащих с Кавказом губерниях, где появились первые местные породы тонкорунных животных. В центре больше разводили овец, шерсть которых пусть и не самой высокой тонины, но прочная и однородная. Отсюда возник интерес к потомкам тех испанских мериносов, которых некогда поселили в прусские поместья. В отличие от немцев здесь с самого начала уповали на то, чтобы овца производила побольше шерсти и потому старались вывести породу с крепким телосложением.

    Эскуриальная прусско-австрийская овца — невысокая, ширококостная в груди и на спине при толстом бочкообразном туловище носила на короткой шее небольшую, более круглую, чем у предков, голову, была «курносой» — с носом коротким и загнутым.
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Рис. 25. Овцы романовской шубной породы. Они дают легкие, прочные, теплые овчины с красивым мехом
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Рис. 26. Тонкий волос подшерстка овцы романовской породы. Видны чешуйки (пластинки) кожицы и волокна коркового слоя
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Рис. 27. Более толстый волос подшерстка этой же породы. Тут еще просматриваются ячейки сердцевидного слоя, которые группируются местами

    
Голова вся в густой шерсти, голые места около носа, рта и глаз. Покрыты шерстью толстые уши и толстые короткие ноги — почти до самых копыт Брюхо тоже сильно обрастало. Толстая грубая кожа склонна к образованию складок, они оборками висят на шее и задних частях туловища.

    Шерсть не самой высокой тонины, хотя относительно крепкая, извитки редко бывают нормальными, большей частью они низкие, штапель закрытый, до 7 см, тупой, плоский, с мелким зерном не встречается. Жиропота очень много, однако густого, смолистого, трудноотмывающегося.

    Против немецких шерстей — саксонской, моравской, богемской — австрийская была жестче, не вполне уравнена, меньшей гибкости и упругости скручивания. Отличие продержалось до XIX века, когда лучшие качества обеих ветвей объединились в одной породе, обозначенной как немецкое благородное племя. Всем этим предшественникам немного приходятся родней некоторые наши полутонкорунные овцы. Но миновало столько лет, что доискиваться корней довольно сложно. И не только за давностью. Не будет преувеличением сказать, что едва ли не в каждом российском поместье более или менее справной экономии велись свои работы по отбору и скрещиванию животных с нужными качествами. Как раз об эту пору на ярославской земле вспыхнула звездой романовская порода, сделавшая честь всему российскому овцеводству Ягнята ее родятся с блестящей шелковистой смоляно-черной шерстью, которая покрывает все тело, кроме морды и самой нижней части ног. От первогодок получают знаменитую петровскую овчину, удивительно теплую, прочную и легкую. Самая дорогая — с серым мехом. Чтобы справить из нее полушубок, в начале нашего столетия отдавали по 50–60 рублей, на эту сумму городской мещанин месяц содержал семью из пяти человек. Шкура взрослых животных тяжела — шуба без вешалки стоит. Шерсть романовских овец длинной не вырастает, достигнув 2,5–3 см, начинает валиться клочьями Крепкой пряжи из нее не скрутишь. А вот на валенки нет лучше Шерсть состоит из пуха и ости (песиги). Ость не дает пуху скоро сваливаться, обувь получается теплой и прочной, на ноге невесомой. В таких валенках рос мой сын, сносить не успел, передарили детям помладше, насколько знаем, еще четыре поколения потопали в них.

    Ко всем прочим достоинствам романовская овца и плодовита: по одному-два ягненка приносят только первородящие матки, остальные сразу кормят какая тройню, а какая и четверню.

    Со временем Россия стала обладать большим числом овечьих стад, они давали шерсть своего, иногда весьма редкостного сочетания качеств. Мир знал их как русские шерсти. При самой яростной конкуренции с традиционными производителями тонкого руна наши овцеводы высшим классом и с хорошим барышом сбывали за рубеж свое сырье. Только производство пшеницы тогда было выгоднее, чем шерсти. К сожалению, бывало, что под хлеба запахивали пастбища, на которых прежде обитали тонкорунные овечьи отары. Дальновидные люди пытались поспособствовать развитию овцеводства. Попечением правительства и частных лиц в 1824 году в Царском селе открылось первое в России сортировальное заведение, еще через четыре года второе, в Москве. Чуть раньше, в 1823 году, Особый комитет Московского общества сельского хозяйства создает в Херсоне шерстомойное заведение, через девять лет устраивает в Москве сортировочное отделение, куда приглашены были специалисты из Саксонии, коим в обязанность вменялось «правильное и совершенно однообразное сортирование российской шерсти». Затем решили объединить производителей руна. В Харькове, одном из четырех российских городов, в которые ежегодно свозили на ярмарку огромное количество овечьей шерсти, обосновалось «Акционерное общество для торговли шерстью». Между тем, подобно шагреневой коже, в одних краях площади под пастбища сокращались, уступая хлебной ниве, в других — мериносовые стада то и дело перекочевывали с богатых подножным кормом и плодородных земель на менее сытные. И все же в 1914 году на полях России паслось четыре с половиной миллиона мериносовых овец.
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Рис. 28. Волос подшерстка волохской овцы

    
[image: bin00000031.jpeg]
    

Рис. 29. Продольный разрез волоса шерсти той же овцы. Различимы чешуйки кожицы, корковый и сердцевидный слои

    
Наиболее ценной считалась мериносовая экономическая шерсть — чистая, нежная, крепкая. Особо уважали на мировом рынке сибирскую русскую, по крепости она в то время являлась одной из лучших, какие бывали в торговле. Дома, на Тоболе и по Оби, по 4–6 рублей за пуд продавали пресную Веснину (то есть состриженную нынешней весной), за полтора рубля или чуть дороже шла кислая (побратень) — стравленная со шкур, но при этом передержанная в квасе.

    Белая, с ровной прочной тониной цигайская (бессарабская) шерсть ценилась у понимающего покупателя нисколько не ниже мериносовой, хотя в основных качествах она средняя между грубыми и тонкими шерстями. Из полу грубых отличали хоросанскую (персидскую) — белую, с небольшим блеском и очень мягкую и весеннюю мазандаранскую (из северной провинции Персии происходящую), обе шли в пряжу по английскому способу камвольного прядения Заграничные фабриканты охотились за тушинской шерстью, однородной по строению волокон, с блеском (люстровой) и мягкой. За тушинскую брали и шерсть от помесей с базахской породой, больше всего заграничные покупатели предпочитали ее разновидность — донму и поярковую (не ягнившихся овец первого года жизни). Из обеих вырабатывали превосходную тончайшую камвольную ткань.

    В собственно русских шерстях — северной короткохвостой, южной тощехвостой, длиннохвостой, волохской, решетиловской и других со средней тониной привлекали прочность шерстяного волоса, крепкость и упругость, а в некоторых — и длина шерстинок. Так, у полтавской она доходила до 15, у черноморской (бессарабской) — до 11 см. В самой России для домашнего вязания, ковроделия, ткачества любили шерсть ордовой (ордынской) породы — чебагу, джебагу. При сравнительно небольшой длине она очень послушна в обработке. Славились также царицынская, заволжская, донская, крымская шерсти, каждая интересная по-своему.

    Какие-то из названных здесь пород здравствуют и ныне, другие уступили место новым. На свете их все больше, сейчас около 350, в нашей стране разводят свыше 60 пород и породных групп. Шерстяной волос каждой из них оценивают по приметно схожим качествам — тонине, однородности волоса и чистоте породы.

    Однородная шерсть бывает у чистопородных овец и помесей, по диаметру волоса она подразделяется на тонкую, полугрубую и грубую.

    Тонкую снимают с овец таких пород: асканийская, кавказская, алтайская, советский меринос, грозненская, ставропольская, азербайджанская, сальская, прекос[1], казахская тонкорунная, казахский архаро-меринос, забайкальская, вятская, грузинская тонкорунная, киргизская, шленская, волгоградская породная группа.

    Самая первоклассная из отечественных шерсть состоит из пуховых волокон, годится на тончайшую пряжу, отменно тонкие ткани и сукна. Обладает завидной прочностью и в обработке и при носке изделий.

    Полутонкая принадлежит овцам цигайской, куйбышевской и другим, в основном мясо-шерстным породам: дагестанской горной, горьковской, грузинской полутонкорунной, латвийской темноголовой, литовской черноголовой, эстонской темноголовой, северокавказской мясо-шерстной, лискинской, калининской, острогожской, северокавказской горной породной группы.
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Рис. 30. Овца породы прекос
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Рис. 31. Овца куйбышевской породы
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Рис. 32. Баран и ягненок каракульской породы
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Рис. 33. Овцы гиссарской курдючной породы
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Рис. 34. Овца черкасской породы

    
У них в шерсти либо пуховые, либо переходные волокна. Волос у некоторых пород вырастает до 12 см. Часть цигайской и куйбышевской шерсти причисляют к полугрубой, когда волос переходного типа и толще на десяток микронов, чем шерсть полутонкая. Прясть эту полугрубую шерсть — одно удовольствие, куйбышевскую в особенности, потому что шерстинки у нее достигают 25 см. В промышленной переработке однородная полугрубая шерсть используется для ковров и технических сукон.

    Однородная грубая шерсть в наших хозяйствах встречается редко, свойственна иностранным породам, например, линкольн — английской скороспелой мясо-шерстной с замечательно длинным — до 40 см — волосом. В шерсти мало жиропота, поэтому после мытья потеря в весе незначительная — всего на одну четверть.

    Однородную тонкую и полутонкую шерсть дают помеси от скрещивания малопродуктивных местных пород с тонко- или полутонкорунными баранами. По сравнению с тонкой шерстью чистопородных овец тонкая помесная подлиннее, но не так хорошо уравнена, жестче, содержит поменьше жиропота и сильнее засорена, в ней возможны одиночные сухие и мертвые волосы, сухие верхушки штапелей. В прядении и руками и машиной ведет себя хуже, чем шерсть овец чистопородных.

    Специалисты находят ряд привлекательных свойств при фабричной обработке полутонкой помесной шерсти, состоящей из одних пуховых или переходных волокон штапельного строения. Она немного короче шерсти чистопородных овец и суше ее, но белая и со сравнительно высоким выходом волокна после мойки — более половины.

    Вопреки всем новомодным веяниям крестьянин не расстается с грубошерстными овцами. Больше века разводят у нас овец каракульской, решетиловской, сокольской, малич, чушка, романовской, мазехской, базахской, карабахской, лезгинской, тушинской пород. К ним со временем прибавились тоже с грубой шерстью породы дарвазская, гиссарская, джайдара, эдельбаевская, черкасская, михновская, кучугуровская, теленгитская, бурятская, балбасская, эрик, карачаевская, андийская, цуркан, цакель, рацка и другие.

    Шерсть от них получается неоднородная грубая, все виды волокон, шерстинки не уравнены ни по тонине, ни по длине, ни в штапеле, ни в руне.

    Кроме того, неоднородную шерсть состригают с полугрубошерстных овец сараджинской и таджикской пород.

    Неоднородную грубую шерсть сортируют по длине волоса и цвету, перерабатывают на грубые ткани, значительную часть отправляют на валяльно-войлочные предприятия. Белую и светло-серую, как пригодные на окраску в сочные яркие цвета, выделяют для производства ковров.

    Неоднородной помесной, полугрубой и грубой тоже находят применение, вырабатывая грубошерстное сукно, технические и специальные ткани. В домашнем хозяйстве от привычки — чтобы ничто не пропадало — из грубых шерстей прядут нить на самые обыденные вещи — носки, рукавицы, свитера, а непряденую — тонким слоем простегивают на марле для поддевок, жилетов, рабочих курток и другой будничной, повседневной одежды.

    
От мытья до катанья

    
Чистой или нечистой везет

    Как повелось, тот, кто растит шерсть для продажи, подгадывал время стрижки в аккурат к началу ежегодных ярмарок, которые проходили обычно в одни и те же сроки. Чуть управившись со сбором шерсти, хозяин спешил ее сбыть, о мытье не помышляя. Так продолжалось, покуда люди не поняли, что остаются в проигрыше — немытые руна брали у них задешево. А когда появились стада тонкорунных и полутонкорунных овец, возить на базар неочищенные руна они посчитали безрассудным: из-за жиропота и загрязнений трудно увидеть все достоинства шерсти. В общем, товар нужно было представлять лицом.

    Другие упорствовали — кто знает, как поведет себя обработанная шерсть. По-своему правы оказались сторонники обеих точек зрения — каждый в своем случае. Суть спора свелась к качеству жиропота, особенностям шерстяного покрова конкретно у определенной группы животных.

    Мы знаем, что жировые железы овец выделяют жирные и маслянистые вещества, а потовые — пот. Сюда примешиваются отмирающие клетки кожного покрова. Сам шерстяной жир прозрачен и бесцветен, не окрашены и частицы пота, они не пачкают шерсти. Но на все это налипает пыль и другие нечистоты, потому что входящий в состав пота углекислый калий реагирует с шерстяным жиром и образует очень липкое вещество, подобное мылу. От углекислого калия на шерсть переходит желтый или бурый цвет растительных веществ, приставших к волокнам шерсти. Причем у лучше кормленных животных шерсть грязнее — овце никто не вытирает губы салфеткой — чем больше корма, тем больше всяческих выделений. Сверх того, углекислый калий провоцирует усиленное впитывание влаги и в без того гигроскопичную шерсть. Шерстинки сохраняют структуру, потому что каждая защищена оболочкой из жира, иначе пот и углекислый калий причинили бы вред качеству волоса.
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Рис. 35. Нижний конец шерстяного волоса овцы карачаевской породы. Очень сильно развитый сердцевидный слой состоит из мелких кругловатых ячеек

    
Смысл мытья — освободить руно от грязи и избытка жиропота. Как это лучше сделать, хозяин решает, зная свойства шерсти в своем стаде. Некоторые виды грубых шерстей в мойке не нуждаются, их достаточно потрясти на сетках или расчесать, протрепать, разрыхлить. Но большая часть основной, весенней стрижки должна быть помыта, если не предназначается в валку на войлоки (тут годится шерсть немытая). В правильно и хорошо промытых тонкорунных и полутонкорунных волокнах лучшие из качеств становятся очевидными, хотя, рассказывают, на текстильных фабриках в прошлом веке работали такие виртуозы сортировки, которые и в немытом руне разбирали 14 сортов шерсти.

    Мыть или не мыть — уж споров не было, хозяев интересовал точный выбор одного или нескольких способов мытья. Со времен царя Гороха овец мыли до стрижки или очищали снятое руно подручными средствами в воде рек и водоемов, не прибегая к разным моющим добавкам. Такое мытье называют естественным, или хозяйственным. Наиболее простыми, доступными способами были перегон, ручная мойка или очистка каскадной струей, проще говоря, из шланга.

    Покупатель шерсти приветствует как раз естественные способы мытья, заинтересованный, чтобы в мытом товаре сохранилось умеренное количество жиропота, слегка потная шерсть хранится лучше и в ней не заводится моль. Главное же, что успокаивает заготовителя, не применяются химические вещества, от которых шерсть делается непрочной

    Преимущества, как и недостатки естественного мытья давно выяснились, так же как свои плюсы и минусы имеет мойка шерсти на овцах и в снятом виде. Легче, дешевле, ловчее выкупать животных в водоеме. Шерстяной покров высыхает на них сам собой, без особой работы, руно остается цельным, штапели не перепутываются, подчас ради целого руна покупатель закрывает глаза на не совсем промытые участки.
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Рис. 36. Бачок для промывания шерсти

    
С другой стороны, мойка в водоеме — известный риск. Надо «ждать у моря погоды» — достаточно теплых деньков. В холодной воде овцы простуживаются и повально болеют. Вот если вода не ниже 19 градусов, купание благотворно и для здоровья, у овец очищаются поры на коже. Выгоду этого способа давным-давно используют англичане, австралийцы, немцы, венгры, африканцы, южноамериканцы, можно сказать, овцеводы всех частей света, если нет дефицита воды. Применяют его и у нас — в центре России, в Нижнем Поволжье, за Уралом и в Сибири, у наших соседей — в Казахстане, Киргизии, Крыму.

    Свои удобства видят в мытье после стрижки все, кто его употребляет из века в век, — в Испании, Франции, в ближневосточных странах, в некоторых южных областях нашего отечества. Сторонники этого способа говорят, что нет нужды мучить животных перегонами в холодной воде, подвергая опасности саму их жизнь. Хозяин волен — не по погоде — устанавливать время стрижки. Шерсть можно промыть гораздо тщательнее, а приспичит, то и горячей водой. Далее, никто не помешает подержать сырье немытым, дождаться хороших цен и тогда отмыть. Но верно и то, что со снятыми рунами выгодно работать при многочисленном стаде. На малой ферме свою мойку держать разорительно, а везти шерсть куда-то на обработку — накладно.

    Чтобы не ошибиться с выбором способа мытья, моют на пробу немного шерсти и смотрят, что за этим последует, какого качества окажутся вымытые волокна. Если у овцевода сохранились прошлогодние образцы мытой и немытой шерсти, взятой с основных участков туловища, можно будет действовать увереннее

    Из мытого руна уходит большая часть грязи и растворимого в воде жиропота, шерсть приобретает натуральный цвет. Жирный блеск на ней исчез. На первый взгляд волосы кажутся грубее. И впрямь, шерсть отчасти утрачивает былую мягкость и нежность. Если слегка — явление обычное. Большая потеря этих свойств — информация к размышлению. Овцеводу важно дознаться причины. То ли в этой партии в принципе не хватает жидкого жирного пота, то ли волосы загрубели от отвердевшего жира и пыли, то ли от воды, в которой оказалась известь, или же изменилось само строение шерстинок.

    Нетрудно заметить, что от мытья уменьшается высота штапелей, потому что дуги извитков стягиваются, а шерстяные волосы теснее соединяются между собой. Чем тоньше и гуще шерсть, правильнее извитки, тем высота снижается значительнее. Нередко в грязной шерсти штапель высокий только до мытья. При различиях в строении и качестве шерстяных волос не все штапели стягиваются равномерно, почему поверхность мытого руна становится неровной. Бывает, штапель так уменьшается в высоту, что приобретает округленную форму. Когда возникала мода на короткую шерсть, мелкий и невысокий штапель ценили, поименовав его орешковым.

    На стриженной стороне в мытом руне штапели, напротив, расползаются, что среди овцеводов называется разбуханием шерсти. Малоизвитые шерстяные волосы после мытья выглядят почти гладкими, у сильно извитых это свойство проявляется еще заметнее. В чистой шерсти такой порок, как нитка, просто очевиден.

    По обратной стороне мытого руна судят

    о его строении, особенно когда отбирают животных на племя с шерстью хорошего течения, то есть растянутые в ширину штапели не рвутся, тянутся друг за другом и отделяются понемногу Но если шерсть хрустит, она определенно жесткая и ломкая, стоит сжать клок над ухом.

    После всех прикидок овцевод решается на обработку, взяв еще во внимание, какая вода в его распоряжении.
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Рис. 37. Отжимные вальцы, покрытые резиной

    
Чтобы с водой не выплеснуть прибыли

    Сколько бы ни стоили перевозки, иранские специалисты предпочитают мыть шерсть своих стад нигде, более, как в горных водах Азербайджана. Прохладные струи высокогорных рек целительны для шерстяного волоса. Их вода — мягкая, чистая, почти дистиллированная. Близка к ней дождевая и снежная, если не соприкасалась с растворимыми веществами.

    Каждый владелец добротной шерсти рад бы обрабатывать ее водой отличного качества. Хозяева относительно небольших отар приспосабливают для мытья рун мелкие, летом пересыхающие ручьи и озера, впадины и углубления в почве, где весной скапливаются водные запасы. Такая вода обычно не содержит посторонних веществ, растворимых или же механически примешанных, достаточно свободна от минеральных примесей, которые портят шерсть или оседают на ней. Здесь легко и хорошо смыть нечистоты с руна.

    Вода жесткая разлагает мыло, тем более если в ней известь, гипс или железистые соединения В химически чистой воде все эти вещества малорастворимы. А с природной, как правило, содержащей углекислоту, они взаимодействуют, переходят в растворимую форму. Туг и начинаются беды.

    Чтобы открыть в воде присутствие извести, достаточно добавить немного мыльного спирта. Заизвесткованная тотчас помутнеет и в ней обнаружится творожистый осадок. Аналогичное произойдет и с нашатырным спиртом.

    Особенно богата известью ключевая и колодезная вода, совершенно непригодная для мытья шерсти. Чем это опасно? Естественное, растворимое в воде мылообразное соединение жиропота известь разлагает и превращает в нерастворимое. Состав оседает на шерсти, делает ее серой, жесткой, грубой, отнимает натуральный глянец и цвет. Правда, в воде с известью, долго простоявшей на воздухе открытой или подогретой искусственно, происходят химические реакции, известь в виде простого углекислого соединения выпадает в осадок.

    Нельзя также пользоваться водой, в которой находятся растворимые и нерастворимые (охра) железосодержащие вещества. Охра, хотя и не взаимодействует с водой, делает ее мутной, набивается в шерсть, окрашивая желтым или красноватым цветом.

    Все так называемые минеральные, а равно и морскую воду не следует применять при обработке овечьих рун и вообще мытья шерсти. Неисправимую беду несет при промывке вода рек, протекающих через буковые и дубовые леса, так как в ней появляется дубильная кислота. Шерсть становится жесткой, принимает темный, синеватый, а то и черный цвет. Так же неудачны для работы водоемы, обросшие ивой. Дело может исправиться только очисткой берегов. Лучше избегать водохранилищ или искусственных прудов с торфяным, мергельным грунтом, даже заполненных растаявшим снегом, дождевой водой. На перегон овец по воде с дном из ила или глины соглашаются лишь за неимением лучшего: большое стадо замутит воду, отмыв грязь и жиропот, до надлежащей белизны шерсть все же не доведешь. Впрочем, прозрачная вода еще ничего не гарантирует. В германских экономиях, как рассказывал журнал «Хозяин» в конце прошлого века, более пятидесяти лет регулярно отмывали добела шерсть в котловине среди пахотных полей, в которой дно не просматривалось, а вода имела цвет пива.

    В небольшом водоеме воду можно улучшить средствами, предлагаемыми наукой, или другим путем. Некоторые овцеводы обратили внимание на то, что вначале никудышная вода иногда становится более пригодной, если в ней быстро промыть много овец. Похоже, углекислый калий из жиропота снижает действие извести. Это наблюдение натолкнуло на мысль выщелачивать примесь древесной золой, что многократно удавалось в небольших масштабах, разумеется, если все проделать задолго до мытья овец.

    Для очистки воды от извести специалисты давно предлагали овечий навоз, как содержащий щелочи, углекислый калий и натрий. Средство дешево, да неудобно: если в воде много извести, это сколько ж потребуется навоза? Тем не менее в австрийской коренной овчарне во Франкельфельде, основанной еще в 1816 году, мыли овец в навозной жиже, сильно разбавленной водой, и получали чистую шерсть.

    Чистая вода удаляет из шерсти те нечистоты, которые не удерживает шерстяной жир, и те, что с этим жиром образуют растворимое мыло. Действие воды усиливает температура. Скажем, при 10 градусах вымывается немного жиропота, и то только жидкого. Для большего результата нужна и вода погорячее, не менее 15–19 градусов, а при густом, тягучем и липком жире того больше — 23–25 градусов. Смолянистый жиропот возьмет только обработка с использованием химикатов.

    
Пути исповедимые

    Бытописатели, историки, этнографы рассказывают, что в овцеводческих странах состриженные руна моют очень давно, и всяк по-своему, как холодной водой, так и подогретой. Скажем, народы Скандинавии в средние века шерсть даже кипятили. Снятое руно всегда мыли в испанских провинциях, на юге России. У нас почему-то этим делом заправляли французы, содержавшие шерстомойни.

    В наши дни обработку стриженого руна осуществляют избирательно. Горячей водой промывают мериносовую, тонкорунную и полугрубую шерсть с обильным содержанием тугоплавкого жиропота. Грубую шерсть с легкорастворимым жиром можно привести в порядок холодной промывкой, она оказывается качественней, чем мытая на овцах. В простейшем виде процедура заключается в следующем.

    Поперек ручья ставят несколько решеток на известном удалении одна от другой. Желательно, чтобы вторая и следующие располагались выше предыдущей. Партию шерсти помещают сначала в самый низкий отсек, прополаскивают, корзиной переносят в соседний и так, пока вымоют до необходимой чистоты. Сушить раскладывают на земле с дерном, а еще лучше — на разостланных холстах. Для такого мытья подойдут и большие корзины, спущенные в воду, сетчатые емкости и даже многолитровые прохудившиеся кастрюли — все зависит от объема промываемого сырья.

    Поскольку подобную мойку первоначально, как правило, устраивали на плотах, этот способ вошел в литературу под названием плотового.

    Мытье на плоту применяется также в стоячей воде озера, старицы и т. п. В тех местностях, где свирепствуют пыльные или песчаные бури, руно изрядно забито мелкими примесями почвы, после плотового мытья шерсть домывают горячей водой. В обратной последовательности это же делают испанские овцеводы. Они вперед размягчают жиропот теплом воды, остальную грязь отмывают после. Сушат шерсть на открытом воздухе, не защищая ни от дождя, ни от росы, так как полагают, что это добавляет волокнам белизны, нежности, живости.

    При мытье шерсти на овцах добраться до грязи внутри руна похлопотнее, чем просто смыть ее с поверхности Поэтому вначале смачивают, размягчают слипшиеся концы штапелей, для чего прогоняют овец через водоем или опрыскивают душем, шлангом На последнее специалисты идут охотнее — животные меньше утомятся и избегнут простуды. После этого овец загоняют на ночь в теплую кошару без сквозняков и ставят неплотно. От дыхания и испарений внутри становится теплее, жиропот размягчается. Если стадо большое, лучше расчленить его на группы, последив затем, чтобы руна к началу мойки были мокрыми. У обсохших овец сильно слипаются концы штапелей и косиц, грязь с них смоешь лишь с нескольких попыток. Легче отмыть шерсть в закрытом руне, гладкая быстрее очищается по сравнению с очень извитой, как и руна молодых животных вперед становятся чистыми, чем шерсть у старых особей.

    Не все части корпуса требуют одинакового усердия в мойке. Учитывают извитость, количество жиропота, характер нечистот.

    Обычно отмывают овей последовательными операциями — перегоном по водоему, по пути очищают руками самые грязные места, окупывают душем или направленной струей воды и заканчивают опять перегоном.

    Для перегона подойдут пруд или река с нежесткой водой, расположенные вдали от деревни Неважно, стоячая вода или проточная, лишь бы глубина была по крайней мере с метр-полтора, тогда овца не достанет ногами дна и поплывет. Где нет естественных водохранилищ, их сооружают специально для обработки шерсти Место выбирают со склоном для стока воды. На берегу, где покруче, забивают колья и делают мостик в воду метра на два, а по высоте меньше метра. Для овец у моста устраивают загон.

    Путь, по которому они должны будут плыть, обозначают сваями, вбив их в дно, на сваи настилают доски и к ним отвесно крепят щиты. Ширина «коридора» 2,5–3 м при общей длине до 250 м. Если котлован невелик, овцы наберут эти метры, несколько раз проследовав к берегу, как по дорожке плавательного бассейна. Для удлинения пути «коридор» ладят иногда в форме дуги.

    Мытых овец выпускают на пологий берег, выстланный камнем: деревянный настил был бы скользким, а из дерна — грязен. Начиная мойку, овчар принимает на себя роль Панурга. Толкает в воду одну овцу, минуты через две другую. Остальные ринутся без команды человека. Ему остается наблюдать за движением животных, периодически деревянными вилами окуная каждое по нескольку раз.

    Для такой работы люди обычно объединяются. Ведь при перегоне нужна большая расторопность. Следят, не случилось бы чего с животными Пока овца держит нос выше воды и сильно работает ногами, все в порядке. Но коль скоро начинает утомляться, придется ей помочь — поднять вверх голову, подталкивать сзади, торопить двигаться. С ягнят и вовсе нельзя спускать глаз, они слабее и быстрее устают.

    Как правило, для вымачивания грязи стадо перегоняют раза два вечером накануне мытья. На следующий день процедуру повторяют столько, что шерсть окончательно промывается. Между перегонами дают часа по два отдыха. Перегоном всю грязь не вымоешь, ее много остается на голове, затылке и спине. Такую шерсть считают полуперегонной и часто продолжают отмывать дальше руками. То же самое делают с овцами, у которых длинный волос или труднорастворимый жиропот.

    Для этого одному человеку с берега подают овцу. Держа за голову, он закрывает ей ушами вход в слуховое отверстие, помощник подхватывает животное за задние конечности и оба разом опускают его в воду, пока руно совсем не промокнет. Тут они опирают грязь с концов штапелей и споласкивают, стараясь погружать в воду большую часть тела спиной вниз. Оттерев остатки грязи, отпускают овцу плыть, тем давая возможность расправиться шерсти в воде, волокнам и штапелям принять первоначальное положение. Очень важен навык в мытье, потому что неумело и нечаянно руно сжимают, вдавливая в него грязь, перепутывая и разрушая штапели.

    Для мытья придумывали всевозможные сооружения. Чтобы воздействовать на руно мощной струей воды, когда-то использовали мельничные желоба. Если не было хорошей воды поблизости или шерсть попадалась уж слишком грязная, ее мыли в больших деревянных ящиках, сделанных для этого. Кстати, завезли способ из Баденского герцогства, где в самых солидных богемских овчарнях грязь с овец снимали подогретой водой с мылом или его заменителями. Раствор нагревали до 21–25 градусов. От более высокой температуры вымывалось слишком много жиропота и шерсть потом плохо хранилась. Кроме того, после горячей ванны животных легко бывало простудить на малейшем ветру. Как говорят немецкие источники, на овцу тратили по неполному стакану кальцинированной соды или поташа. Большая часть хозяев старалась работать нейтральным мылом, а один пробовал для мойки кокосовое масло, которое образует много пены, но опыт влетел ему в копеечку. Позднее нашли, что на чан достаточно фунта (454 г) зеленого мыла. Чан обычно делают кубическим со стороной немногим больше метра. В такой емкости и одном растворе промывают до сотни животных. В другом ящике их споласкивают чистой водой той же температуры и дают остыть в овчарне, всячески огораживая от сквозняков, холодного ветра и пыли. Только потом овец прогоняют через водоем для окончательной промывки. Если не сполоснуть в теплой воде, овцы простудятся, а шерсть со следами раствора будет очень сечься, потеряет мягкость и нежность. Часто напоследок животных окупывают душем.

    Желая получить руно потяжелее, некоторые овцеводы прибегали к лукавому способу. После мытья загонят вымытых овец в помещение, натолкают поплотнее, так, дескать, у них усилится выделение жиропота. Овцы задыхаются, шерсть мгновенно теряет белизну и глянец, становится мутной, матовой. Вдобавок от аммиачных соединений образуется подпар, в волокнах совершенно пропадает прочность.

    Ныне в крупных овцеводческих хозяйствах, на Ставрополье например, мойку производят в больших ваннах стационарного комплекса и вместо прогонов животных купают под душем.

    Правильно просушить шерсть на овцах тоже надо уметь. От быстрого высыхания волосы грубеют, делаются жесткими. К тому же при активном испарении влаги в руне задерживаются те мельчайшие частицы земли, какие вышли бы с каплями воды, дай овцевод время на естественный процесс. Сверх того, если шерсть имеет расположение к нитке, при ускоренной сушке порок вылезет во всей своей красе. Так что по-хорошему овец выпускают в тенистое место, заросшее дерном, и безветренное. В некоторых краях принято возле мойки засиживать поляну деревьями, где бы вымытые овцы сохли и отдыхали.

    Если вблизи ничего такого нет, уж лучше отправить их тогда в кошару, застелив пол чистой соломой и обмыв ясли. То же самое делают в слишком жаркую или дождливую погоду. От дождя несмытая с поверхности руна пыль мигом перейдет внутрь, шерсть Помутнеет, у нее исчезнет глянец. К месту сушки добрый хозяин изберет дорогу покороче и потверже, чего скрывать, проселки-то у нас всегда пыльные.

    Шерсть сохнет неравномерно и разное время, смотря по густоте, форме извитков и по погоде. Густая и сильно извитая освобождается от влаги дольше. При равных условиях в стаде первыми высыхают ягнята, затем годовики, матки, медленнее всего уходит влага из бараньих рун. При благоприятной погоде шубы на овцах просыхают за 2–3 дня и можно приступать к стрижке. Раньше с этим спешить опасно, шерсть лишится упругости, эластичности и других достоинств. Но и сухую долго на овцах не оставишь, они перемажутся — не успеешь оглянуться.

    Так или иначе хорошо промытая шерсть — упругая, пушистая, ясного, натурального цвета, имеет приятный запах воска и на ощупь в ней нет сала.

    
По шерсти — травка

    Покупатели еще только присматривались к мытому руну, когда развилась целая индустрия, наперебой предлагавшая средства очистки шерсти. Кое-кто, безоглядно доверившись новинкам, поплатился своим добрым именем. Иногда влияние на шерсть средств, которые использовали для ее мытья, обнаруживалось по прошествии нескольких лет. Дефект, приобретенный в обработке, приписывали самой шерсти. Из-за флакончика жидкости наступала смерть для репутации успешно работавшего хозяйства.

    Сколько бы красивых и многозначительных образов ни заключало название, химикат бьет по одному квадрату, выжигая из шерсти жиропот какими-либо щелочными соединениями. И тогда происходит то, что случается всегда, если дать волю щелочи. Справившись с омылением жира, она действует на волос и дальше. Наружная чешуйчатая оболочка шерстинок состоит из кератина А, первого защитного бастиона, а во внутреннем слое содержится кератин С, который до поры до времени тоже оберегает волос. Клейкое вещество, соединяющее наружные чешуйки, довольно стойко сопротивляется щелочному нашествию, хотя это и сказывается на способности шерсти к прядению и валке. Но если щелочь сильна, падают оба защитных бастиона, в волосе идут структурные разрушения. Так неудачной мойкой могут быть перечеркнуты все труды овцевода.

    Не одна хозяйка сталкивалась с подобным явлением, когда шерстяная вещь из нежной пряжи на глазах преображалась в нечто грубое, с жесткой морщинистой шерстью. Когда нет условий для сухой чистки и приходится стирать изделие из тонкой шерсти, тем более с волокнами пуха, меньше всего риска будет с детским шампунем.

    В каждом монастыре, понятно, свои уставы. Где-то настроены получше очистить шерсть еще на овце, где-то слышать не желают о мытье неспряденных волокон. Вязальщицы со стажем чаще всего имеют дело с немытой шерстью, прядут ее грязной, из грязных же ниток и вяжут. Так сроду делали в российских деревнях, оттого и пошла присказка: «Берегите, деверья, глаза, невестка за прялку села». До сего дня в домашнем рукоделии из всех способов очистки признают простейший — разобрать руками волокна в штапелях, вытрясти, разрыхлить шерсть, щеткой с двумя рядами металлических зубьев вычесать из нее все, что попало, и грязную спрясть (рис. 38).
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Рис. 38. Гребень с двойными зубьями для расчесывания шерсти и пуха вручную

    
Можно, разумеется, и не пачкать пальчиков, отнести шерсть в бытовой комбинат, чтобы ее там всухую обработали на кардочесальной машине. Но это теперь и денег стоит. В некоторых краях, как давно поступают бытовые службы в прибалтийских государствах, принимают немытое руно на пряжу. Только сама услуга дороже чугунного моста, а качество пряжи, толщина, прочность — не в вашей власти.

    И без худой молвы о записных заморских средствах люди при мойке шерсти старались обходиться тем, что попроще, доступнее, под рукой. Какая женщина от бабушек и матери не знала таких заповедных секретов? По большей части это растения и минеральные вещества.

    Во многих растениях, принадлежащих к семейству гвоздичных (Corgophyllum), а их только в Европе около 30 видов, находится сапонин. У него горький вкус, и он вызывает в теле зуд. Сапонин растворим в воде и при сильном взбалтывании дает пену вроде мыльной. Первоначально его извлекли из корня испанской мыльной травы (Gypsophila Struthium). Много его во всех частях мыльнянки (Saponaria officinalis), известной еще как сапонария. У нас в стране с десяток ее разновидностей. Когда-то растение продавали под названием «красный мыльный корень» (Herba Saponaria rubra). Мыльнянка легко размножается и может сгодиться для укрепления песчаных берегов и приморских дюн. Дико растет на песчаных берегах озер и рек, а махровые сорта разводят в садах. Сгущенный отвар содержит более 70 процентов сапонина и уксуснокислого калия.

    Для очистки шерсти мыльнянку жалуют не везде из-за того, что в ней много коричневого экстрактивного вещества, оно сильно пристает к шерсти и удаляется не иначе как промывкой в воде при температуре 25 градусов. Шерсть, побывавшая в отваре мыльнянки, становится легче остальной на 10–15 процентов. Такая потеря в весе хозяину не вознаграждается. К тому же за растением тянется цепь всяких сомнительных эпитетов. Так один лейпцигский браковщик шерсти уверял: после сапонина она очень ссыхается, долго пролежав на складе, вообще утрачивает свойства нормальной и смахивает на снятую с мертвых овец. Но тонкая и длинная шерсть с павших животных одно время очень пользовалась спросом за особую нежность и матовый отсвет.

    Более счастливая судьба у испанской мыльной травы гипсофилы. Она известна была еще древним, исключительно богата мыльным веществом. Диоскорид говорит, что траву его современники применяли для стирки шерстяных материй. Позднее Плиний-старший с похвалой отзывается о белизне и мягкости шерстяных тканей, вымытых отваром корней гипсофилы. Колумелла упоминает о ней как об общепризнанном средстве, и советует тарентинцам мыть им овец перед стрижкой в апреле. С XVII столетия несколько видов этого растения вошли в употребление у испанцев, о чем сообщает ученик Линнея доктор Лефлинг в описании своего путешествия в 1756 году. Чаще всего применяют корни G. Paniculata, G. Struthum, G. Fastigiata. Эти растения встречаются в диком состоянии в Испании, Австрии, Польше, России и в других краях.

    У нас их знают как перекати-поле. Амадей Яуберт, путешествуя в 1818 году по Сибири и прилегающим к ней европейским губерниям, обратил внимание на то, что вблизи Астрахани гипсофилой обрабатывают чуть ли не всю здешнюю шерсть.

    Как у многолетника, у гипсофилы вырастают большие корни. Многие специалисты предупреждают, что действующих веществ в них так много, что можно по неосторожности слишком концентрированным раствором обезжирить шерстяной волос. Кроме того, оставаясь вначале мягкой, шерсть спустя какое-то время делается жестче, чем побывавшая в простой речной воде.

    Среди других применяется также Lychnis chalcedonica, дикое растение Северной и Средней Азии. В Европе и в центре России его сорта с махровыми цветами разводят в садах под названием «жгучей любви». В Сибири считают кукушкиным, или татарским, мылом, раньше как мылом и пользовались. Иногда шерсть отмывают Lychnis vespertina, белым мыльным корнем, который растет в полях и на лугах. Мыльное вещество содержат осоки — песчаная, двурядная и красная (Cdrex arenaria, distichaet hirta) и тростник (Arundo Phragmites).

    В Турции для мытья тонких шалей, кащемиров и других дорогих тканей из шерсти уже более 300 лет извлекают водный экстракт растения Leontice Leontopodium. Вымытые ткани потом особенно нежны и мягки.

    Шерсть освобождают от грязи с помощью других растительных веществ, не содержащих сапонина. Скажем, кое-где на юге Северной Америки толкут корни красного конского каштана (Aesculus Pavia L.), кипятят и добавляют вместо мыла при стирке шерстяных тканей. Плоды обыкновенного конского каштана (Aesculus Hippocastanum), вышелушенные и превращенные в порошок, тоже идут на очистку шерсти и изделий из нее. Порошок 10–12 часов мочат в воде или кипятят и при мойке овец или снятого руна белой пенистой жидкостью обрабатывают шерсть.

    Способствует выделению из шерсти жира сок белых сортов картофеля: крахмал всасывает жир. На свойстве растертого картофеля давать так называемое растительное мыло основана практика эстонских шерстоведов мыть шерсть мучной водой. Преимущество здесь в том, что шерсть не теряет ни крепости, ни мягкости, ни нежности и заодно уничтожается вредное действие минеральных веществ.

    Вместо растительных довольно часто пользуются минеральными средствами, какие могут вытягивать шерстяной жир, удерживающий на волосах разные нечистоты. Это, например, белая трубочная глина (белый глинозем Argilla alba) и углекислая магнезия. На Южном Урале и прилегающих к нему областях испокон веку другого способа и знать не хотели. Тестом с одним из этих порошков обмазывали руна, затем перегоняли овец через водоем. Казачьи старожилы настаивают на том, что так за день успеешь вымыть около 3 тысяч овец, если только в месте окончательной промывки можно перегнать сразу столько овец. Эти качества белой глины известны в Башкирии и в Татарии. В других местностях мнения о глине несхожи, некоторые очень хвалят, другие также упорно хают и говорят, что от нее шерсть станет жесткой. Последнее суждение может оказаться справедливым только, когда к глине примешалась известь.

    Из «экзотических» на сегодняшний взгляд назовем еще одно средство. Во Франции вместо мыла применяли олеиновую кислоту, которая образовывалась при изготовлении стеариновых свечей. В 1839 году, к примеру за полгода, на эти цели ее израсходовали около 60 тонн.

    Несомненно, специалисты-шерстоведы не перестают изучать и неизвестные еще способы очистки шерстей от грязи и прочих примесей, пробуют новые, предлагаемые исследователями. Но выбор остается за хозяином, советы советами, он все решит, основываясь на конкретных свойствах шерсти.

    
Стрижем — от сечки бережем

    Задолго до нас люди отлили в пословицу истину о том, что талер в голове еще не талер в кармане. Намерение лишь предшествует действию. И пока руно не снято, рано считать доходы. На этом последнем и, казалось бы, наиболее простом участке пути хозяина поджидают синяки и шишки, мелкие просчеты, которые, однако, в конце концов обходятся дороже худших ожиданий.

    Начать с выбора времени стрижки. Если читатель помнит, в первых разделах говорилось, что взрослые, отжившие свое, волосы у волосяной луковицы теснят, смещают с питательных каналов молодые, чуть проклюнувшиеся. При сезонной линьке выпадающую шерсть вычесывают гребнями. Волосы у больных животных отделяются еще дружнее, их собирают руками, называя шерсть обобранной. На овец весеннее тепло действует несколько иначе. Вначале их шерсть делается тоньше у основания волокон, как раз в эти дни ее легче всего стричь. Промедление приносит потери с каждым часом, особенно в стаде грубо- или полугрубошерстных овец, а также с наступлением жары. Подрунивание, процесс весеннего обновления волосяного покрова, можно невольно спровоцировать простейшим образом, например, теснотой в помещении. При этом ослабленные у основания шерстинки выпадают, сваливаются. Чем жарче, тем интенсивнее идут у овцы обменные процессы, больше и больше вырабатывается жиропота. Животные ведут себя беспокойно, сбиваются в кучу, трутся друг о друга. Волосы и волокна перепутываются, на подоплеке руна появляется войлокообразный застил. Такой свалок уже не даст качественной пряжи. А вдобавок от пота и высокой температуры воздуха в шерсть с кожи проникают отмирающие и отшелушивающиеся клетки. Потом от перхоти избавляться очень сложно, обычно эта шерсть считается малопригодной к обработке на нить и ткани.

    Размер поголовья на своем дворе люди в основном рассчитывают по домашним потребностям. И хоть, как говорится, в чужом стаде овец не считают, сто лет назад, бывало, захудалая из захудалых семейка держала их не меньше пятнадцати. Какое бы большое стадо ни позволил себе нынешний хозяин, при умелой организации дела он вполне управится со стрижкой вовремя. Для этой работы заранее подготовит сарай, крытый ток, помещение с навесом от ветра и дождя, пол застелив досками, покрыв их сверху брезентом или другой плотной тканью.

    Мужчины стригут, положив овцу на стол, женщины орудуют на земле. Для удобства стригаля ноги животным связывают, кроме суягных овец, с которыми обращаются очень осторожно, бережно.

    Работают ножницами (рис. 39, 40).
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Рис. 39. Простые ножницы стригаля
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Рис. 40. Усовершенствованные ножницы для стрижки шерсти

    
Этому нехитрому инструменту, считай, столько лет, сколько, может, самой земле. О стригальных машинках многие только слышали, взять их просто негде. Кроме того, в деревне убеждены, что ножницами вернее снимешь руно, и лучше ничего не надо. Старшие учат новичков подрезать волокна ближе к телу, чтобы не видно было рядов. От неровной стрижки штапель потом может образоваться неправильно. Пропущенную в рядах шерсть не подрезают, она все равно не пойдет в дело, или все же, срезав, складывают отдельно от остальной. Случается, что пропуски допускают и самые ловкие стригали, если захватывают слишком широкую полосу шерсти и очень уж длинную. Ножницы подтачивают постоянно. Раньше на месте стрижки ставили точило.

    Опасно застричь овцу, поранить или уколоть ножницами. На поврежденном месте будут появляться собачьи волосы, а сама шерсть впоследствии не вырастет такой тонкой, как прежде. Задетые стригалем участки тела немедленно смазывают лекарствами из домашней ветеринарной аптечки. А лучше все же, советуют знающие люди, не усердствовать, оттягивая кожу, чтобы не наделать вреда

    Один человек успевает за день ножницами остричь 8—10 баранов или 15–20 овец.

    Стрижка опытного стригаля стоит бритья. Так он аккуратно и точно снимает руно — одним заходом ножниц в ряду. Обычно при этой сезонной работе на счету каждая пара рук. Поэтому иногда берутся за стрижку переоценивающие свое умение или вовсе никогда не державшие ножниц. Неумеха повторными срезами способен искромсать самые замечательные волокна, много шерсти уйдет в очесы (угары). Мелкие, по 1,5–2 см кусочки шерстинок нападают в штапели, как иголки, зацепятся в извивах, склеятся жиропотом. При фабричной обработке от них не избавиться до конца. Еще при расчесывании сечка скатается в плотные горошины, застрянет в пряже, вылезет неряшливыми концами в ткани и при носке изделия в первую очередь выпадет из полотна, поскольку не закреплена скручиванием.

    В крупных хозяйствах стрижка овец — тот же сбор урожая. И те же авралы. Счастье, если есть свои толковые стригали. Они, без преувеличения, сберегут миллиарды, только не допустив мелкосрезанного волоса, не говоря уж о другом.

    Сколько себя помню, столько слышу и читаю сетования на нехватку этих специалистов. По популярности стригаль, естественно, не народный артист, но владеет ремеслом, народу необходимейшим. В 60-е годы худо-бедно занимались подготовкой таких специалистов. Наши овцеводы ездили в Новую Зеландию и Австралию, практиковались там, осваивали методику стрижки, суть которой в доскональном знании анатомии овцы. Австралийские фермеры с завязанными глазами снимают стригальной машинкой руно з;а минуту с небольшим без единой царапины на туловище животного. А за день успевают обрабатывать обычно вдвоем полтысячи голов.

    Отечественные стажеры обучились скоростной стрижке и многим передали это умение дома. В стране проводились ежегодные конкурсы стригалей, на которые съезжались заинтересованные люди со всех овцеводческих районов и большинства хозяйств. Благо, за погляд тогда денег не брали. И с настригом шерсти мы в ту пору выглядели не хуже Европы всей.

    Однородную шерсть у взрослых овец стригут раз в году по теплу — в мае-июне (Веснина), осенью вторично сбор делают лишь у животных с неоднородной грубой и полугрубой шерстью. У ягнят тонко- и полутонкорунных пород, родившихся весной, снимают шерсть на исходе первого года жизни. Молодняк, который появился на свет в конце зимы или начале весны, тоже стричь же спешат, чтобы волос подрос. В год рождения получают шерсть лишь от полyгрубошерстных и грубошерстных барашков и ярок, пока она мягка и шелковиста — поярковая.

    На что бы ни предназначал хозяин снятое руно, после стрижки с шерстью придется поработать. Если она идет на продажу, пересылку, беспокоятся об упаковке в плотную ткань и предварительно сырье подсушивают. Отправляя в дальнюю перевозку, хозяин должен учесть, что за время пути произойдет потеря в весе — примерно по полкилограмма на центнер. Когда шерсть остается дома, принимают все меры, чтобы в ней не завелась моль. Самое простое — только что состриженные пласты подержать на солнышке, прямых лучей и моль и ее гусеницы боятся. А потом подобрать в домашних постройках сухое место, где бы температура была ниже комнатной, а помещение — хорошо проветриваемым. Бабочка моли откладывает в шерсть до 220 яичек, через 5-12 дней из них выводятся гусеницы. Спустя 120 дней гусеницы окукливаются. Из куколок вылетают бабочки за 14–44 дня. Чем теплее, тем эти прожорливые созданья размножаются быстрей. Так, при 15 градусах бабочка разовьется из яичка за 186, а в 30 градусов — за 72 дня.

    О траченой молью шерсти можно говорить в прошедшем времени, на что-то дельное она неприемлема, в лучшем случае ее добавляют в дешевые войлоки.

    Небольшие партии шерсти, какие обычно держат дома на пряжу, сберегают проветриванием и пересыпая пахучими травами — лавандой, ромашкой душистой, полынью горькой, травой душицы, листьями черемухи и т. п.

    
О волокнах хороших и разных

    
При всех ее добродетелях самая тонкая овечья шерсть остается второй после козьей. Соперничество длится тысячелетия. Есть свидетельства, что предки козы и всех жвачных восходят к третичному периоду и на земле они предшествовали человеку. А в доме у него коза, как и овца, поселилась в каменном веке. Геродот, Гомер, Аристотель, Плиний, Овидий, Вергилий, Варрон, Катулл пишут о козе как о домашнем животном. Козы изображены на древних египетских и ассирийских памятниках.

    Чего только не перепробовал делать человек с помощью козы. Рассказывают, что франки на козлах вели работы в саду. У восточных народов долгое время было принято обращать коз в кормилиц. О том же знаменитая легенда про Амальтею (Амальфею), выкормившую Зевса-младенца. Боги, как известно, умеют быть благодарными, и амальтеев рог властью царя небожителей становится рогом изобилия. При освоении Американского континента переселенцы очищали прерии от кустарников, запуская туда ангорских коз, которые за два года превращали залежь в пастбище. Это оказалось так выгодно, что янки рассчитали всех нанятых на эту работу китайцев. При дармовом корме, который животные добывали себе сами, они еще одаривали хозяев мохеровой шерстью. Вскоре идею подхватили канадцы, запустив на обширные пустоши с дикой растительностью молочных коз с той же целью введения новых земель в оборот и получения продуктов козоводства. В конце концов люди поняли, что давать шерсть, молоко, кожу и есть основное занятие этого своенравного животного.

    Как у грубошерстных овец, у многих млекопитающих в основании шерстяного волоса вырастает подшерсток — нежнейшие и мягчайшие волокна, благодаря которым животные переносят перепады температуры и другие превратности климата. Козий подшерсток — пух после паутины и нити шелкопряда — наиболее тонкий волос из доселе известных в природе. В шерсти почти всех 100 миллионов коз, живущих на планете, содержится пух от нескольких золотников до нескольких килограммов. У ангорской козы сама шерсть — пух, а подшерстка не существует.

    Легкий и шелковистый пух крепче, прочнее самой тонкой овечьей шерсти. Его волокно способно сжиматься больше чем наполовину. Он зреет зимой. По английской поговорке, качества животного приходят к нему через рот. Это про пух. Только при равномерном кормлении формируются здоровые пуховые волокна. Ничто не заменит сена любительнице ароматных трав — козе. Иногда хозяева засыпают кормушки одним отборным зерном, но от такой пищи волосяной покров в козьем стаде грубеет. Пух приобретает блеск, живость, ясность, если козам периодически давать понемногу патоки, трех-четырехкратно разведя в воде до 125 г этого лакомства рогатых и залив на 24 часа теплым раствором суточную порцию сена, соломы и другого корма.

    Чтобы не выбирать что-то одно — отличный пух или потомство, хозяин подгадывает воспроизводство молодняка на позднюю весну, майские деньки. К этому времени пух уже снят, и все силы материнского организма в последние месяцы развития плода обращены на него. Кроме того, козленок появляется на свет и крепнет на свежей зелени в пору разнотравья. При раннем окоте созревание пуха пойдет болезненно.

    За хитроумие и настырность козу не заподозришь в аристократизме, зато чистюля она знаменитая. Не станет есть затоптанного корма. Сама подставляет бока, когда ее чешут, и как бы в благодарность ее шерсть от ухода становится нежнее, шелковистее, ярче. Немецкие козоводы вообще уверены, что чистка дает козе столько же пользы, сколько половина корма.

    Пух собирают весной в зависимости от года пораньше или попозднее. При тепле он дозревает скорее и начинает отделяться от кожи. Отличают первый сбор, это обычно лучшая часть, крупные клочки, так называемая головка, и рядовой, последыш.

    Когда европейцы впервые увидели изделия из козьего пуха, вспыхнул колоссальный интерес к породам коз, у которых такая необыкновенная шерсть. На весь мир разлетелась слава ангорки: туловище животного, описывали очевидцы, окутано облаком нежнейшего белого вещества, похожего на лебяжий пух (рис. 41–43). Выяснилось, что ангорская коза дает в год 2,5 кг, козел до 6 кг пуха. Это разогрело страсти, но заполучить диковинных животных не удавалось до конца XVIII века, стада охраняли армейские части.
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Рис. 41–43. Святое семейство: козел, коза-трехлетка и годовалая козочка ангорской породы

    
Вопреки жесточайшим запретам, однако, находились удальцы, которые отваживались добывать породистых животных, пользуясь дипломатическими ухищрениями и совсем не дипломатическими методами. На рассказ про это не хватит самого длинного телесериала. Коварством изобиловали действия с обеих сторон. Так, пять ангорских козлов, контрабандой доставленные в Центральную Африку, оказываются кастрированными. У пятого из них операция сделана нечисто. Он смог произвести потомство, с которого и повелись на этой земле козы с ангорским пухом. Трагичнее развивался другой сюжет. В Калифорнию доставили стадо ангорских коз, но за одну ночь по чему-то недосмотру их загрызли доги, выдрессированные для охоты на диких коз.

    Пестуя редкостных животных, пеклись о том, чтобы сохранялись в чистоте породные признаки, чтобы не перерождалась шерсть. Начинается охота за производителями, когда скупают по стоимости целых состояний премированные на конкурсах экземпляры. А цены на ангорский пух — мохер — и на международных ярмарках и в Лондоне, и в Париже, и в других частях света подскакивают, как никогда, стимулируя новые всплески деловой активности. Тем более что строгости на вывоз поослабли. Разводить ангорских коз становится престижно, даже патриотично. Самые знатные семейства стараются приложить к этому руку. Один итальянский маркиз принял в услужение турецкую семью заниматься ангорскими козами и выращиванием мохера. Во Франции выхаживают пуховых коз на королевской ферме в Рамбуйе. Испанский венценосец потратился на многочисленное стадо, разместил его в Прадо и в горах Эскуриала. Поголовье за короткое время утроилось, но редко у каких животных сохранился белый пуховый покров. Кук доставил ангорских коз на австралийский берег. Постепенно, не с первой попытки красавица-ангорка появилась на всех континентах, и ее потомки продолжили там свой род.

    Покупателей поражало, что из английского фунта (454 г) Мохера спрядалась нить в 25 тыс. м. Добавленная в изделие, она облагораживала любое из них.

    На ту пору, вернее, одновременно с проникновением ангорки в Старый и Новый Свет, ценители экзотики приметили шали из невиданно тонких и нежных волокон кашмирской пуховой козы. В пик моды за шаль в России платили по 900-1200 рублей, а французы выкладывали по нескольку тысяч франков (рис. 44–48).
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Рис. 44. Козел кашмирской породы
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Рис. 45, 46. Волос шерсти и подшерстка ангорской козы
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Рис. 47, 48. Волос подшерстка и шерсти тибетской козы

    
Кашмирский пух походил на ангорский так же, как понятия «государь» и «милостивый государь». Прочность у кашмирских волокон выдающаяся. При умелом уходе изделие из них прослужит всю жизнь, тогда как связанная или сотканная с ангорским пухом вещь при самой аккуратной носке после нескольких чисток уже ни на что не похожа.

    Как и следовало ожидать, желание иметь у себя животных этой породы было не меньше, чем ангорских коз. Только кашмирская, ее еще кличут киргизской, не переносит смену климата и на новом месте теряет свое лицо, свои особенности. Посему в большинстве случаев ее акклиматизация не удавалась. В начале XIX века в дело вмешивались власти ряда стран. Германия, например, выдавала ландскнехтам безвозмездные пособия на коз и кредиты. Американцы поощряли козоводство еще и потому, что стремились сократить огромные пошлины, которые платили за ввоз козьих кож. В нашем отечестве добровольцам отводили бесплатно казенные земли под Мариуполем, на Алтае, в горах юго-западной Сибири, организовывались питомники, действовало общество козоводов. Тем не менее отраслью разведение коз у нас не стало, хотя в оренбургских станицах, по селам Казанской и Пермской губерний, в Таврии и под Херсоном, в Западной Сибири козы понемногу приживались.

    В 1818 году через Россию к подножью Гималаев из Франции едет профессор турецкого языка некто Жубер. У него на родине хотят выращивать сами кашмирский пух, titlit (у нас это слово почему-то скалькировали как «тифлит»). Должно быть, профессор разбирался еще кое в чем, кроме языка, потому что он по пути интересуется крымской породой пуховых коз, присматривается к дагестанской, поразившей его шелковистой шерстью и обильным пухом, которого снимают более 1 кг за сбор.

    Неизвестно, кто его консультировал, только профессор выбор сделал безошибочный. Он добрался до отрогов Южного Урала и именно тут закупил стадо пуховых коз. Профессор пришел в восторг от здешнего пуха, который, как выяснилось, превосходил и ангорский и кашмирский. Это потом уже специалисты, изучавшие генеалогию оренбургской пуховой козы, высказали достаточно уверенно предположение, что она попала сюда через Киргизию с Тибета и скорее всего связана дальним родством с кашмирской породой. И под уральским солнцем приобрела свои неподражаемые качества.

    Так вот, купленную французом отару перегнали в Крым, привезли в Марсель пароходом, дома холил и лелеял и, раздав под присмотр самым именитым владельцам поместий, но козы повели себя на чужбине как беспородные. То же повторялось и с партиями, привозимыми из оренбургских степей в Великобританию, Южную Америку, Австралию.

    Тогда сначала французская фирма «Боднер», за ней следом и английская «Хопнер» начали закупать пух оренбургской козы и изготавливали из него шали под названиями во Франции — «каша», на Британских островах — «имитация под Оренбург».
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Рис. 49. Стойло

    
Оренбургская коза небольшого роста, обычно белошерстная или с серой, дымчатой шерстью, редко имеет коричневый или черный окрас. Боится сырости, легко переносит резко континентальный климат, особенно суховеи, жару. Что правда, то правда: ни виноградной лозе, ни козе не бывает жарко. Пух растет с сентября до февраля и достигает 8 см. В марте-апреле начинает выпадать, его счесывают гребнями 8-12 дней. Набирается в среднем с козы по 200–250 г, с кастрированных козлов — до 600 г (рис. 50).
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Рис. 50. Оренбургские пуховые козы

    
Понимая, как порода уникальна, историк П.И. Рычков еще в 1766 году в трудах Вольного экономического общества опубликовал свои размышления «Опыт о козьей шерсти» с призывом организовать в Оренбуржье пуховязальный промысел. Он также высказался за то, чтобы вести родословную книгу породы. Но до этого тогда дело не дошло, хотя специалисты четко различали, какой где пух вырастает. Скажем, пензенские купцы охочи были до товара, поставляемого из царицынских степей, скупали до 1,5 тыс. т — фактически весь сезонный сбор.

    Укороченные пушинки указывают на примеси в породе. А непрочный, со стеклянным отливом волос должен подсказать неопытному покупателю, что ему за качественный предлагают пух зольный, снятый при обработке кож, или кислый, тоже отход в процессе выделки меха.

    Коза может жить долго, не болея, — до 20 лет и больше, кроме пуха, все это время исправно поставляя человеку и собственно шерсть — довольно жесткие остяные волосы. Козья шерсть ослабляет пряжу, волос идет на набивку матрацев и на войлоки. Предприимчивые французы раньше выпускали мягкие щетки под выразительным названием «шерсть белого козла», у нас похожие щетки продавали тоже как «козлиные». Шерсть дагестанских коз, длинную и высокой тонины, используют на ковры, иногда прядут. В других краях грубому козьему волосу находят применение в смеси с верблюжьим — в одеялах и толстых тканях. Австралийцы, к примеру, делают из нее веревки. Более эластичные волокна, какие вырастают, допустим, у молочных коз мамбрийской (сирийской) породы, перерабатывают как сырье в ковроделии и ткачестве, плетут тесьму, шнуры, а из оческов делают полотно для палаток, веревки. Повсюду козью шерсть добавляют в валяную обувь и в войлоки.

    Если вещи с козьим пухом в нашем быту из разряда выходных, праздничных, то другой пух — кроличий — в России, наверное, знают все. Скольким поколениям быстрорастущей детворы сослужил он службу. И домашние альбомы хранят снимки карапузов в шапках, шарфах, рукавичках, жилетах, связанных из пуха кролика.

    До XVIII века в разных странах сельские жители и население пригородов обрабатывали кроличий пух кустарно и мастерили из него вязаные изделия, делали ткани. Впервые во Франции начали прясть пух кролика механизированным способом. Вторыми стали англичане. Французские кролиководы неустанно совершенствуют свои породы, ведущие род от ангорского кролика и, вне сомнения, превзошли всех в этом занятии. Во всяком случае, именно Франция диктует цены и стандарты в международной торговле пухом ангорских кроликов, не торопится демонстрировать своих животных на выставках. Известно лишь, что французские кролики — самые крупные и выносливые в мире. Пух чуть грубее собственно ангорского, в шерстяном покрове много остевых волос. Но одно неоспоримо — исключительно густой пух французских кроликов совсем не сваливается Надо ли говорить, какой на него неутолимый спрос текстильщиков Японии, Италии, Германии, США, Кореи, Швейцарии. И это при том, что больше всего пуха ангорских кроликов производит Китай.

    В нашей стране знают отечественную породу — белую пуховую, она распространена в личных хозяйствах, произошла от скрещивания местных животных с ангорскими, дает довольно-таки качественный пух, тониной и извитостью равный лучшим сортам мериносовой шерсти (рис 51).
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Рис. 51. Белый пуховый кролик

    
За год от кролика получают 450–500 г, с крупных экземпляров — до 700 г пуха. Волокна в среднем 6–7 см длиной. Волос растет постоянно, пух вычесывают, как только он достигает 6 см. У молодняка на первый раз его собирают через полтора-два месяца после появления на свет. Специалисты настойчиво рекомендуют разводить чистопородных животных, что выгодно экономически, так как они медленнее вырождаются и дольше сохраняют способность давать высококачественный пух.

    Еще не так давно о бездельнике говаривали, что он бьет на собаках шерсть, иными словами, творит что-то бессмысленное, бесполезное. В самом деле, с шерстью дворняги без роду и племени хозяину одна докука — на клочья натыкаешься на каждом шагу. А вот четвероногие, которые видят уход, получают необходимое кормление, радуют рукодельниц роскошным шелковистым подшерстком. Речь идет, понятно, о длинношерстных животных. Пух собаки обрабатывать ничуть не труднее любого другого. Единственное, с чем бывает канитель, — остевые волосы, часть их отделяется вместе с пухом. Ость придется выбирать, не пожалев на это времени. Тогда пух спрядется в великолепную нежную и легкую нить, годную на любую вещь.

    Кто торопится скрутить неразобранные клочья, промыть их неспряденными, должны пенять на себя, а не на шерсть. Ость и в нитке и в изделии будет колоться, раздражать. Если некогда ее удалить перед прядением, может, лучше употребить пух на что-то другое? Поделиться с пожилыми людьми, чтобы те прогрели старые косточки, потешили остеохондроз, выстегав повязку на больные суставы. Когда подшерсток копят несколько лет на большую вещь, ему самое место в прохладе, на сквозняке, так меньше шансов на появление моли.

    Гораздо дольше и разнообразнее, чем собачью, человек применяет шерсть верблюда. Мы уже упоминали, что она идет на войлоки. Это — самая грубая и жесткая из той, что сбрасывает весной могучее степное животное. Всего за сезон от двугорбых пород, разводимых в России, ее получают до 9 кг с одного верблюда. Различают шерсть с нерабочих животных — гулевую, собственно верблюжью, то есть полученную с вьючных верблюдов, волокна у них на гриве вырастают до 60 см, и снятую с молодняка до трех лет, мягкую, пушистую, шелковистую, которую называют тайлак. Это, по сути, подшерсток. Во всем мире исключительно ценится белая шерсть верблюжат.
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Рис. 52. Двугорбый верблюд

    
Подшерсток образуется и у взрослых животных, похож на пух, исстари является предметом обмена («немой» торговли), купли-продажи и желанным трофеем. Недаром во всех предшествовавших нашей эпохе завоевательных войнах победитель считал настоящей удачей, если захватывал верблюдов. Принц Савойский в 1697 году ликовал потому, что в битве при Зенте, разбив турок при их переправе через Тиссу, во вражеском стане завладел стадом из 60 тысяч верблюдов.

    Современные европейцы знают толк прежде всего в пряже и изделиях с верблюжьим пухом, как обладающим целебными свойствами. Они необыкновенно теплые и легкие, незаменимы в промозглую погоду, а людей со слабыми легкими или склонных к простуде спасают при обострении болезни.

    Выросший за зиму подшерсток избуро-желтыми клочьями снимается или вычесывается во время весенней линьки. До прядения его стараются не мыть, но тщательно вытряхивают, выколачивают. При этом из 5 кг в пыль уходит свыше одного. В фабричной обработке потери еще больше.

    На прилавках наших магазинов сейчас можно встретить в продаже пряжу и изделия с примесью шерсти малоизвестных на нашем континенте верблюжьих сородичей — лам. Их два вида — гуанако и вигонь (викунья). Шерсть настолько привлекательна, что вигонь фактически истреблена, сохранилась лишь в некоторых районах Перу и взята под охрану. В высокогорном поясе Перу и Боливии коренное население — индейцы разводят ныне гуанако, скрещенного с вигонью, — альпаку. Раз в два года одно животное дает 300 г волокон белого или серого, светло-коричневого или каштанового, изредка черного цвета. Пух неподражаемо нежен, даже небольшая его примесь придает изделию шелковистость, изящество.
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Рис. 53. Волос подшерстка дикой ламы

    
[image: bin00000054.jpeg]
    

Рис. 54. Ламы — безгорбые верблюды Южной Америки

    
Кажется, позади полоса восторгов и разочарований по поводу всевозможных искусственных волокон. Отныне люди предпочитают изделия из натурального сырья. Но подчас не специалисту бывает затруднительно отличить одно от другого. Европейский секретариат шерсти официально предупреждает потребителей о том, что этикетки с надписями «100 % шерсть», «чистая шерсть», «натуральная шерсть» прикрепляют иногда к такой продукции, которая с настоящей шерстью рядом не лежала. В лучшем случае товар изготовлен из шерстяного сырья, бывшего в употреблении. Как говорится, не верь глазам своим Так что неброский российский товарный знак порой куда солидней именитых фирм.

    Надежнее, когда вещь — единственная в своем роде, самодельная, сотворенная из сырой, необработанной шерсти. Она родится у вас на глазах из невзрачных шерстяных хлопьев, которые вначале станут нитью. Об искусстве нити вити — в следующей части.

    Продолжение следует
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    СЕКРЕТЫ МАРЬИ-ИСКУСНИЦЫ
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     Кокошник, коруна, кичка…
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В.П. Монастырная

    

     Так назывались головные уборы, без которых нельзя представить себе старинные русские женские наряды. Мы не станем подробно разбирать неповторимые черты одежд и уборов каждого края, но зная, как растет интерес к истокам народного творчества, дадим некоторые советы по изготовлению головных уборов, которые пригодятся и для детских праздников, и просто для тех, кто не хочет забывать народных традиций.

     Прежде чем перейти к практической стороне дела, необходимо остановиться на важных подготовительных моментах. Самое главное — серьезное, уважительное отношение к первооснове, то есть к подлинным историческим образцам. Повторять покрой и отделку «один к одному» и почти невозможно, и далеко не всегда нужно — у сценического зрелища свои законы. В то же время приблизительные, «усредненные» сарафаны со случайным орнаментом, лентами и тесьмой вряд ли порадуют зрителя, даже не знатока.

     Итак, работа начинается с похода в музей, в библиотеку и с зарисовок. Издано немало книг, альбомов, открыток, где можно найти образцы и описания костюмов. Правда, редко встречаются чертежи кроя, тем более для головных уборов. Почти все они были составными, из нескольких частей или предметов — от ленты-повязки и девичьего венца до многослойных сооружений, унизанных жемчугами и каменьями. Здесь даны примеры и советы, как сделать уборы для сцены современными средствами, не повторяя полностью старинные способы, но и не забывая о них.

     Подбирая орнамент для украшения костюма или убора, обратите внимание на художественно оформленные книги, особенно сказки, — художники обычно пользуются первоисточниками, хотя и дают волю фантазии. Если присмотреться к нашим коврам, посуде, тканям, то и здесь найдем подходящие элементы узоров для разработки аппликации, вышивки.

    

    
Материалы и оборудование

    
Несколько слов о материалах и простейшем оборудовании. Ткани — любые, от ситца до парчи, в соответствии с характером костюма. Отделка, то есть аппликация, тесьма, вышивка, бижутерия, тоже должна отвечать общему замыслу. Но головной убор, как правило, является самой богатой частью, «вершиной» костюма; он обрамляет лицо, притягивает внимание. Для основы и внутренней обработки нужны: полотно суровое (бортовка) разной толщины, бязь, подкладочная ткань (саржа, сатин и другие; синтетику лучше не брать); технологическая тесьма («киперная лента», мягкие завязки, шнурки, резинка и т. п.); прокладочные материалы (клеевые ткани от «марлевки» до самой плотной, флизелин). Еще понадобится синтепон или ватин, вата, поролон; нейлоновый тюль-сеточка; и многое другое.

    На отделку пойдут все виды «басонной галантереи»: тесьма плетеная и тканая, в том числе с люрексом;.ленты, галун, кружева, шнуры, бахрома, вообще все, что окажется под руками. Рано или поздно всякий, казалось бы, бросовый кусочек найдет свое место в композиции.

    Под бижутерией имеются в виду блестки, стеклярус, бисер, стразы (искусственные камни в оправе или с отверстиями), жемчуг круглый и фасонный, разные бусы, флектолайт («голографическая» клеевая пленка), фольга — одним словом, все блестящее. Нарядные пуговицы могут изображать камни и жемчуга в оправе. Бывают готовые метражные или штучные отделки из блесток и т. п. Если такие вещи не продаются в магазинах или недоступны по цене, обратимся к шкатулкам, разберем и почистим старые бусы, броши да пустим их в дело.

    Нитки нужны разные — одни для тканей и тесьмы, другие для прикрепления отделки (ради прочности и надежности лучше брать крепкие и тонкие синтетические нитки, иногда — сложенные вдвое). Может пригодиться и швейная леска-«волосок», и суровая нитка. Иглы — в соответствии с нитками; кроме обычных швейных, стоит обзавестись специальными, для бисера и для нанизывания бус.

    Булавки с петелькой или с головкой нужны довольно толстые, так как толщина материалов бывает значительная.

    Теперь о специальных материалах. Для уборов, имеющих жесткую форму, удобнее всего картон. Но не какой попало, а тонкий, плотный (не рыхлый), гибкий, достаточно прочный, например переплетный (можно в два слоя), или хорошая чертежная бумага, тоже вдвое. Картон должен без особых усилий пробиваться иглой и не рваться от ниток, не ломаться при изгибе. Вспомним, что в давние времена использовали бересту (конечно, не надо обдирать березу, а просто иметь в виду ее свойства). Если в вашем распоряжении есть какой-то подходящий пластик или иной материал, попробуйте работать с ним. Только надо учесть его «экологические» характеристики, особенно химический состав, чтобы не причинить вреда тем, кто делает вещь, и тем, кто будет ее носить. Основу средней жесткости можно делать из бортовки, часто простроченной в 2–3 слоя, после чего ее надо намочить и проутюжить досуха; только после этого кроить.

    Чтобы укрепить основу каркасом, нужна проволока диаметром 0,8–1,0 мм, достаточно податливая для изгиба, но не мягкая, сохраняющая форму, нержавеющая. Для работы с проволокой — кусачки или бокорезы, пассатижи, круглогубцы; эти инструменты должны быть небольшого размера, по руке.

    Дополнительную прочность придают основе стойки (подобно «косточкам» в театральных платьях). Они могут быть из упругой тонкой стальной полоски шириной 7—10 мм, пластмассы. Подойдет тарная лента из пластика, которой обвязывают большие короба. В качестве замены можно нарезать полоски из прочных жестянок, сосудов от бытовой химии (не тонких). В любом случае концы стоек надо оформить округло, срезать углы.

    Клей понадобится для скрепления слоев картона и для предварительного прикрепления аппликации, тесьмы (ПВА, БФ, клеящий карандаш и другие, пригодные для бумаги и ткани, эластичные, не оставляющие пятен).

    Наконец, о таком необходимом предмете, как деревянная болванка (рис. 1).
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Рис. 1. Формы головных уборов

    
Как она выглядит, можно посмотреть в шляпном ателье. Если нет возможности заказать, приобрести, то найти замену трудно. Дело в том, что сечение формы овальное, как голова; если приспособить какие-то вещи вроде банок, мячиков и прочего, даже обтянув их полотном, то придать необходимую форму, размер и плотность сложно. В конце концов, придется делать примерки на свою голову; это все равно необходимо для подгонки пропорций, деталей.

    
Технология

    Разберем, как делать наиболее популярные виды головных уборов. Начнем с того, что чаще всего называют кокошником (рис. 2), хотя правильнее — коруна, венец. Носили их с непокрытыми волосами только незамужние девушки. В более сложных уборах такая форма может сочетаться с повязками и шапочками, закрывающими волосы, с покрывалом, платом, фатой.
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Рис. 2. Конструкция убора типа «коруна»

    
Сначала надо сделать пробные модели из бумаги вроде оберточной, обоев и определить окончательную форму основы — лекало. Если вам нужно сделать не один, а несколько одинаковых уборов, лекало должно быть прочное, из плотной бумаги. Варианты бывают разные: высота в среднем 10–15 см по центру, длина нижнего края (выреза у лица) примерно 40–45 см (концы заходят немного за уши, а сзади остается 10–13 см для стягивания и банта). Внимание: учтите, что при обработке основа увеличится; поэтому заготовку делаем поменьше, особенно в высоту, на 1–1,5 см, а потом всегда можно «нарастить» отделкой по краю.

    На пробной модели, макете, следует сразу наметить рисунок отделки, хотя бы в общих чертах.

    Проверив симметричность лекала, обводим контур основы на картоне. Намечаем середину, 3–5 «гнезд» для стоек. Концы срезаны на ширину 2–2,5 см для прикрепления банта. Вырезаем очень тщательно один слой и наклеиваем на второй лист картона (рис. 3), лучше с другим направлением волокон.
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Рис. 3. Картонная основа

    
Клей наносим не сплошь, а точками, штрихами, пятнышками, только чтобы слои не смешались при обработке. Там, где будут стойки, не проклеивать. Вырезаем второй слой точно по первому — это важно, чтобы проволока легла ровно. Прострочить «гнезда» шириной 2–2,5 см, продеть в них стойки. Их концы не должны доходить до краев на 1–1,5 см, чтобы не мешали при дальнейшей обработке.

    Теперь обведем основу по контуру проволочным каркасом (рис. 4), измерив общую длину контура, откусим проволоку с запасом 5–6 см.
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Рис. 4. Проволочный каркас

    
Если форма очень сложная, вычурная, можно взять 2–3 отрезка. Начало и конец могут быть в центре или сбоку; проволоку загнуть на 1,5 см и спрятать между слоями картона. Фигурные выступы, углы огибают по мере приближения к ним с помощью инструментов. Проволоку пришивают вручную (рис. 5) прочными нитками; шов петельный (затягивать каждый стежок, накидывая нитку на иглу).
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Рис. 5. Пришивание проволоки

    
Проколы можно сделать заранее тонким шилом, отступая от края на 7–8 мм, с интервалом 8-10 мм; можно прострочить на машинке иглой без нитки, используя проколы через один. Если есть машина, способная выполнять «грубые» работы, можно присоединить проволоку крупным «зигзагом» (при несложном контуре основы). Проволока должна проходить точно по срезу, «ребру».

    Затем край основы обшивают (окантовывают) мягкой тесьмой шириной 1,3–1,8 см (рис. 6).
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Рис. 6. Окантовка основы

    
Можно склеить край косой полоской ткани, какой-либо технической клеевой лентой шириной 1,5–1,8 см, например, «malerband». Если ее ширина 3 см, разрежьте острым лезвием несколько слоев рулончика пополам (рис. 7).
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Рис. 7. Разрезание клеевой ленты

    
Обработанный край вместо проутюживания «прокатать» (металлическим кольцом ножниц, другим подходящим предметом). Внимание: не следует окантовывать основу изолентой, скотчем, лейкопластырем.

    Готовую основу отложим в сторону и займемся самой видной работой — художественным декором. Здесь применяются такие способы отделки, как аппликация, имитирующая вышивку, золотое шитье, нашитая тесьма, бижутерия. Конечно, прежде всего надо нарисовать узор, орнамент (как правило, он строго симметричный). Обязательно проверьте рисунок на макете (наложите на заготовленную основу, которой уже придана изогнутая форма); внимательно посмотрите, как выглядит композиция спереди, сбоку; учтите, что по краям будет отделочная тесьма, кантрулик. Уточненный рисунок надо сделать развернутым, симметричным. Если убор единственный, можно сразу перевести на ткань; если несколько, то полезно вырезать трафарет с перемычками (рис. 8).
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Рис. 8. Трафарет для нанесения рисунка

    
Вместе с основным материалом надо сразу подобрать все, что пойдет на отделку. Из какой ткани делать убор — зависит от костюма, от ваших возможностей и вкуса. Можно рекомендовать однотонные шерстяные крепы, плотный шелк, мелкоузорчатую жаккардовую (с тканым рисунком, обычно растительным) ткань с умеренным количеством люрекса, «скромную парчу». Фон должен быть спокойным, чтобы на нем выделялась отделка. В любом случае основную ткань надо наклеить на прокладочный материал (ткань, флизелин) — иногда жесткий, иногда мягкий, «пушистый», даже объемный. Заготовка из ткани кроится больше основы на 3–4 см во все стороны.

    По лицу ткани мелом намечаем контур, пользуясь картонной основой. Проводим среднюю линию, наносим рисунок. Так как мел быстро стирается, проложим машинной строчкой сначала контур, хорошо натягивая ткань; затем главные линии узора (рис. 9).
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Рис. 9. Прострочка линий. Аппликация. Начало вышивки

    
Внимание: следите за симметричностью композиции.

    Отделочные ткани (это могут быть даже мелкие лоскутки парчи, бархата, атласа) тоже надо наклеить на тонкий флизелин. Если его нет, слегка промазать с изнанки слабым крахмалом, желатином и просушить без утюга (наклеить лицевой стороной на стекло, кафель). Вырезать элементы аппликации; «наживить» на свои места при помощи легкого клея, нанося его не густо, точками, или наметать. Крупный рисунок обычно включает разные фактуры и оттенки, чтобы добиться переходов цвета, эффекта объемности.

    Обязательно пришить аппликацию строчкой «зигзаг»; цвет ниток — в тон. Еще раз проверить симметричность, поворачивая заготовку «вниз головой» или глядя в зеркало (в обычном положении глаз привыкает и не замечает перекосов). Если есть огрехи, их можно исправить последующей вышивкой. Хорошо проутюжить (будьте осторожны, если использованы ткани с люрексом, синтетика, бархат).

    Дальнейшая отделка — это вышивка бижутерией (рис. 10). Каковы бы ни были ваши возможности, в конечном итоге все решает художественный вкус.
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Рис. 10. Пришивание бижутерии

    
Здесь трудно давать советы, кроме одного: ищите достойные образцы и соблюдайте меру.

    Вот некоторые практические рекомендации. Перед началом работы подберите все, что понадобится; если блесток и прочего совсем мало, их надо пересчитать и распределить с толком. Разложите все, что отобрали, с удобством для себя (на плоских блюдечках, крышечках, поддончиках и т. п.). Бисер, блестки любят «прыгать» — можно высыпать их на тонкое полотно, сукно, фланель, шелковый креп. Покупая стеклярус, обратите внимание на концы трубочек: хорошо, если они «оплавленные», гладкие; а ломаные, острые часто режут нитку, отрываются. Вообще, выбирая отделки, старайтесь прикинуть, как они поведут себя в работе. Впрочем, сюрпризов здесь не избежать. Нитки возьмем синтетические, тонкие и прочные, иглу — самую тонкую. Приемы пришивания очень просты, главное, чтобы все было основательно, не «болталось». В то же время больше всего остерегайтесь стянуть ткань — это может непоправимо испортить работу. Проколы иглой делать «вертикально», отдельно сверху вниз, отдельно снизу вверх. Закрепляя нитку на изнанке, оставляйте «хвостики» подлиннее — они скроются при обтягивании основы, а вышивка будет надежнее. Работу старайтесь делать на столе, а не на весу и не на коленях; если возможно, натянуть на пяльцах, раме.

    Начинать от середины; центральный элемент выполнить целиком. Затем двигаться влево и сделать половину всего рисунка. Стоит отложить работу до завтра, чтобы посмотреть «свежим взглядом», все ли удалось. Иной раз приходится кое-что переделать и не надо досадовать — результат важнее. Если готовая часть вышивки затрудняет дальнейшую работу (нитки цепляются), попробуйте прикрыть ее прозрачной пленкой, пакетом; впрочем, и это может оказаться помехой. Можно также временно закатать и заколоть нерабочие участки ткани.

    Краевая отделка (рис. 11) может пришиваться на основную ткань как до обтяжки основы, так и после.
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Рис. 11. Краевая отделка лицевой стороны

    
Сначала надо наколоть ткань на основу, приколоть тесьму, определить линию пришива (плетеная тесьма может выступать за край, увеличивая высоту убора). Около лица, на лбу хорошо закончить линию выреза ажурной плетеной тесьмой, выступающей на 5–7 мм, смягчая резкий край. Отделочную тесьму приметать и пристрочить «зигзагом» Это можно сделать и после обтягивания (но до подкладки), вручную или на машине.

    Кроме тесьмы, верхний край можно отделать кантом-рули ком (рис. 12) из косой полоски бархата, сложенной вдвое парчи. Порядок работы: при обтягивании основы верхний край ткани не загибать, а заметать, настрочить на 6–7 мм от края основы и срезать вровень с основой. Затем обработать руликом шириной 8–9 мм; если нельзя на машине, можно все строчки выполнить вручную.
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Рис. 12. Отделка края кантом-руликом

    
Вдоль тесьмы, рулика можно разместить отдельные жемчужные бусины, камни, сплошную полоску блесток (в виде ютовой тесьмы).

    Следующая работа — обтяжка основы (рис. 13).
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Рис. 13. Обтяжка основы

    
Приложим картон к изнанке расшитой ткани; если контурная строчка совпадает с основой, можно срезать запасы до 1,5–2 см. Эти припуски завернуть на оборотную сторону основы, заколоть булавками (можно аккуратно подклеить). Ткань должна быть хорошо натянута, без перекосов. Против выемок сделать надсечки. Закрепить подгибы наметкой на 5–7 мм от края; если возможно, застрочить. Осторожно приутюжить через отжатую влажную ткань.

    Оборотную сторону закрываем подкладкой (рис. 14) из непрозрачной ткани — от простого кумача до золотой парчи.
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Рис. 14. Подкладка

    
Кроить подкладку, располагая долевую нить по центру или диагонально (по косой), с запасами на подгонку. После уточнения (способом наколки) подкладку снять, подрезать излишки верха; подгиб вверху заутюжить на 1–1,5 см. Снова приколоть к основе; пришить верх; низ подрезать только теперь, подогнуть и подшить. Концы остаются открытыми — за подкладку прячем концы отделочной тесьмы, а в дальнейшем — крепление банта.

    Дополнительная отделка оборотной стороны (рис. 15) — тесьма фасонного плетения (можно слегка подкрахмалить), пришитая вручную так, чтобы зубцы выступали из-за основы.
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Рис. 15. Дополнительная обработка

    
Рекомендуется в гигиенических целях приметать изнутри на участке лба отрезок простой тесьмы, полоску ткани шириной 2,5–3 см (ее можно снять и постирать).

    Собственно говоря, основная часть работы на этом закончена. Тыльная сторона убора, как правило, завершается бантом (рис. 16).
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Рис. 16. Бант

    
Ткань лучше легкая, упругая, которая способна держать форму без прокладки. Если надо — проклеим бант тонким флизелином, а ленты — не обязательно. Фактура и цвет связаны с убором, костюмом. Внимание: стяжка банта не всегда надежно удерживает убор на голове; поэтому рекомендуется также вшить в углы кокошника пару крепких мягких тесемок-завязок. Вообще подобные уборы делаются «безразмерными».

    Наконец, для окончательного завершения убора добавим к нему «головку» — подобие шапочки или косынки. Это и отвечает давним традициям, и помогает придать единый внешний вид участницам ансамбля — ведь у них разные стрижки и прически. Если есть искусственная длинная коса, надо прикрыть шпильки и заколки.

    Конструкция «головки» очень проста (рис. 17).
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Рис. 17. «Головка»

    
Материал — от полупрозрачного капрона в один слой до проклеенной парчи. Срезы обработать разными способами: капрон обжечь по всем сторонам, края оборки-«позатыльника» подогнуть, отделать узким кружевцем; другие ткани обработать и украсить сообразно их фактуре. У лба присборить или заложить складочками, зафиксировать их машинной строчкой (она идет по всей окружности, за нее удобно пришивать «головку» изнутри к убору). Внимание: нужно очень точно, с примеркой подогнать длину края «головки» к вырезу убора, хорошо уложить складки, добиваясь аккуратной, легкой, «воздушной» формы (она не облегает голову вплотную). Другой способ — обработка косой бейкой (руликом) из цветной или блестящей ткани на мягкой тонкой прокладке для объемности (заготовка шириной около 6 см, в готовом виде — около 1,5 см. Внутрь бейки вложить тесьму-завязку длиной около 90 см (тогда не нужны завязки от концов убора). Убор прикрепляется к бейке так, что она выступает из-под кокошника. Пришиваем крепкими нитками, даже леской; нижнюю отделку убора можно нашить только теперь, прикрывая шов. Под стяжкой банта распределить и прикрепить сборки, складки.

    Положение кокошника на голове бывает различное: и у самого лба, и почти на темени. При высокой линии опоры потребуется составная «головка» (рис. 18).
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Рис. 18. «Головка» составная

    
Ее налобная часть — плотная, на бортовке; передний край обтачать (с небольшой припосадкой) долевой тесьмой, переходящей в завязки сзади. Материал «богатый» (одинаковый с кокошником или другой; тыльная часть «головки» может быть из такой же ткани, как оборотная сторона убора). Украшением служит накладная сеточка из тонкой золотой тесьмы, шнура, бисер, жемчуг. Налобная часть соединяется с тыльной, затем крепится убор.

    Облегченный убор в виде открытого, т. е. без «головки», венца, «нимба», можно крепить на опору, подобную ободку для волос (из картона, тонкой металлической линейки, с обтяжкой из ткани). Вместо плотной налобной части — ажурная сетка из бижутерии, узкого позумента.

    Если в отделке убора присутствует жемчуг, можно украсить его поднизью (рис. 19), то есть фестонами из мелкого жемчуга (диаметром от 3 до 6 мм), «фарфорового» бисера, стекляруса.
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Рис. 19. Поднизи, рясна

    
Они располагаются на лбу и на висках, могут заходить за уши. Боковые подвески (рясна) бывают удлиненные, в виде петель, нитей из жемчуга; они образуют как бы раму для лица. Расстояние между ними не менее 17 см, чтобы не мешали глазам.

    Нанизываем подвески на синтетическую нитку, сложенную вдвое, закрепляем после каждого фестона; пришиваем не к убору, а к отдельной узкой тесемке, «вьюнчику», разметив интервалы. Готовую поднизь прикрепим к краю убора изнутри. Внимание: набирать подвески надо не слишком туго, чтобы они не топорщились, а свободно висели.

    Самое последнее, что надо сделать, — почистить наше произведение: ткань — поролоном, а все блестящее — мягкой замшей, тряпочкой. Теперь кокошник готов окончательно.

    Мы же разберем еще один, «закрытый» убор, который как раз более правильно называть кокошником, а в некоторых случаях — кичкой. Конечно, это тоже сценические варианты, более простые по сравнению с подлинными образцами (рис. 20).
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Рис. 20. Конструкция убора типа «кичка»

    
Приемы работы те же; разница состоит в форме, конструкции, характере отделки. Убор представляет собой своеобразную шапочку из двух деталей: твердой передней части и мягкого верха. Разработав с помощью пробных макетов лекало, делаем основу из картона или из простеганной в 2–3 слоя бортовки. Затем заготовку из ткани (рис. 21), цельную или составную.
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Рис. 21. Составная заготовка

    
Центральную часть («очелье») можно выполнить отдельно, как накладную деталь, из плотной бортовки, флизелина, синтепона. Боковые участки можно расшить сеткой из стекляруса и др., продолжая геометрический рисунок центра. Золотое шитье можно имитировать стежкой (парча на синтепоне) дополнить стеклярусом. Очелье окружить узорной тесьмой. Орнамент может быть и единым, без выделенной средней части.

    При обтяжке основы можно обойтись без подкладки с оборотной стороны; подогнутые припуски срезать очень ровно, застрочить или подклеить. Для такой формы особенно хороша окантовка верхнего края руликом из бархата, более темного, чем общий тон ткани и отделки.

    Крой и обработка мягкой верхней части убора (рис. 22) показаны на схемах.
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Рис. 22. Обработка верха

    
Подкладка — открытая, то есть полоска ткани, стянутая вверху шнурком (рис. 23).
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Рис. 23. Открытая подкладка

    
Регулируя затяжку, находим удобное положение, чтобы убор не «проваливался». Заготовленную проутюженную подкладку подшить к изнанке твердой части, отступая от нижнего края на 4–5 мм. Сзади свободный участок подкладки прикроет оборка — «позатылень». Все остальное делается так же, как в предыдущем уборе.

    Иногда встречаются украшения в виде подвешенных пуховых шариков. Если нет возможности найти настоящие, то придется заменить их «бутафорскими» из тюль-нейлона (рис. 24). Можно сделать помпоны из белого синтетического шпагата (сначала проутюжить; полученную ленту разобрать, расчесать на волокна). Подвесить их можно на ниточках с бисером, стеклярусом.
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Рис. 24. Имитация пухового помпона

    
Некоторые кокошники центральных, северных губерний имеют вид твердых закрытых шапочек различной формы, называемых «самшура». Для примера рассмотрим, как делать основу, расширенную кверху (рис. 25).
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Рис. 25. Конструкция и обработка закрытого кокошника

    
Сначала с помощью макета определим пропорции; здесь показано овальное дно, но оно может быть и круглым. Передняя сторона убора может быть выше, чем затылочная. Донце и боковую часть обработать по отдельности (стойки, проволочный каркас, окантовка). Внимание: прежде чем строчить «гнезда» для стоек, надо придать основе изогнутую форму.

    Выполнить всю отделку на основной ткани. Так как поверх кокошника обычно надевается большой платок, покрывало, можно украсить только переднюю сторону. Обтянуть каждую деталь материалом, закрепить подогнутые края. Сделать подкладку к донцу — вырезать овал поменьше из плотной бумаги, обтянуть подкладочной тканью и подклеить припуски; эту заготовку подшить или приклеить к изнанке донца.

    На рисунке показана обтяжка с задним швом внакладку. Можно таким способом соединить только картонную основу, затем стачать на машине расшитую основную ткань и натянуть на основу; верх и низ подогнуть (внизу не менее 2–2,5 см).

    Чтобы убор надежно держался на голове, надо вшить внутрь открытую подкладку с затяжкой. Вместо съемной гигиенической тесьмы низ этой подкладки можно дополнить полоской-налобником из дерматина и т. п.

    * * *

    Народный костюм, сказочные образы подскажут вам и другие формы сочетания материалов, виды отделки. Не забывайте только, что этнографический костюм и сценический — это не одно и то же. На основе традиций создаются и фольклорные ансамбли, во всем следующие первоисточникам, и очень далекие от них эстрадные стилизации.

    В ходе работы вы откроете множество подробностей, тонкостей и неожиданностей, которые никак нельзя вместить даже в самое подробное описание. Безусловно, вся работа должна быть сделана чисто и надежно, на совесть; изрядную долю работы составляют ручные приемы шитья, отделки. Однако не увлекайтесь чрезмерной прочностью, чтобы не вышло тяжеловесно, громоздко. Надо, чтобы готовый убор вызывал только восхищение и не слишком напоминал о затраченном труде. Непременное условие — удобство для артиста.

    Остается пожелать вам удовольствия и от творческого дела, и от аплодисментов.
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     Прозрачная отделка древесины
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Л.А. Ерлыкин

    
Один из известных процессов обработки деревянных изделий заключается в обклеивании их шпоном ценных пород древесины с последующей прозрачной отделкой лакокрасочными материалами. В последнее время наметилась тенденция в применении офанерованной монолитной древесины (вместо древесностружечных плит) и прозрачной отделки ее шеллачными политурами, вощением и лакированием (взамен полиэфирных лаков). И первое и второе обусловлено тем, что люди распознали экологические недостатки древесностружечных плит и полиэфирных лаков.

    Рассмотрим сначала цветовые особенности шпона некоторых пород древесины.

    Светлая древесина:

    — от белого до слегка желтоватого или розоватого — клен, береза, осина, липа, граб, ель, сосна, пихта, магнолия, ясень обыкновенный, чинара кавказская, скумпия;

    — светло-желтая — белая акация (заболонь), самшит, барбарис;

    — желтая — шелковица (тутовое дерево), лимонное дерево;

    — красновато-желтая — боярышник, черемуха;

    — розовато-желтая — ясень;

    — розовая — чинара (платан), лавровишня, слива;

    — оранжевая — крушина.

    Бурая древесина:

    — светло-бурая — кедр, лох, тополь, ива, вяз, камфарное дерево;

    — красновато-бурая — яблоня, груша, жимолость, ольха, бук;

    — коричнево-бурая — каштан, рябина, белая акация (ядро).

    Коричневая древесина:

    — желтовато-коричневая — дуб, ильм;

    — красновато-коричневая — кипарис, вишня, туя;

    — розовато-коричневая — можжевельник, черешня, гледичия;

    — темно-коричневая — грецкий орех, абрикос.

    Красная древесина — кавказское красное дерево, североамериканский кедр, держидерево, красное дерево.

    Зеленоватая древесина — фисташка, хурма.

    Фиолетовая древесина — палисандр, амарант.

    Черная древесина — мореный дуб, эбеновое дерево.

    Чтобы придать древесине более красивый внешний вид, ее окрашивают различными красителями. Это позволяет усилить естественную окраску, или придать ей более глубокий тон, или имитировать более ценную породу дерева, или, наконец, скрыть некоторые дефекты.

    Для окраски применяют естественные (гуммированные) или искусственные красители. Растворителями этих красителей могут быть мягкая вода, спирт, бензин и скипидар. Умельцы пользуются обычно водорастворимыми красителями как гуммированными (бейцы, морилки), так и искусственными. Из последних надо отметить так называемые «водорастворимые светопрочные красители для дерева». Цвет их позволяет имитировать древесину всех известных пород, кроме черного и серого. В эти цвета древесину окрашивают обычно водорастворимым нигрозином.

    Несколько слов об имитации древесины. Так, под серый (американский орех) окрашивают березу и клен. Коричневый цвет (под орех) воспринимают береза, дуб, бук, ель, лиственница. Под красное дерево красят березу, бук, ясень, ольху, грушу, кедр, ель, сосну. Под черное дерево хорошо имитируются дуб, граб, бук, слива и клен.

    Красители растворяют в горячей воде (60–80 °C) при непрерывном помешивании, после чего им дают отстояться. Гуммированные красители (и их смеси с искусственными) отстаиваются двое суток, а искусственные — от 4 до 6 ч. Отстоявшийся раствор, не взмучивая осадка, сливают и тщательно отфильтровывают.

    Древесину красят следующим образом. Тампоном, смоченным водой, древесину увлажняют несколько раз и слегка подсушивают. Затем тампоном наносят краситель в несколько проходов.

    Надо помнить, что, чем слабее концентрация раствора красителя и больше число проходов, тем точнее можно получить нужный цвет окраски. Это особенно важно при изготовлении дополнительных деталей к уже готовым конструкциям и при ремонте.

    Необходимо еще отметить, что после нанесения прозрачного покрытия на окрашенную поверхность древесины цвет ее будет более глубокого тона (то есть контрастнее). Поэтому необходимо сделать несколько проб, прежде чем наносить раствор на деталь.

    
Фанерование

    
Фанерованием называется процесс оклеивания деталей из древесины малоценных пород строганой фанерой (шпоном), изготовленной из древесины более ценных пород.

    Для фанерования применяется строганая фанера толщиной 0,4–1,5 мм, которую наклеивают в продольном или поперечном направлении (волокна шпона ложатся вдоль или поперек волокон древесины). Крупные детали фанеруют шпоном крупнослойной структуры, мелкие детали — мелкослойным шпоном.

    Выгодность фанерования очевидна — расход ценной древесины сокращается, так как основу всего древесного материала конструкции составляет относительно дешевая древесина (сосна, ель и т. п.).

    Бруски различных переборок, у которых отношение толшины к ширине не превышает 1: 2, фанеруют с одной стороны. Детали, у которых это отношение больше, и особенно различные щитовые конструкции фанеруют с обеих сторон. Если же отфанеровать такую деталь с одной стороны, то она сильно покоробится из-за стягивания при высыхании шпона.

    При высококачественном фанеровании деталь оклеивают шпоном в два слоя с одной или двух сторон (в зависимости от конфигурации детали), причем первый слой шпона берется из менее ценных пород древесины. Оба слоя фанеровки (шпона) располагаются перпендикулярно друг к другу или пересекаются под углом не менее 45°.

    Поверхность детали перед фанерованием соответствующим образом подготавливают. Все дефекты (задиры, сучки и др.) заделывают вставками, посаженными на клей; небольшие вырывы, отщепы и вмятины шпаклюют клеевой шпаклевкой.

    Небольшое отступление о шпаклевках и столярном клее.

    • Шпаклевки. Ниже приводится несколько рецептов клеевых шпаклевок (все дано в массовых частях).

    
     1-й рецепт:

     клей столярный 10 %-ный раствор — 1000,

     олифа натуральная — 25,

     мел просеянный — до нужной густоты.

     
2-й рецепт:

     клей столярный 10 %-ный раствор —1000,

     олифа натуральная — 25,

     мыло хозяйственное — 15,

     мел просеянный — до нужной густоты.

     
3-й рецепт

     клей столярный 10 %-ный раствор — 100,

     мел просеянный — 100,

     древесные опилки (мелкие) — до нужной густоты.

    

    Шпаклевки наносят специальным инструментом — шпателем, представляющим собой небольшую лопаточку, лопасть которой может быть металлической или из твердой резины.

    • Столярный клей. При фанеровании применяют костный или мездровый столярный клей. Они представляют собой плитки, мелкие прозрачные кусочки или гранулы желтого цвета. Клей в плитках грязновато-коричневого цвета непрозрачный для наклеивания фанеровки не годится. Такой клей применяют при малярных работах.

    Нужное количество сухого клея (костного или мездрового) заливают чистой холодной водой. Процесс набухания клея должен длиться 8-24 ч (в зависимости от того, какой консистенции необходим клей).

    Набухание считается достаточным, когда вес набухшего клея увеличивается (по отношению к весу сухого клея) в 8-10 раз у мездрового для склеивания и в 3–4 раза для фанерования; в 2–2,5 раза у костного для склеивания и в 2 раза для фанерования. Учтите, это очень важно!

    После процесса набухания клей переносят в клееварку (водяную баню) и распускают его на медленном огне без добавления воды. Температура клеевого раствора не должна превышать 70 °C для мездрового клея и 60 °C для костного. Превышение указанных температур при варке клея приводит к потере их клеящей способности.

    Клей нужно приготавливать непосредственно перед употреблением. Остатки клея можно хранить 1–2 дня, после чего студнеобразную массу можно опять распустить в клееварке без добавления воды. Качество такого клея хуже, чем свежеприготовленного.

    Далее о фанеровании. Поверхность детали выравнивают и зашкуривают; криволинейные поверхности грунтуют столярным клеем и тоже зашкуривают крупной шкуркой (№ 50–32).

    Все шиповые и торцовые соединения, подвергающиеся фанерованию, заделывают специальными планками, наклейками, косынками и т. п. так, как это показано на рис. 1. Это необходимо делать во избежание образования трещин в шпоне в этих местах.
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Рис. 1

    
При подборе шпона учитывают в основном рисунок и сортность. Как уже было сказано, для больших площадей фанеруемых деталей выбирают шпон с широким рисунком, к узким деталям — с мелким рисунком; при этом учитывают и размер листов в пачках.

    Листы шпона, имеющие дефекты, идут на фанерование левой стороны широких деталей.

    После отбора шпона производят предварительный раскрой. Инструментами могут служить остро отточенный сапожный нож и металлическая линейка.

    Раскроенные листы шпона шлифуют с левой стороны шкуркой № 50–32 (табл. 1) и шпаклюют клеевой шпаклевкой в местах, имеющих трещинки. Подготовленную таким образом фанеровку (шпон) фугуют, то есть кромки выравнивают фуганком. Фугуют сразу пачку шпона, которая зажимается струбцинами между двумя досками так, чтобы кромки выступали на 2–3 мм выше досок. Кромки фугуют с одной — четырех сторон в зависимости от подбора рисунка фанеровки. Правильно подобранная фанеровка должна иметь симметричный рисунок.

    
Таблица 1

    
     Номер шкурки (размер зерна в 0,01 мм) ∙ Применение

     200, 125, 100, 80, 63 ∙ Черновая обработка древесины

     50, 40, 32 ∙ Выравнивание поверхности после местного шпаклевания

     25, 20 ∙ Выравнивание поверхности после сплошного шпаклевания

     16 ∙ Снятие ворса с древесины

     12, 10 ∙ Шлифование лакированных поверхностей [предпоследних слоев)

     8, 6, 5 ∙ Обработка древесины перед полированием

     4, 3 ∙ Шлифование последних слоев лакированных поверхностей

    

    
При фанеровании большой поверхности, на которую необходимо наклеить несколько листов фанеровки, эти листы предварительно стягивают Для этого листы фанеровки раскладывают так, как они будут клеиться, — лицевой стороной вверх. Кромки каждой смежной полосы сжимают, крепят гвоздиками к плоскости, на которой она лежит, и склеивают бумажной лентой шириной 25–30 мм. Для того чтобы происходило стягивание кромок, бумажную ленту перед наклеиванием увлажняют, а после наклеивания разглаживают. Чтобы фанеровка не раскалывалась, на концы листов по всей их ширине наклеивают поперечные полосы бумаги.

    Наклеивание фанеровки столярным клеем производится в помещении с температурой воздуха 25–30 °C, при влажности древесины не более 12 % и шпона не более 5 %. Обе поверхности намазывают клеем, толщина клеевой пленки должна быть 0,1–0,15 мм. Затем дается небольшая выдержка (10–15 мин), и фанеровка накладывается на деталь Далее осуществляется так называемая притирка фанеровки (специальными притирочными молотками или утюгом).

    Утюг должен быть слегка нагрет; хорошо пользоваться электрическим утюгом с терморегулятором или питая обычный утюг через ЛATP (лабораторный автотрансформатор). Температура утюга должна поддерживаться в интервале 60–70 °C.

    Притирку производят движением притирочного молотка или утюга вдоль волокон от середины листа фанеровки к концам, нажимая на инструмент сначала слегка, затем постепенно увеличивая нажим.

    Для фанерования профильных поверхностей (галтель и т. п.) фанеровку смачивают теплой водой, промазывают клеем (как и саму деталь), накладывают на деталь, закрепляют гвоздиками и прижимают мешком, наполовину заполненным горячим песком.

    При фанеровании возможны дефекты. Основной из них — пузыри (или, как их называют, «чижи»), то есть отслаивание фанеровки. Они появляются вследствие применения жидкого клея или наложения слишком тонкого слоя клея. Такой дефект легко устраним. Фанеровку в этом месте увлажняют, надрезают вдоль волокон, под нее вводят клей, затем это место проглаживают горячим утюгом и запрессовывают. Клей под отслоившуюся фанеровку удобно вводить шприцем с иглой, имеющей отверстие 0,8–1 мм.

    Разрывы вдоль волокон получаются из-за того, что слои фанеровки совпадают со слоями детали, которую фанеруют.

    Вырывы фанеровки могут получиться вследствие выхода клея на верх фанеровки и приклеивания ее к прессу. Вырывы заделывают заплатами. Для этого подходящий кусок фанеровки накладывают на поврежденный участок, острым ножом вырезают заплату так, чтобы нож прорезал оба слоя фанеровки. Затем дефектную фанеровку по вырезу удаляют и на ее место вклеивают заплату.

    Вмятины исправляются, если увлажнить поврежденное место горячей водой и прогладить его горячим утюгом. Если фанеровка при этом отклеится, ее надо подклеить так же, как и при устранении пузырей.

    Клеевые пятна на фанеровке, выступившие сквозь поры или швы, уничтожаются, если смазать поверхность щавелевой кислотой, просушить в течение 2–3 ч и затем протереть мягкой тряпкой.

    Наклеенную фанеровку можно обрабатывать после полного ее высыхания (двое суток). При первичном шлифовании поверхности вначале следует удалить все бумажные полоски, которыми стягивались листы и оклеивались кромки, во избежание растрескивания фанеровки.

    Процесс фанерования значительно облегчается при использовании клея ПВА (поливинилацетатная эмульсия). Клей ПВА обладает повышенной склеивающей способностью и не требует процесса притирки. Приклеенная фанеровка прикатывается роликом так, чтобы выгнать из-под нее воздух. Края фанеровки прижимают рейками и т. п. до полного высыхания клея.

    
Подготовка древесины под прозрачную отделку

    
Прозрачная отделка древесины — основной вид высококачественной отделки. Она не закрывает цвета и рисунка (текстуры) древесины, а иногда и подчеркивает красоту изделия, исполненного из того или иного сорта древесины.

    Процесс прозрачной отделки — кропотливая, точная и длительная по времени операция, но затраты в этом случае окупаются неповторимым внешним видом изделия.

    Подготовка древесины начинается с зачистки поверхности (при монолитном изделии) специальным рубанком — шлифтиком, имеющим прямоугольное лезвие со слегка заваленными краями. Горбатик (накладка) железки должен отстоять от края лезвия на 0,5 мм; пролет (щель для лезвия железки) должен быть минимальным.

    После зачистки древесина должна быть ровной, гладкой, без задиров и свилеватостей.

    Теперь можно приступить к шлифованию (для фанерованных деталей это первый процесс).

    Шлифование производят шкуркой (начиная с № 10) вдоль слоя древесины. Начинают шлифовать новой шкуркой, а затем работают только затертой (старой) шкуркой, все время очищая (выбивая) ее от древесной пыли. Шкурку следует брать на тканевой основе. Необходимо отметить, что для шлифования древесины пригодны шкурки с зерном кремния, граната и стекла.

    Шлифуют детали в несколько приемов, все время уменьшая зерно шкурки.

    Для окончательного шлифования применяют такие материалы, как трепал, сланец, пемзу, хвощ, древесную шерсть и др.

    Отшлифованная поверхность древесины должна быть ровной, совершенно гладкой, глянцевито-матовой на свету и шелковистой на ощупь.

    Отшлифованную поверхность древесины смачивают водой (тампоном или губкой), причем излишки воды удаляют. Этот процесс необходим для удаления ворса. Затем деталь сушат 1,5–2 ч. Необходимо учесть, что крупнопористые породы дерева (дуб, бук и др.) необходимо смачивать несколько раз, а для поднятия ворса у хвойных пород древесины вместо воды можно употреблять ацетон.

    Вообще древесину хвойных пород перед удалением ворса необходимо обессмолить, что делают специальными составами, протирая ими поверхность несколько раз (рецептура дана в массовых частях).

    
     1-й рецепт:

     вода — 4,

     ацетон — 1.

    

    Ацетон вливают в воду и тщательно размешивают.

    
     2-й рецепт:

     вода (45–60 °C) — 100.

     сода кальцинированная — 5.

    

    После обработки вышеуказанными составами поверхность древесины несколько раз промывают теплой водой.

    После высыхания поднявшийся ворс удаляют шкуркой № 20–16. При высококачественной отделке древесины ворс удаляют дважды.

    Если на поверхности древесины имеются цветные пятна и загрязнения, то ее отбеливают одним из составов (все в массовых частях).

    
     1-й рецепт:

     щавелевая кислота — 10,

     вода (45–60 °C) — 100.

     2-й рецепт:

     вода (70–80 °C) — 100,

     хлорная известь — 15,

     сода кальцинированная — 3.

    

    Отбеливание производят, нанося два-три раза один из составов на поверхность древесины. После обработки поверхность промывают теплой водой После снятия ворса древесину окрашивают. По достижении нужного цвета и тона поверхность детали сушат. Сухую окрашенную деталь полируют (приглаживают оставшийся ворс) шерстяной тканью, дубом, конским волосом, мелкими древесными стружками или щетиной. На этом кончают все подготовительные процессы и считают, что поверхность готова для отделки.

    
Полирование древесины

    
Полирование древесины представляет собой многократное нанесение на ее поверхность тончайших слоев политуры.

    Чаще всего применяется шеллачная политура, пленка которой эластична, светостойка, устойчива против царапин и обладает высокими полирующими свойствами.

    Шеллачные политуры представляют собой раствор шеллака в этиловом спирте. Политуру изготовляют, растворяя шеллак (3-10 %) в крепком (95 %) этиловом спирте. От сорта шеллака, светлый он или темный, зависит цвет шеллачной политуры. Политуру можно получить, разжижая светлый шеллачный лак.

    Полируют древесину специальным тампоном из шерстяной ткани, обернутым в чистую простиранную льняную ткань, которая не оставляет мелких волокон на поверхности древесины в отличие от хлопчатобумажной или шерстяной ткани.

    Тщательно профильтрованную шеллачную политуру наливают в середину тампона, после чего делают пробный мазок (так называемый лас) на какой-либо вспомогательной поверхности. Лас (при правильно налитом количестве политуры) даст тонкий, моментально высыхающий след. Если же след сразу не высыхает, да еще и пузырится, это верный признак избытка политуры в тампоне, и этот избыток необходимо удалить, протирая вспомогательную поверхность.

    По мере выхода политуры из тампона (во время полирования) нажим на тампон нужно постепенно увеличить и, когда лас не будет заметен, добавить политуру в тампон. При полировании необходимо следить за тем, чтобы политура на краях тампона не высыхала, так как это может привести к образованию царапин на полируемой поверхности. Засохшую политуру удаляют с краев тампона спиртом.

    Стандартный процесс полирования древесины состоит из четырех операций: грунтования, первого, второго и третьего полирования. Грунтование производится более густой политурой (около 10 %). При грунтовании ход тампона представляет круговые движения (рис. 2,а) в спокойном темпе.
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Рис. 2

    
Ласы при грунтовании и полировании должны перекрывать один другой. По окончании любого из четырех процессов отрыв тампона от поверхности должен быть скользящим и по возможности с края полируемой поверхности, чтобы избежать «сожженных» пятен — темных пятен от переизбытка политуры.

    После окончания грунтования, когда вся поверхность детали покрыта политурой, деталь ставят на сушку в помещение, где нет пыли и температура не ниже 18–20 °C. Желательно, чтобы загрунтованная поверхность была обращена книзу. Деталь сохнет 3–5 суток, затем ее шлифуют шкуркой № 6 или пемзовым порошком.

    Первое и второе полирование производят более жидкой политурой (около 8 %). Ход тампона при первой и второй полировках показан на рис. 2,б. Темп полирования более быстрый, чем при грунтовании. Время высыхания детали после первого полирования 2–5 суток, после второго — 3–5 суток.

    Третье (окончательное) полирование идет в очень быстром темпе и более жидкой политурой (около 6 %). Ход тампона при третьем полировании показан на рис. 2,в.

    Если возникает некоторое торможение в движении тампона, на его рабочую поверхность наносят две-три капли масла (подсолнечного или льняного).

    После высыхания детали (3–5 суток) масло из политуры удаляется этиловым спиртом (можно сырцом), чистым или с добавлением венской извести. При этом пленка покрытия не только обезжиривается, но и выравнивается. Эту операцию (выполирование) производят чистым тампоном, движение тампона показано на рис. 2,г.

    Упрощенный способ полирования. Поверхность древесины подготавливают общим порядком.

    На подготовленную поверхность детали пульвелизатором наносят шеллачную политуру (10 %) в несколько слоев без потеков. Между каждым покрытием дается небольшая выдержка — 2–3 ч. В зависимости от пористости материала количество слоев политуры колеблется от 3 до 6. После нанесения нужного количества слоев деталь сохнет при температуре 18–20 °C в течение 8 ч. Затем с выдержкой между слоями в 2–3 ч деталь покрывают 3–4 слоями более жидкой политуры (8 %). Окончательное высыхание детали длится 3–5 суток, причем желательно сушку проводить в помещении, где нет пыли, при температуре 18–20 °C.

    Высушенную деталь тщательно зачищают шкуркой № 10-8 так, чтобы на ее поверхности не оставалось никаких неровностей.

    Для полирования изготавливают несложный инструмент, показанный на рис. 3.
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Рис. 3

    
Сукно 2, обтягивающее брусок 1 из древесины мягких пород, натирают пастой ГОИ и смачивают растительным маслом (лучше подсолнечным). Подготовленным инструментом полируют деталь до зеркального блеска. Далее деталь протирают мягкой чистой льняной ветошью и удаляют масло с поверхности детали тампоном, смоченным спиртом. Через 2–3 суток выполняют окончательную операцию — протирают поверхность насухо чистым льняным тампоном.

    Отполированная таким образом деталь по чистоте и красоте отделки немного отличается от детали, полированной стандартным способом, зато время обработки сокращается и, что самое главное, отпадает трудоемкий процесс полирования тампоном.

    Еще один упрощенный способ полирования. Подготовка поверхности детали обычная. В отличие от предыдущего способа здесь пользуются не политурой, а шеллачным спиртовым лаком (светлым). Деталь покрывают лаком 3–4 раза, используя мягкую кисть. Время просыхания после каждого покрытия 3–5 ч, после последнего — 1 сутки. Затем тампоном с шеллачной политурой (8-10 %) полируют поверхность до блеска и сушат 3–5 суток.

    Высушенную деталь полируют инструментом, показанным на рис. 3, так же, как и в предыдущем случае.

    Такой вид полировки менее качественный, им можно пользоваться при полировании нелицевых деталей, а также деталей, изготовленных из древесины хвойных пород. Необходимо напомнить, что при полировании древесины хвойных пород вначале необходимо обессмолить поверхности детали.

    
Вощение древесины

    
Умельцу часто приходится иметь дело с древесиной крупнопористых пород (бук, дуб и др.). Лучшим видом отделки такой древесины считается вощение, т. е. нанесение на поверхность древесины восковых вакс с последующей их полировкой.

    Красиво выглядят деревянные конструкции, где умело сочетаются вощеные и полированные детали.

    Восковые ваксы не требуют предварительного грунтования, так как сами являются хорошими порозаполнителями и прочно держатся на поверхности древесины.

    Вощеная поверхность хорошо подчеркивает текстуру древесины. Мягкий и нежный блеск придает изделию чрезвычайно красивый вид.

    Процесс вощения не трудоемок, дает хорошие результаты и не требует дорогих и дефицитных материалов.

    Поверхность подготавливается так же, как и под полирование, т. е. зачищается, шлифуется и освобождается от ворса. Если необходимо, то деталь окрашивают в соответствующий цвет.

    После подготовки поверхность детали покрывают восковой ваксой (пастой). Температура ваксы должна быть не выше 25 °C; при повышении температуры могут возникнуть темные пятна на поверхности древесины.

    Состав и приготовление восковой ваксы следующие.

    
     1-й рецепт:

     100 м.ч. (массовых частей) натурального пчелиного воска распускают на медленном огне. В отдельной посуде разогревают (в водяной бане) 200 м.ч. очищенного скипидара. Затем малыми дозами при интенсивном помешивании горячий воск влипают в скипидар. Смесь размешивают до образования однородной массы и дают остыть до комнатной температуры.

     Вакса может иметь и другие рецепты (все дано в массовых частях).

     
2-й рецепт:

     воск пчелиный — 85,

     канифоль — 15,

     скипидар очищенный — 200.

     
3-и рецепт:

     церезин (или парафин) -60, скипидар очищенный -100.

     
4-й рецепт:

     воск пчелиный — 80,

     скипидар очищенный — 60,

     бензин Б-70 — 60.

    

    С БЕНЗИНОМ ОБРАЩАТЬСЯ ОСТОРОЖНО!

    
     5-й рецепт:

     церезин — 12,5,

     воск пчелиный — 25,

     парафин — 37,5,

     скипидар очищенный — 185.

     
6-й рецепт:

     церезин — 14,5,

     воск пчелиный — 6,5,

     парафин — 19,5,

     скипидар очищенный — 60.

    

    Необходимо отметить, что ваксы на основе церезина или парафина по качеству хуже, чем ваксы из пчелиного воска.

    Полученную ваксу наносят на древесную поверхность щеткой с жестким ворсом. При нанесении ваксы необходимо следить, чтобы она ложилась ровно по всей поверхности и без пропусков. Деталь сушат в течение суток при комнатной температуре.

    После высыхания поверхность полируют суконкой до равномерного блеска. В начале полирования суконка идет с трудом из-за налипания воска, поверхность детали делается грязной и некрасивой. По мере стирания и его разравнивания суконка начинает идти легко, поверхность очищается от грязи и становится гладкой и блестящей. По окончании полировки деталь ставят на просушку (2–3 суток), после чего протирают чистой мягкой ветошью.

    Для закрепления глянца и для того, чтобы сделать покрытие более устойчивым, на поверхность наносят слой шеллачного лака, разведенного шеллачной политурой (1: 1). Закреплять покрытие можно также шеллачной политурой с добавлением в нее 5–7 % восковой ваксы (предварительно растворив ваксу в политуре).

    
Лакирование древесины

    
Лакируют древесину различными лаками. Основными в любительской практике считаются спиртовые, масляные и нитролаки.

    Лакированные детали выглядят несколько хуже полированных или вощеных. При лакировании, кроме всех подготовительных работ, осуществляемых при полировании, добавляется еще и процесс грунтования.

    Специальные составы (табл. 2) для грунтования втирают в сухую подготовленную поверхность детали тампоном.

    
Таблица 2

    
     Наименование грунтовки ∙ Состав в массовых частях ∙ Способ приготовления ∙ Назначение

     • Шеллачная грунтовка ∙ Борный шеллак — 30, спирт-сырец — 15

     ∙ Растворить шеллак в теплом спирте

     ∙ Грунт под шеллачный и спиртовой лак

     • Канифольная грунтовка ∙ Сосновая канифоль — 30, спирт-сырец — 15

     ∙ Растворить канифоль в теплом спирте

     ∙ Грунт под шеллачный и идитоловый лак

     • Олифа ∙ Олифа натуральная

     ∙ —

     ∙ Грунт под масляные лаки

     • Паста масляно-канифольная ∙ Олифа — 8, канифоль — 12, скипидар — 25, сиккатив — 1,5, тальк — 40

     ∙ Канифоль растворить в скипидаре, ввести сиккатив и олифу, затем наполнитель

     ∙ Грунт под масляные лаки для крупнопористых пород древесины

     • Паста канифольноказеиновая ∙ Канифоль — 6, скипидар — 15, казеин — 5, вода — 25

     ∙ Приготовить казеиновый клей, разогреть его до 50 °C и влить в него раствор канифоли в скипидаре

     ∙ Грунт под масляные и спиртовые лаки для крупнопористых пород древесины

     • Нитрогрунтовка ∙ Целлюлоза — 15, растворитель № 646-30, касторовое масло — 0,5

     ∙ Растворить целлюлозу в растворителе, добавить касторовое масло и тщательно перемешать

     ∙ Грунт под нитролаки

     • Паста нитроцеллюлозная ∙ Нитролак — 7, растворитель № 646-7, дибутилфтолат — 3, скипидар — 12, тальк [или мел) — 20

     ∙ В тальк (мел) вливается нитролак и все перемешивается, добавляется все остальное и еще раз перемешивается

     ∙ Грунт под нитролаки для крупнопористых пород древесины

    

    
Грунтовки по консистенции разделяются на жидкие и густые, первые применяют для грунтования мелкопористых пород древесины, вторые — для крупнопористых.

    В табл. 2 приведены рецепты наиболее часто встречающихся грунтовок и грунтовочных паст.

    Для дополнительного подкрашивания древесины можно добавлять пигменты соответствующих цветов непосредственно в грунтовку.

    Лакирование спиртовыми лаками. Процесс лакирования производят тампоном (изготовленным так же, как и при полировании), внутрь которого наливают спиртовый лак. Лучшим лаком считается шеллачный.

    Лак наносят на подготовленную поверхность детали вдоль волокон древесины, без потеков и равномерно по всей поверхности. Время высыхания первого слоя 3–4 ч, после чего его шлифуют шкуркой № 12 без нажима. Пыль с поверхности детали удаляют влажной тряпкой или губкой. Высохший первый слой покрывают вторым слоем, разжиженным лаком (содержание шеллака около 12 %). Второй слой также сохнет 3–4 ч, затем его шлифуют пемзовым порошком с водой (влажную льняную ветошь припудривают пемзовым порошком). Шлифовать следует легкими круговыми движениями без нажима, чтобы не сошлифовать лак. Удалив пыль, деталь покрывают третьим слоем лака (консистенция которого такая же, как и при нанесении второго слоя), затем деталь сушится в течение суток.

    Полировку (окончательный процесс) производят льняным тампоном, увлажненным керосином и припудренным пастой ГОИ. Окончательно деталь протирают чистой ветошью.

    С помощью шеллачного лака можно качественно отлакировать древесину хвойных пород. Ее шлифуют, обессмоливают и покрывают тонким слоем столярного клея. После полного высыхания клея поверхность древесины покрывают 5–6 слоями шеллачного лака. Время высыхания каждого слоя лака 3–5 ч, последнего — 1 сутки.

    Высушенную поверхность полируют инструментом, показанным на рис. 3, пастой ГОИ с подсолнечным маслом. После полировки масло удаляют тампоном, смоченным спиртом.

    Лакирование масляными лаками. Лакирование масляными лаками мало чем отличается от лакирования спиртовыми. Срок сушки каждого слоя масляного лака увеличивается до 2 суток. Лак в этом случае наносят щетинной кистью равномерно, без потеков.

    После высыхания первый слой лака шлифуют шкуркой № 16 с легким нажимом вдоль волокон древесины. Пыль с поверхности удаляют ветошью и затем наносят второй слой лака. Высохший второй слой шлифуют пемзовым порошком, нанесенным на слегка увлажненный фетр или суконку. Пыль после шлифования удаляют и поверхность протирают чистой мягкой ветошью.

    Третий слой лака наносят и шлифуют так же, как второй. Высушенную поверхность располировывают (разравнивают) тампоном из льняной простиранной ткани, смоченной спиртом. На тампон наносят несколько капель подсолнечного или льняного масла.

    Располировка производится плавными круговыми движениями так, чтобы каждый последующий слой лака немного перекрывал предыдущий. Операция располировки повторяется 2–3 раза. Следы масла после последней располировки удаляют мягкой чистой ветошью.

    Лакирование нитролаками. При лакировании деталей из древесины нитролаками особое внимание необходимо обратить на сушку деталей, так как на недостаточно высушенной поверхности нитролаки очень плохо держатся.

    В продаже имеются нитролаки марок: НЦ-221, НЦ-222, НЦ-224 (прозрачные), НЦ-218 (прозрачный темный), НЦ-243 (непрозрачный) и др. Лучшим из них является нитролак НЦ-222. Лаковое покрытие, полученное после нанесения нитролака НЦ-222, обладает высокой твердостью, хорошо шлифуется и полируется.

    В помещении, где производится лакирование, температура должна быть не ниже 18–20 °C, помещение должно проветриваться.

    Лак наносят на обрабатываемую поверхность пульверизатором равномерным слоем, без пропусков и потеков. Каждый последующий слой лака следует наносить в направлении, перпендикулярном предыдущему. Сохнет каждый слой около часа.

    Первый, второй и третий слои лака после сушки шлифуют шкуркой № 20–16 с небольшим нажимом. После нанесения четвертого слоя лака деталь просушивают в течение суток и затем шлифуют шкуркой № 12, при этом поверхность обрабатываемой детали слегка увлажняют керосином или бензином. Отшлифованную таким образом деталь насухо протирают мягкой ветошью.

    Наиболее ответственной и точной операцией в процессе лакирования является располировка. Располировка (выравнивание поверхности) производится тампоном из льняной стираной ткани, смоченным небольшим количеством смеси спирта-ректификата и растворителя № 646 (взятых в пропорции 1:1).

    Для получения лаковой пленки повышенного качества ее покрывают (тампоном) двумя слоями шеллачной политуры (концентрация 6–8 %). Высыхание шеллачного покрытия длится двое суток, после чего поверхность обезжиривается спиртом-ректификатом.

    Еще один способ лакирования нитролаками. Поверхность древесины подготавливают обычным способом. На чистую и сухую поверхность пульверизатором наносят бесцветный нитролак (например, нитролак НЦ-222). Вязкость первых слоев нитролака должна быть снижена, то есть купленный в магазине нитролак разбавляется 10–15 % растворителя. Вначале на поверхность древесины наносят 4–5 слоев нитролака; время сушки между слоями 10–15 мин при температуре 30 °C (при 18–20 °C время сушки увеличивается до 30 мин).

    Следующие два слоя наносят нитролаком, разбавленным 8-10 % растворителя, и еще один слой — нитролаком, разбавленным 6–8 % растворителя. Время сушки между слоями такое же, как и при покрытии первыми слоями. Окончательная сушка — 2 суток при температуре 18–20 °C.

    Высушенную поверхность шлифуют абразивной шкуркой № 16–12 с уайт-спиритом, затем зерно шкурки постепенно уменьшают до № 6.

    Протертую после шлифования поверхность покрывается еще двумя слоями нитролака. Время сушки между слоями 30 мин, после второго слоя — сутки.

    Далее поверхность полируют пастой ГОИ, нанесенной на специальный инструмент (рис. 3), суконку инструмента смачивают уайт-спиритом. Затем поверхность протирают ватным тампоном, смоченным полировочной водой. Протирка идет кругообразными движениями до получения зеркальной поверхности. После этой операции поверхность протирают сухим ватным тампоном.

    Лакирование полиэфирными лаками. Полиэфирные лаки представляют собой бесцветные пластмассы, очень крепкие и хорошо сцепляющиеся с древесиной.

    Умельцы обычно применяют полиэфирные лаки холодного отверждения — многокомпонентные составы, которые смешивают непосредственно перед употреблением (жизнеспособность лаков до 16 ч, время полного отверждения не более 24 ч).

    Преимущества полиэфирных лаков:

    — при нанесении одного слоя лака можно получить пленку толщиной до 0,4 мм за счет того, что слой лака не высыхает, а полимеризуется, не изменяя своей толщины (это говорит о том, что это пластмассы, а не лаки);

    — пленка лака зеркальная, прозрачная и бесцветная (очень похожа на полированную поверхность);

    — высокая стойкость пленки к действию многих химических веществ, солнечного света, температур, истирания;

    — простота и скорость обработки;

    — пониженная горючесть пленки.

    Технология работы с полиэфирными лаками холодного отверждения следующая. Смешивают компоненты лака в пропорциях, указанных на этикетке. Лак наносят методом полива или распыления на горизонтальную плоскость. Края плоскости обклеивают липкой лентой, чтобы она слегка выступала выше плоскости и не давала бы лаку стекать с плоскости. После затвердевания лака липкую ленту удаляют.

    Покрытую полиэфирным лаком поверхность полируют инструментом (рис. 3) с применением пасты ГОИ и растительного масла. После полирования масло удаляют тампоном, смоченным спиртом. Поверхность протирают сухим и чистым ватным тампоном.

    
Восстановление прозрачных покрытий

    
Нередко приходится сталкиваться и с восстановлением поврежденных прозрачных покрытий. Царапины, пятна от горячих предметов и т. п. можно удалить, и изделие примет свой первоначальный вид.

    Удаление повреждений с полированной поверхности. Места с разрушенной полировкой (растрескивания, мелкие царапины и т. п.) восстанавливаются, если их протереть смесью льняного масла и спирта (можно денатурата) в пропорции 1:1. После высыхания поврежденное место полируют мягкой суконкой до блеска. В данном случае с успехом можно применять и политуру.

    Пятна от горячих предметов (побеление полировки) можно ликвидировать, слегка протирая их спиртом несколько раз до исчезновения побеления. После этого высохшую поверхность необходимо отполировать суконкой. Добавление небольшого количества натуральной олифы улучшает процесс восстановления поврежденного участка, но при этом после высыхания нужно обязательно располировать этот участок тампоном со спиртом.

    Другой способ удаления пятен от горячих предметов заключается в следующем. Пятно слегка протирают смесью парафина и воска (1:1), покрывают 2–3 слоями промокательной бумаги и проглаживают в меру нагретым утюгом. Процесс повторяют до пропадания пятна, затем тампоном, слегка смоченным спиртом, полируют это место.

    Удаление повреждений с вощеных поверхностей. Ввиду относительной непрочности вощеных поверхностей они легко повреждаются. Если повреждение небольшое, то полированием сухой суконкой можно без труда восстановить покрытие. Если же повреждение существенное, то покрытие восстанавливается путем нанесения восковой ваксы на поврежденный участок с последующим полированием суконкой.

    Удаление повреждений с лакированных поверхностей. Поврежденные лакированные поверхности покрывают вновь соответствующими лаками. Особенно тщательно нужно работать с темными лаками, так как при небрежном покрытии поврежденных участков могут образовываться темные пятна, разводы и т. п.

    Окончательный процесс восстановления для шеллачных лаков — полировка пастой ГОИ с керосином, для масляных лаков — располировка тампоном со спиртом, для нитролаков — располировка тампоном, смоченным спиртом пополам с растворителем № 646.

    
Снятие старых прозрачных покрытий

    
При ремонте старых деревянных изделий иногда бывает необходимо снять с них прозрачные покрытия: полировку, восковое покрытие или лак. Все покрытия легко снимаются специальными составами, при этом отпадают такие трудоемкие операции, какзашкуривание, шлифование и т. п.

    Снятие полированного покрытия. Старое полированное покрытие можно снять, протирая его спиртом. Если покрытие снимается плохо, можно применить смесь аммиака (крепостью 25 %) со спиртом в пропорции 1:1.

    Снятие воскового покрытия. Восковое покрытие легко снимается, если его протереть горячим скипидаром.

    Снятие лакового покрытия. Старое лаковое покрытие снимается, если применить один из следующих составов (все дано в массовых частях).

    
     1-й рецепт:

     аммиак (25 %) — 2,

     скипидар — 1.

     
2-й рецепт:

     едкий натр — 3,5,

     вода (80 °C) — 10.

    

    Если покрытие снимается плохо, то применяют специальные пасты.

    
     1-й рецепт:

     негашеная известь — 13,

     поташ — 4,5,

     вода — до сметанообразного состояния.

     
2-й рецепт:

     известковое тесто — 5,

     мел просеянный — 5,

     едкий натр (концентрация 25 %) — до нужной консистенции.

    

    Обрабатываемую поверхность покрывают пастой и оставляют на 1–1,5 ч. Затем пасту вместе со старым лаком смывают 1 %-ным раствором кислоты (соляной, уксусной, лимонной и т. п.). После этого промывают теплой водой.

    Полиэфирные лаки удаляют с поверхности изделия, протирая ее растворителем Р-219. Этот растворитель состоит из равных частей ацетона, толуола и циклогексанона.
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В.А. Воронов

     Окончание. Начало см. в № 1, 2007 г.

    
Игрушки и сувениры

    
Резные игрушки. Поверхность созревающего початка рогоза имеет приятную бархатистую поверхность от светло-коричневого до темно-бурого, почти шоколадного цвета. Эта «шкурка» легко соскабливается от прикосновения заостренным предметом, обнажая более светлые нижние слои. С осторожностью разметив рисунок на поверхности початка, кончиком ножа выскребают светлые участки изображения. Комбинируя таким образом темные и светлые пятна, можно создавать забавные фигурки, интересные узоры, изображения сказочных героев (рис. 11) и т. д.
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Рис. 11. Игрушки из початков рогоза

    
• Комбинированные игрушки. Невызревшие початки рогоза — хороший материал для изготовления всевозможных фигурок, покрытых мягким «мехом»: котенка, щенка, медвежонка и т. д. Чтобы ворсинки не облетали, чижики (так называют початки рогоза в некоторых областях России) берут совсем молодые, как только они приобретут коричневатый оттенок.

    Кроме чижиков для работы потребуются крепежные детали из тоненьких палочек или спичек, а также вспомогательный отделочный материал, имеющийся под руками. Набросав на листе бумаги схему будущего звереныша, ведут заготовку деталей: нарезают ножом или лобзиком части для лап, ног, головы и т. д. Для головы берут вершинную часть соцветия, имеющего округленную форму. Чтобы места срезов были малозаметными, их заглаживают пухом этого же цветка. Соединяют детали с помощью заостренных с двух сторон палочек, которые предварительно смазывают клеем ПВА, и осторожно вставляют в нужные места. Затем дополняют недостающие детали: уши, нос, глаза — и игрушка готова (рис. 12).

    
[image: bin00000085.jpeg]
    

Рис. 12. «Меховые» игрушки из рогоза

    
В некоторых композициях вспомогательные детали играют более значимую роль и тогда к их подбору, обработке подходят особенно тщательно.

    • Плетеные игрушки. Длинные узкие листья и мягкие стебли болотных трав могут быть использованы для изготовления различных плетеных изделий: лошадок, человечков, птиц — излюбленных героев в плетении соломкой. Однако камышовые герои будут значительно больших размеров и менее привлекательны вблизи. Тем не менее, они станут оригинальным украшением сада, открытой веранды, «участниками» различных игр и представлений.

    Технология изготовления их практически ничем не отличается от соломенных, плетеных игрушек (рис. 13).

    [image: bin00000084.jpeg]
    

Рис. 13. Последовательность изготовления плетеных кукол из болотных трав:

    а — отобранный пучок камыша; б — сгибание пучка пополам; в — перетягивание головной части куклы; г — заготовка для рук; д — приделывание рук к туловищу; е — перетягивание пояса куклы

    
• Кораблики. Целую флотилию, бороздящую «бескрайние просторы» тихой, спокойной лужицы, можно сделать из свежесрезанных листьев камыша, рогоза и других болотных трав. С этой целью от стебля растения отрывают лист вместе с черешком. Последний будет служить мачтой. Отступив от края черешка несколько сантиметров, его отгибают под прямым углом к плоскости листа. Оставшуюся часть делят примерно на три равные доли и осторожно, в двух местах, надрезают листовую пластинку. Затем крайние детали носовой части соединяют друг с другом, вводя одну часть в щель другой, а среднюю оставляя свободной. Аналогично поступают с другим концом листа: делают надрезы и заправляют в них мачту — получился парус. Оставшуюся часть листа обрезают (рис. 14).
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Рис. 14. Кораблик из листа болотного растения

    
Камышовая «архитектура»

    
Нередко на выставки декоративно-прикладного искусства попадают неповторимой красоты «строения», выполненные из различных болотных трав, камыша, тростника и т. п. Стебли их наилучшим образом имитируют «бревнышки» необычных сооружений. Расщепленные на отдельные дольки стебли камыша дают возможность собирать на картонной или иной основе целые стены, секции, ограждения. Ими обкладывают наличники дверей, окон, выполняют отдельные узоры, украшения. Для имитации таких строительных материалов как доски, кровля, кирпичная кладка, подойдут засушенные и раскроенные листья рогоза, сусака.

    Работа начинается с изготовления картонного или фанерного каркаса задуманной конструкции, которую последовательно заполняют с помощью клея ПВА или иного быстросохнущего состава «строительными» отделочными деталями. Раскрой всех заготовок ведут на подкладочном материале остро заточенным ножом.

    В случае, если торцевые элементы из камыша выходят наружу и не закрываются накладными декоративными деталями, их можно зашпаклевать густым раствором клея с добавкой просеянных опилок, мела.

    Для оживления цветовой гаммы «строения» отдельные детали тонируют морилкой, обжигают открытым пламенем, отбеливают. При необходимости по окончании работы изделие покрывают лаком (рис. 15).
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Рис. 15. Макет жилого дома в стиле строений русского Севера, выполненный из стеблей и листьев болотных трав

    
Декоративные камышовые раскладки для мебели

    
Каждый, решившийся своими силами благоустроить дом, квартиру, старается все сделать исключительно по-своему, оригинально, просто, доступно и дешево, используя порой самые неожиданные, чаще всего бросовые, материалы.

    При декоративной отделке стыков панелей стен, лицевой стороны дверок мебели, разделки швов подвесного потолка и имитации рамок картин и т. п. необходима специальная профильная деревянная или пластмассовая рейка. Но их трудно достать, тем более качественно изготовить самим, а имеющиеся в продаже — очень дороги.

    Проблема легко решается с помощью хорошо вызревших стеблей камыша и других болотных растений. Если их аккуратно расчленить, в руках окажутся заготовки, имеющие профиль, сходный с гладкой округлой рейкой. Недостатком таких «реек» является мягкость, серый цвет, наличие желобка на внутренней поверхности некоторых видов… Жесткость «реек» можно повысить, если их пропитать сильно разбавленным раствором любого водного клея (ПВА, бустилата) или лака, а затем просушить. Обработанные заготовки значительно легче раскраиваются ножом, зачищаются шкуркой, тонируются или окрашиваются.

    Для получения слегка закругленных элементов нарезанные кусочки стеблей ненадолго замачивают в горячей воде и загибают на ровной деревянной доске по намеченной плавной кривой, одновременно фиксируя тонкими гвоздиками или иголками. В таком виде их хранят до полного высыхания, после чего сразу выкладывают рисунок (рис. 16).
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Рис. 16. Декоративные раскладки для мебели:

    а — стебли болотных трав, имеющие различный рисунок сечения; б — получение округлых элементов; в — закрепление раскладок на панели с помощью тонких гвоздиков с обкусанными шляпками; г — варианты выложенных рисунков

    
Порядок работы может быть следующим: очищают, затем раскраивают камышинки и сортируют их по размеру, профилю. Слегка подчищают острые концевые кромки шкуркой, при необходимости изменяют цвет, пропитывают упрочняющим составом. После высушивания заполняют размеченную плоскость панели, стыки тонкими гвоздями без шляпок, а лучше — на клею. При наклеивании (предпочтительней — клей ПВА) сверху накладывают небольшой груз, чтобы «рейки» слегка расправились, просели и лучше закрепились по всей плоскости основы.

    
Калейдоскоп болотных трав

    
Строительные плиты из камыша

    В подсобном хозяйстве, дачном строительстве нередко требуется материал, который позволил бы утеплить помещение, перекрыть крышу, поставить перегородки, сделать жилище более уютным, сводя большие строительные расходы до минимума.

    Таким материалом с успехом может послужить обычный камыш, имеющий характерный полый трубчатый стебель, заполненный воздухоносной тканью

    Для изготовления плит необходимы хорошо вызревшие стебли здорового, пожелтевшего камыша. Удалив листья и метелку, стебли нарезают по шаблону на заданную длину, которая зависит от расположения стеблей в плитах — продольного или поперечного. Минимальный размер плит (в мм) составляет примерно: длина — 2400, ширина — 550, толщина — 30. Подготовленные стебли подбирают стопками друг к другу и прошивают в нескольких местах непрерывным швом мягкой проволокой (диаметром около 1 мм) (рис 17,а). Однако проще скрепить такие пучки проволоками-основами (толщиной до 2 мм), которые параллельными рядами укладывают с обеих сторон набранных плит и соединяют (стягивают) на равных промежутках друг от друга проволочными скобами (рис. 17,б). Такие камышовые плиты можно делать с поперечным и продольным расположением стеблей (рис. 17,в).
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Рис 17. Стеновые строительные материалы из камыша:

    а — прошивка набранных стеблей камыша непрерывным строчечным швом; б — скрепление пучков камыша проволочными скобками; в — камышовые плиты с поперечным и продольным расположением стеблей; г — отдельные камышовые пучки-фашины для изготовления перекрытий, кровли; д — способы крепления фашин 

    
Наряду с плитами для перекрытий, кровли и других целей делают туго перевязанные камышовые пучки цилиндрической формы, так называемые фашины (рис. 17,г). Диаметр их составляет от 15 до 30 см, длина практически неограниченная, так как пучки легко наращиваются. Для придания им прочности и жесткости, через каждые 30–35 см их перевязывают прочной проволокой толщиной до 3 мм.

    
Матрацы из осоки

    Наряду с сеном, соломой для набивки матрацев совсем недавно широко использовалась осока, обильно произрастающая на болотах, сырых местах. Заготавливают ее в самом начале лета, когда тонкие, вытянутые листочки наиболее мягки, упруги. Такие матрацы успешно служат в течение целого года. Если осоку с весны постоянно косить в одном и том же месте, то до самой осени можно иметь хороший набивной материал, без примеси прошлогодней травы. Для набивки подушек используются мелколистные виды осок.

    
Подушки из пуха рогоза

    Подушки, и даже перины, набитые пухом из початков рогоза, ничем не уступают перьевым и с успехом могут прослужить многие годы. Рогоз для этой цели заготавливают в конце лета — начале осени, когда початки его созреют и станут темно-бурыми. После созревания «шомполов» их укладывают дозревать на солнце. Как только кончики початков начнут распушаться, их укладывают в наволочку, сразу же зашивают края, оставляя небольшое отверстие для руки. Наволочку с початками подвешивают для окончательной просушки у печи. По мере высыхания пух осыпается в «мешок». Остается лишь осторожно вытащить жесткие стебли и зашить отверстие. Не следует заготавливать пух по весне из сохранившихся за зиму початков. В них наверняка окажутся различные насекомые, способные испортить крепкий сон и настроение.

    
Чистая вода

    Листья этого экзотического растения, словно обнаженные мечи, торчат из воды, источая сладковато-горький аромат. Замечено, что в водоемах, где растет аир (рис. 18), вода настолько чиста, что ее можно пить, не подвергая специальной обработке. Считалось, что аромат этой болотной травы оберегает человека от нечистой силы и изгоняет различные болезни.
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Рис. 18. Аир — растение-индикатор чистой воды

    
Средство от комаров

    Высохшие темно-коричневые початки рогоза — испытанное народное средство от комаров. Если поджечь его кончик, он начинает тлеть, испуская сизую струю душистого дыма. Для человека этот дымок даже приятен, он не ест глаза, а комары улетают прочь. Больше часа может чадить соцветие растения.

    
Тростниковые перья

    Хорошо вызревшие, одеревеневшие трубочки тростника — удобный материал в изготовлении перьев для рисования, письма. Причем такие «перышки», наряду с гусиными, имеют заметное преимущество перед стальными: линии, выходящие из-под пера, могут быть тончайшими и очень толстыми, с легко регулируемым нажимом и толщиной штрих?; перо скользит по поверхности мягко, плавно, не задевая и не втыкаясь в неровности бумаги.

    Для изготовления перьев у отобранных прочных неповрежденных трубочек острым ножом или лезвием бритвы по концевой части выполняют длинный косой срез. Затем с обеих сторон получившегося «носика» делают короткие срезы. Остается только осторожно неглубоко надрезать лезвием бритвы получившийся кончик пера и им можно пользоваться по назначению (рис. 19). Технические возможности таких самодельных перьев определяет форма, глубина боковых срезов и концевого надреза.
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Рис. 19. Последовательность изготовления тростникового пера

    
Коротко обрезанные тростниковые трубчатые перья вставляют или надевают на удобную деревянную ручку, однако чаше ручка является продолжением основания пера. Чернила — обыкновенные для авторучек или черная тушь, разбавленная незначительным количеством воды.

    
Шумовой оркестр

    Из срезанных стеблей тростника легко создать целый шумовой оркестр. «Инструменты» — дудочки, свирели, сопелки… Чтобы их изготовить, сырье предварительно тщательно просушивают, ровно обрезают края, зачитают мелкой шкуркой. Издаваемые звуки будут зависеть от длины трубочек, их диаметра, направления срезов. Для свирели — на боковой стороне вырезают или высверливают ряд отверстий, которые при исполнении мелодии поочередно перекрывают пальцами, и во входное отверстие вставляют пищик — тонкую вибрирующую пластинку из подходящего материала.

    
Болотный пух

    Болотный пух, или пушица, на стройных стебельках которой, словно белые хлопья ваты, покачиваются шаровидные головки, подойдет для набивки не только подушек, но и матрацев. Ее головки используют также для перевозки бьющихся предметов.

    
Осторожно, болото!

    Это растение, тяготеющее к зыбким топким местам, имеет крупное соцветие бледно-розовых цветков, не закрывающихся на ночь. Хорошо заметные в темноте, они как бы предупреждают путника о грозящей опасности: «Впереди — болото». «Цветок луны» день и ночь несет вахту, отсюда и пошло русское название растения — «вахта». Вахта трехлистная довольно распространенное болотное растение лесной зоны Европы, Сибири, Дальнего Востока (рис. 20).
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Рис. 20. Вахта трехлистная — страж топких мест

    
Бумага из водорослей

    Из тины — зеленых нитчатых водорослей, в обилии встречающихся в карьерах болот, прудах, отмелях рек, можно получить бумагу, мало чем отличающуюся от настоящей.

    Тину собирают на берегу водоема или граблями поднимают со дна. Вытащенную зеленую массу отжимают и вешают для просушки. Как только водоросли высохнут, их нарезают ножницами на мелкие кусочки (не более 0,5 см), складывают в ступку и, смачивая водой, толкут минут пятнадцать.

    Растолченную тину кладут в сито и опускают в емкость с водой. Необходимо дождаться, чтобы измельченная тина равномерно осела на дно сита. Затем сито осторожно вынимают из воды, кладут в него кусок бумаги или тряпочки и, слегка надавливая, отжимают массу, после чего перекладывают на лист бумаги, положенный на гладкую доску. Сверху отжатую тину накрывают листом бумаги или тряпочкой и проглаживают горячим утюгом до полного высыхания. Получится лист зеленой или желтовато-серой бумаги (рис. 21).
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Рис. 21. Самодельная бумага из водорослей:

    а — заготовка водорослей — тины; б — просушивание тины; в — измельчение волокнистой массы; г — перетирание волокон в ступе; д — перекладывание перетертого волокна в сито; е — оседание тины на дно сита; ж — извлечение сита из емкости с водой; з — укладывание листа бумаги на поверхность осажденного волокна; и — перекладывание волокнистого «полотна» на гладкую доску; к — прикрытие «полотна» чистым листом бумаги; л — проглаживание полотна волокон горячим утюгом; м — полученный лист самодельной бумаги

    
Для изготовления чисто белой бумаги (отбеленной) толченую тину кладут в емкость с 10 %-ным раствором хлорной извести и ставят на огонь. Как только масса закипит, ее снимают с огня, хорошо размешивают и вливают 2 %-ный раствор серной кислоты. После этого массу промывают водой и, прибавив несколько капель нашатырного спирта, кладут в сито. Дальше — та же технология, что и при получении небеленой бумаги. На полученной «болотной» бумаге можно писать тушью, чернилами, карандашами, рисовать красками.
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    ОТВЕТ ПОЛУЧЕН!
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     Плазменная горелка
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Вопрос:

    
     Меня очень заинтересовала просьба читателя В.П. Подлевских из г. Кирова опубликовать описание микроплазменного сварочного аппарата. Я к ней присоединяюсь.

     А. М. Анапольский, г. Краснодар

    

    
Ответ:

    Е.В. Кубасов, г. Набережные Челны

    
Плазма — ионизированный газ с равной концентрацией положительных и отрицательных зарядов.

    
Несколько предварительных слов

    
Этой темы я уже касался в статье «О безопасности водородно-кислородной горелки», опубликованной в № 3 за 1999 год, то есть еще в прошлом веке прошлого тысячелетия! Напечатал это и самому как-то удивительно. Вдуматься только: прошлое тысячелетие!!!

    Не у всех найдется этот номер журнала более чем семилетней давности. Поэтому, чтобы не заставлять разыскивать его, я повторю, по мере изложения материала, все необходимое содержание той прошлой статьи. Без этого повторения изложение затронутой темы будет неполным.

    
Принцип работы прибора

    
Работа предлагаемого прибора основана на горении смеси водорода и кислорода, получаемых при электролизе воды. Эта смесь имеет всегда оптимальный строго постоянный состав, обусловленный тем, что вода состоит из двух атомов водорода и одного атома кислорода. Никаких регулировок состава горючей смеси не требуется.

    Перед написанием этой статьи я полазил в Интернете, поизучал доступные материалы по физике плазмы, ее природе, свойствах и т. п.

    Я не физик-ядерщик, так вот сразу вдруг всей глубины изучаемого явления не постигнешь. Изучением видов и свойств плазмы занимаются очень солидные НИИ во многих странах мира. Так вот после некоторого изучения затронутой темы у меня появилось сомнение в правомерности названия прибора, вынесенного в заголовок данной статьи. С одной стороны еще из школьного курса химии мы знаем, что при электролизе воды постоянным током атомы кислорода притягиваются к отрицательному электроду, а атомы водорода — к положительному. Значит, они имеют соответствующие заряды. При этом количество отрицательных и положительных зарядов равно между собой. А по основному определению, плазма — это смесь газов с равной концентрацией положительных и отрицательных зарядов. Всё вроде бы соответствует.

    С другой стороны — не все так однозначно. Определение плазмы, вынесенное в эпиграф статьи, взято из «Толкового словаря русского языка» Ожегова С.И и Шведовой Н.Ю. Отношусь с глубоким уважением к авторам этого капитального труда, но они тоже не физики-ядерщики. Не стану вдаваться в дебри физики плазмы (я ее и не знаю), тема статьи другая Но наука определяет плазму не просто как смесь газов, а еще как «особое состояние вещества». Возможно, что когда мы поджигаем смесь водорода и кислорода с равным количеством и концентрацией положительных и отрицательных зарядов, мы и получаем то «особое состояние» вещества, из которого состоит высокотемпературный факел пламени горелки нашего прибора. Всё же я бы предпочел, дабы не быть уличенным в некомпетентности (со стороны некоторых ученых мужей), называть прибор «Водородно-кислородная горелка». Тем более что это название совершенно не противоречит физико-химическим процессам, происходящим в приборе.

    Как бы мы ни назвали прибор, он полностью соответствует своему предназначению.

    Исходным веществом, из которого получается горючая газовая смесь, служит вода, в которую добавляется щелочь или кислота для повышения электропроводимости. Вода с такими добавками называется электролитом. В некоторых источниках говорится о необходимости применения дистиллированной воды. В процессе работы я убедился, что абсолютной необходимости в этом нет. Вся установка прекрасно работает на обыкновенной воде из водопроводного крана. Образуются, конечно, осадки внутри электролизера из-за присутствия в воде растворенных минеральных солей, но на образование газовой смеси это не влияет. Когда мы воду в чайнике кипятим, известкового наслоения на стенках тоже предостаточно.

    
Назначение прибора

    
Водородная горелка в домашней мастерской позволяет снять многие проблемы, связанные с применением тонкого высокотемпературного факела. Особенно хороша она для ювелирных работ, связанных с пайкой твердыми припоями, температура плавления которых 600–900 °C. Применяя офлюсованную проволоку из того же металла (наподобие сварочных электродов), что и соединяемые детали, можно сваривать эти детали. Горелка позволяет выполнять местную термообработку инструмента, резать листовой металл, прожигать отверстия, обрабатывать химическое, в том числе и кварцевое, стекло (трубки, например, гнуть). Одним словом, изобретательный мастер найдет применение этому прибору.

    К несомненным достоинствам можно отнести постоянную готовность к работе, простоту регулировки пламени, отсутствие какого-либо дефицитного горючего (газа, например), оптимальный постоянный состав горючей смеси, абсолютное отсутствие какого-либо запаха и копоти (продукт сгорания смеси — вода). Последнее обстоятельство немаловажно для мастера, оборудовавшего себе мастерскую в домашних условиях.

    Только не надо думать, что, изготовив аппарат, вы будете сваривать водопроводные трубы. Мощности предлагаемого к изготовлению прибора не хватит для таких работ. Это прибор для деликатных, тонких, ювелирных работ. В принципе можно изготовить более мощный аппарат, которому будет доступна сварка даже трамвайных рельсов, но я это категорически не рекомендую. Ниже будет сказано, по каким соображениям. Для грубых работ лучше применять электросварочные аппараты и ацетиленовые горелки.

    
Состав прибора

    
Конструируя и изготовляя свой вариант устройства, я руководствовался материалами, опубликованными в журнале «Моделист конструктор» № 7, 1980 г., автор С. Серов, и «МК» № 10, 1985 г., автор Ю. Орлов. При этом я изменил и переработал все узлы конструкции применительно к своим небогатым возможностям изготовления в домашних условиях. Провел некоторые исследовательские эксперименты для выявления возможностей прибора и вариантов эксплуатации.

    Блок-схема приведена на рис. 1, где: 1 — блок питания; 2 — электролизер; 3 — осушитель; 4 — водяной затвор; 5 — горелка.
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Рис. 1

    
Общий вид моего варианта конструкции на фото 1 — вид спереди, фото 2 — вид с задней стороны. Трансформатора и ЛАТРа на этих фотографиях нет, особого интереса они не представляют.
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Фото 1
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Фото 2

    Электролизер

    
Чертеж электролизера в сборе на рис. 2.
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Рис. 2

    На чертеже: 1) шпилька М6х160 4 шт. 2) гайка М6 8 шт. 3) шайба 8 шт. 4) рамка корпусная 2 шт. 5) щека 3 шт. 6) трубка изоляционная 4 шт. 7) кольцо резиновое 22 шт.8) пластина-электрод 10 шт. 9) штуцер 2 шт. 10) гайка М6х0,75 2 шт.11) шайба уплотнительная 2 шт. 12) лепесток контактный 2 шт. 13) ножка 4 шт.

    
Электролизер представляет собой емкость, собранную из резиновых колец (7) с проложенными между ними электродами (8), зажатыми между двумя щеками (5) и стянутыми шпильками (1) через рамки (4).

    Перед сборкой всего пакета на шпильки одевается хлорвиниловая трубка (6). Это необходимо дли того, чтобы все электродные пластины (8) были изолированы как от корпуса, так и друг от друга. Для плотной посадки надо взять отрезок трубки с внутренним диаметром 6 мм, необходимой длины (лучше с некоторым запасом), погрузить ее на 1–2 минуты в ацетон и, не мешкая, натянуть на шпильку. После пятиминутного высыхания шпилька будет плотно обтянута изоляцией. Излишки срезать.

    Электродные пластины (8) надо изготовить из листа нержавеющей стали, не поддающейся воздействию кислот и щелочей. Толщина листа роли не играет, но слишком толстый плохо поддается рихтовке для придания хорошей плоскостности. На два крайних электрода приклепывают по лепестку для электрического соединения. Можно просто просверлить отверстия под соединение с помощью винта с гайкой. Верхние отверстия (в пластинах) диаметром 10 мм служат для прохода образующейся газовой смеси, нижние такого же диаметра — для перетекания электролита.

    Промежуточные резиновые кольца (7) лучше всего вырезать из листа толщиной 8-10 мм, если, конечно, найдется такая. В свое время я не нашел, поэтому вышел из затруднения, найдя старую камеру от К-700. Вместо одного вырезал по два на каждую секцию. Резина из камеры имеет даже некоторые преимущества. Во-первых, из нее проще вырезать кольца, во-вторых, камеры обладают хорошей маслостойкостью и стойкостью к воздействию химических веществ, что характерно далеко не для всей листовой резины. Недостаточно стойкая резина начинает разбухать и разрушаться.

    Две щеки (5) сделаны из листа прозрачного оргстекла толщиной 4–5 мм. Прозрачность нужна для наблюдения за уровнем жидкости внутри электролизера. В отверстия диаметром 6,1 мм вставляют два штуцера. Один служит для отбора горючей смеси, через другое заливается рабочая жидкость и доливается вода при понижении ее уровня в процессе работы. Этот штуцер заглушают герметичным колпачком (на сборочном чертеже не показан). Чертежи деталей поз. 1, 5, 7, 8, 9 показаны на рис. 3.
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Рис. 3

    
Корпусные рамки (4) (рис. 4) должны обладать достаточной прочностью, чтобы при стягивании всего пакета они не вздумали прогибаться, что неминуемо приведет к появлению щелей между секциями. Сделать их можно из чего угодно. Можно сварить из стальных уголков, даже из прочного дерева, дуба к примеру. Я сделал из куска дюралевой плиты толщиной 20 мм.

    
[image: bin00000099.jpeg]
    

Рис. 4

    
Штуцер, предназначенный для заливки, можно сделать диаметром побольше, будет удобнее заливать электролит. Мне попались готовые, их и поставил.

    При сборке пакета гайки надо закручивать поочередно крест-накрест, контролируя параллельность щек между собой линейкой или штангенциркулем, чтобы расстояние между всеми противостоящими углами было одинаковым во избежание перекоса всей конструкции Слишком туго стягивать не надо. Давление при работе создается совсем небольшое.

    После сборки электролизер желательно проверить каким-либо способом на герметичность.

    
Осушитель и водяной затвор

    
В качестве осушителя и водяного затвора использую стеклянные банки емкостью 0,25 л (из-под майонеза) с полиэтиленовыми крышками, в которые вставлены по два штуцера для присоединения шлангов (рис. 5).
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Рис. 5

    На чертеже: 1) банка осушителя; 2) удлинительная трубка; 3) штуцер; 4) шланг подводящий; 5) крышка осушителя; 6) трубка соединительная; 7) крышка затвора; 8) трубка выходная; 9) корпус шприца; 10) игла-форсунка горелки; 11) штуцер выходной; 12) штуцер выхода осушителя; 13) трубка удлинительная водяного затвора; 14) банка затвора.

    
Крышки обмотаны изолентой для герметичности. Если крышки закрывают банки достаточно герметично, то гораздо лучше изоленту не применять. Крышка затвора выполняет еще роль предохранителя. Когда произойдет переброс горения внутрь корпуса горелки (а эта неожиданность имеет достаточно высокую степень вероятности) и далее по шлангу в водяной затвор, то слабо одетая крышка будет просто сорвана. При туго надетой крышке банка водяного затвора взорвется. (Имею неоднократный опыт.) Давление газовой смеси невелико, сорвать крышки с банок оно не может. Осушитель, как следует из названия, нужен для удаления капелек электролита, захватываемых вместе с газом. Водяной затвор надежно разделяет горелку от внутренней полости электролизера.

    Применение стеклянных банок обусловлено тем, что удобно следить за происходящими процессами во время работы установки. Видно, когда в осушителе набирается столько жидкости, что пора вылить ее, а по интенсивности бульканья пузырьков газа в водяном затворе хорошо судить о скорости образования горючей смеси. Воды в затвор надо наливать максимальное количество, чтобы расстояние между нижним концом выходного штуцера и уровнем воды было около 5 мм. Этот штуцер нужно сделать как можно короче. Тем самым мы уменьшаем объем, заполненный газовой смесью. Для чего это надо, вполне понятно.

    
Горелка

    
Горелкой служит переделанный и доработанный медицинский шприц. Поршень удаляем, с тыльной стороны присоединяем фланец со штуцером, на который надеваем шланг, идущий от водяного затвора. Шприц заполняем скомканным пучком тонкого медного обмоточного провода, служащего пламягасителем, и гранулами силикагеля, которые дополнительно осушают газовую смесь. Устройство показано на рис. 6.
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Рис. 6

    На чертеже: 1) штуцер; 2) гайка; 3) фланец; 4) корпус шприца; 5) силикагель; 6) проволочная набивка; 7) игла; 8) гайка М3; 9) винт М3.

    
В качестве форсунки горелки применяют инъекционные иглы. В наборе надо иметь несколько с разными диаметрами внутренних каналов, позволяющих получать факелы разной длины, диаметра и мощности.

    На фото 3 изображен факел работающей горелки с диаметром канала иглы 0,8 мм, на фото 4 — с диаметром 0,4 мм.
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Фото 3
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Фото 4

    
Блок питания

    
Электролиз (разложение) воды на водород и кислород происходит под действием выпрямленного тока напряжением 15–25 В. Потребляемый ток 5-15 А в зависимости от диаметра канала иглы шприца (0,4–0,8 мм), и концентрации электролита. Для питания установки применяем схему (рис. 7).
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Рис. 7

    
Понижающий трансформатор Т2 220/36 В мощностью 500 Вт подключен к лабораторному автотрансформатору Т1. Это позволяет плавно установить необходимое напряжение и ток на электролизере. Мостик из выпрямительных диодов VD1-VD4 должен обеспечивать ток до 20 А. Можно применить диоды Д242, Д243, Д245, КД203, КД213 и др. с любыми буквами. Ток контролируется амперметром 0-25 или 0-50 А. Можно обойтись и без амперметра, но с ним гораздо удобнее. Вместо ЛАТРа можно применить тиристорный регулятор напряжения. Такой блок питания позволяет наилучшим способом установить необходимую струю горючей смеси и размер факела.

    Включение в цепь питания промежуточного понижающего трансформатора Т2 позволяет наделить конструкцию еще одним важным свойством: она оказывается гальванически развязанной от сети, что играет весьма существенную роль для электробезопасности всей установки.

    
Компоновка конструкции

    
Это дело вкуса и возможностей конструктора. Можно разложить все элементы на рабочем столе, соединить их проводами и шлангами, включить в сеть и начать работать. Я это называю «елочный вариант». Любому конструктору не терпится скорее испытать плод своих трудов в деле. Быстро собрав «на живульку» элементы и отдельные узлы в функционально целое что-либо из своих творений, чтобы по временной схеме испытать эксплуатационные качества, удовлетворившись результатами, мы несколько остываем и «потухаем», решив окончательную доводку оставить на «потом». Только давно и всем известно, что нет ничего более постоянного, чем что-то временное. Не ошибусь, если скажу, что почти любой творческий человек может найти в своих закромах (или в загашнике) не одно свое незавершенное творение. Это потому, что наши замыслы, желания и устремления так спешат, что оставляют позади наши возможности и силы. Ну ладно, оставим лирику, продолжим прозу.

    Конструкция может быть любой. Свою я собрал на попавшемся куске гетинакса размером 260х210 мм. На нем разместил и укрепил электролизер, осушитель, водяной затвор. Впереди установил часть блока питания — выпрямительный мост и амперметр. Водяной затвор и осушитель прикрыты экраном из оргстекла. ЛАТР и понижающий трансформатор устанавливать на общее основание не стал. Слишком громоздкая и тяжелая получилась бы конструкция Конструкцию крепления блока электролизера желательно сделать быстросъемной. Заливать электролит и добавлять воду достаточно удобно, не снимая блока электролизера, а вот выливать из него содержимое, не снимая с общего основания, не совсем удобно.

    Для заливки электролита я приспособил маленькую пластмассовую воронку с надетой гибкой трубкой, которая плотно надевается на заливной штуцер. Перед заливкой надо снять трубку с выходного штуцера, иначе воздух внутри электролизера не даст залить электролит.

    
О некоторых результатах экспериментов с горелкой

    
Мой экземпляр установки имеет 10 пластин-электродов. Этого достаточно для устойчивого факела, создаваемого иглой с максимальным диаметром канала 0,8 мм (фото 3). Рабочий ток около 8 ампер при концентрации щелочного раствора 8 %. Ток устанавливается регулятором ЛАТРа, зависит от трех установленных факторов: концентрации электролита, диаметра применяемой иглы и числа пластин-электродов. Повышение концентрации электролита позволяет уменьшить ток (при одной и той же производительности электролизера), но вызывает повышенное ценообразование и, как следствие, повышенный перенос электролита в осушитель. Поэтому оптимальная концентрация электролита — не более 10 % (100 г на 1 л воды). Увеличение диаметра иглы требует увеличения силы тока. Это и понятно: больший диаметр — больший расход газовой смеси. С числом электродов зависимость обратная. Чем больше пластин в конструкции электролизера, тем меньший требуется ток. Можно изготовить установку с большим количеством электродов и регулировать ток переключением числа задействованных пластин (дискретно), предусмотрев для этого элементы переключения вплоть до пакетного переключателя, но я не вижу в этом усложнении конструкции особой необходимости.

    Выше я говорил, что материалом для получения газовой смеси служит вода с добавлением щелочи или кислоты для повышения электропроводимости, то есть электролит. В проведенных экспериментах были проверены и кислотный, и щелочной электролиты. Для приготовления кислотного я взял серную кислоту и приготовил 8 % раствор. Газообразование идет нормально, но мне не понравились два фактора: факел пламени получается широким и коротким; второе — электролит начал чернеть. Видимо, примененная в моем случае резина для колец электролизера оказалась недостаточно стойкой к воздействию кислоты. Объяснения первому фактору я не нашел. (Скорее всего, по причине моих недостаточно глубоких знаний происходящих процессов и недостаточной продолжительности экспериментов.) Чтобы не подвергать сделанный прибор разрушению, вылил кислотный электролит, промыл и залил 8 % раствор щелочи (80 г NaOH на литр воды). Факел стал тонким и длинным (на фотографиях). Прибора для измерения температуры пламени у меня нет, но, судя по интенсивности расплавления стальной канцелярской скрепки (температура точки расплава железа 1530 °C), факел имеет температуру около 2000 °C.

    Такая температура вполне достаточна для большинства мелких работ в домашних условиях. Все же я попробовал увеличить температуру горения, заменив воду в водяном затворе на другие жидкости. Залитая жидкость под названием «Денатурат» (так написано на этикетке купленной в хозтоварах бутылке, скорее всего это метиловый спирт), позволила получить более высокую температуру факела, но возникла проблема с гашением пламени. Погружение конца иглы в воду привело к перебросу пламени внутрь корпуса шприца, несмотря на плотную набивку пучком смятой медной проволоки. Что произошло далее, говорить не буду, ясно без слов.

    Мой вывод таков: в водяном затворе должна быть вода. Температуры факела хватит и без ухищрений.

    
О мерах безопасности при работе горелки

    
Предлагаемый к изготовлению прибор неплохо иметь в арсенале домашней мастерской. Но надо признать, что при несоблюдении некоторых условий и правил эксплуатации установка взрывоопасна. Все дело в том, что в отличие от других горелок — газовых, бензиновых, ацетиленовых, в которых смешение горючих паров и кислорода происходит непосредственно в зоне горения, в водородно-кислородной установке смесь газов в необходимой пропорции образуется в электролизере и в готовом виде подается по шлангу в зону горения. Поэтому смесь может гореть во всех закрытых полостях — в электролизной камере, в осушителе, в водяном затворе и в соединительных шлангах. Чем производительнее установка, тем больше объемы, занимаемые водородно-кислородной смесью, тем опаснее этот прибор. Больший объем — сильнее взрыв при возгорании смеси. Поэтому выше я оговаривался, что рельсы сваривать лучше и безопаснее другими средствами.

    Тем не менее при пунктуальном соблюдении некоторых правил опасность взрыва можно свести к минимуму.

    Перед включением в сеть убеждаемся в полной исправности прибора, в надежном креплении всех соединительных шлангов, в нормальном уровне жидкости в электролизере (не менее половины объема). Регулятор напряжения на ЛАТРе (или другом регуляторе напряжения) устанавливаем на «нуль». Рядом на рабочем месте поставим банку с холодной водой.

    Включив прибор в сеть, медленно повышаем напряжение, наблюдая за амперметром и водяным затвором. Выход пузырьков из нижнего конца трубки скажет о начавшемся разложении воды на водород и кислород. Погружение конца иглы горелки в воду покажет то же самое. Установив напряжение таким, что пузырьки газа будут выходить непрерывной струей, дадим аппарату поработать 5–6 минут, не пытаясь пробовать зажигать факел. Это необходимо для полного вытеснения воздуха из всех шлангов, осушителя и затвора горючей смесью.

    Зажигать факел надо при возможно большем давлении газа. Это предотвратит переброс пламени внутрь горелки. Затем можно подрегулировать факел до нужной величины. Но в любом случае нельзя уменьшать факел до таких размеров, что его начало коснется кончика иглы. Последует немедленное расплавление иглы и переброс горения внутрь шприца и далее по шлангу в водяной затвор. Из-за этой потенциальной возможности воздушный промежуток между верхним уровнем воды и крышкой затвора должен быть возможно минимальным.

    Гашение факела делается быстрым (без «мандража» в руках) погружением иглы в банку с водой. После этого выключаем напряжение. Выключение при горящем факеле понижением напряжения или отключением прибора от сети недопустимо. Будет то же самое.

    Здесь уместно будет сказать, что выключение работающей установки является самой потенциально опасной операцией.

    Подытожив, можно сформулировать правила безопасной работы с водородной (плазменной) горелкой:

    1. Перед включением осмотреть прибор, убедиться в его исправности.

    2. Проверить уровни жидкостей в электролизере и затворе. При необходимости долить воды.

    3. Приготовить банку с водой для гашения факела.

    4. Подавать напряжение плавно от нуля до номинального, при котором идет устойчивый процесс электролиза.

    5. Дать поработать аппарату 5–6 минут без зажигания факела (лучше больше, чем меньше).

    6. Зажигать факел при устойчивом, достаточно сильном потоке газа из иглы горелки.

    7. При необходимости маленького, тонкого факела применять иглы с меньшим внутренним диаметром канала. Расстояние от кончика иглы до начала факела всегда должно быть не менее 0,5 мм.

    8. Гасить пламя факела резким погружением конца иглы в воду.

    9. Не оставлять работающий прибор без присмотра.

    10. Не подпускать любопытствующих слишком близко. Это особенно касается детей, поступки которых иногда непредсказуемы.

    Едкий натрий (NaOH) или едкий калий (КОН) — щелочи, применяемые для приготовления электролита, как следует из их названия, весьма агрессивные вещества, требующие аккуратного обращения. Это же касается и кислот. Строгие меры предосторожности при работе с реактивами будут не лишними. При попадании на кожу рук все эти вещества могут вызвать химические ожоги, которые, как правило, заживают гораздо дольше тепловых. При случайном попадании на открытые участки тела нужно немедленно промыть теплой водой с мылом. Всю посуду, примененную для приготовления растворов, сразу тщательно промываем проточной водой для удаления даже следов растворов, чтобы исключить случайное попадание в какие-либо продукты питания. Рабочее место тоже приводим в порядок. Ни для кого не секрет, что иногда мы что-то делаем не там, где надо. Щелочь, к примеру, растворяем на кухонном столе.

    
Несколько заключительных слов

    
Как мне представляется, можно сконструировать и построить установку с таким же принципом работы, как изложенный в этой статье, но гораздо производительнее, мощнее и совершенно взрывобезопасную в эксплуатации. Для этого надо предусмотреть разделение получаемых газов, водорода и кислорода, прямо на выходе электролизера, по принципу лабораторного демонстрационного, где газы отводят в разные трубки. Разделенные газы будут подаваться по двум шлангам к горелке. Горелку можно будет применить обыкновенную ацетиленовую или другую, у которой есть два присоединительных штуцера. Горючая смесь будет создаваться непосредственно в зоне горелки. Просто вместо пропана (или другого подобного) будет подаваться водород.

    Эксплуатационные преимущества такой установки прорисовываются сразу: не надо будет возиться с тяжелыми и громоздкими газовыми и кислородными баллонами. Не надо тратить время и средства на их приобретение. Конечно, совсем бесплатного ничего не бывает.

    Электроэнергия, потребляемая установкой, тоже денег стоит.

    Экономические расчеты выходят за рамки этой статьи, поэтому я за них и не берусь.
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    НАШ АГРОСАМ
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     С бутылкой урожай клубники богаче!
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А.И. Герасимов

    
Практически на каждом садово-огородном участке выращивается на открытом воздухе клубника (а правильнее — садовая земляника) в связи с ее неприхотливостью, если не бороться за максимальный урожай с каждого квадратного метра ее посадки и за максимальный размер ягод. Как известно, у клубники цветоножка постепенно все более наклоняется к земле под воздействием массы растущих на ней ягод. При касании поверхности грунта ягодами на них попадают гнилостные бактерии и ягоды начинают заболевать. Наиболее часто ягоды поражаются спорами грибка так называемой серой гнили. Эти споры зимуют в почве и на растительных остатках. В результате развития спор ягоды размягчаются, на их поверхности быстро увеличиваются пятна с серым пушистым налетом. Ткани ягод становятся дряблыми, бесцветными и безвкусными. Пораженные ягоды могут ссыхаться (мумифицироваться) и оставаться висеть на цветоножках до следующего сезона, являясь разносчиками спор грибка. Кроме того, к моменту созревания ягод обычно размножается много слизней и улиток (моллюсков), которые портят лежащие на земле или близко к ее поверхности ягоды. При дождях или при шланговом поливе капли воды дополнительно нагружают цветоножки с тяжелыми ягодами и, как правило, пригибают их к земле, касание которой ведет к указанным отрицательным последствиям для ягод. Загнившие ягоды быстро заражают разносимыми по воздуху спорами остальные здоровые ягоды. Поэтому все начавшие портиться ягоды, как и частично объеденные моллюсками, нужно скорее собирать и выбрасывать (а лучше закапывать глубоко в землю). Потери урожая в благоприятные для развития грибка годы могут достигать 40–60 %. Иногда может пропасть весь урожай. В 2005 году июнь, когда созревала клубника, в средней полосе России (а я живу в Нижегородской области) был очень дождливым, и потому по указанным причинам порча урожая ягод составила у многих до 80 %.

    Болезнью поражаются сильнее те сорта клубники, ягоды у которых располагаются ближе к почве. Поэтому селекционеры давно пытаются создать сорта клубники, устойчивые к серой гнили, а также с крепкой прямостоячей цветоножкой. Сравнительно новые сорта Зенга-Зенгана, Фестивальная, Заря, Талисман тоже поражаются этой гнилью, но все же могут сохранить высокий урожай ягод при благоприятных обстоятельствах. Тем не менее, качественно новые и устойчивые к этой болезни сорта клубники не получены. Поэтому хозяева участков давно изыскивают опытным путем различные методы защиты цветоножек от большого их наклона. За прошедшие примерно 15 лет неоднократно описывались в журналах и газетах ряд способов предохранения ягод от касания ими земли. Я за это время испытал на своем садовом участке практически все наиболее подходящие способы и ниже делюсь результатами этих экспериментов, а также возникшими у меня усовершенствованиями некоторых из способов или своими собственными предложениями и решениями защиты цветоножек.

    В конце 1980-х годов еще продавались в магазинах промышленно выпускаемые специальные подставки из прозрачного полиэтилена, 2–3 штуки которых устанавливались весной на грунт вокруг каждого куста клубники. На концах подставок имелись узкие выступы и отверстия, что позволяло эти выступы одной подставки вставлять в отверстия смежной подставки и таким образом механически взаимно скреплять их для образования устойчивого каркаса. Я приобрел тогда некоторое количество подставок и испытал их на своем участке (с тех пор в продаже такие подставки я не встречал). Подрастающая цветоножка постепенно наклонялась вниз под действием увеличивающейся массы ягод и опиралась стеблем на довольно тонкое (от 2,5 до 3 мм) скругленное ребро такой подставки, что частично предохраняло цветоножку от дальнейшего наклона и касания ягодами поверхности грунта. Однако эти подставки обеспечивали очень малую площадь опоры цветоножки на острое ребро, на котором часто стебли цветоножек под воздействием ветра, массы ягод и(или) капель воды перегибались и иногда ломались с последующим прекращением роста ягод. Подставки имели малый срок службы, так как под воздействием солнечных ультрафиолетовых лучей полиэтилен твердел, становился хрупким и растрескивался (в таких случаях химики говорят, что рвутся связи между молекулами полимера). В результате узкие выступы отломились уже на следующий год, а сами подставки стали разламываться на части от случайного надавливания на них чем-либо и примерно через 3 года все эти подставки пришли в негодность.

    Более 10 лет назад я начал защищать от касания земли ягодами путем установки вокруг каждого куста клубники от двух до четырех П-образных существенно более долговечных (несколько десятков лет) и практически бесплатных подставок, самостоятельно изготавливаемых из изношенных автомобильных шин. Они имеют более толстую стенку (8-10 мм) и потому большую площадь опоры на нее цветоножки, особенно если срез шины ножом сделать не под прямым углом, а примерно под углом 45° по отношению к вертикально стоящей цветоножке. Увеличение площади опоры значительно предохраняло цветоножку от перегиба наружу от куста. Практика показала полезность таких подставок, и я с тех пор частично использую их при выращивании клубники. Способ нарезки таких подставок из шин и технология их применения описаны мной в журнале «Сделай сам», 2000, № 3, стр. 102–106 в статье «Старая шина — это к счастью!». Кратко напомню суть. Нужно подобрать выбрасываемые шины с кордом из капроновых нитей от автомобилей «Жигули». Первоначально нужно удалить (вырезать острым ножом ударами молотка по его обуху, постоянно смачивая мыльной водой резину) с каждой шины два кольца из металлических тросов вместе с кольцевой частью шины; трос находится на расстоянии около 10 мм от края брекера — посадочного места на металлический обод колеса. Затем радиальными поперечными разрезами рассечь каждую шину на части длиной по 80-120 мм по внешней окружности шины. Из шины получается примерно 18–24 подставки (шины с радиальным металлическим кордом для этих целей не подходят — их очень трудно разрезать). Весной после начала роста цветоножек нужно аккуратно установить вокруг каждого куста клубники по 2-й подставки, вдавливая их нижние части в грунт на глубину 10–15 мм. Подставки вертикальными краями заходят одна в другую и образуют достаточно жесткую структуру со средним диаметром 200–250 мм. Цветоножки под действием тяжести наливающихся ягод изгибаются и опираются на верхние кромки подставок, предохраняя ягоды от касания ими земли. К сожалению, в настоящее время шины с нитяным кордом найти всё труднее, так как выпускаются промышленно в основном шины с металлокордом. Но при желании их все-таки раздобыть еще можно. Подробнее о приемах разрезки шин смотри указанную статью.

    Мой опыт показал практическую эффективность таких подставок в лучшей сохранности ягод. Темная поверхность подставок способствует большему нагреванию их солнечными лучами и, по-видимому, лучшему прогреванию почвы около кустов. Внутри замкнутого объема, ограниченного подставками, создается локальный микроклимат со своей влажностью воздуха и температурой. Постоянно сухая или быстро высыхающая теплая внешняя поверхность подставок уменьшает размножение здесь моллюсков, которые «не любят» сухих поверхностей. Кроме того, оказалось, что подставки затрудняют еще прорастание и прирастание к земле усов, что упрощает их удаление. Подставки механически прочные, не разрушаются при случайных ударах о них мотыгой или другими рыхлителями при обработке почвы около кустов.

    Особенно часто предлагалось в разных публикациях прокладывание узких (шириной примерно 150–250 мм) полос из полиэтиленовой пленки между рядами клубники. При проверке мной этого метода выявилось, что пленку с ранней весны в междурядья класть нецелесообразно, так как за растениями нужен уход (прополка, рыхление, подкормка, уборка больных растений и листьев), а при таких работах и при ходьбе на пленку заносится много грязи обувью, часто пленка ею рвется. Поэтому нужно укладывать пленку после начала формирования цветоножек. Лучше при этом использовать не прозрачный полиэтилен, а — с красителем. Пленка черного цвета не дает прорастать сорнякам в междурядьях, под ней сильнее прогревается земля под действием солнечных лучей, потому быстрее развиваются растения, она гораздо дольше служит (более 3 лет), так как меньше реагирует на разрушительное действие ультрафиолетовых лучей солнца, охрупчивающих прозрачный полиэтилен, дольше сохраняет влагу в земле. Кроме того, в междурядьях не прирастают усы к земле и потому удаление их менее трудоемко. Моллюски тоже «не уважают» гладкую поверхность пленки и под ней их обычно мало. И действительно, ягод при наличии пленки сохраняется больше, но все-таки портится их достаточно много, так как земля разными путями попадает на поверхность пленки, иногда в выемках задерживается вода.

    От скапливания воды удалось избавиться, когда по площади пленки я проделал через каждые 100–150 мм отверстия шилом или гвоздем. Недостатком также является необходимость очень аккуратно перемещаться по пленке при сборе урожая или при возникающей нужде в каком-то уходе за растениями, например, их подкормке, а это повышает затраты времени.

    Я пробовал класть широкие доски на пленку для ее лучшей сохранности и даже прибивал брусья у обоих краев досок, чтобы цветоножки при наклоне опирались на брусья и меньше касались ягодами поверхностей досок и пленки. Действительно, целостность пленки возрастает, но доски напитываются водой, затем длительно выделяют из себя влагу на поверхность, а это создает благоприятные условия для размножения моллюсков. Поэтому к началу созревания клубники слизней и улиток около досок оказывается достаточно много, любителей полакомиться сладкими ягодами. Такие «надкусанные» ягоды быстро портятся и их приходится собирать отдельно и выбрасывать. Поднимать доски для ловли моллюсков в период плодоношения клубники и затем снова укладывать доски очень не желательно, так как клубника на нарушение какого-то устоявшегося для нее режима реагирует замедлением развития ягод и снижением урожая. К доскам прилипает и накапливается на поверхности достаточно много грязи, не смываемой даже при поливе досок водой из шланга. Грязь отрицательно сказывается на целостности ягод. После уборки урожая приходится достаточно тщательно и долго мыть доски, так как грязь сильно въедается в их поверхность. Да и покупка широких досок тоже не дешева.

    Испытал я неоднократно описанную дополнительную сплошную укладку пучков соломы на пленочные полосы по всей их длине. Но оказалось, что достать солому — немалая проблема в наше время. Запасти ее можно, как правило, только в сезон жатвы ржи, пшеницы, овса. Если сохранять солому в зиму для следующего летнего сезона, то надо помнить, что в ней любят селиться мыши, которых на огородных участках всегда много. Солому после контакта с мышами расстилать в ягоднике достаточно боязно из-за переноса мышами ряда болезней, особенно, опасной для человека мышиной (геморрогической) лихорадки. Значит, надо придумать хранить солому так, чтобы контакта ее с мышами не было. Тем не менее, солому я безопасно хранил в зиму (подвешивав в мешках к обшивке под крышей садового домика) и на следующий год раскладывал по пленке и тоже с не очень хорошим результатом. Во-первых, в не$ накапливается достаточно много земли, попадающей в нее разными путями, в первую очередь, она заносится обувью, Солома плотно утаптывается обувью и уплотняется при ходьбе по ней, в результате чего грязь выступает наружу. Во-вторых, в ней тоже развивается много слизней и улиток. В совокупности результат сохранности ягод близок при укладке досок на пленку.

    Из-за нехватки части соломы попробовал найти я ей замену в сезон 2004 года. Нагреб в лесу (благо он близко) на земле под деревьями сухих сосновых и еловых иголок и разложил их слоем около 40 мм на пленке вместо соломы. Правда, хватило игольника всего на длину около 2,5 м (около одного ряда клубники), И результат здесь оказался неожиданным. Моллюски в иголках практически не приживались, возможно, из-за фитонцидного запаха, выделяемого содержащейся в иголках смолой. Вряд ли им мешают острия иголок. Да и в кустах клубники около этих рядков игольника моллюсков оказалось гораздо меньше, чем при наличии соломы. (И действительно, я ходил специально в сосновый лес, пытаясь найти около сосен моллюсков, но ни одного из них мне увидеть не удалось. А около лиственных деревьев они встречались достаточно часто.) Мне показалось, что и уплотняются иголки слабее, чем солома, а потому и грязи на поверхности рядка из них задерживалось меньше. В результате сохранность клубники оказалась здесь очень высокая (примерно до 85 %). Думаю, что игольник можно в междурядьях раскладывать и без подстилки пленки. А осенью его перекапывать с землей, иголки сделают ее более рыхлой и через 2–3 года в ней сгниют, превратившись в органические удобрения. Я специально сходил в лес и убедился, что опавшие с сосен и елей иголки в самом деле перегнивают, образуя около деревьев достаточно толстый слой перегноя.

    Изготавливал я и проволочные (диаметр провода 1,5–2,5 мм; материал — сталь, медь) подставки для цветоножек клубники (рис. 1).
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Рис. 1. Кольцевая опора из проволоки. Крестиками обозначены места подвижных связок кольца с полукольцом

    
Весной вокруг каждого куста устанавливал на высоте примерно 80-120 мм от поверхности грунта проволочное кольцо, удерживаемое в земле двумя с противоположных сторон кольца воткнутыми в землю на глубину около 100 мм концами этой же проволоки (при других характеристиках грунта возможно понадобится другая глубина заглубления концов). Такую подставку не сложно сделать. Надо конец провода длиной 200 мм отогнуть под прямым углом, затем в плоскости, перпендикулярной отогнутому концу, согнуть кольцо диаметром примерно 200–250 мм (в зависимости от размера кустов клубники), продлив его еще на половину кольца, и сделать здесь еще один отгиб, подобный первому. Около отгибов кольцо и полукольцо связать подвижно более тонкой проволокой. Такое устройство подставки позволяет несколько регулировать диаметр кольца по мере разрастания куста клубники. Можно даже увеличивать высоту опоры по мере роста цветоножек, осторожно приподнимая из земли оба заглубленные в землю конца. Сохранность ягод была достаточно высокая, так как моллюски под подставками не размножались, а только около корневищ кустов во влажных условиях, но достаточно много было перегибов через тонкий провод цветоножек, завядания их и прекращение роста на них ягод. Да и установка весной таких подставок вокруг каждого куста требует аккуратности и довольно трудоемкая операция. Кроме того, расход дорогого провода сравнительно велик, так как на одну подставку требуется около 1,5 м провода. А у меня еще однажды подставки из медного и железного проводов повытаскивали из земли «приватизаторы» для сдачи их на металлолом. Если увеличить толщину кольца, например, пропустив здесь провода через трубку из полихлорвинила (этот материал на воздухе гораздо долговечнее полиэтилена), и опереть тем самым цветоножку на большую площадь (предохраняя ее от перегибов через провод), то этот агрономический прием с подставкой имеет право на применение в садово-огородных условиях с учетом отмеченных его достоинств и недостатков.

    Испытал я и натягивание проводов с обеих сторон ряда клубники на высоте около 100 мм от земли. Для этого вбивал у краев каждого ряда в землю кувалдой отрезки металлических труб и к ним с натягом прикручивал провода. Правда, пришлось еще через каждый метр поставить дополнительные опоры для уменьшения провисания проводов. Подставки из половинок кирпича в дело не пошли из-за набухания их водой и потому длительного удержания влаги на их поверхностях, что создавало комфортные условия для размножения около кирпичей моллюсков. Пришлось изготовить около 150 штук Y-образных подпорок из проволоки диаметром 2–2,5 мм (общая длина подпорки около 300 мм) и установить их вместо кирпичей. Это избавило от развития здесь моллюсков, но стебли цветоножек тоже перегибались через тонкую проволоку с отрицательными последствиями для ягод, как это выше отмечено применительно к проволочным кольцам.

    Попробовал я заменить тонкий провод укладкой на проволочные подпорки железных прутков диметром 6–8 мм длиной 1,5–2,5 м, которые были у меня на огороде. Они, конечно, меньше перегибали цветоножки, но из-за слоя ржавчины на поверхности прутков стебли в местах контактов с ржавчиной как бы частично стачиваются при их раскачивании ветром и трении о стержни, так как ржавчина действует подобно абразиву (наждачной бумаге). Локальное нарушение поверхностного слоя цветоножек, уменьшение здесь их поперечного сечения и потому снижение упругости и механической прочности стеблей приводило к замедлению роста ягод или излому стеблей в таких местах и, естественно, к снижению урожайности клубники.

    Выход был найден в сезон 2004 года путем замены тонкой проволоки и стержней радиочастотным кабелем с диаметром по внешней полиэтиленовой изоляции 7-11 мм (типа применяемых для подключения телевизора к внешней антенне). Кабель механически прочный и упругий, его не надо натягивать, он будет служить много лет, не очень провисает на подпорках, но ставить их приходиться почти в два раза чаще. Главное же — он гладкий снаружи и создает большую площадь опоры на него цветоножек. И действительно, практическая сохранность ягод в таких условиях была высокой. Недостаток — это большое число подпорок и опасность во время роста ягод порчи урожая в случае уноса с участка кабеля лицами, сдающими полиэтилен и медные провода из кабеля (оплетку и центральный проводник) в пункты приема вторсырья. Если этого не бояться, то я рекомендовал бы любителям клубники применять этот способ защиты ягод от гнили как один из достаточно эффективных (если не учитывать еще более ценный способ, изложенный ниже). Но, считаю, что нужно прокладывать два кабеля один над вторым по высоте, как это показано на рис. 2.
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Рис. 2. Опоры для цветоножек из двух кабелей с каждой стороны ряда клубники:

    1 — цветоножка; 2 — проволочная подставка; 3 — нижний кабель; 4 — верхний кабель

    
На нем виден вариант изготовления для этого проволочной подпорки и положение кабелей на ней. И хотя я это практически опробовал только на небольшой длине ряда клубники в ягодный сезон 2005 г., я уверен в правильности такого решения. Дело в том, что цветоножки значительно различаются по высоте, и потому более рослые из них будут лучше сохраняться при одновременной опоре на оба кабеля или только на верхний.

    Теперь о самом простом, удобном и бесплатном, но очень эффективном способе предохранения цветоножек от касания ими земли. Более того, здесь точно нечего красть для последующей продажи.

    В многочисленных публикациях неоднократно излагались различные варианты применения в хозяйственно-бытовых целях пустых пластиковых (полипропиленовых) бутылок и изготовления из них разных поделок. Я нашел еще одно очень полезное использование в садово-огородных условиях таких бутылок емкостью 1,5 л (это наиболее широко распространенные бутылки) применительно к выращиванию клубники, положительный эффект чего был практически подтвержден в летний сезон 2005 года. Идея применения таких бутылок возникла у меня осенью 2004 года. Поэтому к сезону 2005 года я насобирал около 380 шт. таких стандартных бутылок коричневого цвета с внешним диаметром 93 мм. По мере накопления бутылок я их замачивал в теплой воде и снимал с наружной поверхности все бумажные наклейки. Затем отрезал острым ножом от 260 бутылок придонные части высотой каждой около 30 мм; кольцевой рез делал по границе перехода ребер придонной части в цилиндрическую часть (общая длина цилиндрической части бутылки составляет около 164 мм). Пробки не отворачивал. Каждые 8 бутылок последовательно вставил одна в другую (горловинной частью первой бутылки в цилиндрическую часть второй бутылки со стороны ее бывшей придонной части), отрезав у последней бутылки горловинную часть по месту перехода ее конуса в цилиндр. Бутылки входят довольно туго одна в другую в среднем на 10 мм Но даже и для такого небольшого захода оказалось необходимым перед стыковкой конец наружной бутылки нагревать в кипятке. Получилась довольно жесткая конструкция как бы в виде трубы с общей высотой 1240 мм. Каждые три таких трубы 1 (рис. 3) обмотал у их концов в три слоя клеящейся лентой 2 (скотчем) и в середине обвязал тонкой проволокой 3 с образованием петли сверху для удобства переноски (перестановки) такой получившейся достаточно прочной подставки для клубники. Всего изготовил восемь штук таких подставок, исходя из следующего.
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Рис. 3. Опора для цветоножек их трех бутылочных труб:

    1 — труба; 2 — обвязка клеящейся лентой; 3 — скрутка из проволоки

    
У меня третий год росло 6 рядов клубники длиной каждого по 5 метров (рис. 4).
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Рис. 4. Схема расположения рядов клубники (поперечное сечение) и размещения между ними подставок для цветоножек (стрелками обозначены широкие межи для прохода):

    1, 2 — ряды кустов клубники (кусты изображены условно); 3 — трехтрубные подставки; 4 — однотрубные подставки; 5, 6 — проволочные фиксаторы подставок (изображены точечными линиями для лучшего их отличия)

    
Поэтому три ряда 1 я решил использовать для опыта с новыми подставками, а три ряда 2 — с прежними подставками из кабеля (см. выше; кабели и их держатели на рис. 4 не изображены). Весной при начале роста цветоножек я положил в опытных рядах в две межи новые подставки 3 по четыре штуки последовательно в каждой меже, так что, будучи пристыкованными одна к другой, они заняли длину ровно 5 метров. А в межах для прохода положил еще по одной подставке в виде одинарных труб 4, длиной каждой по 5 метров. Надо было бы положить и здесь трехтрубные подставки типа 3, но они значительно перекрыли бы пространство в широких уже ранее обустроенных межах и стали бы мешать проходу и сбору ягод с трех рядов Для закрепления положения всех подставок и предохранения их от сдвига (что не «любят» цветоножки) воткнул в землю с шагом около 1 000 мм П-образные фиксаторы 5 и 6 из проволоки диаметром 2–2,5 мм. Кроме того, между каждыми двумя смежными кустами клубники в рядах положил поперек по одной такой же, но целой бутылке. Длина бутылки 320 мм оказалась равной ширине рядов растений, то есть расстоянию между трубчатыми подставками.

    Эффект применения подставок из бутылок таков. Во-первых, ягоды начали поспевать здесь раньше на 3–5 дней. По-видимому, это можно объяснить лучшим прогревом земли под темными бутылками и дольшим удержанием в них воздухом более высокой температуры, а соответственно и землей этой температуры в ночное время. Так как каждая бутылка закрыта пробкой, то в трубе не создаются потоки воздуха (сквозняки), охлаждающие бутылки. Наверное, в объеме каждого куста клубники, ограниченного с четырех сторон бутылками, создается свой микроклимат с более постоянными температурой и влажностью Цветоножки с ягодами опирались на большую площадь поверхности бутылок и не перегибались. Поверхность таких бутылок не задерживает воду, случайно попавшая на нее грязь хорошо обмывается водой из шланга или каплями дождя, поверхность бутылок быстро высыхает и нагревается. Поэтому ягоды не контактируют с загрязнениями на поверхностях бутылок. При поливе из шланга или при дожде падающие на землю капли воды не создают брызг и потому не заносят на бутылки и ягоды грязь с земли. (При подставках из разрезанных шин и в виде натянутых кабелей часть капель воды отражается от незакрытой земли в межах и их брызги попадают на ягоды, занося на них грязь; она хотя частично и смывается с них, но все же какое-то количество частичек грунта остается на ягодах, приводя их к загниванию) Земля под трубами закрыта ими от прямой видимости, поэтому она не уплотняется при поливе и каплями дождя, сохраняясь практически всё время рыхлой, что благотворно сказывается на развитии корневой системы растений и соответственно на урожае. Под трубами земля дольше остается влажной, потому поливать клубнику требовалось здесь реже. А это тоже уменьшало отрицательное ударное воздействие струями и каплями воды на ягоды, предохраняя их от порчи. Моллюски тоже меньше задерживаются и размножаются под гладкими полупрозрачными бутылками, так как они активны вечером и ночью, а на день должны прятаться от света под непрозрачными предметами. И, хотя бутылки полупрозрачны, они все же значительно затрудняли прорастание в межах сорняков.

    В совокупности все перечисленные выше положительные факторы привели к тому, что урожай ягод клубники в рядах с такими подставками оказался самым большим по сравнению с урожаем в рядах с кабельными подставками и с подставками из нарезанных шин, а трудоемкость выращивания клубники резко снизилась, так как сорняки в межах практически не прорастали и потому их не надо было выпалывать, реже требовалось поливать растения, меньше собирать порченых ягод и проще было удалять усы.

    Более того, когда я в одном ряду все поперек уложенные между смежными кустами цельные бутылки полностью заполнил водой и герметично закрыл пробками, то было замечено более дружное созревание здесь ягод. По-видимому, это можно объяснить большей теплоемкостью воды в бутылках, чем теплоемкость воздуха в них, и потому более продолжительным временем поддержания в ночное время около растений более высокой температуры водой, нагретой днем солнечными лучами.

    После завершения плодоношения клубники я оперативно снял все подставки, обмыл их и оставил до следующего сезона в хозяйственной пристройке к садовому домику. Дополнительно к этим подставкам я постараюсь заготовить таких подставок еще на 6–8 рядов клубники. Судя по многолетней сохранности таких бутылок на открытом воздухе, подставки будут служить не менее 10 лет. Из поперечно же лежавших в рядах бутылок воду не слил, а оставил до 2006 года для возможного использования ранней весной, когда еще водопровод не работает. Ранее было замечено, что замерзающая зимой вода в таких бутылках и расширяющийся в объеме лед не разрывают их стенки в связи с эластичностью полимера.

    Приведенные здесь результаты проверок влияния на урожайность клубники разных способов защиты цветоножек от касания ими земли и проявляющихся при этом других положительных эффектов определены мной качественно, а не количественно, но в целом выводы правильные. Поэтому читатели вправе или поверить изложенному здесь или самостоятельно провести подобные опыты. Я же впредь буду применять только бутылочные подставки и соответственно им планировать расположение и размеры меж и рядов растений. Предпочтительным следует признать создание широких меж через каждые три ряда растений, чтобы можно было с этих меж собирать ягоды с трех рядов, не заходя в узкие межи и не вынимая из них бутылочные подставки. Но в широких межах целесообразнее установить не одиночные трубы, как это имело место у меня, а тоже связки из трех труб. Правда, можно еще проверить на практике применение пластиковых труб из бутылок емкостью 2 л, которые имеют внешний диаметр 102 мм. Однако такие бутылки собрать гораздо сложнее, так как напитки в них менее покупаемы из-за большей громоздкости тары.

    Я рекомендую всем огородникам при выращивании клубники применять именно подставки из пластиковых бутылок. Такие бутылки разбросаны в больших количествах около автомобильных трасс и, особенно, около площадок отдыха автомобилистов. Сбор этих бутылок дополнительно к пользе на огороде улучшит здесь экологическую ситуацию и снизит человеческую нагрузку на природу.

    Естественно, что длины подставок из состыкованных бутылок как в виде одинарных труб, так и строенных из них подставок, могут отличаться от указанных здесь. Причем подставки могут быть и из двух, четырех и т. д. бутылок, скомпонованных по изложенному принципу. Конечно, и связывать взаимно трубы можно иначе. Более того, бутылки в трубе можно зафиксировать по длине тоже клеящейся лентой. Собирать трубы тоже можно по-другому. Например, отрезать от бутылки пригорловинную и придонную части, и получившейся цилиндрической частью соединять каждые две целые бутылки. Только надо будет немного отвернуть пробки у целых бутылок, чтобы внутренний их объем сообщался с окружающим воздухом. Иначе при уменьшении температуры воздуха бутылки будут сжиматься и деформироваться под воздействием атмосферного давления, что приведет к ослаблению их взаимного закрепления в трубе.

    И уж совсем было бы здорово, если бы нашлись инициативные люди, которые наладили бы выпуск длинных полипропиленовых труб специально для использования их в качестве подставок под цветоножки клубники.

    Желаю успехов всем в выращивании вкусной ягоды — клубники!
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     Советы садоводам, огородникам
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Е.В. Акулиничева

    
Домашние лекарства

    Настои и отвары — это водные вытяжки из лекарственного сырья. Для их приготовления высушенные растения измельчают: листья, цветки и траву (то есть всю надземную массу) — до частиц размером не более 7 мм; грубые части — стебли, кору, корни и корневища — не более 3 мм; плоды и семена — не более 0,5 мм. Настои чаще всего готовят из листьев, цветков, стеблей, а отвары — из корней, корневищ, коры. Измельченное сырье помещают в эмалированную или стеклянную емкость, заливают кипяченой водой, закрывают крышкой и ставят на водяную баню, без бурного кипения. Обычно для приготовления настоев и отваров рекомендуют одну столовую ложку сухого сырья (это примерно 3–5 г травы, листьев или цветков и 7-10 г корней или плодов) залить 200–250 мл кипяченой воды. Во всех прописях дозировка рассчитана на взрослого человека. Для детей их уменьшают: в возрасте 1–3 года — 1/6 взрослой дозы; в возрасте 4–7 лет — 1/4-1/3 дозы, а от 7 до 12 лет — 1/3-1/2 дозы. Настои нагревают на водяной бане в течение 15 минут, а отвары — 30–40 минут при частом помешивании. Затем снимают с огня и настаивают: настои — еще 10–15 минут, а отвары — 30–40 минут. По истечении этого времени готовые препараты процеживают, остаток травяной массы отжимают. Поскольку в процессе нагревания на водяной бане объем жидкости уменьшился, то в вытяжки доливают кипяченой воды до первоначального объема. Отвары из листьев толокнянки, коры дуба, корневищ горца змеиного и других растений, содержащих дубильные вещества, процеживают немедленно после снятия с огня. Таким образом готовят настои отвары, для внутреннего употребления. Для наружного применения концентрацию сырья увеличивают в 2–3 раза, но способы приготовления препаратов не изменяются.

    
Ключи не потеряются

    Ключи от дачи, входных ворот, сарая, гаража, подвала и других построек на дачном участке можно хранить в связке, но это не так удобно. Но чтобы хранить ключи по отдельности, к ним необходимы брелки, сделанные из контейнеров от «киндер-сюрприза». Для этого в «половинке» контейнера проделывают отверстие и через него пропускают толстую синтетическую нить с привязанной на конце палочкой или бусиной (они окажутся внутри), которые удержат нить. Половинки контейнера скрепляют. К нити привязывают ключ. На контейнер при помощи прозрачного скотча наклеивают ярлычки «сарай», «подвал» и т. д. Ключ с подобным брелком не потеряется ни в луже, ни в снежном сугробе.

    
Огород на новом месте

    Чтобы задерненный участок переделать в огород, весной, как только почва подсохнет, участок следует вспахать так, чтобы толщина пластов дернины не превышала 15 см. Вспаханный участок оставить на неделю «отдохнуть». Затем разбороновать дернину вдоль и поперек несколько раз. Благодаря этому часть дернин разорвется, а почва слегка отряхнется с корней. Затем участок вспахивают на глубину до 18 см и еще раз боронуют. Все «мотки» дерна, собирающиеся в процессе боронования, отряхивают от почвы и сбрасывают в кучи. Кучи с дерном располагают прямыми рядами, чтобы не мешать третьей вспашке — вдоль и поперек участка на ту же глубину. Если устанавливается сухая погода и кучи с дерном высыхают, их можно сжечь и разбросать золу по участку, а затем еще раз пробороновать. После этого на участок можно высаживать картофель. В сырую погоду кучи с дерном соединяют в одну д ля компостирования.

    
Меблированный сад

    Пни, не поддающиеся корчеванию, можно переделать в столы и удобные сиденья. Для изготовления круглого стола на пень, взаимно перпендикулярно набивают тес, затем очерчивают столешницу и опиливают доски ножовкой. Можно воспользоваться старым столом подходящего размера. Отпилив ножки, столешницу укрепляют на пне. Таким же образом можно изготовить и удобные стулья, используя сиденья от старых стульев.

    
Где корневая шейка?

    Глубоко посаженное дерево дает слабый рост, обрастает мхом, лишайниками, подвергается нападению вредителей; сильно страдает от морозобоин, ожогов, пятнистостей листьев, а косточковые при заглубленной посадке чаще страдают камедетечением. Чтобы правильно посадить плодовое дерево, необходимо найти корневую шейку — границу между корнем и стволом дерева. Для того чтобы точно определить ее местоположение, необходимо слегка провести лезвием ножа и сорвать кожицу ниже места окулировки, не доводя лезвия до первых боковых корней. Тогда стеблевая часть легко обнаружится своим зеленым цветом; корневая же часть будет иметь бурый цвет. Высаживают саженцы так, чтобы корневая шейка была на уровне поверхности почвы.

    
Снег согреет

    Если ожидаются морозы до 35 градусов, стволы до основания крон у молодых деревьев следует окучить снегом. Снег берут подальше от растений, чтобы не оголить корневую систему. Это же проделывают и на посадках земляники. Там можно установить снегозадерживающие ограждения из веток или деревянных щитов.

    
Что такое нитрафен?

    Нитрафен — 60 %-ная пастообразная масса темно-коричневого цвета, хорошо растворяющаяся в воде, продукт фильтрования сланцевых фенолов. Препарат комплексного действия для борьбы с вредителями, грибными болезнями, некоторыми сорняками. Применяют при ранневесеннем искореняющем опрыскивании яблонь, груш, вишен, слив, крыжовника, малины и земляники. Во время обработки уничтожают яйца вредителей, клешей и других вредителей, зимующих на коре, а также против возбудителей болезней, находящихся в опавших листьях, коре, почве (парша, монилиоз яблонь и груш, коккомикоз, клястероспориоз и монилиоз косточковых, антракноз и мучнистая роса смородины и крыжовника, пятнистости листьев, серая гниль земляники). Концентрация рабочего раствора для опрыскивания плодовых деревьев и кустарников 2–3 % (200–300 г на 10 л воды), земляники — 2 % (200 г на 10 л воды). Землянику опрыскивают до отрастания листьев. 10 %-ный раствор препарата применяют для лечения ран на стволах деревьев.

    
Незаменимый спичечный коробок

    В одном спичечном коробке содержится минеральных удобрений (грамм): аммиачной селитры — 17; сульфата аммония — 17; мочевины — 15; кальциевой селитры — 18; натриевой селитры — 22; суперфосфата гранулированного — 22; калийной соли — 20; сернокислого калия — 25; калийной селитры — 25; удобрительной смеси в гранулах — 20; золы древесной — 10; извести-пушонки — 12.

    
Инструмент для обрезки

    Помимо секатора и садовой пилы, для обрезки сада может потребоваться и сучкорез — секатор на длинных ручках, для срезки веток, толщиной от 1 до 2,5 см. Сучкорез понадобится в том случае, если до обрезаемых веток трудно добраться другим инструментом. При покупке сучкореза важными показателями являются вес и балансировка, поскольку этим инструментом придется работать, используя всю длину ручек, или держать над головой. Следует выбирать такую модель сучкореза, с которой вы будете работать без напряжения. Модели с храповым механизмом облегчают обрезку очень толстых или жестких веток, а также сокращают усилие при обрезке любых других ветвей.

    
Горшочки для рассады

    Рассаду выращивают двумя способами — безгоршечным и в горшочках. В первом случае — это рассада овощей, легко переносящих пересадку. После пересадки они быстро подрастают и достигают зрелости минимум на 8-10 дней раньше растений, посеянных непосредственно в открытый грунт (например, кочанный салат). Рассада помидоров, баклажанов, перца должна выращиваться только в горшочках. Оптимальные условия для корней создаются в глиняных и торфоперегнойных горшочках, менее желательны пластиковые емкости. Для большинства овощей, а особенно для капусты и салатов, подходят горшочки из прессованного торфа. Для их изготовления необходимы куски труб, длиной 6–8 см с разным диаметром: от 5 до 9 см, а также деревянная «шайба» (с ручкой) соответствующего трубам диаметра для сжатия почвы в трубу и устройство для выталкивания, полученного таким прессованием, горшочка с посаженным, предварительно, растением. Прессованный горшочек можно обернуть полоской бумаги для удобства дальнейшего ухода за рассадой. Такие горшочки устанавливают в ящик или пластиковый поддон.

    
Салат «а-ля Дюма» к праздничному столу

    Салат подавался на приемах в парижском доме Александра Дюма в 1844–1846 годах. Рецепт его был изобретен самим хозяином. Для приготовления салата необходимы: вареная свекла, вареный картофель, нарезанные кружками; тонкие ломтики сыра, корневого сельдерея и салатных листьев (в равных пропорциях). Для приправы (соуса) — один сваренный желток от сваренного вкрутую яйца на каждые две порции. Желтки растираются с оливковым маслом «в тесто», куда примешивается мелко изрубленная петрушка (или кервель), протертые маринованные корнишоны, французская (белая) горчица, чайная ложка соевого соуса и мелко изрубленные яичные белки. Все разводится уксусом. Количество соуса должно соответствовать количеству салата. В готовый соус выкладывают салат, перчат и перемешивают.

    
Эстетика сада

    Многие плоды декоративных кустарников украшают растения и после опадения листьев, вплоть до середины зимы, пока ими не полакомятся проголодавшиеся птицы. Декоративны и долго сохраняются на растениях плоды у рябин, бересклетов, яблонь китаек; барбарисов, боярышников; калины, снежноягодника, шиповников, айвы и других видов. Плоды таволг, рододендронов, ив, сиреней и ряда других видов придают растениям неопрятный вид, и их удаляют.

    
Календарь работ

    В марте месяце сад продолжает пребывать в глубоком зимнем сне, а значит и садоводу еще можно немного отдохнуть. Но выезжать на участок все-таки необходимо.

    Следует проверить, хорошо ли укрыты снегом посадки многолетников и роз. При малоснежной зиме следует уложить снегозадерживающие заграждения из веток и подсыпать снега к зимующим растениям, но принести его из другого места (например, после очистки дорожек), а не отгребать от растений. Вокруг плодовых деревьев, особенно молодых, снег следует утоптать, тем самым нарушив мышиные ходы.

    После сильных снегопадов, особенно если стоит оттепель, налипший на ветки деревьев снег может их сломать. Необходимо отряхнуть снег, а если хвойные (туи и высокие можжевельники, например «Скай рокет») растения так и не были перевязаны с осени шпагатом, это стоит выполнить в один из выходных месяца.

    В начале месяца сухие семена лимонника китайского, хранившиеся при комнатной температуре, замачивают на пять суток в воде, которую ежедневно меняют. Семена, опустившиеся на дно, используют для посева, остальные выбраковывают. В ящик со смесью дерновой земли, перегноя, песка (2:1:1) семена высевают после подсушивания и присыпают песком, слоем 1 см. Смесь хорошо увлажняют. Посевы выдерживают при комнатной температуре, но не выше 20 градусов в течение месяца, следя за тем, чтобы почва всегда была влажной. Затем ящик переносят на улицу и засыпают снегом. Здесь их хранят до весеннего посева.

    Против порчи стволов молодых деревьев мышами используют деревянный каркас, сбитый из трех досок, толщиной 2 см. Каркас приставляют к штамбу дерева, прикладывают четвертую доску и плотно закрепляют проволокой или шпагатом.

    
Что заготовить весной в лесу

    Приятно побродить по лесу ранней весной. В этот период природа еще спит, но есть такие виды растений, у которых листья остаются зелеными даже под снегом, например у брусники и толокнянки. Поэтому эти растения легко найти в лесной чаще. Их листья и заготавливают сразу же после таяния снега, как только становится возможным пройти в лес. Это сырье важно собрать до того, как у растений пойдут в рост молодые побеги, которые при высушивании чернеют.

    С растений обрывают исключительно листья, не выдергивая куски корневищ, которые залегают очень близко к поверхности почвы (на глубине 2–4 см). Листья толокнянки напоминают по форме листья брусники, только они более плотные и темно-зеленого цвета с обеих сторон. У брусники нижняя сторона листьев светлее верхней за счет расположенных на ней железок, а края листьев слегка подкручены вниз, чего нет у листьев толокнянки. Листья сушат в проветриваемом помещении, раскладывая их тонким слоем. Водный настой листьев толокнянки оказывает мочегонное и антисептическое действие. Также оказывает вяжущее действие и может применяться при лечении поносов. Для приготовления настоя одну столовую ложку мелко нарезанных листьев заливают 2 стаканами холодной воды, оставить на 8 часов настаиваться, а затем процедить. Принимают по 1–2 столовых ложки 3–4 раза в день. Листья брусники можно применять вместо листьев толокнянки. Кроме того, отвар из листьев брусники оказывает хорошее действие при легких формах гипертонии, воспалении мочевого пузыря; эффективен как противоревматическое средство. Для приготовления отвара 3–4 чайные ложки мелко нарезанных листьев заливают 0,5 л воды и кипятят 5-10 минут, затем настаивают 15–20 минут, процеживают и принимают по 100 мл 3–4 раза в день.

    Ранней весной заготавливают почки с различных видов тополей и мужские сережки с тополя черного — осокоря. Их быстро высушивают в духовке при температуре 35 градусов. Применяют при болезнях почек, циститах и при лечении бронхитов с гнойной секрецией Кроме того, отвар из почек можно использовать при разных видах невралгии и артритах. Для приготовления настоя 2 чайные ложки измельченных высушенных почек заливают 1–2 стаканами кипятка, 15 минут настоять и затем процедить. Получается суточная доза. Можно применять и настойку из почек — 4 раза в день по 50 капель. Весной, в период сокодвижения с разных пород деревьев заготавливают кору с крушины, калины, ивы белой и козьей. Чтобы не ошибиться при заготовке коры крушины, следует присмотреться к ее поверхности: гладкая, темно-бурая, с чечевичками в виде беловатых поперечных черточек, которые на старых ветках расплываются в виде серых пятен. Если кору соскоблить ногтем, обнаружиться пурпурно-красный пробковый слой. Для того чтобы снять кору и не навредить растению, на ветвях делают продольные и поперечные, но не круговые надрезы. Отсеченные таким образом куски коры в период сокодвижения легко снимаются. Сушат кору на чердаках или в других хорошо проветриваемых местах. Кору калины и ивы используют сразу после заготовки и высушивания, а кору крушины выдерживают в сухом месте еще один год или подвергают нагреванию в духовке в течение 2 часов при температуре 100 градусов. Свежую, только что высушенную кору крушины использовать нельзя. Отвар (20 г измельченной коры на стакан кипятка) из коры крушины оказывает слабительное действие через 8-10 часов. Отвар из коры калины (20 г измельченной коры на стакан кипятка, принимать по столовой ложке 3 раза в день) применяют для повышения свертываемости крови, то есть в качестве кровоостанавливающего средства, в том числе и при геморрое. Кора ивы — это природный заменитель аспирина, поэтому, как и синтетическим препаратом, корой лечатся при простуде, остром и хроническом ревматизме, подагре, хронических бронхитах. Наружно применяют в виде ванн при потливости, особенно ног; при кожных заболеваниях, для накладывания в форме кашицы при нарывах. Густой отвар из стертой в порошок коры применяют при лечении гнойных ран. При ангинах и воспалении десен отваром коры полощут горло и рот. Кора ивы входит в состав эффективных потогонных сборов, состоящих из равных частей измельченной коры ивы, плодов аниса, листьев мать-и-мачехи, цветков липы, плодов малины. Столовую ложку смеси заливают двумя стаканами кипятками, кипятят 5 минут, затем процеживают и принимают на ночь по 1–1,5 стакана. Другой потогонный сбор: равные части измельченной коры ивы, листьев мать-и-мачехи, травы душицы. Две столовые ложки смеси заливают 2 стаканами кипятка, кипятят 5-10 минут, затем процеживают и принимают по 1–1,5 стакана на ночь. Можно использовать только настой из коры ивы — 1 чайную ложку измельченной коры на 2 стакана холодной воды, настаивать 8 часов. Получается суточная доза, которую разбивают на равные порции для приема. Отвар для полосканий полости рта и горла при воспалительных процессах: три части измельченной коры ивы и две части цветков липы. Из смеси взять 2 столовые ложки, залить стаканом кипятка, укутать и настаивать 15–20 минут, затем процедить.

    * * *

    В разгар весны, на смену отцветшим ранневесенним луковичным растениям приходят другие виды. Среди принимающих эстафету цветения в апреле-мае — хохлатки. В отличие от большинства представителей семейства маковых, хохлатки — мезофиты, то есть обитатели более увлажненных мест. Приспособлением к раннему пробуждению и цветению у хохлаток являются клубневидные утолщения корней, запасающие питательные вещества.

    Весной, в широколиственных и хвойно-широколиственных лесах Европейской части можно встретить цветущими хохлатку полую (Corydalis cava) с темно-фиолетовыми, фиолетово-розовыми или белыми цветками, хохлатку плотную Corydalis solida (С. halleri) с розово-фиолетовыми цветками, появляющимися в апреле-мае, хохлатку Маршалла (Corydalis marschalliana), со светло-желтыми цветками, появляющимися в апреле-мае. Хохлатка крупноприцветниковая (Corydalis bracteata), также со светло-желтыми цветками, встречается в Западной и Восточной Сибири. В местах произрастания хохлатки, под покровом влажных, богатых перегноем лесов цветущие хохлатки весной доминируют в травостое, разливаясь цветущим ковром среди деревьев. Помимо лесных видов, есть еще и горные хохлатки, которые встречаются на альпийских лугах, по границе тающего снега, где почвы достаточно увлажнены. А, вообще, в природе произрастает около 400 видов этих весенних растений.

    Ботанические особенности. Цветки у хохлаток собраны в кистевидное рыхлое соцветие. Один верхний лепесток цветка имеет резко выраженную шпору.

    В шпорах собирается нектар. Это — специализированные нектарники, куда проникнуть могут лишь насекомые с длинным хоботком — медоносные пчелы, садовые шмели и некоторые виды бабочек. Те виды хохлаток, что цветут рано весной, опыляются самцами комаров, ранневесенними мухами — журчалками. Плоды — тонкие стручковидные коробочки. Благодаря легкому распространению семян и способности их прорастать в самых неудобных местах, например в щелях каменной кладки дорожек и стен, например у хохлатки желтой, этот вид может заполонить сад. Это, правда, не относится к другим видам хохлаток, выращиваемых в саду.

    Хохлатка для «ленивых». В том, как хохлатка желтая (Corydalis lutea) размножается самосевом, есть и преимущество. Это для тех, кто не может всерьез заниматься садом. Ковер из цветов хохлатки, под пологом садовых деревьев будет «соткан» без всякого труда. Чтобы приостановить в дальнейшем ее распространение, достаточно ограничивать количество созревающих семян, частично срезая стебли с цветками. Есть и еще одно преимущество у желтой хохлатки: если в течение лета почва высохнет, хохлатка потеряет листья, но после обильного увлажнения они снова появятся.

    Хохлатки у законодателей садовой моды. В последние годы хохлатки стали очень популярны в Британии, благодаря вошедшим в моду природным садам. Они идеальны для создания островков нетронутой природы. Часто их высаживают в бордюрах и в группах из кустарников. Чаще всего выращивается наиболее подходящая местному климату хохлатка извилистая (Corydalis flexuosa) с небесно-голубыми цветами. А ее садовая форма «Purpl Leaf», помимо красивых соцветий, отличается еще и декоративной листвой с пурпурным оттенком, который усиливается после отцветания растений. В Шотландии, где климат холоднее, в альпинариях выращивают хохлатку кашмирскую (Corydalis caschmeriana). Это невысокое растение с сильнорассеченными листьями. Небесно-голубые цветки, длиной до 2 см собраны по 3–8 штук в кисти. Редкий вид с альпийских лугов Гималаев. Из других холодостойких видов хохлаток, с цветками голубых оттенков, выращивают хохлатку дымянколистную (С. fumariifolia), хохлатку Турчанинова (С. turtschaninovii), не забывают на островах и про нашу хохлатку крупноприцветниковую (С. bracteata), родом из Сибири. Для каменистых садов используют хохлатку Шангина (С. schanginii, подвид Ainii) с узкими, сиреневыми, длиной до 4 см цветками с темными отворотами и прямыми, острыми шпорцами. В природе вид встречается в песчаных и глинистых пустынях.

    Из наиболее распространенных европейских видов, доступных нашим садоводам, можно назвать два и о них подробнее.

    Хохлатка полая (Corydalis cava) — многолетнее растение с крупным шарообразным клубнем, постепенно сгнивающим снизу и изнутри и нарастающим сверху. Стебель высотой до 40 см с двумя дважды- или триждытройчатыми в верхней части листьями. Цветковая кисть на длинном цветоносе. Венчик цветка длиной до 2,5 см, темно-фиолетовый, фиолетово-розовый или белый. Цветет в конце апреля — мае, а семена созревают в конце мая — начале июня. В природе встречается в лесах разного состава, в том числе и в нечерноземной полосе средней России, часто — по оврагам. Семена распространяются муравьями.

    Хохлатка плотная (Corydalis solida) — наиболее популярный в культуре вид, имеющий садовые формы. Это многолетнее растение с небольшим плотным клубнем до 1,5 см в диаметре. Стебель высотой 10–25 см с двумя черешковыми листьями с дважды- и триждытройчатыми пластинками. Венчики цветков длиной до 2 см, лавандово-пурпурные, собраны в сравнительно плотные (отсюда и видовое название), цилиндрической формы кисти. Цветет в апреле-мае, обильно в течение 20–25 дней. В природе растет в светлых лесах, на полянах и опушках, незадернованной почве и быстро исчезает по мере развития травяного покрова, особенно из корневищных трав. Это необходимо учесть при выращивании этого вида в саду. В заброшенных садах быстро дичает и распространяется самостоятельно благодаря «работе» муравьев, растаскивающих семена. Садовая форма «Beth Evans» имеет цветки светло-розовой окраски, у формы «G.P. Baker» — малиново-красные, у формы «Dieter Schacht» — с мягким палево-розовым оттенком.

    Уход за хохлатками. Эти растения очень неприхотливы. Для посадки лесных видов выбирают свободные пространства под деревьями, которые создают необходимую тень для растений. Только в таких местах хохлатки будут полноценно развиваться и цвести. В тени деревьев летом остается достаточное количество влаги в почве, необходимое для сохранения клубеньков хохлатки в жаркое летнее время.

    В природе, в широколиственных и смешанных лесах, где произрастают хохлатки, почва состоит из перепревшей листвы и частично — хвои. Это же требуют хохлатки и в саду. При посадке растений добавляют листовую землю, принесенную из леса или садовый компост, до 10 кг на квадратный метр. Предварительно почву перекапывают на штык лопаты. Клубеньки высаживают в конце августа — начале сентября. Позднее высаживать нежелательно, поскольку к середине сентября хранящиеся клубни начинают прорастать. Глубина посадки до 5–7 см, расстояние друг от друга 8-10 см.

    Крупные клубни, особенно у центрально-азиатских видов, высаживают на глубину 10–15 см, на хорошо освещенные горки, возвышенные места. Для горных хохлаток, как нижнего яруса (хохлатка голостебельная, х. дарвазская, х. Ледебура, х. Попова), так и альпийских (хохлатка кашмирская), подходят более тяжелые почвы с хорошим дренажем.

    Вскоре после цветения у основной массы видов хохлаток надземная часть отмирает. Чтобы места посадки клубней не заросли сорняками и не затаптывались, что хохлатки не переносят, их отмечают колышками и пропалывают. Если же осенью их необходимо пересадить, то клубни выкапывают, пока на растениях есть листья. Клубни сохраняют в ящиках или горшках, наполненных почвой или песком. Субстрат, где хранятся клубни, при пересыхании, опрыскивают водой.

    На зиму хохлатки по возможности укрывают 10-сантиметровым слоем листвы. Если в саду хохлатка еще недостаточно размножена, то цветы для букетов лучше не срезать. Стебель у растений короткий и его срезают вместе с листьями, тем самым лишая клубень питания. Не накопив достаточного количества питательных веществ, такие клубни на следующий год не дадут цветков.

    Размножение. Свежесобранные семена хохлатки высевают в грунт осенью. Для посева почву тщательно рыхлят. Расстояние в рядках 1–1,5 см, междурядье — 5–8 см. Через два года сеянцы выкапывают и пересаживают на постоянное место. Другой, упрощенный способ посева — непосредственно на постоянное место. В этом случае почву готовят летом и сразу же после созревания высевают семена. Молодые растения обязательно пропалывают и поливают в засушливые периоды.

    Хохлатка на подоконнике. Потребуются клубни хохлатки, которая цвела весной. Для этого во время цветения отмечают растения с хорошо развитыми листьями и цветками, установив рядом пластмассовую или металлическую этикетку. В середине июня клубни выкапывают с комом земли. Клубни находятся в почве на глубине 10–15 см, поэтому используют лопату. Ком земли с клубнем высаживают в горшок, так чтобы клубень оказался на глубине 10 см под слоем земли. Почву для посадки берут с того же места, где росла хохлатка. Горшок прикапывают в затененном месте (у сарая, под кустами или деревьями), засыпая почвой на 1,5–2 см и сверху — сухой листвой, слоем 5 см. В засушливое время опрыскивают водой. С наступлением холодов горшок откапывают, оставляют зимовать только под снегом. Чтобы приурочить цветение хохлатки к началу марта, за 20 дней до намеченного срока необходимо откопать горшок из-под снега и перенести на 4–5 дней в прохладное помещение с температурой 3–7 градусов тепла и ежедневно поливать водой комнатной температуры. Затем горшок укрыть колпаком из темного материала и перенести в комнату на светлое место. Оптимальная температура в это время — 12–15 градусов. Почву регулярно увлажняют. Как только появятся цветочные стрелки, затенение убирают, и уже в течение нескольких дней цветки раскроются.
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     Бензиновая горелка
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Е.В. Кубасов

    
О предмете разговора

    
Принцип работы предлагаемой к изготовлению горелки основан на получении достаточно высокотемпературного факела при сжигании предварительно подготовленных паров бензина в воздушной среде. Температура направленного факела, около 1200 °C, вполне достаточна для выполнения многих работ в условиях домашней мастерской: закалка и отпуск небольшого инструмента, художественная обработка поверхности дерева, расплавление небольших порций цветных металлов и т. п. Основное же предназначение этого устройства — пайка твердыми припоями. Хороша для филигранных и эмальерных работ.

    В своей сущности горелка похожа на всем известную паяльную лампу небольших размеров. Однако главное отличие и преимущество горелки в том, что ее не надо разжигать довольно длительное время. При поджигании сразу получается пламя без копоти, обильно сопровождающей процесс разжигания паяльной лампы. Это обстоятельство позволяет выполнение работ в домашних условиях. Стоит, к сожалению, признать тот факт, что присутствие запаха бензина все же сопровождает работу этого устройства.

    При эксплуатации горелка гораздо безопаснее паяльной лампы, представляющей собой в рабочем состоянии потенциальное взрывное устройство.

    Принципиальная блок-схема всего устройства представлена на рис 1.

    
[image: bin00000109.jpeg]
    

Рис. 1

    Здесь: 1. Горелка. 2. Аэратор. 3. Ресивер. 4. Крестовина. 5. Компрессор.

    
При включении компрессора сжатый воздух подается через крестовину одновременно в аэратор, ресивер и в один из двух штуцеров горелки. Второй штуцер соединен шлангом с выходным патрубком аэратора. Сжатый воздух, проходя через толщу залитого в аэратор бензина, насыщается парами этого бензина, которые поступают в горелку. Таким образом через один штуцер подаются пары бензина, через второй — воздух. Непосредственно в горелке эти два потока смешиваются и поступают далее в форсунку. Регулировка количества и состава рабочей смеси выполняется двумя игольчатыми вентилями. Третий вентиль служит для регулировки формы факела.

    Далее рассмотрим особенности конструкций всех элементов устройства.

    
Горелка

    
Сборочный чертеж представлен на рис. 2.
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Рис. 2

    
Деталировка — на рис. 3 и рис. 4.
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Рис. 3
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Рис. 4

    На сборочном чертеже:

    1. Корпус форсунки — 1 шт. 

    2. Трубка стальная диаметром 12 мм, толщина стенки 1 мм — 1 шт.

    3. Винт М3х18 с гайкой — 4 шт.

    4. Кронштейн — 1 шт.

    5. Штуцер — 2 шт.

    6. Трубка диаметром 6 мм, толщина стенки 1 мм — 1 шт.

    7. Корпус вентиля регулировки — 1 шт.

    8. Шайба уплотнительная фторопластовая 3x6 — 1шт.

    9. Клапан игольчатый — 1 шт.

    10. Гайка фасонная уплотнительная — 1 шт.

    11. Втулка переходная — 1 шт.

    12. Трубка соединительная диаметром 8 мм — 1 шт.

    13. Хомутик крепежный — 2 шт.

    14. Гайка М4 — 2 шт.

    15. Шайба уплотнительная фторопластовая 4x8 — 2 шт.

    16. Маховичок вентиля — 2 шт.

    17. Гайка фасонная уплотнительная — 2 шт.

    18. Клапан игольчатый — 2 шт.

    19. Корпус вентиля двойного — 1 шт.

    20. Форсунка — 1 шт.

    21. Гайка М3 — 1 шт.

    22. Маховичок вентиля формы факела — 1 шт. 

    23. Ручка -1 шт.

    
Корпус форсунки (1) изготовлен из нержавеющей жаропрочной стали. При сборке он туго насаживается внутренним конусом на кончик трубки (2). Отверстие диаметром 4 мм в боковой стенке трубки (2) и отверстие диаметром 2 мм в трубке (6) желательно сверлить по месту после сборки и пропайки деталей 2, 6 и 11, чтобы обеспечить их соосность. После этого припаивают корпус вентиля (7) с предварительно установленным в нем клапаном (9) таким образом, чтобы его заостренный кончик сцентрировал всю сборку. Все паяные соединения лучше выполнить твердым припоем, но, как показала практика, пайка мягким припоем вполне допустима. Даже при длительной работе горелки участки с паяными соединениями не нагреваются до такой степени, чтобы произошло их расплавление. Дополнительной защитой от перегрева служат крепежные хомутики (13), которые лучше всего сделать из медного или алюминиевого листа толщиной 1–2 мм, плотно охватывающие трубку (2) и кронштейн (4), изготовленные из алюминиевого сплава. Эти детали выполняют роль теплорассеивающих радиаторов.

    Сборка двойного вентиля проста, особых разъяснений не требует. Два штуцера (5) припаивают по месту выхода отверстий диаметром 3 мм на корпусе (19). Это соединение можно выполнить и резьбовым. Фторопластовые шайбы 8 и 15 нужны для герметичности вентилей, чтобы исключить утечку бензиновых паров туда, куда не надо. Закручивая фасонные гайки 10 и 17, мы сжимаем шайбы и «заставляем» шайбы плотнее обхватывать шейки игольчатых клапанов. Фторопласт достаточно текучий материал с низким коэффициентом трения, поэтому он позволяет обеспечить достаточную герметичность, не слишком зажимая вращающиеся детали. С целью снижения трения при вращении клапанов их шейки желательно заполировать.

    После окончательной сборки все три клапана несколько раз прокручиваем взад-вперед для притирки.

    Форсунка (20) изготовлена из латуни. Отверстий диаметром 0,8 мм, можно насверлить больше, не 12, а, к примеру, 24 в два концентрических ряда.

    Факел будет однороднее и ровнее. От диаметра центрального отверстия зависит мощность факела. Можно сделать несколько сменных форсунок с диаметрами 1, 2, 3 мм. Конструкция позволяет их смену. Корпус и форсунку насаживают на трубки 6 и 2 с трением. В процессе эксплуатации надо периодически снимать и ставить на место обе детали, чтобы не давать «прикипать».

    Ручка (23) может быть выполнена из любого подходящего неметаллического материала: текстолита, гетинакса, эбонита или просто куска фанеры подходящей толщины.

    
Аэратор

    
В этом нехитром устройстве происходит образование паров бензина. Не долго думая, я применил стеклянную литровую банку из-под кофе с завинчивающейся крышкой. В крышке просверлил два отверстия и ввинтил два штуцера, представляющие собой отрезки трубок диаметром 6 мм с нарезанной резьбой М6х0,75. Один удлинил трубкой с припаянным к концу цилиндриком с заглушенным дном. Этот цилиндрик с множеством отверстий диаметром 0,7–1,0 мм служит рассеивателем сжатого воздуха, идущего от компрессора. Проходя через этот «микродуршлаг», воздух образует множество пузырьков, способствующих активному образованию бензиновых паров. Само собой, что бензин в банку надо предварительно залить и герметично ее закрыть. Для надежности в крышку вложена прокладка из тонкой бензостойкой резины. Второй штуцер соединяют шлангом с горелкой. Прозрачная банка удобна для визуального контроля уровня бензина и наблюдения процесса аэрации.

    Чертеж аэратора представлен на рис. 5.
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Рис. 5

    Здесь: 1 — крышка; 2 — гайка М6х0,75; 3 — штуцер; 4 — банка; 5 — трубка удлинительная; 6 — рассеиватель

    
Ресивер

    
Ресивер нужен для накопления сжатого воздуха и сглаживания пульсаций, создаваемых компрессором, а значит, и для ровного горения факела.

    В качестве ресивера я использую камеру от жигулевского колеса. Можно взять камеру футбольного мяча. Но больший объем предпочтительнее для устойчивой работы. Применение жестких ресиверов высокого давления, от автомобильных пневмосистем, к примеру, в данном устройстве нежелательно. Для нормального устойчивого горения давление воздуха не должно быть выше одной атмосферы. Именно такое давление и поддерживает камера. Избытком давления камеру просто раздувает, создавая запас воздуха. В жестком ресивере давление очень быстро растет, что потребует применения каких-то дополнительных мер для его регулирования, установку редуктора давления, например.

    
Крестовина

    Эта самая простая часть всего устройства выполняет самую важную функцию: она объединяет все агрегаты в единое целое. Можно, конечно, изготовить эту деталь по классической схеме, с противосъемными кольцевыми коническими проточками на всех четырех отводах. Только «овчинка выделки не стоит». Я взял три отрезка медной трубки диаметром 6 мм, два — длиной по 20 мм, один — 45 мм. В середине длинной трубки просверлил отверстие 3 мм и с обеих сторон припаял короткие. Получилась крестовина. Давление в системе невелико. Надетые с трением шланги подходящего диаметра оно не сорвет. Для большей надежности соединения можно закрепить хомутиками.

    Кстати, подходящие резиновые шланги можно приобрести в аптеках.

    Чертеж крестовины представлен на рис. 6.

    
[image: bin00000114.jpeg]
    

Рис. 6

    
Компрессор

    
Выбор устройства для получения давления воздуха достаточно широк. Это может быть резиновый насос, применяемый для накачивания надувных лодок, автомобильный ножной насос, всевозможные компрессоры для накачивания автомобильных шин, в изобилии продаваемые во всех автомагазинах.

    Применение ножных насосов не совсем удобно. Покупать компрессор только для одной горелки может быть просто накладно.

    Для своих работ я применяю компрессор от бытового холодильника, доработанный и переделанный применительно для другой, несвойственной для него работы — накачивать не масло с фреоном, а воздух. Этот агрегат сделан был еще в советские времена. Тогда в груде металлолома можно было найти что-то подходящее, что я и сделал. Вот уже много лет компрессор работает без нареканий. Тогда такая техника делалась хоть грубо, тяжеловесно, но надежно. У меня дома холодильник «Свияга» с 1972 года. По сегодняшний день работает без единого ремонта.

    В общем, если кому-то интересно приложить руки, чтобы дать вторую жизнь в новом качестве выброшенному за ненадобностью старому холодильному агрегату, вполне может это сделать, тем более, что это не так уж и сложно. Сегодня идет переоценка ценностей. То, за что вчера цеплялись, выбрасывают сегодня без сожалений. Холодильник зачастую бросают не по причине выхода из строя агрегата, а из-за того, что он облез и проржавел.

    Набираю эти строки, а в памяти всплыло содержание письма, опубликованного много лет назад в журнале «Сделай сам», № 3, 91 г., присланного неким «умельцем на все руки» Сухановым Ю.Д., в котором он снисходительно пытался направить на «путь истинный» содержание журнала и публиковать материалы из иностранных источников. Невдомек ему, что самые находчивые и изобретательные — это МЫ, российский народ! Глубоко сомневаюсь, что какому-либо американцу придет в голову делать из ничего конфетку. Это мы привыкли находить выход из любой ситуации, приходить к нестандартным решениям, изобретать никому еще неведомое. Может быть, покажется парадоксальным, но именно такие вот «доброжелатели» и подталкивали нас к изощренной изворотливости ума. Но они же и хода не давали всевозможными способами. Сам себе могу возразить, что с тех пор много воды утекло, поменялось почти все, перевернулось с точностью до «наоборот». Одни проблемы заменились другими. Ну что ж, это, наверное, одна из черт нашего российского менталитета — бросаться из одной крайности в другую…

    Найденный компрессор от холодильного агрегата прежде всего надо проверить на целостность статорных обмоток электродвигателя. Их две. Рабочая намотана более толстым проводом и ее сопротивление меньше сопротивления пусковой обмотки. При замере тестер показал сопротивление рабочей обмотки около 11 Ом, пусковой — около 35 Ом. Тестер, конечно, скорее индикаторный прибор, чем измерительный. Поэтому никак не могу утверждать достоверность этих значений. Да и нет нужды в точном определении сопротивлений обмоток. Самое главное — определить, который вывод рабочей, а который вывод пусковой обмотки. Сопротивление рабочей обмотки всегда меньше сопротивления пусковой.

    Чтобы вполне осознанно подходить к решению задачи, не мешает знать основные принципы работы холодильного агрегата. Это, кстати, касается не только нашего конкретного примера, но и любого другого дела.

    Даже если не придется заниматься, в нашем случае агрегатом, то все равно знание не помешает. Кто-то из великих сказал: «Уважающий себя человек должен знать все о немногом, и немного обо всем». Не помню, дословно ли я привел цитату, но смысл точен. Это мое кредо.

    Принципиальная электрическая схема холодильного агрегата представлена на рис. 7.
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Рис. 7

    
Штриховой линией выделена схема пускового реле. Когда в камере холодильника температура поднимется выше установленной регулятором, контакты терморегулятора SA1 замыкаются и напряжение поступает на рабочую обмотку РО двигателя через замкнутые контакты SA3 и нагревательный элемент R теплового реле, через катушку соленоида L и штырьки разъема ХЗ, Х4. Ток в рабочей обмотке заторможенного двигателя превышает номинальный в 4–5 раз. Этот ток создает сильное магнитное поле в соленоиде L, которое втягивает стальной стержень внутрь катушки. Связанные с ним контакты SA2 замыкаются, через них и разъем Х5 напряжение подается на пусковую обмотку ПО. Якорь двигателя начинает вращаться. Как только якорь наберет номинальные обороты, ток рабочей обмотки падает до номинального (рабочего). Магнитное поле соленоида ослабевает и стальной стержень выходит из катушки, размыкая контакты SA2 и обесточивая пусковую обмотку. Таким образом пусковая обмотка бывает под напряжением только в момент пуска, доли секунды. В нормальном режиме пусковой ток, текущий через нагревательный элемент R, не успевает нагреть его и контакты SA3 остаются нормальнозамкнутыми.

    Если по какой-то причине якорь двигателя не набирает нормальные обороты или даже совсем не запускается, пусковой ток нагревает элемент R, и биметаллическая пластинка, на которой намотан нагревательный элемент, изгибается, размыкая контакты SA3 и разрывая цепь питания двигателя. Таким образом тепловое реле защищает двигатель компрессора от дальнейших неприятностей. Через несколько минут нагревательный элемент остынет, биметаллическая пластина вернется в первоначальное состояние, контакты SA3 замкнутся, и произойдет повторный запуск агрегата.

    Если у вас стоит холодильник прежних лет выпуска и однажды вы замечаете, что вместо привычного рокотания холодильник издает довольно частые периодические пощелкивания и гудение, значит ваш холодильник просится в отставку. В настоящее время электрические схемы имеют элементы памяти.

    После трехразовой попытки запуска, завершившейся неудачей, схема слежения отключает холодильник от сети.

    Сняв пусковое реле с контактов компрессора и выяснив состояние обмоток, можно приступить к дальнейшей работе над своим приобретением.

    Для доступа к внутренностям агрегата надо сделать два кольцевых пропила у каждого торца кожуха, где приварены крышки. Стенка цилиндра имеет толщину 5 мм. Пилить можно ножовкой по металлу. Работа, надо признать, трудоемкая. Если есть возможность, то эту работу лучше сделать на токарном станке. Ножовкой как ни старайся, рез всё равно получается неровный. Мое непреложное мнение таково, что любую работу надо выполнять с максимально возможным старанием и качеством. Сразу в нужном месте отпилить затруднительно, так как не видно, что там внутри. Поэтому доработка на токарном станке весьма желательна. Обрез со стороны компрессора выполняют по уровню его основания. Второй, со стороны двигателя, на расстоянии 110 мм от первого. На приведенных фотографиях (1 и 2) это видно. Соединительные трубки и провода обрезаем.
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Фото 1
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Фото 2

    
После вскрытия можно еще раз прозвонить обмотки. Вполне может быть, что были нарушены соединения с выходными штырьками. Желательно также убедиться в отсутствии пробоя обмоток на корпус. Из некоторого опыта могу сказать, что чаще всего бывает нарушена целостность пусковой обмотки. В статоре она расположена поверх рабочей. Горелую видно сразу. Можно или самому перемотать, или отдать в перемотку.

    Засорившийся лепестковый клапан компрессора (что маловероятно) надо разобрать, промыть и вновь собрать, тщательно соблюдая месторасположение всех деталей.

    В исходном состоянии внутренняя полость компрессора была залита маслом для смазки всех трущихся деталей. При разборке это масло выливается. Но совсем без смазки агрегат долго не наработает. При работе «всухую» подшипник скольжения рано или поздно заклинит. Поэтому принимаем меры к обеспечению смазки механизма. Имевшийся маслозаборник снимаем, открутив два винта. На его место устанавливаем масленку, изготовленную по чертежу (рис. 8).
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Рис. 8

    
В качестве чашечки можно применить любую подходящую металлическую баночку, впаяв в ее дно медную трубку диаметром 6 мм. Как видно на фото, я применил дюралевый хвостовик от разъема с наружным диаметром 28 мм. Припаянный к верхнему концу трубки диск диаметром 18 мм зажат между гайкой и корпусом хвостовика. Нижний конец трубки впаян в среднее отверстие фланца, устанавливаемого на место снятого маслозаборника. В процессе работы в чашечку масленки надо периодически добавлять масло. Кстати, масло, вылитое из компрессора при разборке, можно собрать в бутылку и использовать для смазки. Только нужно проследить, чтобы грязь не попадала. Чтобы масло не «лилось рекой», сверху в трубку можно опустить фитиль из тряпочки. Поступаемого масла будет вполне достаточно для нормальной смазки механизмов. Пройдя через смазываемые узлы, масло стекает в нижнюю часть кожуха и затем за его пределы. При слишком обильной смазке под компрессором образуется лужа.

    Для удобства установки фланца масленки в корпусе компрессора делают дополнительный вырез 45х12 мм напротив отверстия маслозаборника. После установки трубку можно согнуть ближе к корпусу, чтобы чашечка не торчала слишком далеко и приняла вертикальное положение.

    На фотографиях 1 и 2 видно, что для удобства переноски сверху привинчена ручка, снизу четыре шпильки Мб, выполняющие роль ножек. Со стороны двигателя привернута пластина с установленными тумблерами и выводом сетевого шнура. На нагнетающую трубку (часть которой была обрезана при разборке) надевают шланг. Всасывающие трубки (на фото 1 внизу) остаются свободными. В данной конструкции их две, но бывает и одна.

    При необходимости компрессор можно использовать в качестве вакуумного насоса, надев на всасывающие трубки шланги. Конечно, он не даст особо глубокого вакуума по сравнению со специальным вакуумным насосом, но какое-то разрежение воздуха получить можно.

    Теперь о схемах подключения к сети 220 В и пусковых устройствах. Возможно несколько вариантов.

    Вариант 1. Обе обмотки целы, пусковое реле в исправном состоянии. Вместо терморегулятора с контактами SA1 устанавливаем тумблер, монтируем в удобном месте пусковое реле и восстанавливаем соединения с двигателем согласно схемы (рис. 7). При установке пускового реле надо иметь в виду, что оно чувствительно к ориентации в пространстве, т. е. его надо устанавливать в таком же положении, как оно стояло в холодильнике.

    Вариант 2. Обе обмотки целы, но реле неисправно, приобрести новое или не хочется, или нет возможности. В этом случае возможны два подварианта.

    Первый: применяем контактор, например типа ПНВС10У2, с двумя кнопками и тремя контактами, два из которых остаются замкнутыми после нажатия и отпускания кнопки «пуск», а третий размыкается. Такие пусковые кнопки устанавливались раньше на стиральных машинах. Схема включения приведена на рис. 9. Этот подвариант удобен для включения, но имеет один конструктивный недостаток: пусковое устройство имеет довольно большие габариты и встраивание его в общую конструкцию проблематично.
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Рис. 9

    
Подвариант второй виден на фотографии 2. На пластине установлены два тумблера, включенные по схеме (рис. 10). Один подключает к сети рабочую обмотку, второй — пусковую. Запуск компрессора выполняется одновременным включением обоих тумблеров, после чего тумблер пусковой обмотки незамедлительно отключаем. Тумблеры надо четко пометить, чтобы не путать их во время пуска. Недостаток этой схемы: надо быть внимательным при включении.
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Рис. 10

    
Вариант 3. Рабочая обмотка цела, пусковая сгорела или не удается найти обрыв в ней. Перемотка неисправной пусковой обмотки по каким-либо причинам невозможна. И в этом случае возможна работа компрессора. Пусковую обмотку надо удалить во избежание наличия короткозамкнутых витков, которые неизбежно будут вызывать перегрев двигателя и падение мощности. Если есть уверенность, что замкнутых витков нет, то обмотку можно не удалять. Дальнейшие испытания покажут, есть КЗ или нет. Схема включения, приведенная на рис. 11, наиболее проста. Подав напряжение на рабочую обмотку, энергичным движением крутанем якорь двигателя за балансировочную накладку. Двигатель заработает. При недостаточно сильном толчке якорь будет вращаться медленными толчками и с сильным гудением. Выключаем и делаем вторую попытку. При определенном навыке запуск происходит без проблем. Этот вариант, конечно, далек от идеала, но работать можно.
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Рис. 11

    
О некоторых особенностях работы с горелкой

    
Рассмотренная горелка вполне безопасна в эксплуатации. Но бензин есть бензин и соблюдение элементарных правил пожарной безопасности будет совсем не лишним. Тем более, что дело имеем с открытым огнем. Все составные части установки должны быть смонтированы вполне надежно, без всяких времянок и «живулек», соединительные шланги без повреждений, все соединения без утечек. Аэратор устанавливают так, чтобы исключить его случайное падение. На рабочем месте не должны находиться легковоспламеняемые предметы. Рядом под рукой желательна кошма для накрывания случайного непредусмотренного возгорания. В этих делах лучше перестраховаться, чем недооценить опасность.

    Концентрация паров бензина несколько зависит от его уровня в банке. Чем полнее банка, тем концентрация выше. Наполнять надо на 2/3 объема (фото 3).
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Фото 3

    
Когда уровень выше, то в шланг начинают попадать капельки бензина, что нежелательно. Неплохо под выходным штуцером установить отсекающий экран. Это может быть деталь в виде небольшого конуса, защищающая выход от попадания капель.

    Из опыта установлено, что низкооктановый бензин дает более устойчивое пламя факела. Лучше залить А-76, чем Ли-95.

    Длина шланга, соединяющего аэратор с горелкой не должна быть чрезмерной. Оптимальная длина — 1–1,2 метра. Такой длины вполне хватает для свободных манипуляций с горелкой. В слишком длинных шлангах, особенно в очень холодных, часть паров бензина успевает осесть на стенках в виде конденсата, что приводит к уменьшению концентрации паров.

    Перед началом работы оба подводящих вентиля должны быть закрыты, вентиль регулировки формы факела открыт. Включив компрессор, приоткрываем вентиль подачи паров бензина и поджигаем их. Теперь можно еще больше открыть вентиль подачи паров, чтобы получился факел длиной 100–120 мм. При закрытом вентиле подачи воздуха факел будет желтого цвета. Это говорит о слишком обогащенной смеси, то есть кислорода не хватает для полного сжигания паров бензина. Этот режим дает самое «вонючее» и коптящее пламя. Температура горения такого факела недостаточна для работ. Осторожно приоткрывая вентиль подачи воздуха, увидим, как факел начинает синеть и гудеть. Регулируя поочередно оба вентиля, добиваемся ровного гудящего синего факела нужной мощности. Закрыв полностью вентиль регулировки формы факела, получим тонкое пламя, так как вся горючая смесь поступает по внутренней трубке к центральному отверстию форсунки. Этот режим показан на фото 4. Открывая вентиль, мы перераспределяем поток смеси, направляя часть его на периферийные отверстия форсунки. Факел становится большего диаметра.
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Фото 4

    
В данной горелке можно сжигать не только пары бензина, но и газ как из баллона с пропаном, так и газ из газовой плиты на кухне. В первом случае газ подводим к горелке через редуктор, во втором, сняв одну из конфорок плиты, надеваем вместо нее переходник и далее к горелке. В обоих случаях второй штуцер горелки остается присоединенным к компрессору с ресивером. Один патрубок крестовины, присоединенный ранее к аэратору, заглушается. Крестовина превращается в тройник. А лучше изготовить специально для работы с газом тройник. Это не составляет особого труда. В домашних условиях работать на газе даже лучше. Не будет запаха бензина. Этот вариант, разумеется, для тех, кому газ доступен. Наша страна еще не вся газифицирована.

    Есть еще один способ повышения температуры факела. Это подвод кислорода из баллона через редуктор вместо воздуха от компрессора. Лично я этот вариант не испытывал. Здесь мы уже вплотную подходим к классической схеме газорезки и газосварки: два баллона, газовый и кислородный, два редуктора, два шланга, на концах которых стандартная газокислородная горелка Всё это довольно габаритное, тяжелое и затруднительно транспортируемое оборудование. А уж об использовании в домашней мастерской даже речь не надо заводить.
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    ЖДЕМ ОТВЕТА!
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    • Е.Н. Кузьмина, Сахалинская обл.

    Не могли бы вы в журнале напечатать о вышивании. Я точно не знаю, как оно называется. Знаю только, что в специальное приспособление вставляют нитку. Когда прокалывают ткань, образуется вытянутая петелька. И так по всему узору. Раньше так моя мама вышивала цветы на ковре самодельном, на думочках. Опишите также, как изготовить крючок. Возможно, он и продается, но я не знаю, как называется. Узор на изделиях получается как бы выпуклым.

    Еще я хочу научиться прясть. Напишите подробно об этом.

    • Ю.О. Галимский, Курганская обл.

    В России начинает вешание цифровое телевидение. В связи с этим хотелось бы узнать об этом поподробнее, в том числе о плазменном и жидкокристаллическом телевидении.

    • Г. Нурбак, Дагестан

    1. Хочу узнать рецепт изготовления обувного крема (качественного, как во времена советские).

    2. Как можно удалить с жестяных полос (на сундуке) налет ржавчины и вернуть первоначальный вид?

    3. Расскажите о секретах полировки, покрытия лаками и красками древесины и металла.

    • И. Хафизов, Татарстан

    Напечатайте, как из трансформаторов старых телевизоров можно собрать блок питания на 12 В (на автомобильный радиоприемник).

    Как можно собрать зарядное устройство для зарядки мотоциклетных и автомобильных аккумуляторов? Лучше бы было, если бы эти устройства были регулируемыми по току и напряжению.

    • В.Е. Фролов, Башкирия

    Напечатайте, пожалуйста, всё о ножницах: бытовых, по металлу, садовых и др.

    Как их правильно затачивать и, может быть, ремонтировать?

    И еще у меня просьба: повторяйте, пожалуйста, статьи из давних журналов «Сделай сам». Например: В.А. Волков. Заточка бытового инструмента и абразивы; В.В. Ильин, В.Т. Герасимов. Автономное водоснабжение и водяное отопление в сельском доме.

    Ваши журналы в библиотеках практически невозможно найти.

    • В.А. Михальков, Краснодарский край

    Очень прошу опубликовать в вашем журнале, как сделать скрипку? Литературы по ее изготовлению я найти не могу.

    • В.А. Чумаков, Башкирия

    Прошу опубликовать материал о водяных мельницах на малых реках.

    • П.Ф. Носков, Мурманская обл.

    Мне хотелось бы узнать более подробно о газовых конвекторах. Напишите о них.
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* * *

   В ближайших номерах журнала «Сделай сам» читайте:

   • Советы садоводам, огородникам

   • Творений нетленная сила (секреты золотого руна)

   • Электроустановочные блоки 

   • Молотилка от ручного привода

   • Сантехнические работы

   • Такая многоликая дрель

   • Арсенал садовода-огородника

   • От столба до лампочки

   • Умельцу на заметку

   и многое другое

   * * *

   Уважаемые читатели!

   Непосредственно в издательстве «Знание» и через систему «Книга-почтой» вы можете приобрести следующие книги:

   Автор ∙ Название ∙ Год издания ∙ Цена* (руб.)

   В.В. Ванслов ∙ Искусство и красота ∙ 2006 ∙ 90,00

   А.Затонская, А.Коваль ∙ Индекс доверия ∙ 2006 ∙ 100,00

   Ванслов В.В. ∙ Образы искусства ∙ 2006 ∙ 80,00

   Ванслов В.В. ∙ Отзвуки минувшего ∙ 2004 ∙ 30,00

   Ванслов В.В. ∙ Портреты-воспоминания ∙ 2004 ∙ 30,00

   Ванслов В.В. ∙ В мире искусства ∙ 2003 ∙ 45,00

   Гуревич П.С. ∙ Культурология ∙ 2002 ∙ 20,00

   Тадевосян Э.В. ∙ Социология ∙ 2001 ∙ 20,00

   Гуревич П.С. ∙ Популярный психологический словарь ∙ 2001 ∙ 20,00

   Кудрявцев В.Н. и др. ∙ Исторический лексикон 14–16 века. Книга 1-я ∙ 2001 1∙ 50,00

   ВИЧ-инфекция и СПИД. Информация и практические советы людям с диагнозом ВИЧ и СПИД ∙ 2001 ∙ 40,00

   Пищевая аллергия и пищевая непереносимость ∙ 2001 ∙ 40,00

   Прокофьева Ж. и др. ∙ Менеджмент ∙ 2000 ∙ 20,00

   Родить и возродиться ∙ 2000 ∙ 65,00 

   Боголюбов С.А. ∙ Правоведение ∙ 1999 ∙ 20,00

   Тадевосян Э.В. и др. ∙ Политология ∙ 1999 ∙ 20,00

   Снегирев Г.Я. ∙ Звери наших лесов. Раскраски ∙ 1999 ∙ 10,00

   Логинова Н.Н. ∙ Ваш винный погребок ∙ 1999 1∙ 5,00

   Непомнин О.Е. ∙ Живая история Востока ∙ 1998 ∙ 50,00

   Тархова Л. ∙ Как уберечь ребенка от тюрьмы и панели ∙ 1997 ∙ 20,00

   Театр в лицах ∙ 1997 ∙ 20,00

   Наука и человечество. Международный ежегодник 1995-97 г. ∙ 1997 ∙ 20,00

   Тадевосян Э.В. Словарь-справочник по социологии и политологии ∙ 1996 ∙ 20,00

   Невозможная цивилизация? Сборник ∙ 1996 ∙ 30,00

   Зигуненко С.Н. ∙ Робинзоны во вселенной — I ∙ 1995 ∙ 20,00

   Зигуненко С.Н. ∙ Робинзоны во вселенной — II ∙ 1996 ∙ 20,00

   * цены указаны без учета почтовых расходов

   * * *
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    Уважаемые читатели, друзья!

    В издательстве вышла очередная книга известного искусствоведа, академика Академии художеств России В.В. Ванслова "Искусство и красота". Автор посвятил ее вопросам специфики искусства и его отдельных видов, стилям и направлениям в искусстве, в т. ч. романтизму, реализму и авангардизму, отношениям личности художника и его творчества.
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    Предлагаем также вашему вниманию книгу известного композитора и дирижера В.П. Голикова "Музыкой служу России". В живой, яркой форме автор повествует о судьбах отечественной музыкальной культуры и ее ярких представителях, с которыми ему довелось дружить и творить.

   

   Москва Издательство “Знание"

   Эти книги вы можете приобрести непосредственно в издательстве и по системе «Книга-почтой»

   Контактный телефон /факс: (495) 628-15-31 E-mail: izdznan@mail.ru

   * * *

   Стучитесь во врата истины!

   Во всем великолепии и неопровержимости она может осенить Вас именно в те минуты и часы, когда Вы вчитываетесь в страницы выпусков научно-популярной серии "Знак вопроса" издательства "Знание"
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• Земля и звезды неразделимы?

   • Зачерпнем энергию из эфира?

   • Кто живет внутри Земли?

   • Праматерь Евы — клон?

   • Атлантида — повсюду?

   • Война и мир с вирусами?

   • Пространство — активное, материальное, левитирующее?

   На эти и другие, не менее острые загадки вы получите вдохновляющие мысль ответы от авторов "Знака вопроса"

   * * *

   Редактор: В.В.Маркин

   Художники: О.О.Дирдовская

   Техн редактор: Т.П.Богданова

   Корректор: А.А.Шерстюк

   Оформление обложки Е.М.Карташова

   
Издание зарегистрировано в Комитете РФ по печати. Регистрационный № 1828. Подписано к печати 05.07.2007. Формат бумаги 70x100-1/16. Бумага газетная. Гарнитура «Таймс». Усл. печ. л. 11,70 Тираж 6210 экз. Цена в рознице договорная. Заказ 306. 

   Издательство «Знание». 101990, ГСП, Москва, Центр, Лубянский проезд, д.4 Телефон редакции: (495) 628-15-31. E-mail: izdznan@mail.ru

   Отпечатано с оригинал-макета издательства «Знание» ОАО ордена Трудового Красного Знамени «Чеховский полиграфический комбинат».
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