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Немного о вдохновении
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    Все, кто занимается творчеством, создавая своими руками скульптуру и мебель, картины и одежду, предметы интерьера, быта, украшения и даже цветочные клумбы понимают, что время от времени их творчество требует вдохновения. Впрочем, оно может потребоваться любому человеку в момент принятия самого непростого решения. Это как озарение: мы часами, неделями, а то и месяцами раздумываем над принципами воплощения своей идеи, и вдруг мгновенно к нам приходит понимание того или иного креативного решения.

    Но прилив вдохновения вряд ли можно дождаться, сидя в кресле, в бездействии. Нужно отправляться на его поиски: на природу, на выставки, в галереи… Любовь, друзья, родные могут стать для кого-то источником свежих мыслей. Кто-то черпает знания, читая книги, или листая страницы Интернета. Я, например, в поисках эмоций и образов отправляюсь в путешествия, крайним из которых была поездка в Барселону. Старый город и готический квартал, верфи и соборы, великолепные холмы, море, сады и парки, художественное искусство Пикассо, Дали, Миро оставили неизгладимое впечатление. Своей глубиной, неповторимостью и красотой они призывают выдумывать и творить. Кстати, архитектурные шедевры Антонио Гауди вдохновили меня на создание витражей и разноцветных мозаичных дорожек на моей подмосковной даче. А фотокамера в руках позволила не только попрактиковаться в фотоискусстве, но и родила мысль об уроках фотодела в первом номере «Сделай сам» (стр. 96). К слову сказать, мастер-класс по изготовлению витражей будет опубликован в одном из ближайших номеров нашего издания.

    Для тех, кто не имеет возможности колесить по миру, практическим источником для воплощения замечательных идей хочется сделать журнал. Быть может, перелистывая его подшивку, вы найдете свою музу, задумаете собственноручно сделать что-то новое, яркое, уникальное. Как знать, вдохновит ли вас очередной номер на открытие своего эффективного бизнеса, на создание объектов из бетона или дерева, на разведение гусей холмогорской породы в вашем приусадебном хозяйстве. В любом случае, журнал, который вы держите в руках, поможет лучше разбираться в профессии столяра, строителя, фотохудожника, вы в какой-то мере углубитесь в ремесло маляра, портного, краснодеревщика. А если задумаете взять домой четвероногого питомца, то все о прививках, кормлении, содержании щенков вы прочитаете здесь, на стр. 121.

    Позитивной энергией знаний заряжайте своих родных и знакомых. И мы тоже ждем от вас интересных идей, опыта, мастерклассов, которые с удовольствием опубликуем. Как сказал один наш известный министр финансов «Делиться надо!»

    Главный редактор

    Наталия Захарова
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     Кирпич, как средство существования
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     В сельском строительстве сегодня довольно успешно применяются панели и блоки из железобетона, которые по существу заменили незаслуженно забываемые, но испокон веков применяемые местные материалы. А ведь из местных материалов на селе возводили, да и сейчас возводят прочные, красивые, теплые, долговечные и абсолютно экологически чистые жилые дома и другие постройки.
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В этой статье собраны давно известные и хорошо проверенные способы изготовления строительных материалов в сочетании с новыми приемами, технологиями и техникой. Это сочетание позволяет повысить качество подобных стройматериалов, а также механизировать их производство, сделать их более доступными и дешевыми. Эти рекомендации предназначены для людей, испытывающих затруднения со строительными материалами для собственных нужд при строительстве дома, дачи, гаража, а также других построек фермерско-хуторского, единоличного, семейного или коллективного хозяйства, а также для предпринимателей малого бизнеса, собирающихся заняться строительными работами или производством строительных материалов.

    
1. ПРЯМОЕ БЕ3ОБЖИГОВОЕ ПРЕССОВАНИЕ
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Прямое безобжиговое прессование кирпичей, плиток и стройблоков — экологически абсолютно чистое производство. Таким путем можно получить строительные материалы различных назначений: стройблок, кирпич, дорожный камень (брусчатку), черепицу, облицовочную и тротуарную плитку. Качество изделий зависит только от качества изготовления пуансона и матрицы: поверхность может получаться глянцевая, прочность — в зависимости от количества и качества связующего, вводимого в смесь, — до 600 кг/см2.

    Получение материалов с более высокой прочностью не рассматривается из-за их неэкономичности и сложности технологии производства. При строительстве одно-двухэтажных зданий и сооружений вполне достаточно прочности кирпича марки М30. Расчеты показывают, что марка М20 должна держать на себе столб кладки (теоретически) до 80 м высоты, но с учетом неоднородности прочности кладки, устойчивости и запаса прочности, принято вполне безопасным строительство зданий до двух этажей при кладке стен толщиной 45 см. При строительстве, трехэтажных зданий необходимо увеличить толщину стен первого этажа до 66 см.

    Условием прямого безобжигового прессования строительных изделий является минимальное количество влаги и большое предварительное обжатие.

    Полная естественная сушка заканчивается через неделю. При минимально необходимом количестве влаги в смеси, с использованием связующего цемента и предварительном обжатии до 5 кг/см2, готовые изделия имеют способность к самопрогреванию, в результате чего сушка проходит более интенсивно, и уже через сутки изделие созревает для использования его в кладке.

    Расход вяжущих материалов (цемент, известь) при получении строительных материалов методом прямого прессования полусухой смеси вдвое ниже, чем при вибрационной формовке, а в большинстве случаев можно обойтись и без них. (При вибрационной формовке бетонная смесь должна иметь достаточное количество воды, иначе будет недостаточной ее подвижность. Однако излишнее количество воды уменьшает конечную прочность изделий.)

    Известны два вида блоков с использованием в качестве связующего цемента:

    1. Бетонные изделия. Их можно изготовить по самому экономному (о отношении цемента) рецепту для прямого прессования по рекомендации фирмы «Интерблок», завоевавшей популярность своей «сухой кладкой». Для этого надо смешать 10 частей мелкого щебня, 6 частей песка и 1 часть цемента М400. Такие изделия будут готовы к укладке через сутки сушки при плюсовой температуре. Прочность — 30 кг/см2. Их можно использовать в нулевом цикле: для фундамента, цокольной части, мощения дорог, изготовления бордюров и т. п.

    2. Цементно-песчаная плитка (блок). Ее можно изготовить, смешав 10 частей песка, 1–3 части цемента. Количество цемента (он берется марки М300-М400) зависит только от необходимой конечной прочности и его марки. Для изготовления защитного слоя желательно придерживаться соотношения 10:2.

    Бесцементные грунтовые блоки (терраблоки). Их делают из грунтов с содержанием глины в них не более 10–15 %. Непригодны для изготовления терраблоков — растительный слой и заиленное грунты. При использовании тощих (с незначительным содержанием глины) грунтов в них добавляют глину. Приготовленная смесь должна иметь такую влажность, чтоб сжатая в кулаке горсть смеси схватывалась в комок, но не пачкала рук. При использовании жирных (с большим содержанием глины) грунтов в них добавляют песок, золу, шлак.

    Пригодность применяемого грунта определяют по-разному. Если, например, откосы и стенки канав или глубокие колеи на грунтовых дорогах, не обросшие травой, не осыпаются, такой грунт пригоден для возведения стен или изготовления стеновых блоков. Если пешеходные дороги не размываются дождем или комья земли не распадаются на лопате, это свидетельствует о пригодности грунта.

    Грунт можно испытывать и так. Берут ведро без дна, ставят на ровный пол или ровную прочную подкладку. В ведро насыпают грунт слоями по 10–12 см, причем каждый слой трамбуют до тех пор, пока трамбовка не станет отскакивать. Наполнив таким образом ведро грунтом, его поднимают и опрокидывают на ровную доску. Полученный конус предохраняют от дождя, ветра и солнца в течение 8-12 суток. Если после этого конус, падая с метровой высоты, не разобьется, это свидетельствует о высоком качестве грунта. Образование трещин говорит о том, что грунт жирный. Если блок рассыпается — грунт тощий.

    Не волнуйтесь — все легко корректируется. К жирному грунту добавляют тощий или песок, золу, шлак, костру, соломенную сечку, стружку, камышовую мелочь. К тощему грунту добавляют глину. Небольшое количество мелких камней, щебня и органических примесей (до 30 %) не снижает качества блоков. Для облегчения грунта и снижения его теплопроводности можно добавлять утеплитель — волокнистые добавки. Количество утеплителя зависит от содержания глинистых частиц в грунте (см. таблицу).
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Можно применять и лессовидные грунты, но обязательно добавляя в них до 40 % мелкого шлака или до 15 % извести-пушонки (следует учитывать, что при добавлении извести первоначальная прочность материала через 20–30 лет повышается с 15 до 100–120 кг/см2).

    Терраблоки, изготовляемые по вышеуказанным рекомендациям, должны пройти естественную сушку. Через две недели такой сушки их прочность будет более 15–20 кг/см2, но останется чувствительность к воздействию влаги. Такие блоки лучше использовать в перегородках.

    Для повышения прочности и влагостойкости в сырьевую смесь можно вводить добавки: 3–8 % низкомарочного цемента и 15–20 % извести-пушонки, или 70–75 % кг/м3 торфяной крошки на 1 м3 грунта. Торфяная крошка увеличивает влагостойкость в 10 раз, при этом прочность блоков уменьшается.

    Добавка цемента в смесь может дать прирост прочности сразу в три раза. При добавлении цементов грунтомассу необходимо использовать не позднее чем через час после ее приготовления.

    Самые лучшие результаты (в экономии текущих материалов) при использовании прямого прессования дают добавки в сырье — смесь цемента низкомарочного 2–4 % и извести 5–7 %. Следует иметь в виду, что использование низкомарочного цемента и прибавлении смесей более оправдано экономическим и технологическим соображениям.
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При использовании цемента марки 400 и выше желательно понизить его марку до М150 и ниже путем разбавления его со шлаковой пылью, печной золой или песком при равномерном распределении его в смеси. Шлаковую пыль лучше брать от электрофильтров — она обладает малыми связывающими свойствами и может вполне заменить цемент; при этом достаточно разбавлять его в 2–3 раза больше, чем низкомарочного цемента.

    Наличие воды. При технологии прямого прессования приготовленная смесь должна иметь влажность 6–8 %, несмотря на ее состав (сжатый комок в кулаке не пачкается и не рассыпается). При большой влажности смесь смешивается с более сухой такого же состава, с последующим перемешиванием до однородного состояния. Вода не добавляется: влаги достаточно в глине и грунте.

    Саманные блоки. Их готовят аналогично грунтовым и можно использовать все рекомендации, связанные с изготовлением термоблоков, особенно по применению добавок цемента или извести. Отличие от терраблоков только по составу исходной смеси.

    Саман готовят из глины, песка с примесью волокнистых добавок (соломенной сечки, костры, мха, стружки, камышовой мелочи и др.). Состав самана зависит от жирной глины: на 1–2 части очень жирной глины — 1 часть песка и 11–14 кг волокнистых добавок. Корректировку жирности можно производить и за счет изменения количества песка.

    Для приготовления самана сначала смешивают глину с песком до получения однородной массы. Соломенную сечку предварительно смачивают водой. Добавляя ее в массу, все тщательно перемешивают.

    Качество глины повышается, если ее заготовить осенью и уложить на открытом месте валом высотой до 1 м. Напитавшись водой осенью, глина зимой промерзает, вспучивается и разрыхляется. Свежевскрытая глина обладает тоже хорошими качествами. Чтобы глина, заготовленная впрок, не усыхала, ее лучше покрыть камышовыми или иными матами или соломкой, изредка поливая маты водой.

    «Саман-сэндвич» и «терра-сэндвич». Они отличаются от обычных блоков тем, что имеют защитный облицовочный слой большей механической прочности и влагостойкости, чем основной. Защитный слой с добавками красящих наполнителей может иметь также высокие декоративные качества: можно получать блоки с защитным слоем всех необходимых цветов. На защитный слой можно наносить и орнаменты печатной технологией. Кладка из цветных блоков и блоков с печатными орнаментами создает неповторимый колорит постройки.

    Оборудование для прямого прессования — мини-пресс (рис. 1).
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Рис. 1. Работа пресса прямого прессования с использованием бытового насоса:

    М — матрица, К — крышка, П — пуансон, С — сильфон, Р — рама, Ш — шланг сливной, Н — насос бытовой, Е — емкость рабочей жидкости, ВН — вентиль нагнетания, ВС — вентиль сливной, х — разница уровней

    
Основные узлы его: М — матрица — неподвижная деталь; представляет собой металлический короб без дна и крышки; П — пуансон— подвижное дно формы; перемещением пуансона вверх или вниз управляет оператор; пуансон передает усилие обжатия на смесь; К — крышка съемная; прикрывая матрицу сверху, она может фиксироваться защелками.

    На рис. 2 показана последовательность операций формовки блоков «саман-сэндвич» и «терра-сэндвич». В исходном положении матрица открыта (крышка снята), а пуансон находится в крайнем нижнем положении.
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Рис. 2. Последовательность операций изготовления блоков методом прямого прессования.

    
Производится укладка штампа-печати (размещение печати см. на рис. 2,а), который изготавливается из листовой резины необходимой толщины (3–5 мм); примерные виды рисунка штампа приведены на рис. 3.
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Рис. 3. Виды рисунка штампов-печатей.

    
Закладывается цементно-песчаная или известково-песчаная смесь защитного слоя объемом до 2,0 л и разравнивается деревянной лопаточкой равномерно толщиной слоя 1,5–2,0 см по всему дну и несколько больше в углы (рис. 2,б).

    На образованный слой укладывается основная масса (грунтовая или саманная), уминаемая по всей площади и особо тщательно в углах (рис. 2,в). После заполнения объема матрицы закрывают крышку, которая фиксируется с помощью защелок (рис. 2,г).

    Производится подъем пуансона до верхнего его положения (рис. 2,д). Смесь сжимается при этом до предельного давления (до максимально развиваемого прессом усилия).

    Пуансон немного опускается (рис. 2,е). Крышку расфиксируют и снимают.

    Пуансон поднимается до самого верхнего положения (рис. 2,ж). При этом поднимается наверх готовый, отформованный облицовочный или стеновой блок.

    Готовый блок, лежащий на пуансоне, охватывается, а затем стягивается правой и левой прижимными пластинами П1 и П2 (рис. 2,з и 4,а), поддона для съема и переноски плитки, которые сжимают рукой (кисть охватывает детали П3 и П4 поддона). В таком виде блок может переноситься на большие расстояния к месту сушки, складирования или кладки. Поддон освобождает готовый блок, если развести прижимные пластины (если потянуть деталь П4 от детали П3 поддона).
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Рис. 4. Оснастка для формирования блоков:

    а — поддон для съема и переноса блоков (П1, П2 — труба 1/2», ПЗ — пруток диаметром 8 мм, П4 — полоса (20x4 мм), все детали из стали Ст. 3); б — противень для образования защитного слоя углового блока (П5 — пруток диаметром 6 мм).

    
Резиновые штампы-печати (см. рис. 3), если нужно сделать большую серию однотипных блоков, можно приклеивать к пуансону клеем «Момент» или ему подобным. Если штамп представляет собой сложный рисунок с маленькими деталями, эти детали приклеивают на целый лист по размерам пуансона. Для облегчения съема готового изделия контуры резиновых деталей штампа должны иметь уклоны (края резиновых деталей вырезаются с уклонами). Смазка штампов не требуется. Если резиновые штампы (печати) прилипают к изделию, это свидетельствует о том, что исходное сырье имеет повышенную влажность. При изготовлении простых блоков операции а и б (см. рис. 4) могут отсутствовать.

    При изготовлении более тонких изделий типа черепицы на пуансон предварительно укладывают вкладыш со штампом-печатью необходимой толщины (брусок размерами 200x400x90 мм). Ни крышке крепят обратный штамп-печать. Изделие вынимают со вкладышем, с ним переносят, и после укладки на «созревание» вкладыш может снова многократно использоваться.

    Улучшение декоративности защитного слоя. Облицовку блоков можно производить непосредственно при формовке блоков облицовочной керамической и глазурованной плиткой или ее кусочками, кусочками стекла, мрамора, гранита, металла или пластмассы. Для прочной связи мозаики с основным слоем используют цементно-песчаную смесь как промежуточный слой или в качестве основной массы.

    Цветные защитные слои лучше всего делать на основе цветных цементов или с добавлением красящих веществ, не подверженных вымыванию водой и выцветанию на солнце. Известково-песчаную смесь следует использовать без красителей, поскольку известь, как правило, разлагает красители.

    Получение углового блока (с двумя защитными сторонами, предназначенного для кладки углов, оконных и дверных проемов). После укладки защитного слоя на плоскости пуансона к боковой стенке матрицы прижимают (рукой) короб-противень (рис. 4,б) с защитной смесью, а после укладки основной фунтовой смеси и ее уплотнения короб-противень вынимают и устанавливают крышку. Операции 2,и и 2,к включаются между 2,б и 2,в (см. рис. 2).

    Предлагаемая технология изготовления блоков и плиток очень гибка и открывает большие возможности творчества при их изготовлении Она позволяет получить большое разнообразно оформления здания снаружи и внутри, причем самыми дешевыми средствами.

    
ПРОИЗВОДСТВО КИРПИЧЕЙ И БЛОКОВ МЕТОДОМ ЭКСТРУЗИИ

    
Продавливание (экструзия) — способ получения кирпичей и блоков продавливанием массы через часть пресса — экструзионную решетку.

    Состав смесей, которые можно использовать для получения кирпичей и блоков путем экструзии, такие же как и при методе прямого прессования, но лучше отработать их практически с учетом свойств местных природных материалов. Размеры добавок (щебенчатые или волокнистые) могут влиять только на качество среза при отрезке готового изделия в размер.

    Желательно, чтобы они были менее 8 мм). При производстве пустотных кирпичей можно использовать вместо мелкого щебня просев (размером до 5 мм). При продавливании пресс прямого прессования используется как питатель. Своим пуансоном он забирает приготовленную смесь из бункера и продавливает ее через экструзионную решетку, образованную корпусом экструдера снаружи и пустотообразователями внутри. При прохождении пустотообразователя смесь уплотняется по сечению и выдавливается в виде бруса сечением 120x250 мм (для кирпича) или 200x200 мм (для блоков) на стол готовой продукции.

    Отделение куска бруса необходимых размеров (для кирпича — 90 мм, а для блоков — 400 мм) производится отрезным устройством. Размеры отрезанных частей можно изменять в любых желаемых пределах. Чем мельче исходные материалы (щебень, органические добавки), тем ровнее край среза.

    При использовании в качестве замков при кладке пазогребнеобразователей можно получать блоки, которыми можно производить кладку без применения растворов, так называемую «сухую» кладку (рис. 5), или при помощи «клеев» — растворов с соотношением «цемент: песок» — 1:2, сметанообразного состояния, которые наносят шпателем слоем толщиной 1–2 мм или обмакиванием.

    Поскольку основные размеры блоков достаточно строго выдерживают, то метод кладки из пазогребневых блоков может быстро освоить любой неспециалист-каменщик (правильному расположению блоков относительно друг друга способствует замок «паз-гребень»). Пример такой сухой кладки показан на рис. 5.
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Рис. 5. Пример «сухой» кладки угла:

    а — части гребня снимаются для совмещения со следующим рядом пустотного блока и дырчатого кирпича.

    
Еще одно преимущество пресса — это возможность использовать его как мялку-смеситель. Поскольку исходная глина может иметь большие куски, их можно разбить на более мелкие, однако для получения однородного состава смеси ее необходимо промять (как мучное тесто). Такого же эффекта можно достичь, если на выход экструдера надеть решетку (см. рис. 20), лист 8 мм с отверстиями диаметром 8 мм по всему сечению (как у мясорубки) и пропустить через нее куски глины (причем можно сразу вводить добавки: песок, глину).

    
ИЗГОТОВЛЕНИЕ КИРПИЧЕЙ ОБЖИГОВЫМ СПОСОБОМ

    
Определение состава глины. Проверка глины на пригодность для изготовления кирпича производится следующим образом. Сначала глину просушивают и затем растирают в порошок. Порошок насыпают в прозрачный стеклянный сосуд (мензурку или просто стеклянную банку), заливают водой и хорошо перемешивают. Можно глину просто залить водой на несколько дней с тем, чтобы она при перемешивании «разошлась» до взвешенного состояния (растворилась в воде полностью), для чего раствор изредка перемешивают. Если глина при перемешивании полностью переходит во взвешенное состояние («висит» в воде), дайте ей отстояться несколько часов, пока вода не станет прозрачной; внизу увидите слой песка, выше— слой глины, а над глиной может быть слой ила или других примесей. По количеству выпавшего в осадок песка определяется довольно точно пригодность глины для производства кирпича или черепицы.

    Пользуясь формулой

    А = 100∙П/(П + Г)

    вычисляют процентное содержание песка в глине, где П — высота слоя песка в мм; Г — высота слоя чистой глины в мм.

    Глины бывают тощие, средние И жирные. Тощие глины содержат более 20–30 % песка. Они сильно шероховаты на ощупь. Шарик из такой глины диаметром 5 см при падении с высоты в 1 м на пол разваливается. Средние содержат песок в пределах 10–30 %. Они на ощупь шероховаты, и шарик диаметром 5 см при отпускании с высоты в 1 м сплющивается, но не рассыпается. Жирные содержат менее 12 % песка. Эти глины на ощупь мягкие, пластичные. Тесто из них также мягкое. Стержни, изготовленные из него, не ломаются, но при высыхании трескаются.

    Общее количество песка в глине для изготовления кирпича или черепицы должно быть не менее 12–15 % и не более 20–30 % в зависимости от качества глины.

    В глинах, идущих на производство кирпича, не допускаются включения камней, корней, веток и особенно известковых и меловых вкрапин, так как они усложняют переработку глины и резко повышают количество брака при сушке и обжиге.

    Имеется другой («народный») способ определения качества глины. Для этого небольшое количество глины замешивают уровня крутого теста и тщательно перемешивают вручную (мнут) до тех пор, пока она не перестанет прилипать к рукам. Изготовленный из этого теста шарик диаметром 5 см сдавливается двумя дощечками (лучше кусками стекла) до появления трещин. Если трещина появляется при сжатии на 1/4 диаметра (расстояние между дощечками — 4 см) — глина тощая и для обжига не годится. Если трещина появляется при сжатии на 1/3 диаметра (расстояние между дощечками — 3,5 см) — глина средняя и ее можно применять для обжига.

    Жирная глина дает трещину при сжатии на 1/2 диаметра (расстояние между дощечками — 2,5 см); в такую глину можно добавлять песок и получать кирпич отличного качества.

    Количество песка, добавляемого в глину, можно рассчитать по вышеуказанной формуле или опытным путем в зависимости от степени жирности глины. Песок необходимо брать промытым, очищенным от нежелательных включений — ила, камешков, растительных остатков.

    Формовка и сушка. При заготовке глины впрок ее раскладывают на земле слоем толщиной до 40 см. При смешивании нескольких видов глины различной пластичности или при подмешивании добавок (песок, шлак, опилки) дозировку лучше производить не на глаз, а с помощью емкостей (тачки, носилок или ведер), добиваясь строгого соблюдения пропорциональности компонентов и полной однородности массы.

    Для формовки кирпича используют смесь тестообразного состояния и формуют кирпич обычно методом пластического прессования или путем укладки теста в формы. Состояние этого теста должно быть таким, чтобы сохранялась форма опалубки. Это возможно только при влажности теста не более 18–20 %. Такое тесто равномерно и без особого труда формуется, но долго сохнет при естественной сушке (другой возможности обычно не бывает). Для достижения конечной влажности кирпича-сырца до 6–8 % требуется от недели до месяца сушки в зависимости от погодных условий и места (на сквозняке под кровлей сырец сохнет быстрее и качественнее, чем при других условиях.)

    Готовность кирпича-сырца к обжигу устанавливают по следующим признакам: взятый из средних рядов кирпич ломают пополам и при отсутствии в середине темного пятна (признака влажности), сырец признается годным для обжига.

    С помощью описанного пресса, использующего полусухое прессование (в некоторой литературе это называют сухим прессованием, но более правильно название «полусухое прессование»), прессованию подвергается исходная смесь естественной влажности 6–8 %, т. е. свежевскопанная глина со снятым сухим слоем. При копке глины ее хорошо размельчают, затем перемешивают с добавками и отправляют на формовку в бункер пресса. Воду при такой заготовке добавлять не нужно, ее в глине достаточно. Готовность такого изделия к обжигу — через сутки сушки при теплой погоде.

    При излишней влажности исходного сырья требуется досушка кирпича-сырца. Если после предварительной сушки влажность все еще достаточно высокая, сырец необходимо досушить в штабелях: кирпич укладывают в два ряда на ребро с зазором от 2–3 до 5–7 см. Ширина штабеля в основании 80 см, наверху — 60 см. Чтобы кирпич не деформировался, в нижние ряды ставят более просушенный сырец, выдерживающий нагрузку 10 рядов, в верхний — менее просушенный. Для укладки кирпича, в целях уменьшения брака (деформации), подготавливают горизонтальную площадку. Эта площадка должна быть выше уровня грунта, чтобы предохранить кирпич от подтекания осадочных вод.

    После укладки кирпичей штабели прикрывают сверху кусками толя или пластика для защиты от дождя и солнца. Прямое солнечное воздействие производит неравномерную сушку кирпича — в результате образуются трещины. Чтобы уменьшить возможность образования в кирпиче трещин при сушке, следует выкладывать кирпичи их торцовой частью по направлению господствующих ветров.

    Печь для обжига кирпича. После выравнивания и очистки площадки (под печь) от растительного слоя производят ее горизонтальную планировку и трамбовку. Площадка должна быть на возвышенном месте, защищенном от грунтовых и осадочных вод.

    Один из видов обжиговой печи представлен на рис. 6. Ее вместимость 700—1500 шт. Это одна из самых маленьких печей.
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Рис. 6. Печь для обжига кирпича:

    а — разбираемая часть передней стенки, б — смотровые отверстия, в — загрузочные отверстия, г — топка, д — шибер, е — дымовой канал, ж — свод, з — труба; и — вид загруженной печи без передней стенки.

    
Внутренние размеры ее: ширина — 160 см, длина (в зависимости от предполагаемой загрузки) — от 132 до 208 см, высота укладки сырца колеблется от 165 до 180 см. Высота печи выполняется соответственно выбранной высоте укладки.

    Стены печи изготавливают из кирпича-сырца и делают толщиной в один кирпич (250 мм). Перекрытие желательно сделать на металлическом каркасе, при условии, что каждый ряд кирпичей свода будет ложиться на две стальные полосы 8x40 мм, или стержни диаметром 20–24 мм, которые собираются в металлическую рамку при помощи сварки. Свод в середине должен иметь высоту над укладкой сырца не менее 30–35 см.

    Топку формируют при укладке сырца в печи. Ширина топки 48–50 см, высота 38–40 см. В топке по всей длине нужно выполнить на высоте 25–30 см уступы на обеих стенках, куда потом укладывают колосниковые решетки (при использовании в качестве топлива угля). При обжиге дровами колосниковую решетку можно не устанавливать. Топка закрывается дверкой размерами 40x40 см.

    В своде делают дымовые каналы сечением 25x28 см, а если обжиг ведется малокалорийным топливом (торфом или бурым углем), тогда предусматриваются еще и отверстия сечением 25x15 см, в которые по необходимости сверху подсыпается уголь или торф. Эти отверстия должны иметь крышки.

    Дымовая труба делается высотой до 5 м (из кирпича) с внутренним сечением 40x40 см или из любой огнестойкой трубы диаметром 30–40 см. Труба устанавливается рядом с печью, с задней стороны печи (можно с одной стороны использовать заднюю стенку печи). Труба соединяется с печью дымовым каналом (сечением 40x30 см), который делается в верхней части задней стенки печи.

    На середине высоты укладки в стенках печи устраивают смотровые отверстия (25x15 см), которые после просмотра закладывают кирпичами и замазывают глиной.

    Кладку печи производят, учитывая необходимость частичной ее разборки при укладке и разборке садки. Боковые стенки, свод, задняя стенка, труба, а также угловые части передней стенки кладут на обычном глино-песчаном растворе. Та часть передней стенки, которая будет разбираться для разделки садка, укладывается без раствора. После заделки проема кирпичом стенка обмазывается глиной.

    Садка. Укладывать в печь можно только хорошо высушенный сырец, иначе при обжиге потребуется много топлива. Кроме того, недостаточно высохший сырец дает до 80 % брака (главная причина — вскипающая влага при нагреве кирпича ищет выход — образует трещины).

    Укладку сырца в печь (рис. 7) производят так, чтобы в первых 3–4 рядах уложенного кирпича просветы между ними были (для кирпичей, расположенных непосредственно вблизи топки) 10–15 мм, а по мере удаления (от топки дальше) увеличивались до 25 мм.
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Рис. 7. Укладка рядов кирпича в печь:

    а — 1-го ряда, б — 2-го ряда, в — 3-го ряда, г — «решеткой», д — «елочкой».

    
Ряды можно укладывать любым способом, например, «решеткой» или «елочкой». Способы можно чередовать. Нужно помнить главное: каждый кирпич должен быть доступен обтеканию его дымовым газам. Расстояние между кирпичами садка и стенками печи должно быть в пределах 20–25 мм.

    Обжиг. Печь начинают топить соломой, хворостом и затем дровами. Первая стадия — сушка. Это самая ответственная стадия. Топить следует неинтенсивно, используя низкокалорийное топливо (отходы древесины), до тех пор, пока кирпич не избавится от внутренней влаги. Наличие влаги в кирпиче определяется наличием конденсата в верхних рядах. Просушку можно считать законченной, если на опущенном на 2–3 минуты в печь железном штыре не будет влаги. Наличие влаги можно также определить рукой, поместив ладонь над выходящими газами. Процесс сушки обычно занимает до 12 часов.

    После того как будет установлено, что остаточная влага удалена, огонь постепенно усиливают, доведя кирпич до темно-красного цвета (наблюдая по своду). Подогрев длится до 9 часов, затем переходят на большой огонь до выхода огня наружу. Увеличение тепла производится только увеличением подачи топлива. Если по какой-либо причине пламя начинает выбиваться из какого-либо места, это место сразу засыпают землей.

    Когда в верхней части печи появится огонь (900–950 °C) — верхние ряды светло-красного цвета, а нижние - желтого, печь «ставят на остывание». Для этого топочное отверстие закладывают кирпичом и обмазывают глиной, а на верх печи насыпают сухую землю или кирпичную пыль (можно сухой песок) слоем 10–15 см.

    Температурный режим обжига характеризуется четырьмя этапами:

    
     Сушка: температура 20–90 °C, время 10–13 часов.

     Подогрев: температура 90-600 °C; время 8-10 часов.

     Обжиг: температура 600-1000 °C; время 10–12 часов.

     Остывание: температура 1000-50 °C; время 7-10 часов.

    

    Контроль температуры обжига в печи производится визуально по цвету свода:

    
     Темно-красный, видимый в темноте, — 450–500 °C.

     Темно-красный — 600–650 °C.

     Вишнево-красный — 700 °C.

     Светло-красный — 850 °C.

     Желтый — 950-1000 °C.

     Белый — 1200 °C — ПЕРЕЖОГ!

    

    Для качественного получения кирпича печь раньше выдерживали в закрытом состоянии до недели и лишь потом приступали к охлаждению. Это давало отличное качество, так как снятие термических напряжений происходило постепенно. Практически достаточно 7-10 часов. Охлаждение печи начинают пробивкой в топке малого отверстия — величиной с куриное яйцо, через час отверстие увеличивают вдвое, еще через час — уже вчетверо. Таким образом, через 6 часов можно открыть топочную дверку и ждать полного остуживания печи.

    После остуживания разбирается передняя стенка печи и производится разделка садки, начиная с верхних рядов. После разборки, сортировки и выбраковки качественный кирпич складывают штабелем плотно друг к другу. Недообожженный можно использовать в неответственных конструкциях для перегородок или в верхних рядах кладки.

    Определение качества кирпича. Причина брака. Правильно обожженный кирпич — однородного оранжево-красного цвета. Он имеет правильную форму с прямыми ребрами и ровными поверхностями. При ударе металлическим молотком издает чистый звук. Недообожженный — имеет более светлый цвет, неоднороден на изломе. При ударе издает глухой звук (причина — недостаточная температура или время обжига). Пережженный — имеет темно-серый или сине-черный цвет, часто со следами оплавления по поверхности. При ударе издает высокий звук. Образуется при чрезмерно высокой температуре обжига.

    Повреждение углов и ребер изделия — результат небрежной переноски, транспортировки или неосторожной укладки изделий в печи. Деформация изделия — недосушенность перед укладкой в печь. Мелкие трещины образуются при слишком быстром нагревании или охлаждении печи.

    Крупные трещины и сквозное растрескивание изделия — результат неправильного соотношения глины и песка, плохого качества глины, нарушения режима сушки и обжига. Черный кирпич получается из-за недостатка воздуха или из-за плохой его циркуляции в печи. Белые пятна на готовом изделии — следствие неправильной просушки (пересушка).

    
ПРЕСС КОНСТРУКЦИИ РУДАНОВСКОГО ДЛЯ ФОРМОВАНИЯ БЛОКОВ (модель вторая)

    
Конструкция пресса (рис. 1 и 8) приспособлена для самодеятельного изготовления и дает возможность делать на нем строительные элементы методом прямого прессования и продавливания (экструзии) полусухой смеси. Такие возможности этого пресса делают его удобным для личного пользования.
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Рис. 8. Пресс прямого прессования:

    К — крышка, М — матрица, П — пуансон, С — сильфон, Р — рама, х — ход пресса. Сечение по А-А — для матрицы.

    
Характеристики пресса:

    
     усилие — до 3 т, вес — 90 кг, производительность за 8 часов работы — до 2500 шт. (6,7 м3) кирпича дырчатого 25x12x9 см, или до 500 шт. (8,0 м3) блоков пустотелых 20x20x40 см, или 250 шт. (20 м2) облицовочных блоков 20x40x9 см.

    

    Усилие, развиваемое прессом (до 3 т), позволяет изготавливать на нем методом прямого прессования блоки размерами до 40x20x9 см, а также облицовочную и тротуарную плитку. Так как облицовочная плитка предназначена для обкладки наружных стен зданий, предусмотрено нанесение любого рисунка на лицевую сторону плиток простыми резиновыми печатями или мозаики из эмалированной облицовочной плитки, стекла, металла, пластмассы, благодаря чему создается оригинальная внешность кладки. (Возможно подобное облицовывание стройблоков.)

    Если пресс работает как экструдер, можно выдавливать брусья под кирпичи сечением 25x12 см любой толщины и любого профиля (сплошные, пустотные), брусья под размер блоков сечением до 20x20 см любой длины и любого профиля (сплошные, пустотные и пазогребневые). Пресс может быть использован также как мялка-смеситель.

    При наличии оснастки и технологии пресс можно использовать для штамповки и вырубки изделий из металла, пластмасс и древесины, получения соков из ягод, фруктов и овощей, масла из масличных культур, приготовления брикетов и стаканчиков для рассады.

    Пресс при высокой производительности прост и дешев в изготовлении и неприхотлив в эксплуатации. Он разработан с учетом дефицита и высокой стоимости металла и металлообработки. При его изготовлении требуется всего несколько деталей с токарной обработкой (невысокой точности, достаточно 3-го класса), что позволяет изготовить такой пресс самодельщику-одиночке в течение недели.

    В прессе использована классическая схема гидравлического пресса, но вместо дорогостоящих и высокоточных гидроцилиндров, поршней, гильз, сальниковых и манжетных уплотнений используется самодельный силовой сильфон, именуемый в дальнейшем просто сильфоном, диаметром 580 мм, который совсем не имеет никаких уплотнений в трущихся парах, так как последние просто отсутствуют. (В качестве резинового сильфона используется обычная покрышка от шины легкового автомобиля — «Запорожца», «Жигулей» или «Москвича».) Поэтому имеется возможность использовать детали низкой точности изготовления и обработки.

    Другое преимущество этого пресса перед традиционными гидравлическими в том, что в нем в роли рабочей жидкости используется не качественное масло типа веретенного, а обычная вода, которая перекачивается самыми простыми и дешевыми бытовыми насосами типа «Кама», «Агидель», НЭБ-1/20 или любыми другими их типами. Может использоваться вода из сети водопровода, если давление в нем не меньше 2,5 атм. На случай, если нет возможности достать такой насос, ниже приводятся чертежи самодельного погружного насоса, который разработан специально для данного пресса и может иметь преимущества перед готовым бытовым насосом (см. рис. 23, 24).

    Принцип действия пресса позволяет, при необходимости, достигать больших усилий за счет использования сильфона с большим диаметром. Для этого переходят на покрышки от грузовых автомобилей и даже тракторов. Расчетное усилие будет зависеть также от рабочего давления воды (оно не должно превышать рабочего давления покрышки более чем на 25 % от принятого в эксплуатации шин), а также от площади рабочих дисков. Ход сильфона зависит от ширины покрышки.

    В расходную емкость объемом не менее 50 л (см. рис. 1) заливают воду. Емкость может быть любой формы (цилиндрической или прямоугольной), изготовленной из любого материала (металл, древесина, бетон или пластмасса). Вода забирается из емкости насосом Н (см. рис. 1) любого типа, любой конструкции и любого привода. Тип насоса выбирается в зависимости от возможностей, но с напором не менее 30 м. вод. ст. (давление до 3 атм) при закрытой нагнетательной линии. Для ВС (см. рис. 1) — вентиля сливного Ду50, лучший вариант— пробковый кран. Для вентиля ВН нагнетательного — Ду15. Вместо обоих вентилей лучше использовать пробковые краны из-за возможности их быстрого оперативного открытия и закрытия.

    Емкость Е устанавливается ниже самого пресса так, чтобы уровень жидкости в емкости был на 1,5 м ниже сильфона С. Или, по-другому, пресс устанавливается так, чтобы сильфон был выше уровня жидкости в емкости на 1,5 м. Увеличение разницы уровней снижает время разжатия пресса и повышает отрывное усилие пуансона от изделия.

    Работа пресса от бытового насоса. Проще осуществляется работа пресса при прямом прессовании. Вентили ВН и ВС (см. рис. 1) закрыты. После заполнения насоса водой и его пуска открывается вентиль ВН. Вода под давлением заполняет сильфон— происходит процесс сжатия. Изменением величины при открытии вентиля ВС можно уменьшить усилие на пуансоне, уменьшить скорость перемещения пуансона, остановить перемещение пуансона или произвести его возврат вниз.

    При полностью открытом вентиле ВС расход сливной линии (диаметр сливного шланга Ш но менее 50 мм) намного выше производительности насоса этому опорожнение сильфона происходит довольно быстро — за 10–15 сек (при работающем насосе и открытом вентиле ВН). Если при опорожнении сильфона дополнительно закрыть и вентиль ВН, опорожнение сильфона произойдет еще быстрее.

    Сжатие: вентиль ВС закрыт, вентиль ВН открыт.

    Разжатие: вентиль ВС открыт, вентиль ВН закрыт или открыт.

    Для удобства управления маховик вентиля ВС лучше вынести «под руку», так как им приходится часто манипулировать. Сливной патрубок (шланг Ш) от вентиля ВС может быть металлическим, пластмассовым, резиновым. Необходимо иметь в виду, что соединение их с вентилем ВС должно быть герметичным (подсос воздуха не допускается), иначе может затрудниться опорожнение сильфона, и разжатия не произойдет.

    Эта схема при работе с бытовыми насосами показала хорошие результаты по производительности. Цикл «сжатие-разжатие» укладывается в 50 сек. Можно уложиться и в 8 сек, чего можно достичь, используя специальный самодельный насос, чертежи которого приводятся на рис. 23 и 24.

    Чтобы насос работал правильно, при первом запуске воды в сильфон из него нужно выпустить воздух. Воздух можно выпустить проколом верхней части покрышки шприцевой футбольной иглой. Как только воздух выйдет, иглу из покрышки вынимают. Отверстие от прокола иглы само затягивается резиной.

    Силовая (основная) часть пресса состоит из отдельных узлов, которые легко разъединяются или соединяются так, что для перехода из транспортного состояния в рабочее, от одного метода работы к другому или от одного вида изделия на другой требуется не более 10 минут.

    Конструкция пресса приспособлена для изготовления в самых простых условиях производства и даже в домашних условиях. Для сборки всего пресса достаточно только одной недели (для одного человека). Пресс не требует особой наладки, если изготовлен по приведенным ниже чертежам и рекомендациям. Он сразу способен работать без особой приработки узлов. Ниже приводится описание его основных узлов; рамы, сифона, пуансона, матрицы, крышки.

    Рама (рис. 9, 10).
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Рис. 9. Рама (сборочный чертеж)
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Рис. 10. Детали рамы и спецификация деталей узла «Рама» (Р).

    
Сборку нижней части (детали Р1 и Р5) и ее прихватку производят на прямолинейной ровной плоскости. Узел должен вписываться в прямоугольник со сторонами 682x244 мм. После подгонки и правки стыки деталей P1, Р5 проваривают.

    К полученному сварочному узлу с помощью болтов и гаек М10 присоединяют упоры Р6. Выступающие концы должны быть в одной плоскости (при постановке на ровную плоскость узел не должен качаться). Упорами Р6 узел приваривают к лицевой части нижнего диска сильфона С3. При правильной сборке, если отсоединим узел от упоров, приваренных к диску, мы свободно должны их соединить, даже поменяв местами упоры, т. е. во всех четырех положениях. Это условие нам пригодится, когда мы будем делать переход от изготовления кирпича к изготовлению облицовочной плитки или наоборот (там потребуется поворот рамы на 90°).

    Присоединяем к полученному узлу стойки связи Р3, а к ним верхние ребра Р2. Стойки связи привариваются между собой полосами Р4.

    Сильфон (рис. 11 и 12).
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Рис. 11. Сильфон (сборочный чертеж).
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Рис. 12. Детали сильфона и спецификация деталей узла «Сильфон» (С).

    
Деформирующимся элементом сильфона является самая распространенная автопокрышка 6,45–13 или 6,15–13, причем пригодна и изношенная по протектору, но не поврежденная по корду и без дырок. В принципе можно использовать любые типы покрышек от легкового автомобиля, но тогда меняются соответственные размеры. Для указанных размеров покрышек С1 имеет внутренний диаметр бортов 330 мм.

    Сначала готовится пуансоновая тумба С9 (рис. 13).
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Рис. 13. Детали тумбы пуансоновой и спецификация узла «Тумба» (Т).
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Из заготовленных деталей T1, Т2, Т3, выправленных и зачищенных, сваривают короб прямоугольной формы (с отклонениями по диагонали не более 0,5 мм). Все наружные части зачищаются. После этого производится разметка отверстий. Разметку и сверловку отверстий лучше производить по готовым пуансонам, поставив соединительные болты. Потом, соединив пуансон с тумбой с помощью болта и гайки М10 (поз. Т4), гайки привариваются к тумбе, а соединительные болты выкручиваются. Пуансоновая тумба (см. рис. 11) приваривается на размеченный верхний диск с лицевой стороны в углах длиной сварного шва 25–30 мм.

    Ограничители С16 привариваются при сборке пресса. Уложив покрышку на два стула или скамейки одинаковой высоты с зазорами между ними, укладывают на верхний борт готовый верхний диск в сборе с тумбой. Снизу вставляют анкеры С4, которые цепляются за кольцо С8 (из проволоки диаметром 8 мм), с внутренним диаметром 330 мм. На резьбовую часть анкера, которая пропускается через диск, надевают коническую резиновую втулку С7, которая зажимается через металлическую шайбу С6 гайкой М8 (С5) в пространство между стенками отверстия и стержнем анкера. Часть анкера, которая будет охватываться резиновой втулкой, обязательно должна быть гладкой (без резьбы), иначе в этом месте будет течь. Отверстия в диске и анкер в месте посадки втулки при сборке смазывают густой масляной краской. Гайки затягивают равномерно по всей линии окружности до упора. Если все детали сильфона сделаны достаточно точно, гайки упираются в конец резьбы анкеров, что важно для уплотнения. Перетяжка гаек может привести к разрушению борта, а недожатие — к возможной течи.

    Дополнительные рекомендации по сборке. Диск и борт покрышки в местах их контакта смазывают густой масляной краской. Если нет резины необходимой толщины для изготовления резиновых втулок, можно взять два листа более тонкой резины и склеить их клеем «Момент», резиновым или им подобным. Для втулки заготавливают прутки диаметром 11 мм. В них делают отверстия диаметром 7,5 мм. Полученная шайба надевается на оправку — кусок прутка диаметром 8,5 мм, наружный диаметр обтачивается (доводится) до необходимых размеров вручную. Делается это легко и быстро на наждаке. (Если возможно использование токарного станка — задача упрощается.)

    
Спецификация деталей узла «Пуансон прямого прессования» (ПП).

    
[image: bin00000022.jpeg]
    

Покрышку переворачивают и ставят ее на пуансоновую тумбу. Подготавливается нижний диск С3. К диску с лицевой стороны присоединяется фланец C11. Болты С14 пропускают в отверстия со стороны диска, фланец притягивается гайками С15. Головки болтов приваривают к диску, делают контрольно-сборочные отметки на фланце и диске (к примеру, наносят метки керном) для облегчения последующей сборки. Гайки раскручиваются, фланец снимается. Собирается и проваривается патрубок, состоящий из фланца С11, куска трубы С10 и заглушки С13.

    Крепление нижнего диска к борту покрышки аналогично креплению верхнего диска. После закрепления нижнего диска к покрышке на выступающие резьбовые части приваренных болтов надевается прокладка С12, смазанная с обеих сторон густой краской. По контрольным меткам соединяется патрубок, который притягивается гайками до упора.

    Испытание сильфона на прочность и плотность производят после полной сборки пресса. К заглушке С13 приваривают трубу или патрубок соответствующего диаметра и длины для подсоединения шланга.

    Сильфон соединяется с рамой после предварительного снятия одного ребра Р2.

    Пуансон. В конструкции данного пресса используют три вида пуансонов (рис. 14): для каждого вида изделий — свой пуансон. Пуансон предназначен для передачи усилия сильфона на смесь в матрице (или экструдере).
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Рис. 14. Пуансоны:

    а — для прямого прессования, б — для экструдера блоков, в — для экструдера кирпича (со спецификациями деталей их узлов); пустотные сечения дырчатых стройдеталей; г — для блоков, д — для кирпича.
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Пуансон жестко крепят к пуансоновой тумбе болтами М10, и он должен свободно перемещаться в матрице или экструдере с зазором до 1 мм на сторону. Конструкция пуансонов принципиально одинакова, меняются только размеры. По обозначению пуансоны делятся: ПП — пуансон прямого прессования, ПБ — пуансон экструдера блоков, ПК — пуансон экструдера кирпичей. Каждый пуансон имеет плату с размерами производимого изделия: ПП1 (ПБ1 или ПК1). К плате привариваются ребра жесткости ПП2 (ПБ2 или ПК2), в которых имеются отверстия диаметром 10,5 мм. Через эти отверстия пуансоны крепятся к пуансоновой тумбе болтами М10.

    Ребра ППЗ (ПБЗ или ПКЗ) предотвращают перекос пуансона в матрице (экструдере).

    Матрица (рис. 15) — это самый сложный в изготовлении и ответственный узел.

    
[image: bin00000026.jpeg]
    

[image: bin00000027.jpeg]
    

Рис. 15. Матрица пресса прямого прессования и спецификация деталей узла «Матрица» (М).

    
Для ее сборки желательно изготовить сборочный кондуктор — деревянный короб с точными размерами 200X400x200 мм и строго перпендикулярными ребрами, что проверяют по диагоналям. Все детали перед сборкой обязательно рихтуют так, чтобы их плоскости были прямолинейными. Изгибы, перекосы, а также поверхностные дефекты не допускаются.

    Короб-кондуктор укладывается на ровную плоскость и к нему прижимаются струбцинами стенки M1 и М2. При отсутствии струбцин можно просверлить по два отверстия диаметром 3 мм в противоположных краях стенок и через эти отверстия прибить гвоздями стенки к брусу-кондуктору. Стенки прихватывают сваркой только снаружи. Сразу после этого гвозди вынимают, а короб-кондуктор выбивают. Проверяют размеры полученного короба по внутренним размерам (пуансон должен перемещаться достаточно свободно). При удовлетворении требований полученный узел проваривают по стыковым швам (только снаружи). После прихватки и сварки, если необходимо, производят рихтовку.

    К готовому узлу приваривают кронштейн М3 с ограничителями М4, которые предварительно собираются помощью болтов М10 на верхних ребрах Р2 рамы. Затем приваривают упоры-бобышки М5, представляющие собой отрезки прутка диаметром 25 мм.

    Крышка (рис. 16) предназначена для закрытия матрицы сверху.
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Рис. 16. Крышка и спецификация деталей узла «Крышка» (К).

    
Она представляет собой пластину К1 (лист 6 мм), входящую в матрицу с небольшим зазором. Чтобы крышка не проваливалась в матрице, привариваемые ребра жесткости К2 имеют размеры, перекрывающие размеры матрицы и служат ограничителями. На центральное ребро приваривается седло К5 (обрезок трубы 3/4 длиной 25 мм). Седло предназначено для фиксации крышки петлей М6 матрицы (см. рис. 15). После приваривания торцовая часть седла вместе с ребрами обтачивается на наждаке так, чтобы петля свободно фиксировалась при закрытии матрицы крышкой.

    Надев крышку на матрицу, подгибают петли Мб из проволоки 0 10 мм так, чтобы проволока хорошо обтягивала упоры и седло крышки. Концы петли приваривают к коробу матрицы.

    Для качественного получения облицовочной плитки (блока) желательно иметь гладкую рабочую поверхность формы, но простой прокат, используемый при изготовлении матрицы, этим требованиям не всегда соответствует. Поверхность для выглаживания можно зашпаклевать. Матрица кладется стенкой на горизонтальную поверхность; внутренняя поверхность нижней стенки зачищается и проклеивается (промазывается) эпоксидным клеем или шпаклевкой, после схватывания которой матрица кладется на другую сторону и с ней проводится та же операция. Поело полной обработки всех плоскостей они выравниваются и зачищаются наждачной бумагой. При отсутствии эпоксидного клея или шпаклевки для выравнивания поверхности можно использовать многослойное покрытие нитроэмалью с последующей зачисткой. Для ускорения этого процесса металл матрицы нужно нагреть хотя бы до 40 °C.

    
ПРЕСС-ЭКСТРУДЕР

    
Пресс-экструдер (рис. 17) состоит из пресса прямого прессования, используемого в качестве питателя, бункера рабочей смеси, экструзионной решетки, отрезного устройства (см. рис. 21) и нескольких соединительных элементов. Нужно иметь два типа экструзионных решеток, предназначенных для продавливания кирпичей и блоков.
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Рис. 17. Пресс-экструдер:

    а — стол для готовой продукции, б — бункер, П — питатель, О — отрезное устройство, х — ход, Э1 и Э2 — соединительные элементы, ЭБ — усиливающая корпус пластина, ПБ — пуансон экструдера блоков. Сечении по А-А (для экструдера блоков, и — для экструдера кирпичей) см. на рис. 18 и 19.

    
Экструзионные решетки образуются снаружи корпусом экструдера и внутри — пустообразователями. При продавливании полусухой смеси через экструзионную решетку она уплотняется по сечению и выдавливается в виде бруса заданного сечения, который далее нарезают на отрезки необходимой величины отрезным устройством.

    Экутрудер мобирается аналогично матрице, но с некоторыми особенностями из-за большей длины. Также при сборке используется коробка-кондукторы: по два короба длинной 150 мм с сечением изделия. Сборка обоих экструждеров аналогична, и поэтому ниже описывается последовательность сборки корпуса экструдера блоков (рис. 18), аналогично производится сборка корпуса экструдера кирпичей (рис. 19).
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Рис. 18. Детали корпуса экструдера блоков
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Рис. 19. Детали корпуса экструдера кирпича
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Рис. 20. Решетка пресса-экструдера блоков для работы в режиме мялки-смесителя

    (Гл. 3. Отверстия диаметром 8 по всей площади решетки).

    
Уложив на ровную поверхность нижнюю стенку ЭБ2, а на нее (в торцах) короба-кондукторы, сверху на них укладывают стенки ЭБЗ и ЭБ4, а сбоку прислоняют стенки ЭБ1. Детали предварительно прихватывают между собой сваркой: сначала торцы корпуса, а затем с перемещением кондуктора делают прихватку по всей длине корпуса. После выбивки кондукторов проверяют корпус: свободно ли проходят пуансоны внутри корпуса по всей длине. При необходимости корпус рихтуют. Окончательное проваривание швов производят прерывистым швом по 20–30 мм с шагом 50–60 мм.

    Далее собирают пустотообразователи ЭБ10. Они должны быть одинаковыми по размерам и форме. Ставят и корпус вертикально, выходом вверх. Подвязывают крайние пустотообразователи за утолщения (как бы на растяжках) и выставляют их по торцу корпуса, так, чтобы все торцы пустототообразователей были бы ниже торца корпуса на 0,5–1,0 мм. В таком состоянии надеваются гребенки ЭБ8 и ЭБ9 и привариваются к стенкам корпуса. Если какой-то пустообразователь будет выступать за границы торца корпуса, надо сделать подгонку его опорных частей (подварить или сточить).

    В правильно приваренные гребенки пустотообразователи вставляются (и из них вынимаются) свободно.

    Выходной торец корпуса усиливают пластинами ЭБ6 и ЭБ7 (отступив на 5 мм от торца).

    Со стороны пуансона приваривают кронштейны ЭБ5 с ограничителями ЭБ11, предварительно закрепленными на верхних ребрах Р2. Чтобы не делать лишней подгонки, проваренный корпус вставляют в собранный пресс прямого прессования между верхними ребрами, надевая на пуансон. Пуансон должен свободно перемещаться в корпусе. В этом же положении закрепляют соединительные элементы Э1 и 32 (рис. 17) и отрезное устройство 0 (рис. 21).
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Рис. 21. Отрезное устройство (на примере для блоков) и спецификация деталей узла «Отрезное устройство» (О)

    
СПЕЦИАЛЬНЫЙ ПОГРУЖНОЙ НАСОС С ИЗМЕНЯЕМОЙ ХАРАКТЕРИСТИКОЙ

    
Для повышения производительности прессов предлагаемой конструкции желателен более производительный насос. Хорошо бы достать промышленный насос типа 2К6 или 2К9 и работать по схеме для бытовых насосов, но раздобыть такой непросто.

    Можно самим изготовить погружной насос, более подходящий именно для описанного пресса. Его производительность позволит уложить цикл «сжатие-разжатие» в 8 сек, т. е. за 8 сек можно получить кирпич стандартных размеров.

    Работает пресс так. Сильфон пресса соединен с нагнетательным патрубком резиновым шлангом диаметром 50 мм. Насос находится в воде, уровень которой на 1,5–2,0 м ниже уровня сильфона. Крыльчатка насоса вращается от двигателя. В днище насоса введена гильза диффузора, в которой перемещается диффузор Д (рис. 22).
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Рис. 22. Работа пресса прямого прессования с использованием погружного насоса с изменяемой характеристикой:

    М — матрица; П — пуансон; Р — рама; С — сильфон; Ш — шланг сливной; Е — емкость рабочей жидкости; Н — насос; О — диффузор; В — крыльчатка; а — разница уровней.

    
Если диффузор находится в нижнем положении, крыльчатка «молотит» воду как активатор в стиральной машине, не создавая существенного давления в нагнетательном патрубке, а разница уровней жидкости создает в сильфоне разряжение с усилием до 150–200 кг, что вполне достаточно для отрыва от изделия и опускания пуансона.

    Если диффузор приблизить к крыльчатке с минимальным зазором, крыльчатка создает давление, зависящее только от ее диаметра и числа оборотов вращения. Наш насос развивает напор до 25 м вод. ст. (2,5 атм) при 3000 об/мин., и этого вполне достаточно, чтобы создать на пуансоне усилие до 3000 кг.

    Управление изменением направления воды происходит только за счет перемещения диффузора. Конструкция специального насоса (рис. 23 и 24).
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Рис. 23. Специальный погружной насос с изменяемой характеристикой (сборочный чертеж).

    
[image: bin00000040.jpeg]
    

[image: bin00000041.jpeg]
    

[image: bin00000043.jpeg]
    

[image: bin00000042.jpeg]
    

[image: bin00000044.jpeg]
    

Рис. 24. Детали погружного насоса и спецификация деталей «Насос с изменяемой характеристикой» (Н)

    
Самой сложно деталью насоса является крыльчатка Н19. Она состоит из отдельных деталей: обтекателя, диска и равномерно расположенных 6-12 лопаток. К диску приваривается обтекатель, на котором заранее сделана разметка расположения лопаток. Заготовленные лопатки располагают по разметке и приваривают с внутренней стороны загиба. Если части лопаток, обращенные к диффузору, после сварки будут выступать на разную величину, их можно выровнять на токарном станке так, чтобы резец одинаково касался всех лопаток.

    На вал Н5 надевают втулку упорную Н16. Через отверстия во втулке просверливают отверстие в валу. Втулку закрепляют заклепкой диаметром 6 мм. Надевают шайбу скольжения Н17, подшипник скольжения Н18, вторую шайбу скольжения Н17 и крыльчатку Н19. Засверловку вала в месте крепления крыльчатки производят так, чтобы зазоры в наборе позволяли валу свободно вращаться в подшипниках. Крыльчатка закрепляется заклепкой С другой стороны вала надевается муфта соединительная Н4, которая закрепляется тоже заклепкой диаметром 6 мм.

    Собранный вал вставляют в чулок НЗ, вваренный в крышку Н7 муфтой вперед со стороны лепестков до тех пор, пока лепестки не остановятся в проточке подшипника. Вал должен свободно вращаться без биения. Этого можно добиться путем равномерного подгиба лепестков с проверкой контрольным проворачиванием вала.

    В крышку Н7 насоса вваривают патрубок Н6 и, вставив чулок свободной стороной и выдерживая перпендикулярность, прихватывают чулок. Шов сразу после проверки немедленно остуживают водой во избежание выгорания подшипника.

    На двигатель закрепляют фланец Н2. Примеряют соответствие длины чулка и вала двигателя. При необходимости более длинную деталь можно укоротить. Нужно иметь в виду, что фланец в этой конструкции изображен в расчете на присоединение обычного 3-фазного двигателя на 4 кВт и 3000 об/мин. При использовании других двигателей размеры фланца будут другими.

    Для передачи момента вращения от вала электродвигателя через муфту насоса в валу засверливается сквозное отверстие диаметром 8 мм, в которое вставляется фиксатор (кусок прутка диаметром 8 мм из гл. 3, длиной 40 мм). Чтобы он не выскакивал при вращении вала, с обеих сторон его нужно немного расклепать или накернить.

    К крышке Н7 насоса прикручивают фланец Н10, в который вставляется до упора корпус Н11 (отрезок трубы) и сначала прихватывают сваркой к фланцу, фланец с корпусом проваривают и снимают. После остывания они снова присоединяются к крышке с помощью болтов и гаек, но уже с резиновой прокладкой Н20 толщиной 3 мм.

    На ровную плоскость кладут донышко Н13, в отверстие которого, до упора с плоскостью, вставляется гильза диффузора Н14, которая прихватывается, а затем и приваривается к донышку. Если их сборка проводилась на ровной поверхности, например, на металлическом листе, то перпендикулярность деталей будет достаточной. После остывания деталей в проточку гильзы вставляется сальник Н29, а затем и диффузор Н15. К диффузору собирают коромысла Н25 с фиксаторами Н28, соединенными с тягой короткой Н24 и тягой длинной Н26 с помощью заклепок диаметром 6 мм (Н27) или болтов М6 с гайками и контргайками.

    С помощью коромысел Н25 выводят раструб диффузора так, чтобы фиксаторы дошли до упора в гильзе диффузора. В таком состоянии узел донышка вставляется в корпус осторожно до упора раструба диффузора в крыльчатку. С помощью осторожных перемещений донышка находят положение, когда раструб ляжет на крыльчатку равномерно по всей окружности. В таком положении донышко прихватывается к корпусу. Диффузор и сальник вынимаются. Корпус и донышко провариваются. Внутрь равномерно по окружности вставляют ребра Н12, которые привариваются к корпусу и донышку. Эти ребра предназначены для уменьшения энергии закручивания жидкости — эффекта воронки.

    Снова вставляют сальник и диффузор. Навешивают коромысла с тягами. Укладывают прокладку Н20. Корпус насоса соединяют с крышкой. После затяжки болтов устанавливают и приваривают кронштейны Н23. При перемещении длинной тяги диффузор должен перемещаться с небольшим усилием. Насос можно испытывать совместно с прессом.

    РУДАНОВСКИЙ В.Н., Краснодарский край

    http://patlah.ru/etm/etm-0З/stroi-rem/stroi-material/kirpihi-bloki/kirpihi-bloki.htm
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Это надо учесть:

    1. Большинство деталей лучше заготавливать на гильотинных ножницах или резаком. Затем следует отрихтовать и зачистить все края от заусенцев, наплывов и окалины.

    2. Сварка производится катетом шва 4.5 мм.

    3. На некоторые детали здесь не приводятся чертежи, поскольку размеры их определяются сборочным чертежом, их основные размеры даются также в подписях под рисунками.

    Кроме того, надо запомнить, что запись «болт М 10x30» — означает, что болт М10 имеет длину без головки 30 мм; запись «труба диаметром 50x3» означает, что диаметр нар. = 50 мм, толщина стенки = 3 мм; числа в записи позиций «С14, С3, С12, C11, С15» означают очередность деталей в сборке.

    4. Точность изготовления и чистота обработки деталей — не выше 3 класса.

    5. Сильфон, насос и емкость для воды соединяются резиновым шлангом или трубой диаметром внутри = 50 мм, но не рукавом.

    6. Все размеры на рисунках даны в мм.

   [image: chapter_end]
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     Мастерок вам в руки!
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     Если есть возможность и желание изготовить самостоятельно кирпичи, то почему бы не попробовать своими руками выложить из этого замечательного материала стену. Как это сделать помогут опытные специалисты. Они напомнят читателю, что прежде чем приступить к работе: приготовлению раствора и непосредственно к кладке кирпича, следует убедиться в наличии необходимого инструмента.

    

    
Инструменты

    
Вообще инструмент каменщика на первый взгляд прост. Но его применение и правильное использование требует определенных навыков. Поэтому новичкам не стоит спешить — все приходит с опытом, терпением и желанием.

    Основным инструментом каменщика является кельма — он же мастерок — отшлифованная с обеих сторон лопатка с деревянной/ пластиковой ручкой. Мастерок предназначен для захвата раствора и его выравнивания по кладке. А также для заполнения раствором вертикальных швов и удаления лишнего раствора.

    Понадобится молоток-кирка — для рубки/обтесывания кирпича (если его нет — можно воспользоваться обычным молотком), расшивка — для обработки швов.

    С помощью отвеса проверяют вертикальность стен. Шнур или толстая леска служит для обеспечения прямолинейности и горизонтальности рядов. Строительный уровень применяется для проверки как вертикали, так и горизонтали кладки. Угольник показывает прямой угол.

    Для разметки рядов кладки — обеспечения их вертикальности и горизонтальности — применяют порядовки. Деревянные порядовки используют в качестве промежуточных, а металлические устанавливают на углы. Они же предназначены для крепления к ним шнура.

    Чтобы шнур не провисал используют промежуточные маяки, а для его крепления необходимы причальные скобы.

    Может пригодиться правило для проверки лицевой поверхности кладки и швабровка для очистки вентиляционных и дымовых каналов от раствора выступившего из швов.

    Для замеса раствора потребуется корыто или другая подходящая емкость; нужны будут ведра и совковая лопата.

    Под рукой желательно всегда иметь рулетку.
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Раствор для кладки кирпича

    
Раствор для кладки кирпича называют по-разному: цементный, строительный или кладочный, но это не важно — ведь в первую очередь он должен выполнять свою связующую роль — соединять в монолит кирпичную кладку, крепкость и стойкость которой, в первую очередь, зависит от прочности раствора.

    Итак, для кладки кирпича используют цементно-песчаный раствор, то есть в качестве заполнителя в смеси применяется песок (природный — речной или горный, используется и искусственный пониженного веса).

    Песок должен быть чистым, без содержания посторонних примесей.

    Для приготовления раствора, из цемента и песка сначала готовят сухую смесь однородной массы. Затем в смесь постепенно добавляют воду до получения раствора нужной консистенции. И однородного по составу.

    Соотношение компонентов смеси цемент-песок составляет 1x2,5–6. Пропорция варьируется в зависимости от марки цемента и требований к нему.

    Не стоит готовить раствор в больших объемах (тем более новичку): расходуется он медленно, а застывает быстро. Рекомендуется его применять в течении 1–3 часов.

    Время использования во многом зависит от погоды: в сырую погоду цементный раствор сохраняет рабочее состояние дольше, на солнце застывает скорее. Регулярное перемешивание (возможно добавление воды) может продлить время выработки раствора.

    Для приготовления цементного раствора необходима емкость — корыто, бадья или короб, совковая/штыковая лопата, ведра — для песка, цемента и воды.

    Для перемешивания можно воспользоваться бытовой бетономешалкой.

    Раствор также можно заказать у производителей, но этот вариант подходит лишь в том случае, если над возведением стен работает бригада как минимум из десяти человек, поскольку малыми объемами цемент не привозят.

    Раствор или бетон лучше заказать, когда нужно залить фундамент, сделать стяжку пола или возвести возведении монолитную конструкцию.

    Поэтому в основном замес производят вручную — в необходимом объеме и в удобное время.

    
Эластичность раствора

    
Основное требование, предъявляемое к раствору для кладки кирпича — это его эластичность.

    Особенности эластичного раствора:

    — раствор не рвется — он как единое целое, единая масса (например, раствор рвется, когда в нем много песка);

    — его удобно наносить и распределять по поверхности, а также он равномерно распределяется под камнем, заполняя все пространство между кирпичами;

    — укладываемый кирпич выдавливает лишний раствор со всех сторон;

    — эластичный раствор не течет — он в меру густой и в меру жидкий. Он такой, какой и необходим для качественной работы.

    — работать с таким раствором, да и с самим кирпичом, становится проще и приятнее!

    К слову сказать, кладку кирпича под расшивку значительно легче выполнить если вы добились нужной консистенции раствора.

    Запомните, эластичность — это основная, даже ключевая характеристика кладочного раствора. Она говорит о качестве раствора!

    Вы должны почувствовать это свойство раствора. Постепенно, с опытом вы начнете понимать, что раствор эластичный, уже на стадии его перемешивания.

    
Кладка кирпича

    
Перед покупкой кирпича, рекомендуется сделать предварительный расчет необходимого его количества, и приобрести кирпич в избытке — на 10 % больше на случай боя и брака, неверного расчета или непредвиденного его расхода.

    Партию лицевого (облицовочного) кирпича лучше покупать необходимым объемом для обеспечения однотонности кладки.

    Очень важно правильно начать кладку.

    Желательно первый ряд (или несколько рядов) после фундамента выложить керамическим кирпичом. Он будет впитывать влагу от фундамента/земли, что предотвратит ее проникновение в несущие стены.

    Кроме этого использование на первом этапе кладки керамического кирпича позволит сгладить неровности фундамента (добиться горизонтального уровня), что облегчит начало кладки несущих стен.

    Существует несколько вариантов начала кладки. Какому из них отдать предпочтение сказать сложно и, в конечном итоге, решать вам.

    Сначала можно выложить первый ряд кирпичей по всему периметру, проверяя горизонтальность кладки с помощью уровня* Проверяют каждый кирпич отдельно и в паре с соседним. Прямолинейности добиваются с помощью шнура или длинного правила. После этого приступают к выведению прямых вертикальных углов.
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Второй вариант начала кладки предполагает выведение по очереди всех углов строения. Прямой угол и вертикаль каждого из углов проверяют с помощью угольника и уровня или отвеса. После этого приступают к кладке рядов: между углами натягивают шнур/толстую леску, которые дают не только прямую линию кладке, но и служат ориентиром высоты ряда.

    Кладку ведут таким образом, чтобы выведенные углы были выше уровня средней части стены на 3–4 кирпича. Примерно такую разницу поддерживают по ходу кладки.

    Можно вывести один из углов и продолжить кладку, выложив первый ряд до второго угла. Затем вывести его, и также продолжить кладку до следующего угла. Таким образом за один проход по периметру будет выложен первый ряд и выведены все углы.

    При кладке кирпича придерживаются следующих правил:

    В первую очередь следят за тем, чтобы каждый следующий ряд перекрывал предыдущий. То есть при кладке должна иметь место перевязка — это когда вертикальные швы верхнего ряда кирпича не совпадают с нижними швами.

    Желательно, чтобы каждый вертикальный шов верхнего ряда попадал на середину кирпичей в предыдущем ряду.

    Такая перевязка позволит получить прочную кладку и равномерно распределенную нагрузку.

    Итак, приступаем к наложению раствора и укладке кирпича.

    И здесь возможны варианты:

    — каждый новый кирпич можно класть на некотором расстоянии (примерно четверть длины кирпича) от предшествующего. Немного прижимают кирпич рукой так, чтобы выдавилась часть раствора — это обеспечит его равномерное распределение под кирпичом. Затем подводят текущий кирпич к уже лежащему. Раствор, собравшийся по ходу движения кирпича, служит для заполнения вертикального шва.

    — можно дополнительно, до размещения кирпича на стене, на его торец нанести раствор, а затем производить его укладку и стыковку с уже лежащем камнем.

    — или наоборот, сначала на торец предыдущего (уложенного до этого) кирпича кельмой накинуть раствор, а затем произвести укладку нового кирпича.

    В любом случае, если вертикальные швы заполнены не полностью, в них всегда можно добавить раствор после укладки кирпичей.

    Окончательно (легким постукиванием мастерком, киянкой или молотком) выравнивают и фиксируют кирпич на месте и удаляют излишки раствора.

    В процессе кладки следят за одинаковой шириной швов и производят их расшивку по мере подсыхания раствора. Если планируется оштукатуривание, то нет необходимости следить за качеством шва.

    Не спешите, не ленитесь перетягивать шнур, контролируйте вертикаль и прямые углы. И у вас все получится.

    
     Совет новичку — если опыта кирпичной кладки не достаточно или вообще его нет, перед тем как приступить к кладке кирпича на раствор рекомендуется сделать «сухую кладку» — выложить один/два ряда кирпичей без раствора. И посмотреть — что в результате получилось: «сухая кладка» делается с выдержкой зазоров между кирпичами и с соблюдением правил перевязки.

    

    
Забор из кирпича

    
Тот факт, что кирпичные заборы пользуются большей популярностью, причем заслуженно, не вызывает сомнения. Другое дело — его доступность. Не каждому строительство кирпичного забора по карману: это достаточно дорогостоящий материал, И если не возводить ограду самостоятельно придется еще существенно потратиться на труд бригады строителей. Ну а тем, кто имеет собственное производство кирпича, сам бог велел взять мастерок в руки.

    Поэтому давайте разберемся — как самостоятельно построить кирпичный забор.

    В первую очередь для строительства кирпичного забора необходим фундамент.

    Для разметки фундамента под забор следует воспользоваться колышками и веревкой. Далее производится рытье траншеи.

    На конструкцию фундамента повлияют некоторые архитектурные особенности будущего забора, на которые следует обратить внимание:

    — как правило, основную стену забора разделяют столбами через равные промежутки, которые не только придают прочность всей конструкции, но и украшают забор. Столбы возводят также — из кирпича, при этом в центре каждого столба располагают металлическую трубу — стержень, который обкладывают кирпичом. Для установки труб бурят отверстия в грунте глубиной не менее 1 м. и заливают их бетоном.

    — от планируемой толщины стены забора будет зависеть ее допустимая высота, расстояние между столбами и, естественно, глубина и ширина фундамента.

    В основном при строительстве кирпичных заборов возводят стену в полкирпича. При этом ее рекомендуемая высота составляет не более 2-х метров, расстояние между столбами — 2,5 метра и минимальная глубина фундамента — 20 см.

    При возведении стены забора толщиной в кирпич и более, ее можно сделать выше, можно увеличить пролет между столбами, но и фундамент должен быть соответствующий.

    Кстати, увеличить высоту стены можно за счет увеличения высоты фундамента над уровнем земли.

    Итак, если вы определились с высотой и толщиной стены кирпичного забора и приготовили траншею под фундамент, следующим шагом строительства будет приготовление и укладка бетонной смеси. Для усиления фундамента нужно смонтировать непрерывный армированный пояс в земле и над ней — для цокольной части фундамента.

    После застывания бетона можно приступать к кладке кирпичных стен и столбов. Но перед этим желательно отделить фундамент от кладки гидроизоляцией. Чтобы забор смотрелся красиво и радовал глаз, кладка должна проводиться с соблюдением всех правил и с расшивкой швов, об этом упоминалось выше.

    При строительстве кирпичного забора пространство между столбами помимо кладки кирпичом заполняют:

    — профнастилом — стальными холодногнутыми металлическими листами, которые изготовляют из оцинкованной стали;

    — коваными элементами, выполненными на заказ, которые придают забору неповторимый вид.

    Такие заборы, сочетающие кирпич с изделиями из металла, называют комбинированными.

    Для установки металлических элементов

    — в столбы, при их возведении, устанавливают закладные детали. К ним приваривают кованые изделия или горизонтальные профильные трубы (лаги), к которым крепят (при помощи саморезов) листы профнастила.

    Комбинированные заборы выглядят законченными, когда облицовывают кирпичом цокольную часть фундамента, либо возводят на цоколе невысокую стену.

    Наверху кирпичной стены устанавливают металлический барьер, а верхушки столбов накрывают металлическими/бетонными колпаками. Такие элементы не только дополняют и украшают забор, но и предотвращают разрушение кладки.

    Часто комбинированные заборы облицовывают с наружной стороны декоративным камнем: украшают как стены и столбы, так и фундамент таких заборов.

    Кстати сказать, любые кирпичные заборы: сплошные или комбинированные — с листами профнастила, элементами/изделиями художественной ковки из металла, облицованные природным/искусственным камнем и другие — далеко не дешевый вариант ограждения, но достаточно красивый. А сделанный своими руками, такой забор значительно удешевит строительство и станет эксклюзивным украшением вашего поместья или пригородного участка.

    http://www.buildpupil.ru/view_kirpich.php?id=39
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    НАШ АГРОСАМ
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     Эх, мои лапчатые с перепончатыми
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Если мечтаете завести птиц в своем приусадебном хозяйстве, и раздумаете курам или гусям отдать предпочтение, то некоторые наши доводы непременное склонят «чашу весов» в сторону последних. Эти лапчатые и перепончатые очень неприхотливы: питаясь преимущественно сорняками, отходами овощей с небольшим количеством комбикорма. К осени гусаки способны набрать от 4 до 6 кг веса. И даже на небольшом подворье вы сможете без усилий вырастить 3–5 и более птиц.
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Происхождение домашних гусей

    
Предком домашних гусей является дикий серый гусь. Дикий серый гусь и поныне существует в природе. Это довольно крупная птица весом от 3 до 4 кг. Дикие гуси отличаются своим телосложением от домашних. У них более высокие ноги и длинная шея. Оперение верхней части спины буроватое. Голова, шея и грудь пепельно-серые. Низ живота и хвостовые перья белые. Дикие серые гуси гнездятся в Северной Европе и Азии. Зимуют далеко на юге, добираясь до Средиземноморья, Китая, Индии.

    На период размножения дикие гуси подбираются в пары. Для гнездовья выбирают недоступные глухие места в лиманах, поймах рек, на озерах. Самка устраивает гнездо чаще всего на воде, в густых тростниках и откладывает четыре-пять, иногда больше яиц. Гусята вылупляются на 28—29-й день. Через два дня после вывода гусят семья покидает гнездо. Дикие гуси питаются травой, листьями и семенами.

    За несколько тысячелетий пребывания на птичьем дворе гусь очень изменился: он огруз, утратил страсть к перелетам и вообще сменил привычки в «быту». Дикий гусь всегда однолюб, без памяти обожает свою единственную суженую. Домашний же гусак — создание совершенно беспринципное и заносчивое.

    Несмотря на огромную популярность кур, все-таки следует сказать, что гуси были одомашнены первыми, о чем свидетельствуют барельефные изображения нильского гуся, разводимого в Египте в III тысячелетии до н. э. Особым почтением гусь не пользовался даже у римлян, хотя и свежа была в памяти история о спасении ими Вечного города. В цене была жирная гусиная печень. Во времена Римской империи было известно, что у принудительно откормленного гуся печень увеличивается многократно.

    Домашний гусь в наиболее существенных признаках сходен с уткой, но, будучи птицей преимущественно растительноядной, главным образом пребывает на пастбище, а следовательно, больше ходит, чем плавает. В связи с этим ноги у гусей крепкие и длинные, шея тоже длиннее, чем у уток, а клюв к концу суживается. Их хорошо разводить в местностях, где есть заливные луга. Там гуси целое лето могут пастись на свободе, проводя ночи всем стадом на поверхности водоемов. Гуси ценятся за крупный рост, вкус мяса, белизну перьев, плодовитость и способность к приручению.

    
[image: bin00000054.jpeg]
    

Породы гусей

    
В личных подсобных хозяйствах рекомендуется разводить гусей китайских, рейнских, крупных серых, кубанских. Это наиболее продуктивные породы. Гуси холмогорские, арзамасские, тулузские, роменские менее продуктивны, зато неприхотливы, жизнестойки, невосприимчивы к заболеваниям, что немаловажно для их выращивания.

    • Холмогорские гуси. Произошли от скрещивания китайских гусей с местными белыми. По цвету оперения различают холмогорских белых и серых гусей. Клюв и ноги у них желтовато-оранжевого цвета, голова большая с шишкой на лбу, шея длинная, под ней имеется «кошелек» (складка кожи).

    Шишка на лбу и «кошелек» начинают образовываться с 6—8-месячного возраста и достигают полного развития к 2–3 годам. Грудь глубокая, хорошо развита, туловище массивное, на животе широкая складка.

    Средний живой вес гусыни составляет 7,5 кг (наибольший — 10 кг), гусаков — 7–8 кг (наибольший — до 11 кг).

    Яйценоскость достигает 40–55 яиц на гусыню в год. Рекордная яйценоскость равняется 90 яиц, пожизненная за четыре года — 220 яиц.

    Средний вес одного яйца составляет: у молодок — 157 г, переярок и старых гусынь — 180 г. Гусыни начинают нести яйца в возрасте 280–310 дней. Количество насиживающих гусынь в стаде иногда достигает 60 %.

    Яйценоскость и живой вес гусей в значительной мере зависят от содержания и кормления. Средние промеры холмогорских гусей показаны в табл. 1.
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Вес гусят с возрастом увеличивается примерно в следующих размерах (табл. 2).
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• Крупные серые гуси. Созданы в 1956 г. простым воспроизводительным скрещиванием роменских гусей с тулузскими.

    Живой вес взрослых гусаков достигает 6–7 кг (максимальный — 9,5 кг), гусынь — 5,8–6,5 кг (максимальный — 9,1 кг). Средняя годовая яйценоскость составляет 40–45 яиц, рекордная — 76 яиц. Средний вес яйца — 175 г.

    Гуси отличаются подвижностью, имеют крепкое телосложение, хорошо откармливаются. Голова у них небольшая с коротким толстым клювом оранжевой окраски, с ноготком светло-розового цвета. Веко глаза оранжевое. Шея средней длины, толстая. У крупных серых гусей нет «кошелька» и шишки на голове. Грудь глубокая, выпуклая и широкая, светло-серой окраски, спина длинная и широкая. На животе и хвостовые перья белые. Ноги средней длины красного цвета.

    Характеристики промеров гусей этой породы показаны в табл.3.

    
[image: bin00000053.jpeg]
    

Средний вес молодняка крупных серых гусей составляет (кг на голову): в возрасте десяти дней — 0,413; 30— 1,730; 60—4,060; 90-5,120; 120 дней — 5,820.

    
• Горьковская породная группа гусей создана скрещиванием местных гусей с китайскими. В дальнейшем эти помесные гуси были повторно скрещены с солнечногорскими гусаками.

    По внешнему виду горьковские гуси похожи на холмогорских. Оперение у них преимущественно белое, но встречается серое, сизое и пегое. Голова среднего размера имеет небольшую шишку на лбу. Туловище глубокое, длинное. Длина туловища у самцов — 35,5 см, у самок — 33; обхват туловища у самцов — 55, у самок — 51,5; длина киля соответственно 21,5 и 20. Молодые гусыни весят 5–6 кг, взрослые — 6–7, молодые гусаки — 6–7, взрослые — 7–8 кг.

    Горьковские гуси отличаются высокой яйценоскостью: 45–65 яиц на несушку за один цикл яйцекладки. Продуктивность молодых гусынь достигает 100 яиц в год, а на второй год — 150 яиц. Средний вес яиц у молодых гусынь — 125, у взрослых — 140 г. Яйцекладка у гусынь начинается в возрасте 180–200 дней. Они очень редко проявляют инстинкт насиживания. Гусята интенсивно растут и при полноценном кормлении в 70-дневном возрасте достигают веса 4–4,2 кг, а отдельные — до 5 кг.

    
• Китайские гуси — это одомашненные дикие гуси. На территории стран СНГ их разводят повсеместно, особенно на Дальнем Востоке и в Сибири. Окраска оперения у них белая и бурая. У гусей с бурой окраской оперения от основания клюва по голове и верху шеи до туловища проходит серо-коричневая полоса; клюв, шишка на голове и ноги темно-аспидные. У белых гусей клюв, шишка и ноги оранжевого цвета. Голова у китайских гусей большая, удлиненная, на лбу у основания клюва имеется большая шишка. Шея длинная, гибкая. Туловище средней длины, приподнятое спереди, грудь округлая. Ноги средней длины, крепкие, широко расставленные. Гуси отличаются высокой жизнестойкостью и хорошими воспроизводительными качествами, яйценоскостью, высокими инкубационными показателями яиц и жизнеспособностью молодняка. Оплодотворяемость яиц гусынь достигает 99,6 %.

    Выводимость от числа заложенных яиц — 85 %, сохранность молодняка до 3-месячного возраста — 97 % и более. Живой вес взрослых гусынь — 3,8–4,2 кг, гусаков — 4–4,5 кг. Китайские гуси использовались при выведении многих пород и породных групп гусей: холмогорских, горьковских, неженских.

    В благоприятных условиях кормления и содержания китайские гусыни дают более 60–90 яиц на несушку в год. Продолжительность яйцекладки — 115–145 дней в год. Вес яиц в первый год яйцекладки — 130 г, на второй год — 140 г. Средний возраст гусынь до снесения первого яйца — 280–350 дней.

    Мясные качества гусей при чистопородном разведении невысокие, однако помеси, получаемые от скрещивания китайских гусей с гусями других пород, обладают хорошими мясными качествами и высокой яйценоскостью.

    
• Ландесские гуси. Эти гуси — средних размеров с относительно высокой яйценоскостью и способностью после принудительного откармливания давать большую печень. Больше всего распространена разновидность гусей с серо-коричневым оперением, в условиях крупного производства встречается и белая разновидность.

    Породные признаки: масса гусака — 7–7,5, гусыни — 6 кг. Яйценоскость в первый год 25 яиц, со средней массой 150 г, во второй — 30–35 яиц, средней массой 170 г. Инстинкт насиживания яиц подавлен. Разведение этой породы усложнено из-за трудности поддержания оплодотворяющей способности гусаков до окончания яйцекладки.

    
• Рейнская порода гусей. Это среднетяжелая порода гусей, селекционированная на высокую яйценоскость для нужд крупного производства. Разводят гусей породы с белым оперением. У вылупившихся гусят спинка покрыта темным пухом, который за время линьки сменяется белым. Инстинкт насиживания яиц у этой породы подавлен.

    Породные признаки: масса гусака — 6, гусыни — 5 кг; яйценоскость — 50–70 яиц. Разведение породы усложнено из-за трудности поддержания оплодотворяющей способности гусаков до окончания периода яйцекладки.

    
• Итальянский гусь. Эта порода по размерам промежуточна между легкими и среднетяжелыми породами гусей. Разводят породу с белым оперением. Для нее характерна относительно высокая яйценоскость. Инстинкт насиживания яиц подавлен. У гусынь иногда встречается хохлатость.

    Породные признаки: масса гусака — 5,5, гусыни — 4,5 кг, яйценоскость — 50 яиц и больше.

    
• Кудрявый гусь. Эта порода характерна кудрявостью оперения на спине, больших кроющих и маховых перьев, хвоста и плечевых маховых перьев. Хотя этот гусь имеет хорошие продуктивные качества, его начинают разводить как спортивную породу из-за особенности оперения.

    Кудрявые гуси имеют следующие породные признаки. Масса гусака составляет 6, гусыни — 5 кг; яйценоскость — 30–40 яиц, средней массой 120 г. Эта порода разводится с белым, серо-коричневым и пестрым оперением.

    Словацкий придунайский гусь. Принадлежит к средне-тяжелым породам. Порода отличается белой окраской оперения и хорошими продуктивными качествами. Инстинкт насиживания яиц и вождения гусят в ней сохранен.

    Породные признаки: масса гусака — 7, гусыни — 6 кг; яйценоскость — 20–24 яйца со средней массой 160 г.

    
• Чешский гусь. У чешского гуся нежное строение туловища средней величины, хорошие племенные и продуктивные качества. Разводится с белым оперением. Гуси с пониженной яйценоскостью сохранили инстинкт насиживания яиц.

    Породные признаки: масса гусака — 5,2, гусыни — 4–5 кг, яйценоскость — 30–40 яиц, средней массой 330 г.

    
• Литовские гуси представлены двумя разновидностями: виштинес и пулькинес.

    Гуси виштинес имеют преимущественно белую окраску оперения, но встречается также серая, глинистая и пегая. Порода выведена путем скрещивания местных гусей с восточно-прусскими, а затем эмденскими и померанскими. Голова у гусей средней величины, клюв прямой, средней длины, ярко-оранжевой окраски, шея длинная. Туловище широкое, средней длины, на животе одна или две жировые складки; грудь глубокая, широкая. Ноги высокие, плюсны и пальцы оранжевого цвета.

    Живой вес гусынь составляет 5,7–7,3 кг, гусаков — 6–8,7 кг. Съедобных частей в тушке — 72,8 %. Яйценоскость гусыни — 20–27 яиц за сезон, средний вес яйца — 184 г. Яйцекладка начинается в возрасте 311 дней, оплодотворенность яиц — 94 %. Инстинкт насиживания проявляется у 18–23 % гусынь.

    Разновидность литовских гусей — пулькинес — создана продолжительной селекцией местных гусей. Оперение у них преимущественно белое, но встречается пестрое и серое. Средний вес самки — 5,2, наибольший — 6,3 кг; вес самцов соответственно 5,5 и 7,2 кг. Съедобных частей в тушке — 67,5 %. Яйценоскость гусыни — 17–23 яйца за сезон, средний вес яйца — 162 г. Яйцекладка начинается в возрасте 317 дней, оплодотворенность яиц — 88 %. Инстинкт насиживания проявляется у 40–47 % гусынь.

    
• Тулузские гуси. Обладают высокой яйценоскостью и хорошими мясными качествами. Порода выведена во Франции (окрестности г. Тулузы) из одомашненных диких серых гусей. Голова серая, шея темная, голубовато-серая; туловище и грудь светло-серые, спина темно-серая; оперение живота белое; перья хвоста белые и серые; голова короткая, клюв прямой бледно-оранжевого цвета, шея средней длины, толстая.

    Туловище массивное, широкое и глубокое; ноги короткие, красновато-оранжевого цвета.

    По наличию или отсутствию жировых складок на животе и под клювом различают четыре разновидности тулузских гусей: с «кошельком» и со складкой на животе; с «кошельком», но без складки; без «кошелька», но со складкой и, наконец, без «кошелька» и без складки.

    Живой вес взрослых тулузских гусынь составляет 8-10, гусаков — 12–13 кг и более. Яйценоскость самки — в среднем 30–40 яиц, средний вес яйца — 170–200 г. Тулузские гуси были использованы при выведении крупной серой породы гусей.

    
• Эмденские гуси выведены в окрестностях города Эмдена (Германия), откуда и получили свое название.

    Оперение гусей чисто-белое; голова большая, широкая, клюв короткий, толстый, оранжевого цвета; шея длинная, имеется «кошелек»; туловище длинное, широкое, с небольшой складкой на животе, ноги короткие, массивные.

    Средний вес переярых гусынь составляет 5,5, гусаков — 7,9 кг. Яйценоскость гусынь-молодок — 20–25 яиц, второгодок и старше — соответственно 24 и 45 яиц на гусыню в год.

    Живой вес эмденских гусят в возрасте (дней) составляет (г): 30 — 1550, 60 — 3560, 90 — 4500, 120 — 4959, 150 — 5332. Яйцекладка у гусынь начинается в 10-месячном возрасте. Средний вес одного яйца у молодых гусынь — 157 г, у переярок и старых — 170 г. Инстинкт насиживания проявляется у 47 % гусынь.

    
• Померанские гуси. Распространены в небольшом количестве, в основном с белым оперением. Однако гуси этой породы встречаются с серым, белым с серым и желтоватым оперением.

    Клюв и ноги у померанских гусей с белым оперением имеют желто-красный цвет. Голова у них большая, округлая, клюв прямой короткий, шея средней длины. Туловище длинное, широкое; ноги короткие массивные. Длина туловища с шеей составляет у гусаков — 62,5 см, у гусынь — 70,1; киля соответственно — 17 и 18,7 см: Обхват туловища у гусаков — 50,6, у гусынь — 51,5 см.

    Из малоизученных разновидностей гусей, распространенных в некоторых районах страны СНГ, можно назвать следующие:

    • Волынские серые — распространены преимущественно в западных областях Украины, где их называют Камерун. Живой вес гусей составляет 3–3,5 кг.

    • Степные украинские — по экстерьеру напоминают роменских гусей. По цвету оперения встречаются белые, серые, рябые, пепельные, желтоватые. У значительного количества гусей имеется складка на животе, у некоторых особей — «кошелек». Средняя яйценоскость гусынь составляет 9,8 яйца с колебаниями от 3,4 до 18,6 яйца. Средний живой вес гусынь — 4,6 кг, наибольший — до 7 кг; гусаков — 5,4 кг, наибольший — до 8 кг. Живой вес молодняка в 5-месячном возрасте составляет 4,6–5,7 кг.

    • Северокавказские — местные гуси Северного Кавказа разнообразны по экстерьеру и цвету оперения. Средний живой вес — 4 кг. Обхват туловища — 45 см, длина туловища — 33,5, киля — 16,5, голени — 17,3, плюсны — 7,8, клюва — 6,7 см.

    • Чувашские гуси — распространены в Чувашии. Средняя яйценоскость гусыни — 10 яиц в год. Средний вес гусака — 5,6, гусыни — 4,7 кг. Длина киля у гусаков — 16,1, гусынь — 14,4 см. Мясная скороспелость чувашских гусей высокая.

    • Мокшанские гуси. Окраска оперения гусей серая и пегая, но встречаются особи с желтым (глинистым) оперением. Живой вес гусаков — 6,8, гусынь — 5,0 кг. Средняя яйценоскость — 12,6 яйца. От одной гусыни в год получают примерно девять гусят. Обхват туловища у гусаков — 49,8, у гусынь — 46 см; длина туловища соответственно — 38,4 и 35,6, киля — 20,3 и 17,5, голени — 21,3 и 18,8, плюсны — 9,5 и 8,3, клюва — 8,4 и 7,4 см.

    
Строение тела гуся
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Области на голове гуся:

    1 — надклювье, 2 — подклювье, 3 — коготок клюва, 4 — носовое отверстие, 5 — основание клюва, 6 — лоб, 7 — темя, 8 — затылок, 9 — лицевая часть, 10 — бровная дуга, 11 — глаз, 12 — ушное отверстие, 13 — околоушная область, 14 — подбородок
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Образования на голове гуся:

    1 — кожная складка (у некоторых тяжелых пород гусей), 2 — лобный бугор (у китайского гуся и выведенных от него пород).
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Отдельные части на клюве утки и гуся:

    1 — коготок, 2 — поперечные пластинки, 3 — нитевидные сосочки боковых краев языка (коготок служит для щипания кормов на выпасе, пластинки и нитевидные сосочки — для отцеживания воды и захвата корма).
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Части на цевке водоплавающей птицы:

    1 — кожная чешуя, 2 — первый (задний), 3 — второй (внутренний), 4 — третий (средний), 5 — четвертый (внешний) пальцы, 6 — плавательные перепонки, 7 — когти.

    
Как отличить гусыню от гусака?

    
У гусаков, происходящих от китайского гуся, на лбу есть заметная крупная шишка и у них длинная шея. Между гусаками и гусынями, происходящими от дикого серого гуся, внешнее различие очень небольшое.

    Вне периода яйцекладки гусаки немного тяжелее гусынь, накануне и в начале яйцекладки гусыни могут быть тяжелее гусаков того же возраста. У более легких пород гусей с небольшой складкой кожи на брюхе эта складка может быть лучше выражена у гусынь. У крупных пород нет разницы даже в величине складки.

    Как правило, у гусаков более ясный и громкий голос, чем у гусынь. У некоторых пород пол можно установить по отличительной окраске пуха, но чаще всего его устанавливают путем обследования клоаки.

    Особое внимание следует уделить определению степени развития копулятивного органа гусаков, поскольку это служит предпосылкой успешного спаривания и оплодотворения.
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Выращивание гусят

    
В процессе выращивания гусят существенно изменяется их вес, объем, линейные промеры.

    Рост и развитие гусят. Гусята растут быстро, особенно в первый месяц жизни. Если в суточном возрасте они весят 100–120 г, то в 30 дней вес их достигает более 2 кг. За 60 дней выращивания гусята увеличивают свой первоначальный вес в 35–40 раз (табл. 4).
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Гуси отличаются более высокой скоростью роста по сравнению с другими видами птицы. Наблюдения показывают, что живой вес молодняка после вывода удваивается: у кур в среднем за 12–14 дней, бронзовых индеек — за 7–9, у пекинских уток — за 8, у тулузских гусей — за 5 дней.

    В первые две — три десятидневки отмечается наиболее высокая относительная скорость роста — 70-129 %, в дальнейшем она снижается и к 60-дневному возрасту составляет всего 9-10 %. Абсолютные привесы гусят в этот период остаются еще на достаточно высоком уровне.

    Одновременно с ростом, в организме гусят происходят качественные изменения. Развитие гусят можно наблюдать по изменению телосложения, появлению перьев взамен пуха, поведению. Интенсивно развиваются пищеварительные органы, налаживается их работа. Характер роста молодняка и развитие отдельных органов и тканей взаимосвязаны.

    Существенной особенностью растущего организма является разная скорость роста в различные периоды не только организма в целом, но и его органов. Так, мышцы наиболее интенсивно растут в первые два месяца жизни. При организации кормления гусят это надо учитывать и вводить в рацион белковые корма хорошего качества.

    Рост и развитие молодняка определяются в первую очередь породными особенностями.

    При одинаковых условиях кормления и содержания молодняк китайской породы в 60-дневном возрасте имел средний вес 3332 г, а молодняк породной группы виштинес — 4110 г. Разница в пользу последних составляет 778 г. На рост и развитие организма можно воздействовать внешними условиями. Так, при содержании в базах и обильном кормлении гусят китайской породы их вес в 60-дневном возрасте был на 599 г выше среднепородных показателей.

    Оперяемость. Тело суточных гусят покрыто пухом, который по мере роста их заменяется пером. Первое оперение молодняка называется ювенальным. Процесс оперяемости происходит в определенной последовательности. У интенсивно растущих гусят к 20-дневному возрасту появляются перья в области зоба, живота, за лопатками и на боках. К 36—40-дневному возрасту все части тела, за исключением спины и поясницы, покрыты пером. Полное оперение гусят наступает к 46—50-му дню жизни.

    Быстрота оперяемости имеет важное значение. Быстро оперяющиеся гусята легче переносят колебания температуры и могут быть готовы к убою еще до начала первой (ювенальной) линьки молодняка. У медленно оперяющихся гусят спина долго не покрывается пером. Наличие пеньков снижает сортность тушек. Убой таких гусят в более поздние сроки не дает желаемых результатов в связи с наступлением ювенальной линьки.

    Смена первого оперения начинается в 65-дневном возрасте и протекает очень медленно. Заканчивается линька к 165—170-дневному возрасту.

    По быстроте оперяемости гусят отбирают обычно в 30-и 60-дневном возрасте по оперенности груди и крыльев. Быстро оперяющиеся гусята в 60-дневном возрасте имеют плотное блестящее оперение и хорошо развитые маховые перья. Длина пятого махового пера первого порядка должна быть 16–17 см для гусей китайской, горьковской и 19–23 см — для гусей более крупных пород (тулузские, крупные серые, виштинес и др.).

    Факторы внешней среды. Правильное развитие и рост гусят происходят в определенных условиях внешней среды. В разные возрастные периоды организму требуются различные условия внешней среды, которые обеспечиваются сочетанием оптимальной температуры и влажности воздуха, вентиляцией, освещенностью и плотностью посадки гусят на единицу площади.

    Температурный режим. Птица относится к теплокровным животным с относительной постоянной температурой тела, которая поддерживается механизмом терморегуляции. Механизм терморегуляции — это химические (интенсивность обмена веществ) и физические (сжатие и расширение кровеносных сосудов, изменение объема тела и частоты дыхания) процессы, регулирующие образование и отдачу тепла из организма.

    У гусят в первые 10 дней после вылупления терморегуляция в организме развита плохо. Они больше отдают тепла, чем принимают. Поэтому очень важно при выращивании гусят без наседки в помещении для молодняка раннего возраста поддерживать высокую температуру.

    При недостаточном обогреве гусята скучиваются, переохлаждаются, что замедляет их рост и способствует большому отходу молодняка из-за удушения при скучивании. Особенно опасно резкое снижение температуры в птичнике.

    Перегрев тоже нежелателен, так как гусята становятся вялыми. Очень высокую температуру гусята переносят более болезненно, чем цыплята и индюшата. При высокой температуре молодняк много пьет, на корм реагирует плохо, дыхание их становится учащенным, клюв раскрыт.

    При нормальной температуре воздуха гусята почти все время находятся возле кормушек или отдыхают на подстилке, не скучиваясь у обогревателей. На расстоянии 30 см от обогревателя в первые дни поддерживают температуру воздуха 27–28 °C, а затем постепенно снижают.

    Особенность выращивания гусят заключается в том, что период дополнительного обогрева, в котором они нуждаются, у них значительно меньше, чем у молодняка других видов. В обогреваемых помещениях гусят содержат 20–30 дней. Для 20-дневного возраста гусят вполне достаточна температура воздуха 17–18 °C. Температура в помещении контролируется по термометру, подвешенному на высоте 10–15 см от подстилки.

    Для создания оптимального температурного режима рекомендуется дополнительно к отоплению использовать инфракрасные лампы. Устраивают брудеры путем покрытия горячих батарей или труб фанерными щитами, закрепленными наклонно.

    Влажность воздуха. Помимо температуры воздуха для гусят имеет значение его влажность.

    В течение первых 10–15 дней влажность поддерживается на уровне 65–70 %. Такая влажность в сочетании с оптимальной температурой способствует лучшему обогреву гусят. В дальнейшем влажность снижают до 60 %. За влажностью воздуха следят по показаниям психрометра. При недостаточной влажности пол птичника обрызгивают водой. При избыточной влажности усиливают вентиляцию помещения.

    Вентиляция. Выдыхаемый птицей воздух содержит в 130 раз больше углекислого газа по сравнению с атмосферным. При отсутствии вентиляции концентрация углекислоты в помещениях значительно повышается. Это вредит здоровью молодняка: у гусят теряется аппетит, они плохо растут.

    Вентиляция влияет на температуру и относительную влажность воздуха. Воздух в помещение поступает через вентиляционные каналы и окна. Более совершенной является приточно-вытяжная вентиляция, работающая по схеме «сверху вниз». Побудительная вентиляция осуществляется при помощи калориферов и электровентиляторов. Особое значение имеет вентиляция помещения при клеточном выращивании гусят.

    Режим освещения. Большое влияние на рост и развитие гусят оказывает световой режим.

    Из световых факторов наиболее важна продолжительность светового дня. При удлиненном световом дне гусята больше съедают корма, не скучиваются около кормушек и поилок, быстрее растут.

    В первую неделю выращивания молодняка помещение освещают круглосуточно. В таких условиях гусята быстрее находят кормушки и поилки, привыкают к месту. Ночью в птичнике сохраняют слабый свет, который позволяет птице отдыхать, а проголодавшейся — пользоваться кормом и водой. Круглосуточное сильное освещение птичника нежелательно, так как гусята переутомляются, становятся вялыми.

    Начиная со второй недели, продолжительность светового дня сокращают на 30 мин ежедневно, доводя его длительность до 16–17 ч. Таким он остается до снятия гусят на убой.

    Плотность посадки. Хороших привесов можно достигнуть при условии правильного размещения молодняка.

    Большая скученность молодняка при выращивании затрудняет его подход к кормушкам и поилкам. Часть молодняка систематически недоедая, отстает в росте. В тесных помещениях подстилка быстро загрязняется, увеличивается сырость, духота. Нарушение норм плотности посадки молодняка является одной из причин неравномерного развития птицы и вспышки различных заболеваний.

    Мясных гусят с суточного до 20-30-дневного возраста содержат при плотности посадки 8-10 голов, с 21 до 65-дневного возраста — четыре головы на 1 м2 площади пола помещения.

    
Выращивание гусят на мясо

    
В зависимости от экономических и природно-климатических условий хозяйства применяют безвыгульную (интенсивную) или выгульную пастбищную систему выращивания гусят.

    При интенсивной системе гусят содержат в закрытых помещениях на полах с глубокой подстилкой, на сетчатых или планчатых полах, а также на полах с использованием соляриев.

    Выгульная система предусматривает ограниченные и неограниченные сухопутные и водные вы гулы. При выгульной системе гусят содержат в птичниках на полу. Для этого используют ограниченные (огражденные) или неограниченные выгулы и пастбища. Система и способ содержания выбираются те, которые в условиях хозяйства обеспечивают наиболее высокую продуктивность гусят.

    При интенсивном способе гусят выращивают до 70-дневного возраста и получают примерно следующие показатели: средний живой вес — 4,2 кг, расход концентратов на 1 кг привеса — 2,0 кг, зеленого корма — 7,0 кг.

    При пастбищном способе гусят выращивают до 150-дневного возраста и получают показатели: живой вес — 4,5 кг, расход концентратов — 3,3 кг и зелени — 42,0 кг.

    Результаты указывают на высокую экономическую эффективность выращивания гусят интенсивным методом. В условиях пастбищного выращивания молодняк достигает веса 4,5 кг к 5-месячному возрасту. Примерно такой же вес гусят при интенсивном их выращивании наблюдается к 70-дневному возрасту с наименьшими затратами кормов и труда.

    
Интенсивное выращивание гусят

    Выращивание гусят на мясо проводят раздельно в два периода. В первый период (с суточного до 20—30-дневного возраста) гусят выращивают в обогреваемых помещениях. Во второй период (с 20—30-дневного возраста до убоя) молодняк доращивают зимой в утепленных помещениях без обогрева, летом — в базах, оборудованных навесами.

    В первый период применяют различные способы содержания: 1) на глубокой подстилке под брудером; 2) на сетчатых полах под брудером.

    Во второй период гусят выращивают на подстилке.

    Выращивание гусят в обогреваемых помещениях до 20—30-дневного возраста. Для приема молодняка помещение готовят заблаговременно. Приводят в порядок отопительную систему, вентиляцию, ремонтируют здания, подготавливают оборудование. Птичник очищают от грязи и моют. Стены с внутренней стороны белят свежегашеной известью. Деревянные полы и подсобный инвентарь моют горячей водой со щелоком и дезинфицируют жидкими средствами.

    При выращивании гусей на полу делают подстилку слоем 5–7 см. Под подстилку на сухой пол птичника насыпают слой извести-пушенки из расчета 0,5–1 кг на 1 м2 площади пола. Известь поглощает влагу из подстилки, одновременно являясь дезинфицирующим средством. Древесные опилки используют в качестве подстилки с 2-не-дельного возраста гусят. Выращивание гусят на сетчатых полах по сравнению с содержанием их на подстилке уменьшает затраты труда при уборке помещения и проведении санитарных мероприятий.

    Большое внимание следует уделять обеспечению птичника достаточным количеством инвентаря. Гусята пьют много воды. Лучшими поилками считают проточные, расположенные по коридору вдоль секций. Поилки от секций с гусятами отгораживают решеткой, чтобы они не разливали воду на подстилку.

    Гуси — травоядная птица, поэтому в летний период наряду с кормушками для концентрированных кормов устраивают кормушки-ясли, в которые кладут зеленый корм. Для гравия устанавливают отдельные кормушки. Подготовленные помещения за один-два дня до приема гусят обогревают до температуры 27–28 °C.

    В первые два-три дня гусят кормят из лотковых кормушек. В них хорошо виден корм, и все гусята одновременно могут подойти. Наиболее удобна вакуумная поилка. Она состоит из трехлитровой банки для воды и подставки, куда вода по мере использования стекает. Кормушки ставят ближе к обогревателям. В тепле молодняк ведет себя более активно, быстро осваивается. Некоторые гусята сразу же начинают клевать корм, пить воду, привлекая внимание к кормушкам других. Очень важно, чтобы в первый день жизни каждый гусенок начал поедать корм. Чтобы гусята далеко не отходили от кормушек и обогревателя, на первые два дня устанавливают фанерные или картонные перегородки на расстоянии 1 м от края зонта обогревателя. С третьего дня рядом с лотковыми ставят переносные желобковые кормушки, чтобы приучить гусят к основным кормушкам.

    В помещении поддерживают чистоту, подстилку периодически рыхлят и добавляют чистую, сухую. Постепенно создается глубокий слой подстилки, которую убирают в конце периода выращивания. Для гусят с суточного до 20—30-дневного возраста на одну голову требуется 1,5 кг подстилки.

    Гусят с 5-дневного возраста в теплую погоду выпускают на выгул, примыкающий к помещению. Выгул устраивают с обеих сторон по всей длине помещения на ширину 3 м от здания. Если нет твердого покрытия, то землю утрамбовывают и засыпают леском, устраивают теневые навесы из щитов. К выгулу молодняк приучают постепенно, увеличивая с каждым днем продолжительность прогулок на 20–30 мин.

    Птица привыкает к определенному порядку обслуживания, ко времени раздачи кормов, к своему хозяину, его голосу, цвету одежды. Нарушение распорядка и привычной обстановки вызывает у гусят беспокойство.
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Содержание молодняка

    
В гусеводстве освоен клеточный способ содержания.

    Перед посадкой в клетки молодняк сортируют. Более мелких гусят размещают в клетки верхних ярусов, где теплее и светлее. В каждую клетку помещают по 12 голов молодняка. В первый день в клетках очень трудно накормить всех гусят. Кормушки отделены от клетки решеткой, и не все гусята догадываются просунуть голову в отверстие перед кормушкой. Поэтому в первый день стелют в клетки плотную бумагу и рассыпают на ней корм. Бумагу после каждого кормления убирают и сжигают. Гусята быстрее привыкают к кормушкам, если в них постоянно находится корм. Ручная раздача корма также способствует более быстрому приучению гусят к поеданию корма из кормушек. В клетках молодняк не соприкасается с пометом, который, попадая через сетку пола на пометный настил, систематически убирается. Это улучшает санитарные условия в помещении. В клетках легче обогреть молодняк, быстрее можно выделить и изолировать слабых и больных гусят.

    Сохранность молодняка. Первые десять дней жизни гусят — наиболее ответственный возраст при выращивании. В эти дни их организм перестраивается, приспосабливается к новым условиям окружающей среды. В организме ослабленных гусят перестройка работы органов протекает не всегда благополучно. Вот почему более 80 % от числа павших гусят за период выращивания приходится на такие дни.

    Если гусята сохранены в первый период, то в последующем при нормальном кормлении и содержании их удается сохранить полностью. Поэтому в первые дни за молодняком наблюдают особенно внимательно, следят за работой обогревателей, не допускают резких изменений температуры воздуха в помещении в течение суток, своевременно отсаживают в отдельную секцию гусят с пустыми зобиками.

    Выращивание гусят с 20—30-дневного возраста. В летний период 3—4-недельных гусят переводят в необогреваемые помещения со свободным выходом на ограниченный выгул. С наступлением устойчивой теплой погоды гусят в этом возрасте размещают в базах, оборудованных односкатными легкими навесами.

    Площадь под навесами разделяют на секции перегородками высотой 50 см. В каждой секции содержат 5–6 голов на 1 м2 площади. Площадь выгула (база) определяют из расчета 1–1,5 м2 на голову. Большую часть суток гусята проводят на выгуле, где установлены кормушки и поилки. Длину (фронт) кормушек и поилок рассчитывают таким образом, чтобы на одного гусенка приходилось 15 см длины кормушки и 2 см длины поилки, а если кормушки «ясельного типа», то для скармливания зелени необходимо 3 см ее длины.

    Навес защищает молодняк от дождя и дневной жары, так как без тенезащиты он может перегреться на солнце. Под навесом подстилкой служат опилки или песок. Молодняк спокойнее отдыхает ночью, если помещение и баз слабо освещены. Мясные гусята нормально растут и развиваются и без водных выгулов, но если есть водные выгулы, то следует их использовать. Для ограниченных водных выгулов выбирают проточные водоемы, по берегам которых устраивают навесы.

    Травостой на пастбищах для гусей должен быть невысоким, поэтому сначала траву скашивают на сено, а затем выпасают птицу на отаве. Траву, оставшуюся на участке после перегона гусей на новый участок, скашивают на сено. Это ускоряет отрастание молодой травы и повышает ее питательность. Гусей можно пасти и на пастбищах для скота, но в то время, когда там нет животных.
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Время и продолжительность пастьбы гусят определяются погодными условиями. В жаркую погоду гусят пасут с утра до наступления жары. Если в хозяйстве нет водоема с тенистыми деревьями, кустарниками, то с наступлением жары их перегоняют под навес. После спада жары гусят пасут до вечера. Водой для питья гусей обеспечивают бесперебойно. Если на пастбище или вблизи него нет проточного водоема, то устанавливают поилки.

    В зависимости от количества потребленной зелени при пастьбе гусятам на ночь дают концентрированные корма.

    Пастбища используют также для выращивания ремонтного молодняка и мясных гусят, реализуемых на мясо в 5—7-месячном возрасте.

    
Гусыня-наседка

    
Лучшее время для посадки гусыни на яйца — конец марта — первая половина апреля. В конце яйцекладки гусыни начинают выщипывать свой пух и укладывать в гнездо. После снесения последнего яйца (в среднем они дают 15 яиц) гусыня остается в гнезде и выходит из него лишь для приема пищи. В этот период подбирают наседок. Если при приближении человека к гнезду гусыня не сходит с него, а лишь топорщит крылья и издает гортанные звуки, то такая наседка хороша. В это время в гнездо подкладывают ранее снесенные яйца.

    Гусыни насиживают яйца в тех гнездах, в которых неслись. При перекладывании яиц в другое место самка может прекратить насиживание. Если сажают несколько наседок, гнезда отделяют высокими перегородками, чтобы гусыни не видели друг друга, не нервничали, иначе они будут плохо высиживать яйца. Перед закладкой яиц гнездо дезинфицируют раствором каустической соды, выстилают сухой соломой.

    В январе низкие температуры сдерживают яйцекладку, а в конце февраля — начале марта гусыни начнут откладывать яйца. Температура в птичнике в этот период не должна опускаться ниже 4–5 °C, так как при более низкой температуре снесенные яйца могут подмерзнуть и потерять инкубационные качества.

    Начало яйценоскости у гусынь можно определить по их поведению. Они бывают беспокойны, часто садятся на гнезда. Яйца гусыни обычно несут в утренние часы, через день. Сбор их следует проводить не реже одного раза в час. Выводимость загрязненных яиц значительно улучшится, если вовремя менять подстилку (лучше это делать в вечернее время).

    Гнезда для кладки яиц обычно делают из теса или фанеры и устраивают на полу. Можно собрать гнездо и из реек или досок.
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Расстояние между рейками такое, чтобы не пролезла голова гусыни. В торце ящика на всю ширину нужно оставить отверстие. Дно выстлать соломой или сеном. Располагают гнезда в затемненном месте, чтобы гусыня чувствовала себя спокойно. Лучшее место — боковые стены гусятника. Не рекомендуется ставить гнезда вплотную к холодным стенам и в местах с ярким прямым освещением.

    Яйцекладка у гусынь, разводимых в приусадебных условиях, каждый раз начинается в следующем календарном году после их выведения. Чаще всего проходит один цикл яйцекладки, реже — два, однако у некоторых пород может появиться и третий, осенний цикл. Если птицевод не допускает высиживания снесенных яиц, то через 4–6 недель яйцекладка повторится. Продолжительность яйцекладки и количество снесенных яиц обусловлены наследственностью, но тесно связаны также с условиями содержания, главным образом, с кормлением. У гусынь, содержащихся на пастбище и сидящих на яйцах, яйценоскость понижена по сравнению с гусынями, кормящимися интенсивно и не высиживающими яйца. Это относится и к гусыням одной и той же породы. В первом году яйцекладки они сносят самое малое количество яиц (исключение составляют кубанские гуси) — 70–80 % яйценоскости второго и третьего года яйцекладки. Яйца надо собирать часто, чтобы они не загрязнялись. Загрязненные яйца следует очистить не позднее чем через 2 часа после снесения. Средняя масса яиц зависит от породы, яйценоскости и года яйцекладки. Масса яиц большинства пород находится в пределах 150–160 г. Яйца массой, превышающей 220 г, не используют для инкубации, поскольку они бывают с двумя желтками. Гусыни в первый год яйцекладки несут более легкие яйца, чем в последующие годы.

    Чтобы равномерно получать яйца в течение всего года, световой режим для гусей регулируют следующим образом. Первогодок с декабря на неделю переводят на 14-часовой световой день, и они начинают яйцекладку в январе. Перевод на указанный режим осуществляют постепенно (в течение недели) с ежедневным увеличением светового дня на 1 ч. Электроосвещение применяют до того периода, пока продолжительность естественного светового дня не достигнет 14 ч. Интенсивность освещения должна быть 20 люксов на 1 м2 площади пола птичника. Гусей второго года использования переводят на указанный световой режим также с декабря. По окончании яйцекладки в летний период (начиная с июля) для гусей-двухлеток применяют метод ускоренной линьки. Для этого их в течение недели переводят на 7-часовой световой день и содержат на этом режиме три недели. Затем в течение недели их переводят на 14-часовой световой день. В результате у гусей вызывается осенне-зимний цикл яйцекладки. По окончании этого цикла яйцекладки (с января) гусей уже третьего года использования переводят на естественный световой день (7 ч), что вызывает у них линьку, после которой с увеличением светового дня у гусей начинается биологически полноценный весенне-летний цикл яйцекладки.

    Стимулирование осенне-зимнего цикла яйцекладки у трехлеток проводят так же, как и у двухлеток. С января гусей уже четвертого года использования переводят на естественный световой день (по схеме трехлеток). После окончания весенне-летнего цикла их откармливают и реализуют на мясо.

    Гусыни большинства пород, разводимых в приусадебных условиях, сохраняют инстинкт высиживания яиц и вождения гусят. Это один из самых дешевых способов выведения гусят. Яйца собирают в течение яйцекладки (в гнезде остается только гипсовое яйцо — подкладыш), а в конце яйцекладки и* подкладывают под гусыню. Конец яйцекладки можно определить по тому, что у гусыни начинается линька, при которой она выпавшие перья использует для выстилания гнезда.

    Для родительского стада отбирают лучшую племенную птицу в октябре-ноябре при соотношении гусаков и гусынь 1:3. Во время отбора гусей учитывают выраженность породы, живую массу, телосложение, оперяемость и мясные формы. Самцы в большей степени влияют на качество потомства, поэтому особенно тщательно подбирают гусаков. Самцов сменяют каждые 3 года, чтобы избежать близкородственного разведения. Гусынь можно содержать 5–6 лет, но лучшие воспроизводительные качества отмечаются, как правило, на 2—4-й годы использования.

    Лучше наседку сажать на яйца вечером, чтобы за ночь она могла привыкнуть к своей новой роли. Хорошая наседка сразу после посадки подбирает яйца под себя. После того как яйца прогреются, она начинает их перекатывать с боков в центр и наоборот. Гусиные эмбрионы не переносят перегрева, поэтому такие перемещения обеспечивают одинаковые условия для развития зародышей во всех яйцах.

    Гусыни-наседки не особенно требовательны к кормлению, они слишком увлечены высиживанием и поедают даже меньше корма, чем обычно.

    Поэтому рядом с гнездом всегда должны быть корм, вода, минеральные добавки и зольный ящик для «купания» птицы. Лучший корм для наседок — овсяное или ячменное зерно. Влажные мешанки не дают, чтобы не приключилось расстройство пищеварения и не испачкались высиживаемые яйца.

    На кормление и прогулку гусыня затрачивает не менее 20 минут. Хорошо бы дать ей выкупаться в водоеме. При отсутствии водоемов устраивают купочные канавки шириной 1 м, глубиной 0,3 м. Стены канавки делают пологими и ребристыми. Купание оказывает положительное влияние на общее состояние птицы, способствует повышению оплодотворяемости яиц в племенной период. За это время хозяину необходимо осмотреть состояние гнезда, убрать раздавленное яйцо и сменить подстилку. Раздавливается обычно тумак. Если сразу гнездо не привести в порядок, то жидкость яйца протухнет и вредные микробы через поры в скорлупе могут проникнуть внутрь целых яиц.

    Впервые яйца просматривают в овоскопе на 10—11-й день. В оплодотворенном яйце, в желтке сверху, должна просматриваться темно-красная точка — зародыш. От него отходят во все стороны красные нити. В не оплодотворенном яйце зародышевый диск чистый. В яйцах с мертвыми зародышами видны кровяные кольца (по горизонтальной или продольной оси яйца). Это так называемые тумаки. Их удаляют из гнезда.

    Второй просмотр яиц проводят на 27-й день. В это время должна быть видна подвижная тень (в виде бугорка) клюва гусенка. Если гусыня не пользуется водоемом, то яйца с 15—16-го дня периодически обрызгивают водой — сначала через день, а далее — ежедневно. Делают это непосредственно перед тем, как гусыня вернется в гнездо после кормления. Температура воды должна быть 39–40 °C. Продолжительность насиживания яиц около 30 суток.

    Во время вывода наседки становятся беспокойными. Гусят из-под наседки не убирают до полного обсыхания и втягивания пуповины. Обсохших гусят осторожно вынимают из гнезда и прижигают пуповину йодом. Вместе с гусенком убирают и скорлупу. Если гусенок не может пробить клювом скорлупу, яйцо нужно облить теплой водой и тут же положить под наседку. Гусятам, которые в течение 2-х суток после наклева не могут освободиться от скорлупы, надо помочь, но только в том случае, если подскорлупная оболочка уже обескровлена.

    Обсохших гусят держат в теплом помещении в ящике или корзине, предварительно выстланной сухой и чистой соломой. Температура должна быть не ниже 26–28 °C. Для обогрева гусят можно использовать переносную лампу с длинным шнуром. В патрон, желательно фарфоровый, вкручивают лампу мощностью 200–300 Вт. Круг из жести диаметром 60 см прикрепляется к патрону возле лампочки.

    Тепло будет равномерно распределяться в радиусе круга, только надо предварительно отрегулировать высоту лампы от пола, чтоб гусятам не было жарко (28–30 °C на уровне подстилки). После окончания вывода молодняк подсаживают под гусыню, проследив, всех ли она приняла.

    Кормление перед началом и во время яйцекладки зависит от размеров тела, свойственных породе, продолжительности яйцекладки и от количества снесенных яиц. Гусей с низкой яйценоскостью необходимо еще до начала яйцекладки обеспечить важными компонентами — витаминами и минеральными веществами, влияющими на качество инкубационных яиц. Такого же состава кормов необходимо придерживаться и в течение яйцекладки. Чем выше яйценоскость, тем больше внимания следует уделять кормлению. В начале яйцекладки гусыни, как правило, на 0,5 кг тяжелее гусаков, но в течение ее они постепенно теряют массу. Резкое снижение живой массы свидетельствует о недостаточном кормлении гусынь. Еще до начала яйцекладки им нужно увеличить долю зерна, главным образом овса и сенной муки, можно давать и ростковое масло (согласно инструкции) или проросшее зерно.

    Гусям с более высокой яйценоскостью в рацион вводят часть муки бобовых, простоквашу, некоторое количество других доступных кормов животного происхождения (мясо-костная мука, молотые кости и т. п.).

    
Откорм на жирную печень

    
На принудительный откорм ставят наиболее здоровую птицу, так как ей придется перенести очень большие нагрузки. Раньше отобранных для такого вида откорма гусей помещали в мешок, из которого торчала одна голова. Сейчас для этого используют клетки или специальные загоны. Гусей держат очень стесненно, чтобы они меньше двигались. Уже с 3-й недели откорма гуси очень жиреют, с трудом передвигаются, тяжело дышат и большую часть времени спят. Печень за счет жировых отложений увеличивается до 700–900 г, а порой ее вес доходит до 1,5 кг.

    Производство гусиной жирной печени включает три периода: выращивание, подготовительный и принудительный откорм. В период выращивания до 11-недельного возраста молодняку создают комплекс условий для полноценного развития. Предварительный откорм гусей проводят самоклевом. Продолжается он 2 недели. В этот период создаются условия для ограниченного движения птицы.

    Плотность посадки — 2 головы на 1 м2. Рацион включает: до 50 % запаренной кукурузы, 20 — кукурузной дерти и 30 % белковых кормов (по 10 % соевого или подсолнечникового шрота, мясо-костной муки, рыбной муки). Гусей кормят 5 раз в сутки — в 6, 11, 14, 19 и 22 часа. Суточный расход корма на 1 голову 350–400 г.

    В 13-недельном возрасте гусей переводят на принудительный откорм. Гуси должны иметь живую массу не менее 4,5 кг. Плотность посадки птицы — 6 голов на 1 м2. Наиболее эффективно содержание гусей в одноярусных клеточных батареях (3 головы в каждой клетке). Размеры клетки: высота 60 см, ширина 50, длина 75 см.

    Для принудительного откорма используют кукурузу в зерне, желательно прошлогоднюю. Зерна кукурузы засыпают в запарник и заливают на 30–40 минут горячей водой (уровень воды на 10–15 см выше уровня зерна). Зерно перемешивают, примесь удаляют. Перед скармливанием добавляют 0,5–1 % поваренной соли и 0,8–1,0 % растительного масла или маргарина. Не следует слишком плотно набивать птичий пищевод кукурузой. Хорошо подготовленный пищевод может вмещать 150–300 г кукурузы.

    Нередко применяются откормочные машинки со шнековым рабочим органом. Однако использование таких машинок требует большого профессионального мастерства.

    Продолжительность откорма — 21 день. Кратность дачи корма увеличивают до 6–8 раз. Ориентировочный расход кукурузы на одну голову в сутки по неделям откорма следующий, г: в первую — 350–500, во вторую — 600–850, в третью — 700-1000. В конце 3-й недели гусей отбирают для убоя. Показатели: гуси тяжело дышат, малоподвижны, имеют впалые глаза и беловатый клюв.

    Здоровая жирная печень имеет светло-кремовый и светло-розовый цвет, без пятен и кровоподтеков, слегка упругая, без посторонних запахов. Ее очень осторожно надо отделять от желчного пузыря, чтобы не испортить ценный продукт. Свежая печень подлежит обработке в течение 24 часов.
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Гусиный ассортимент

    
Для содержания гусей не требуется сложного оборудования, а вот получить можно и мясо, и жир, и печень, и пух с пером. Мясо гусей содержит большое количество белковых веществ, которые в обычных условиях быстро разлагаются и могут вызвать опасное отравление, поэтому перерабатывать птицу необходимо в условиях исключительно высокой санитарии. Из гусиного мяса лучше готовить жареные блюда. Можно потом и законсервировать.

    Гусиный жир легкоусвояем, вязкость его близка к вязкости сливочного масла. Он практически не содержит холестерина и широко применяется в кулинарии и фармацевтике.

    Жирная гусиная печень— деликатесный высокопитательный продукт превосходного вкуса и аромата. Из нее готовят изысканные и утонченные блюда. Всему миру известны страсбургские паштеты.

    Перо-пуховое сырье используют не только для изготовления традиционных спальных принадлежностей — подушек, одеял и матрацев, но и для пошива современной одежды с повышенными теплоизоляционными свойствами — курток, костюмов. Гусиное перо отличается мягкостью, легкостью, низкой гигроскопичностью и теплопроводностью. Гусиный пух в спальных мешках и спортивных куртках может соперничать только с гагачьим пухом.

    
Подщипка гусей

    
Гуси — единственный вид домашней птицы, которая отдает перо и пух еще во время линьки. Взрослых гусей можно ощипывать два раза в году.

    При хороших условиях содержания через 30–35 дней ощипанных гусей уже трудно будет отличить от неощипанных, а через 1,5 месяца оперение полностью восстанавливается.

    Время подщипки надо выбирать не только в соответствии с «созреванием» пера, но и с яйцекладкой. Гусынь можно подщипывать не позднее чем за 6 недель до начала яйцекладки. «Созревшее» перо после выдергивания сухое, без следов крови. Внешне «зрелость» пера определяют по перекрещиванию маховых перьев.

    Перед подтип кой гусям дают возможность выкупаться в чистой воде и разместиться в чистом помещении. В день перед подщипкой гусей не кормят.

    При подщипке гуся кладут на колени животом вверх, а ногами придерживают ему голову и шею. Левой рукой его держат за ноги, хвост и конец крыльев, а правой щиплют перо. Начиная от груди, перья выщипывают в направлении их роста. На спине перья общипывают после поворачивания гуся на живот, бока — после переворачивания на бок.

    Перья с головы, верхней части шеи до груди, маховые перья, рулевые перья хвоста и перья с боков, которые образуют опору сложенного крыла, не выщипывают. Перо сортируют сразу после подщипки.

    От гуся среднего размера, массой 5–6 кг, за одну подщипку можно получить 250–280 г пера, в том числе одну пятую часть пуха. При первой подщипке от одного гуся получают 190–210 г пера, через год — 550–600 г.

    
Болезни гусей и их профилактика

    
Болезни гусей наносят хозяйствам большой убыток. Каждая вспышка болезни, как правило, сопровождается значительным снижением продуктивности, гибелью части поголовья.

    Болезни различают заразные и незаразные. Заразными называют болезни, которые передаются от больных птиц здоровым. Они вызываются бактериями, вирусами, грибками, паразитирующими червями и накожными паразитами.

    Незаразные болезни не передаются от одной птицы другой. Причинами этих заболеваний являются скармливание недоброкачественных или неполноценных кормов, неправильное содержание птицы.

    
Заразные болезни

    Наиболее восприимчивы к заболеваниям паратифом гусята в возрасте до восьми недель. Источником заражения являются больные птицы, зараженные корма, вода, подстилка, грызуны.

    Больные гусята вялы, сонливы, много пьют, теряют аппетит. У них наблюдается склеивание век гнойным экссудатом, понос, появляющийся к концу первого дня болезни. Смертность составляет 95 % от числа заболевших. При замедленном течении болезни у гусят появляются частые судороги, они гибнут на второй-четвертый день болезни.

    Пастереллез (холера, геморрагическая септицемия) — очень опасное заболевание. Инфекцию могут занести дикие птицы (воробьи, голуби), а также люди, нарушающие санитарно-профилактический режим. Она может быть завезена с кормами. Заражение происходит главным образом через дыхательные пути птицы.

    У больных гусей отмечают сонливость, вялые движения, пенистые истечения из носовых отверстий и ротовой полости, понос. Помет у них серо-зеленого цвета, часто с примесью крови. Дыхание учащенное, иногда с хрипами. При остром течении болезни гуси погибают через один-три дня.

    При хроническом течении болезни образуются припухлости на голове, в суставах. Смертность птицы небольшая, но переболевшие представляют большую опасность для других гусей.

    Колибактериоз (колибациллез) вызывается кишечной палочкой (уколи), которая всегда обитает в кишечнике у здоровой птицы и проявляет свое болезнетворное действие только при ослаблении организма неблагоприятными условиями кормления и содержания. Чаще заболевают гусята в возрасте 8—14 дней. Больные гусята теряют аппетит, много пьют, сонливы. У них затрудненное дыхание, понос. Большая часть больных гибнет, а переболевшие гусята плохо развиваются и непригодны для продуктивных целей.

    Аспергиллез возникает чаще у гусят в связи со скармливанием кормов или применением подстилки, пораженных плесенью. Заражению способствуют грязь, сырость в помещениях, скученное содержание птицы. Заражение птицы происходит через дыхательные пути. Больной молодняк мало ест, но много пьет, сидит или стоит с закрытыми глазами, у него затрудненное дыхание, часто сопровождающееся свистящими хрипами.

    Кокцидиоз (почечный). Им заболевают гусята преимущественно в возрасте от 7 до 90 дней. У взрослых гусей наблюдается кокцидионосительство. Гусята заражаются в результате заглатывания возбудителя болезни вместе с водой, травой на пастбищах или другим кормом, загрязненным пометом больной или переболевшей птицы.

    У больных гусят плохой аппетит, они часто сидят на одном месте, иногда падают, опрокидываясь на спину. У них отмечают частое выделение жидкого помета. Болезнь продолжается до восьми дней. Большинство гусят гибнет.

    Гименолепидоз. Гуси заражаются в результате заглатывания инвазированных циклопов или моллюсков. Массовое заболевание птицы гименолепидозом обычно наблюдается через 20–25 дней после выпуска их на водоемы, неблагополучные по этой болезни.

    У больных гусей выделяются жидкие, зловонные испражнения. Молодняк худеет, отстает в росте. У него наблюдается шаткая походка, судороги, иногда паралич конечностей.

    Амидостоматоз. Заражение гусей происходит путем заглатывания личинок возбудителя с травой или водой. Наиболее восприимчив к заболеванию молодняк. Заболевшие взрослые гуси худеют, а молодняк отстает в росте и развитии. Болезнь у молодняка протекает в более тяжелой форме и нередко вызывает его гибель на третий-десятый день.

    
Незаразные болезни

    К незаразным болезням относятся авитаминозы — заболевания гусей, связанные с отсутствием в организме определенных витаминов. В связи с тем, что большинство их не может синтезироваться в организме, главной причиной авитаминозов является отсутствие или недостаток в кормовом рационе соответствующего витамина (А, В, Е, В2, В12 и др.).

    Больные гусята теряют аппетит, отстают в росте, слабеют. При недостатке в кормах витамина В у гусят наблюдается слабость ног, крыльев, значительное искривление гребня грудной кости. Недостаток витамина Е вызывает поражение нервной системы: судорожное сокращение мышц ног, крыльев, шеи, запрокидывание головы на спину. Недостаток витамина В2 вызывает у молодняка паралич ног, у взрослых гусей снижает яйценоскость, ухудшает инкубационные качества яиц.

    Перозис наступает при недостатке в организме марганца и холина. Признаками заболевания являются утолщение пяточного сустава, вывих его в связи с расслаблением связочного аппарата. Гусята плохо передвигаются, отстают в росте. Недостаток марганца у гусынь снижает инкубационные качества яиц. При инкубации таких яиц отмечают повышенную смертность эмбрионов.

    
Предупреждение заболеваний

    Предупредить заболевание — это значит обеспечить гусей качественными полноценными кормами, поддерживать в помещении необходимый микроклимат, правильно размещать и ухаживать за птицей. Большое значение имеет проведение специальных санитарных мероприятий. К ним относятся: поддержание чистоты помещений, выгулов, инвентаря, своевременная их дезинфекция, предохранительные прививки, соблюдение всех правил при завозе птицы.
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    СТОИТ ПОПРОБОВАТЬ!
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     Кашей гуся не испортишь
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Фаршированный гусь — главное угощение русского застолья. Обычно его начиняют, зашивают, запекают и подают к столу в середине трапезы. Но из этой птицы можно приготовить великое множество вкусных и полезных блюд, а рецепты из гуся входят в меню самых знаменитых ресторанов в разных странах мира. Готовят с гусем первые блюда, особенно хороши щи и борщи, вторые — плов, солянки, рагу, котлеты. Хотя и считается, что мясо гуся намного жирнее и усваивается хуже, чем куриное или индюшачье, в народной медицине его рекомендуют как общеукрепляющее средство для ослабленных и пожилых людей.
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• Гусь под грибным соусом

    Ингредиенты:

    
     1 гусь, 1 морковь, 1 луковица, 1 корень петрушки или сельдерея, 250 г сметаны, 300–400 г свежих белых грибов, 50 г сливочного масла, 50 г пшеничной муки, 10–12 горошин душистого перца, черный молотый перец, соль по вкусу

    

    Способ приготовления:

    Потрошеного гуся вымыть, обсушить, разрубить на части, уложить в глубокую кастрюлю и залить кипятком. Добавить очищенные, вымытые и нарезанные грибы, морковь, корень петрушки или сельдерея и лук. Посолить, поперчить по вкусу и варить на медленном огне до полной готовности гуся. Вынуть его из кастрюли, а из оставшихся в ней 3–4 стаканов бульона, приготовить соус, добавив сметану и обжаренную в разогретом масле муку. Положить куски гуся в соус, довести до кипения и сразу же подать к столу.

    
• «Свадебный» гусь по-сибирски

    Ингредиенты:

    
     1 гусь, 250 г пшена, 100 г сливочного масла, пряности и соль по вкусу

    

    Способ приготовления:

    Это старинное русское блюдо готовят обычно на деревенских свадьбах. Обработать гуся, натереть сверху и изнутри солью и пряностями. Пшено отварить до полуготовности, откинуть на сито, заправить сливочным маслом и нафаршировать гуся. Зашить суровой ниткой шейку и гузку птицы, положить его в гусятницу, накрыть крышкой и тушить в духовке до готовности 3–4 часа.

    
• Фаршированный гусь с капустой

    Ингредиенты:

    
     1 гусь (2,5–3 кг), 500 г любых грибов, 1 пучок петрушки, 1 яйцо, 4 ст. ложки панировочных сухарей, 1 качан капусты, 2 яблока, 1 ч. ложка муки, 1 ч. ложка душистого перца, вишни (мороженые или консервированные), соль

    

    Способ приготовления:

    Потроха, грибы, душистый перец и зелень петрушки мелко растолочь. Добавить к ним соль, яйцо, панировочные сухари и перемешать. Тушку гуся натереть солью, наполнить приготовленной начинкой (не очень плотно), отверстие зашить. На противень налить горячей воды, положить решетку, на нее — гуся грудкой вниз. Жарить в духовом шкафу при 200 °C до готовности (примерно 2,5–3 часа). Через 30 минут гуся перевернуть, собрать жир, при необходимости подлить горячей воды. Капусту нашинковать, положить в большую кастрюлю, добавить 6–8 ст. ложек топленого гусиного жира, прогретую на сухой сковороде муку, посолить и тушить до готовности. У яблок удалить сердцевину, нарезать кусочками и обжарить с 1–2 ст. ложками гусиного жира с обеих сторон (1–2 минуты). При подаче капусту выложить на большое блюдо, сверху положить гуся, украсить яблоками и вишнями.

    
• Гусь с яблоками и черносливом

    Ингредиенты:

    
     1 гусь, 150 г чернослива, 3–4 ст. ложки изюма, 4–5 антоновских яблок, 100 г ржаного хлеба, 4 ст. ложки яблочного или винного уксуса, перец, соль, бульон

    

    Способ приготовления:

    Чернослив разрезать пополам, вынуть косточки и вместе с изюмом замочить в уксусе. Яблоки очистить, разрезать на четвертинки и вместе с хлебом нарезать кубиками. Все продукты соединить и перемешать. Тушку гуся снаружи и внутри натереть солью и перцем, наполнить приготовленным фаршем и зашить отверстие. Положить в жаровню, влить 250 мл мясного бульона и жарить в духовом шкафу, периодически поливая бульоном, до готовности (около 3 часов). Подать с соусом. Для его приготовления вынуть из гуся 2 ст. ложки фарша, смешать с выделившимся при жаренье соком, 250 мл бульона и довести до кипения; соус протереть через сито, посолить и поперчить.

    
• Гусь, фаршированный гречневой кашей

    Ингредиенты:

    
     1 тушка гуся, 300 г гречневой крупы, 2 крупных яблока, 1 луковица, 50 г растительного масла для жарки, соль, черный молотый перец, листья салата для украшения

    

    Способ приготовления:

    Лук очистить и нарезать крупными кубиками, у яблок удалить сердцевину и нарезать их дольками. Обжарить лук на растительном масле до золотистого цвета, выложить на сковороду отваренную до полуготовности гречневую крупу, жарить 3–5 минут при непрерывном помешивании. Обработанную тушку гуся натереть солью и перцем с обеих сторон. Нафаршировать гуся гречневой кашей, смешанной с дольками яблока, зашить и жарить в духовке не менее 1 часа на среднем огне, постоянно поливая вытапливающимся жиром. Удалить нитки из готовой тушки. Для подачи на стол гуся выложить на блюдо, выстеленное листьями салата, гарнировать дольками яблока и кашей.

    
• Гусь запеченный с шампиньонами

    Ингредиенты:

    
     1 гусь (примерно 3 кг), 1 стакан гречневой крупы, 1 головка чеснока, соль, перец по вкусу 

     для украшения: 50 г измельченных грецких орехов, 1 кг шампиньонов, пучок петрушки

    

    Способ приготовления:

    Гуся вымыть, вынуть потрошки, срезать жир. Гуся натереть солью и перцем снаружи и внутри. Чеснок очистить, зубчики разрезать пополам, нашпиговать ими гуся, слегка надрезая кожу в разных местах. Гречневую крупу промыть. Потрошки и жир мелко нарезать, соединить с гречкой, перемешать, посолить по вкусу. Гуся нафаршировать полученной гречневой массой, закрепить зубочистками за края кожи и завернуть в фольгу. Запекать 2 ч в разогретой до 180 °C духовке. Каждые 25–30 минут разворачивать фольгу и поливать гуся стекшим жиром.

    Затем снизить температуру в духовке до 160 °C и еще 1,5–2 ч запекать гуся, так же периодически поливая жиром. Грибы и зелень вымыть. За 30 минут до окончания приготовления развернуть фольгу, посыпать гуся орешками, выложить вокруг грибы и запекать до готовности. Гуся выложить на блюдо, вынуть зубочистки, украсить грибами и петрушкой.

    
• Жареный гусь с бренди

    Ингредиенты:

    
     1 гусь (3 кг), сливочное масло — 30 г, лук — 1 шт., зеленые яблоки — 2 шт., нарезанные 11/2 стакана чернослива без косточек, хлеб, нарезанный кубиками — 3 стакана, лимонная цедра — 2 ч. л., петрушка измельченная — 1–2 пучка, мука — 2 ст. л., 2 ст. л. бренди, куриный бульон 11/2 стакана

    

    Способ приготовления:

    Срезать с гуся лишний жир. Острой шпажкой проколоть кожу на грудке. Растопить масло в кастрюле, положить лук и, помешивая, обжарить до золотистого цвета. Тщательно перемешать лук, масло, яблоки, чернослив, хлеб, цедру и петрушку. Начинить гуся, затем соединить края полости тушки шпажкой, связать ножки. Нагреть духовку до 200 °C. Посыпать гуся 1 ст. л. муки, положить на решетку в форму для запекания и поставить в духовку на 15 минут. Вынуть птицу и слить из формы весь жир. Прокалить кожу иглой, чтобы удалить лишний жир. Накрыть фольгой. Уменьшить температуру до 180 °C и запекать гуся еще 2 ч, регулярно поливая вытопившимся жиром. Сливать жир из формы по мере его накопления. Снять фольгу и жарить еще 15 минут, чтобы птица хорошо подрумянилась. Выложить из формы, разрезать через 15 минут, сохранять теплой. Оставить в форме 2 ч. л. жира и поставить ее на слабый огонь. Всыпать оставшуюся муку и хорошо размешать. Обжарить, постоянно помешивая, на среднем огне до коричневого цвета (не пережарить!). Постепенно влить бренди и бульон. Непрерывно помешивая, довести до кипения и загустить. Подавать гуся с подливкой, жареным картофелем и растертым со сливками луком.

    
• Гусь с апельсиновой начинкой

    Ингредиенты:

    
     1 молодой гусь, готовый для кулинарной обработки (3–4 кг), соль, перец, 1 морковь, 1 корень петрушки, 2 луковицы, 3 неочищенных апельсина, 3 веточки тимьяна, 800 мл куриного бульона

    

    Способ приготовления:

    Натереть гуся внутри и снаружи солью и перцем. Нарезать кусочками морковь и корень петрушки. Нарезать крупными кубиками лук. Разрезать на 4 части неочищенные апельсины. Начинить гуся приготовленной массой и веточками тимьяна. Зашить отверстие. Закрепить крылья и ножки ниткой. Положить в сковороду птицу грудкой вверх, налить 250 мл воды и жарить в духовке 2 ч при 200 °C, поливая бульоном. Вынуть и разрезать на порции. Собрать сок от жаренья, влить бульон, довести смесь до кипения. Дать покипеть 10 минут, процедить, убрать жир и приправить. Подать к гусю соус.

    
• Гусь по-царски

    Ингредиенты:

    
     1 гусь, 2 бутылки столового сухого вина, 800 г балыка, 15 яиц, 3 стакана риса, 1 банка копченых сардин, 3 луковицы, 1 банка оливок, 1 банка майонеза, соль

    

    Способ приготовления:

    Замочите гуся на ночь в сухом вине. В посуду с ним порежьте также кольцами репчатый лук. Рис отварите, часть отложите. Яйца тоже отварите, разрежьте пополам. 300 г балыка прокрутите через мясорубку, смешайте с яичными желтками, разотрите в однородную массу, добавьте чуть-чуть майонеза, положите обратно в середину яиц и закройте. Оставшийся балык тонко порежьте. Отварной рис заправьте майонезом, немного посолите и перемешайте с кусочками балыка. Достаньте гуся из вина, обсушите его, натрите солью внутри и снаружи. Сделайте на коже маленькие надрезы, просуньте под них кусочки балыка. Заправьте внутрь рис с балыком, зашейте нитками. Смажьте гуся густым слоем майонеза, положите его на противень. Вокруг гуся рассыпьте рис, положите вокруг фаршированные яйца, разложите сардины, кусочки балыка, оливки, маринованный лук, полейте майонезом и поставьте в разогретую духовку. По мере готовки поливайте гуся вытапливающимся жиром. Когда гусь будет совсем готов, выньте его из духовки, уберите нитки, выложите фарш. Положите в каждую тарелку кусок гуся, рис с балыком, политый жиром, несколько яиц, сардинок, колечки лука.

    
• Гусиные окорочка с черносливом

    Ингредиенты:

    
     4 гусиных окорочка соль, перец, 3 ст. л. растительного масла, 125 г лука, 200 г чернослива, 2 палочки корицы, 2 лавровых листа, 125 мл красного вина, 4 ст. л. коньяка, 30 г ядер грецких орехов, 500 мл куриного бульона, 2 ст. л. крахмала

    

    Способ приготовления:

    Гусиные окорочка натереть солью и перцем. Обжарить со всех сторон в 2 ст. ложках масла, затем влить 200 мл воды и 90 минут тушить под крышкой. Лук очистить, разрезать пополам и 5 минут обжаривать в оставшемся масле. Добавить чернослив, пряности, грецкие орехи, влить вино, коньяк и кипятить 15 минут. Гусиные окорочка смочить соленой водой и в течение 10 минут жарить в духовке. Обезжирить сок от жаренья, вскипятить его вместе с бульоном, заварить размешанным крахмалом, посолить и поперчить. Гусиные окорочка разложить по тарелкам вместе с соусом и смесью чернослива с орехами. Можно подать с картофельной запеканкой.

    
• Гусь с клюквой по-валдайски

    Ингредиенты:

    
     2 филе гусиной грудки, 400 мл крепкого бульона из птицы, 4 ст. ложки уксуса, бальзамико, соль, перец, 170 г замороженной клюквы, 20 г свежего имбиря, 2 груши, 2 ст. л сливочного масла, 2 ч. л крахмала, 6 ст. ложек красного вина

    

    Способ приготовления:

    Филе натереть солью и перцем. Положить в сковороду гусиную грудку кожицей вниз и жарить 3–4 минуты. Перевернуть и жарить 3 минуты. Положить мясо в форму кожицей вверх. Влить бульон и уваривать 5 минут. Добавить уксус, клюкву и вскипятить. Тушить 30 минут при 200 °C. Груши разрезать пополам, очистить, вынуть семена, оставить плодоножки на 2 половинках. Имбирь нарезать полосками и потушить с грушами в масле 5 минут. Посыпать сахаром. Мясо вынуть. Налить в кастрюлю жидкость от тушения.

    Смешать крахмал с вином, загустить ее и приправить. Разложить по тарелкам мясо, груши и соус.

    
• Гусиные ножки с каштанами

    Ингредиенты:

    
     4 гусиные ножки, соль, перец, 1 ст.ложка растительного масла, 2 луковицы, 1 морковь, 350 мл куриного бульона, 10 размятых зерен перца, 4 веточки петрушки, 4 зубчика чеснока, пропущенных через пресс, 500 г каштанов, 20 г сливочного масла

    

    Способ приготовления:

    Приправить гусиные ножки. Обжарить их в растительном масле в течение 5 минут. Обжарить лук и кубики моркови. Положить вместе с ножками в форму. Добавить бульон, зерна перца, петрушку и чеснок. Накрыть и тушить в духовке 90 минут при 170 °C. Надрезать каштаны крест-накрест и отваривать их 20 минут в воде. Снять кожуру и коричневую кожицу. Обжарить каштаны в сливочном масле и заправить по вкусу. Процедить, убрать лишний жир и уварить соус. Приправить его солью и перцем. Нарезать мясо ножек в форме веера и подать с соусом и каштанами.
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    СПРАШИВАЙ БЫВАЛОГО!
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     Три загадочные буквы
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     ГКЛ, ГВЛ, СМЛ. Эти аббревиатуры знакомы каждому, кто занимается строительством или ремонтом. Стеновые материалы, применяемые сегодня при ремонтно-строительных работах, имеют различные характеристики. Цель этой статьи — определиться с тем, какой отделочный материал лучше выбрать, для каких помещений, с каким легче работать.
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На российском рынке строительных материалов появился конкурент известному всем гипсокартонному листу (ГКЛ) — это стекломагнезитовый или стекломагниевый лист (СМЛ) китайского производства. Потребители изучают свойства нового отделочного материала, обсуждают возможности его применения с теми, кто уже имеет некоторый опыт. Но позицию индивидуальных застройщиков и людей, занимающихся домашним ремонтом, можно определить скорее как выжидательную. Ведь материал остается для большинства по-прежнему малоизвестным, не апробированным масштабно в условиях России. Усиление внимания потребителей к современным технологиям внутренней и внешней отделки помещений неслучайно: строительный рынок стремительно развивается. Выбор, который приходится делать индивидуальному застройщику или горожанину, решившему провести ремонт, непрост. Что лучше: воспользоваться уже проверенными на практике гипсокартоном, гипсоволокнистыми листами (ГВЛ) или приобрести СМЛ, рискнуть и получить выигрыш в цене и новых потребительских свойствах товара?

    Стекломагнезитовый лист или СМЛ (glass magnesium board) в своей структуре содержит древесную мелко-дисперсионную стружку, оксид магния, хлорид магния, перлит, связующие композиционные материалы, армированные стеклотканной сеткой. СМЛ занял лидирующие позиции среди широко применяемых строительных материалов в Китае, Корее, Тайване и других азиатских стран. Индивидуальные застройщики в России изучают возможности использования этого материала для фасадов своих строящихся домов, коттеджей. Самым привлекательным свойством СМЛ является его негорючесть. Замечательный эффект огнеупорности — главная особенность стекломагнезита. Сегодня в строительстве нет ни одного листового продукта, который мог бы сравниться с СМЛ в плане пожарной безопасности. Другая важная характеристика стекломагниевого листа — высокая влагостойкость и способность сохранять форму во влажном состоянии. Фасадная отделка должна обеспечиваться материалом, который будет устойчив к повышенной влажности, не потеряет своих свойств и не деформируется во влажной среде.

    Именно такими свойствами обладает стекломагнезитовый лист. Еще одна возможность применения материала — в помещениях с повышенной влажностью, например, для отделки подвала. Находясь в воде, СМЛ не разбухает и не теряет своих свойств. Экспериментально доказано, что пребывание в воде даже в течение 100 дней не изменяет внешний вид листов. На воздухе они также не отсыревают. Поэтому СМЛ подходит для сооружения внутренних конструкций в саунах и бассейнах. Уникальность материала не только в стойкости к влаге, но и к плесени. Стекломагниевые листы обладают антисептическими свойствами: предотвращают появление плесени и грибковых образований. Эта функциональная характеристика материала особенно важна для применения в подвале, бассейне, ванных комнатах. В перечень достоинств материала следует включить то, что CMЛ — экологически чистый материал, не содержит вредных веществ (асбест, фенолы, адгезивы, смолы и прочие), не выделяет токсических веществ даже при нагревании. Технология изготовления листов придает им такие качества, как гибкость и одновременно прочность. По этим качествам СМЛ превосходят аналогичные свойства других материалов.

    Так, благодаря армирующей стеклотканной сетке, стекломагнезитовые листы могут гнуться с радиусом кривизны до трех метров, в отличие от гипсокартона и ГВЛ. Материал на неровных поверхностях не ломается при монтаже и переносе, не разрушается при механических повреждениях. Листы на 40 % легче гипсокартона. Меньший вес облегчает конструкцию. Поэтому фасадные работы могут осуществляться меньшим количеством рабочих рук. Немаловажно и то, что при меньшей или сопоставимой цене, применение СМЛ позволяет удешевить сами фасадные работы, так как, имея белый цвет, материал не нуждается в отделке. Под воздействием солнечного света и осадков стекломагниевые листы, применяемые снаружи, становятся со временем белоснежнее. Морозостойким материал считается от 35 циклов испытаний. У СМЛ показатель не менее 50 циклов.

    Создание межкомнатных перегородок — важная часть строительно-ремонтных работ, помогающая оптимально организовать пространство для повседневной жизни. СМЛ отлично подходит для создания внутренних строительных конструкций для стеновых и потолочных поверхностей. Стены и перегородки, выполненные из СМЛ, готовы к покраске, наклейке обоев, кафельной плитки, нанесению декоративной штукатурки без предварительного грунтования и подготовки поверхности. В настоящее время на российском рынке представлены два вида стекломагнезитовых листов: 1 сорт (аналог ГКЛ и ГВЛВ) — плотность 0,70-0,95 г/см3 и «Премиум» (лучше подходит для фасадных работ) — плотность от 0,95 г/см3.

    Технология монтажа СМЛ немного более трудоемкая, по сравнению с гипсокартоном, ввиду того, что при креплении его нельзя, как и ГКЛ, перетягивать саморезами или перебивать скобами, т. к. при перетяжке режется наружный слой армирующей стеклоткани, и в этом месте уже он не держится. Стекломагниевые листы просты в обработке: их легко резать, пилить, строгать, клеить. Можно вырезать любые формы, наклеивать на них шпон и другие декоративные материалы. При строительных работах в целях экономии рабочей силы и времени можно использовать пневмопистолет, электродрель.

    Стекломагнезит превосходит аналогичные отделочные материалы не только по широте областей применения, но и меньшей стоимостью при большем наборе потребительских свойств. Интересно, что срок использования этого отделочного материала — 15 лет. Он не стареет и не крошится ни снаружи, ни внутри помещений. Использование стекломагнезита внутри помещения оправдано не только его экологичностью, но и тем, что в отличие от гипса, в процессе эксплуатации он не является источником пыли. Материал не поддается воздействию насекомых.

    Нужно учесть то, что при обработке листа частицы стекловолокна могут вызвать раздражение кожи, если не использовать перчатки. Некоторых останавливает тот факт, что в настоящее время практически единственной страной-производителем стекломагнезитового листа для всего российского рынка является Китай. Поступает он от различных производителей и разного качества. Собственного производства стекломагниевых листов в России пока нет.

    Лидером сухих технологий отделки помещений в России остается гипсокартон. Даже в те времена, когда из-за отсутствия в продаже профилей использовали дерево, вместо ленты для швов применяли марлю, и, когда из-за отсутствия крепежа, гипсокартон прибивали гвоздями, многие понимали, что этот материал хорошо подходит для домашнего ремонта и отделки.

    ГКЛ, а точнее гипсокартонный лист — это композитный строительный материал. По гигиеническим свойствам гипсокартон хорошо подходит для жилых комнат, так как является экологически чистым материалом и не содержит в себе опасных веществ.

    Гипсокартон имеет хорошие звукоизоляционные характеристики. Он не горюч. Важно то, что ГКЛ вбирает в себя влагу при ее избытке и отдает ее при сухости воздуха.

    Гипсокартон сегодня используется для возведения межкомнатных перегородок, выравнивания и отделки стен, монтажа потолков. По своей структуре гипсокартон имеет внутренний слой — из гипса (93 %) и наружный — из картона (6 %) и различные органические вещества (1 %). Опытные пользователи этого отделочного материала отмечают простоту монтажа и демонтажа. Гипсокартонные конструкции хороши тем, что за обшивкой и в перегородках можно спрятать все коммуникации. Конструкция из гипсокартона позволяет реализовывать творческие идеи, создавать дизайн интерьера, используя такие элементы, как встроенное освещение, арки, ниши, колонны. Если помещение имеет какие-либо несовершенства, то гипсокартонные конструкции позволяют их исправить. Практическое удобство гипсокартона еще и в том, что его поверхность можно легко подготовить к наклейке обоев, покраске, заменить определенную часть конструкции. Швы, отверстия, сколы и прочие неровности в ГКЛ заделывают гипсовой шпатлевкой. В глубокие швы и отверстия под шпатлевку кладут армирующую ленту.

    В России сегодня многие заботятся об экологической безопасности своих квартир. Эксперты утверждают, что гипсокартон практически безвреден. Недостаток гипсокартона может проявиться со временем, так как гипс, входящий в его состав, превращается в пыль, что может стать проблемой для органов дыхания. Другим минусом гипсокартона является его хрупкость. ГКЛ ломается при неаккуратной разгрузке и транспортировке. Хотя именно благодаря этому свойству, в ГКЛ легко можно проделать отверстия нужной формы и размера. Недостаток гипсокартона еще и в том, что он подвержен разрушению под воздействием влаги. Поэтому из него нельзя ставить перегородки в помещениях с повышенной влажностью. В других случаях эта проблема может быть решена путем применения влагостойкого гипсокартона. Если прислониться или задеть гипсокартонную конструкцию, можно услышать по характерному звуку, что она пустая. Чтобы избежать этого нежелательного эффекта, профессионалы используют для изоляции перегородок каменную вату, два слоя гипсокартона. Очень важно провести монтаж с соблюдением технологии. Некоторых настораживает недостаточная прочность материала. Для производственных помещений с большим скоплением людей гипсокартон неприемлем — слишком велика нагрузка на стены, а вот для жилых помещений он подойдет. Начинающие домашние мастера опасаются того, что к гипсокартонной стенке сложно что-то нормально прикрепить. В этом случае важно, чтобы правильно была смонтирована конструкция, и использовались современные крепежные материалы, тогда к гипсокартону можно прикрепить все, что душе угодно. Срок использования ГКЛ все же небольшой из-за постепенного выделения пыли.

    На российском рынке компании предлагают несколько разновидностей гипсокартона: обычный, влагостойкий, с повышенной устойчивостью к воздействиям для настила полов, конструкционный — для ремонта и сложных конструкций, ламинированный.

    Рассмотрим разновидности ГКЛ. ГКЛО — гипсокартонные листы огнестойкие. Их покрывают составом, который не дает гореть картону. Материал незаменим при строительстве внутренних перегородок и обшивке стен подсобных помещений, нежилых и промышленных зданий.

    ГКЛВ — гипсокартонные листы влагостойкие. Содержат особенные добавки, которые предотвращают размножение грибков, плесени и уменьшают уровень поглощения материалом влаги. Этот вид ГКЛ применяют при отделке помещений с влажным климатом (ванные комнаты, кухни, сауны).

    Декоративный гипсокартон — это новый материал, способный решить проблему быстрого возведения внутренних стен и перегородок, отделки помещений и облицовки стен. Ламинированный гипсокартон не требует дополнительной отделки, так как его верхний декоративный слой имитирует мрамор или дерево. Это помогает значительно сократить сроки строительства и ремонта, расходы на отделочные материалы. Он сохраняет первоначальный цвет более десяти лет, устойчив к повреждениям, отлично моется и выдерживает механические и химические воздействия.

    Также необходимо упомянуть об еще одном типе ГКЛ. Это комбинированный гипсокартонный лист, который содержит в своей структуре слой эффективного утеплителя

    (ГКП ПС). Комбинированная панель представляет собой ГКЛ с приклеенной к нему с тыльной стороны пенополистирольной плитой. Такой вид используется для утепления наружных стен строений, а также для внутренней отделки.

    Сегодня на российском строительном рынке предлагаются материалы, сходные с гипсокартоном, и превосходящие его по отдельным параметрам. Наиболее известным материалом являются гипсоволокнистые плиты.

    ГВЛ — гипсоволокнистый лист состоит из гипса, армированного целлюлозным волокном. Благодаря этому, прочность гипсоволокна на сжатие намного превышает прочность гипсокартона. ГВЛ более жесткий при обработке, менее прочный на изгиб и менее приспособленный материал для пластики во внутренней отделке помещений, по сравнению с ГКЛ. В ГВЛ есть единственный материал, подверженный горению — поверхностный картон. Так как между картоном и внутренним гипсовым слоем нет воздуха, картон не горит, а только обугливается. Из листов создают конструкции, которые изолируют воздушные шумы. На звукоизолирующую способность ГВЛ влияют толщина и количество листов, а также глубина каркасного пространства. Этот материал обладает достаточной прочностью, но в процессе длительной эксплуатации выделяет незначительное количество пыли. Обычные гипсоволокнистые листы используются для отделки помещений с нормальным режимом, а влагостойкие — для помещений с повышенной влажностью.

    ГВЛ используют при устройстве сборного основания пола и для облицовки деревянных конструкций в целях повышения их огнестойкости. У влагостойких листов специальная гидрофобная пропитка и поэтому они могут применяться в помещениях с повышенной влажностью. ГВЛ имеет свойство поглощать и выделять влагу в зависимости от влажности помещения.

    Конструкции сборных оснований полов с использованием ГВЛ подходят для любого типа современных покрытий (линолеума, паркета, керамической плитки). Также гипсоволокно применяют в сантехнических помещениях (пол, стены), в кладовых и хозяйственных помещениях (стены, перегородки, основание под пол), в мансардных и чердачных помещениях. Особенность поверхности ГВЛ такова, что требуется предварительная подготовка для покраски. На покрытие наносится бумажный слой, который затем покрывается масляной краской. Перед наклеиванием обоев поверхность необходимо загрунтовать.

    ГКЛ и ГВЛ, а также их свойства сегодня уже хорошо известны на российском рынке. Особый интерес представляет новый материал — СМЛ. Он действительно во многом соответствует характеристикам, обещанным в рекламных текстах. Но ничего идеального в этом мире не бывает, и новый стеновой материал — не исключение. СМЛ пожаробезопасен, влагостоек, экологичен, достаточно прочен, не требует подготовки к покраске и наклейке обоев. Но, вместе с этим, технология его монтажа несколько более трудоемкая, качество поставляемого на российский рынок материала нестабильно. Тем не менее, материал интересен по своим характеристикам. К нему стоит присмотреться.

    
Таблица сравнения ГКЛ, ГВЛ, СМЛ

    
     Характеристика ∙ ГКЛ

     Плотность, кг/м3 ∙ 650

     Разбухание в воде, % ∙ 30

     Теплопроводность ∙ 1,45

     Пожарная безопасность ∙ Устойчив к огню.

     Устойчивость к разрушению ∙ Срок использования небольшой. Не подходит для наружной отделки из-за быстрого разрушения.

     Покраска ∙ Покраска дает хороший эффект.

     Наклеивание обоев ∙ Наклеивание осуществляется после грунтовки.

     Наклеивание плитки ∙ Плитка плохо удерживается.

     Экологичность ∙ Пыль, выделяемая в процессе длительной эксплуатации, может стать проблемой для органов дыхания.

     Цена ∙ Сопоставим по цене с СМЛ.

    

    

     ГВЛ ∙ СМЛ

     720 ∙ 1000

     30 ∙ 0,34

     1,4 ∙ 12

     Устойчив к огню. ∙ Высокоустойчив к огню.

     Более длительный срок использования. ∙ Не разрушается до 15 лет.

     Масляная краска наносится на бумажный слой. ∙ Не нуждается в предварительной подготовке к покраске.

     Поверхность нуждается в грунтовке перед наклеиванием. ∙ Наклеивание осуществляется непосредственно, без подготовки.

     Плитка плохо удерживается. ∙ Плитка приклеивается и удерживается.

     Гипсовая пыль представляет определенную проблему для органов дыхания. ∙ Не является источником пыли.

     Дороже, чем ГКЛ и СМЛ. ∙ Сопоставим по цене с ГКЛ.
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     Первым делом подготовка
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В этой статье мы расскажем об общих требованиях и правилах, которые необходимо соблюдать при изготовлении изделий из древесины. Причем такие знания помогут не только мастерам-любителям, создающим полки, тумбочки, табуретки в домашних условиях, но и тем людям, которые мечтают приобрести профессию столяра, плотника, мебельщика.

    
Термины и определения, принятые в столярном деле

    
Деталь — элементарная часть изделия, изготовленная из однородного материала без применения сборочных операций. Детали могут быть прямолинейными и криволинейными (выпиленными по шаблону или гнутыми), цельными и клееными, иметь различную форму, сечение и длину. Сборочная единица — часть изделия, собранная из двух, трех и более деталей. Массив — целый отрезок древесины.

    Брусок — заготовка, которую получают выпиливанием из материала. Он может быть из целого куска древесины или склеенным из нескольких.

    Пласть — широкая часть бруска (доски, щита).

    Кромка — узкая часть заготовки (детали). Ребро — линия пересечения пласти с кромкой.

    Торец — срез заготовки (детали) под прямым углом.

    Полуторец — срез под углом больше или меньше прямого.

    Детали могут иметь в сечении острые кромки или различные по форме профили.

    Фаска — срезанное под углом острое ребро кромки, которая предотвращает скалывание ребра.

    Смягчение — небольшое закругление острого ребра (радиус 1–2 мм).

    Заоваливание — более значительное по сравнению со смягчением закругление ребра. Калевка — фигурно обработанная кромка.

    Галтель — полукруглая или сегментообразная выемка, выполненная на ребре или пласти детали.

    Фальц — прямоугольный вырез угла детали с неравными сторонами.

    Четверть — фальц, имеющий равные стороны.

    Губка — выступающая часть детали, образующаяся в результате отбора фальца или четверти.

    Существуют нормализованные профили (рис. 1).
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Закругления — (рис. 1а,б,в,г,д); галтели — (рис. 1е,ж,з); калевки — (рис. 1и,к); фальцы — (рис. 1л,м,н,о,п); фаски — (рис. 1р,с).

    При оформлении столярных изделий применяют разные детали: обкладка — с помощью которой закрывают кромки плит и рамок; фриз — широкая обкладка, собранная на ус; штапик — служащий для крепления вставленных в четверть стекол или филенок; филенка — щиток, вставленный внутрь (в просвет) рамки; сухарь — короткий брусок с вырезом на торце, привернутый шурупом без клея; бобышка — короткий брусок, вклеиваемый для дополнительного крепления углового соединения; нагель — деревянный стержень, который служит для упрочения углового соединения.

    Конструктивные элементы столярных изделий тоже имеют свои названия: сборка заподлицо — соединение деталей под одну плоскость; провесы — несовпадение граней соединяемых деталей в одной плоскости из-за их неровности; платик — преднамеренно сделанный провес для скрытия дефекта, например, зазора; свес — выступающая часть кромки щита за пределы основания (стола, табурета); поясок — прямолинейная полоска, отделяющая одну часть изделия от другой с небольшим выступом (или без него) из общей плоскости; полочка — узкая полоска, выступающая из плоскости не менее чем на величину своей толщины.

    Профильные детали, применяемые для оформления низа корпусной мебели, стен, перегородок и панелей, называют плинтусами, а верха — карнизами. Заглушиной называется щит или рамка с филенкой, закрывающие верхнюю часть предмета корпусной мебели, а поликом — те же изделия для закрытия его низа. Пилястры — бруски закругленного или другого профиля, устанавливаемые на углах и дверках мебельного изделия.

    
Разговор о конструировании и порядке изготовления столярных изделий следует предварить и некоторыми сведениями о принятой классификации в этой области.

    Так, мебель классифицируют по назначению, конструкции, виду применяемых материалов. По назначению ее делят на бытовую и для общественных зданий. В конструктивном назначении подразделяют по способу соединения и трансформации ее частей, установке в помещении и способу обработки применяемых материалов. В зависимости от способа соединения и трансформации частей изделия могут быть секционными и несекционными, универсальносборными, стеллажными, сборноразборными и неразборными, трансформируемыми, складными. С учетом особенностей установки мебели в помещении она бывает встроенной, напольной и навесной. По способу обработки применяемых материалов различают мебель столярную, гнутую, гнутоклееную и плетеную.

    По виду основных применяемых материалов мебель бывает из древесины, древесных, полимерных материалов и металлов. Столярной называют мебель, изготовляемую из древесины и древесных материалов путем обработки деталей резанием с последующим их соединением в узлы. Корпусной считается мебель, основой которой является изготовленный из плит или рамок с филенками корпус (шкафы, тумбы). Брусковыми являются предметы мебели, состоящие из различных по форме и размерам брусков (стулья, табуреты и др.). Мягкой называют мебель, предназначенную для сидения и лежания, изготовленную из мягких элементов.

    Своя классификация существует и для изделий художественно-прикладного порядка. Так, предметы из дерева различают по назначению, способу изготовления, оформлению, тематике и другим признакам. По назначению их подразделяют на утилитарные (деревянная посуда, кухонные наборы и др.), декоративные (панно, скульптура и пр.), предметы украшения (броши, бусы, подвески и др.) и сувениры (матрешки, коробочки, шкатулки и т. д.). По способу изготовления их делят на столярные, токарные, комбинированные, вырезанные и др. В зависимости от художественного оформления они бывают с резьбой, росписью, выжиганием, инкрустацией, интарсией, с насечкой металлом и пр.

    Вместе с тем эти изделия отличаются техникой обработки, отделки, орнаментом и др. Иногда их условно делят на несколько групп с учетом формы, плоские; со взаимно пересекающимися деталями; объемные в виде многогранных геометрических фигур; округлой формы и т. д.
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А теперь поведем речь о некоторых моментах конструирования столярных изделий, поскольку без этого домашнему умельцу никак не обойтись. Прежде всего важно определить потребительские качества задуманной вещи и при этом ответить на ряд вопросов: нужна ли она вообще, если да, то какой должна быть, чтобы в наибольшей степени соответствовать утилитарным или, как говорят, функциональным требованиям. Это значит — быть нужной, полезной, удобной, гигиеничной, иметь оптимальные размеры и форму, гармонировать с общим ансамблем интерьера жилища и т. д.

    Возьмем, к примеру, габариты мебельного изделия. Они зависят от его назначения, условий эксплуатации, размеров места, где оно будет размещено, размеров предметов, которые будут в нем содержаться. И поэтому не могут быть произвольно взятыми.

    Вот, скажем, платяной шкаф или кухонный разделочный столик. Главные требования к ним сводятся к тому, чтобы они имели необходимую емкость и вместе с тем были удобными для хранения и пользования вещами. А эти требования напрямую зависят от габаритов изделий. То же самое можно сказать и о предметах мебели, предназначенных для сидения, лежания и отдыха людей. Они должны быть в первую очередь комфортными. А этот показатель опять же зависит от их размеров, которые в свою очередь обусловлены габаритами человека. Не случайно при проектировании подобных изделий их параметры обычно назначаются по действующим стандартам. Такой конкретный подход должен соблюдаться буквально в отношении всех функциональных требовании, предъявляемых к мебели. И не только к ней, но и ко всей предметной среде, окружающей человека.

    При конструировании очередного изделия человек нередко сталкивается с множеством противоречивых вопросов: повторить уже известную вещь, скопировать с описанной в журнале или пойти новым путем. Все, конечно, зависит от мастера, степени его подготовки. Чем он опытнее, тем больше понимает, что готовых, пригодных на все случаи жизни конструкций не существует. И потому такой умелец старается сделать изделие неповторимым, оригинальной формы и вместе с тем не безделушку, а нужное в быту.

    Однако вещь вещи рознь. Можно создать такую, которая, являясь полезной, быстро ломается и выходит из строя. И тут встает еще одно задача, которой задуманное изделие непременно должно отвечать, иметь хорошую конструкцию. Именно конструкцией прежде всего определяются такие его качества, как прочность, надежность, долговечность, устойчивость, материалоемкость, а также технологичность изготовления основных его деталей.

    Поскольку все эти качественные характеристики непосредственно зависят от выбранного материала (в нашем случае — древесины), от сечения деталей, их соединения между собой, постольку при конструировании большую значимость приобретают знания и учет на практике особенностей строения древесины и ее механических свойств.

    В практической работе, а также при определении условий, в которых может находиться готовое изделие, важное значение имеют, например, такие характеристики древесины, как влажность, усушка, прочность и твердость. Влажность может уменьшаться или увеличиваться, вызывая коробление древесины. Усушка и противоположный ей процесс — разбухание могут быть причиной коробления и даже растрескивания материала. Из-за этого деревянные конструкции деформируются и могут стать полностью непригодными. Вот почему их изготовляют из хорошо выдержанной, высушенной древесины, имеющей влажность, равную эксплуатационной. При этом учитывают, что усушка досок в наружных слоях больше, чем во внутренних, что детали, сделанные из сердцевинной части ствола, менее подвержены короблению.

    Чтобы избежать или же значительно снизить подобные нежелательные явления, применяют соответствующие конструктивные приемы. Например, столярные плиты склеивают из узких реек, уложенных так, чтобы годичные слои волокон древесины в смежных брусочках были направлены в противоположные стороны. Щиты не только склеивают, но и дополнительно скрепляют рамой или наконечниками. Конструкций, имеющих соединение заподлицо, по возможности избегают, поскольку в этих стыках нередко появляются провесы, возникающие вследствие неравномерной усушки или разбухания древесины. А устранение их подчас трудно достижимо.

    Что касается прочности древесины, ее способности сопротивляться разрушению при механических нагрузках, то это тоже зависит от строения дерева. По направлению действия подобных нагрузок различают прочность (на сжатие, изгиб, скалывание, растяжение), которая зависит от направления сил, породы дерева, плотности древесины, ее влажности и наличия пороков. Предел прочности на сжатие вдоль волокон высок у всех пород, а поперек волокон значительно меньше; на скалывание поперек волокон он больше, чем вдоль них.

    Важным свойством древесины, которым и нельзя пренебрегать, является ее твердость, т. е. ее способность сопротивляться проникновению в нее более твердых тел.

    С учетом этих качеств древесины и принимают конструктивные меры при изготовлении различных изделий. Чем больше нагрузка на узел, тем большую предусматривают площадь клеевого шва. Чтобы предохранить последний от разрушений при ударах и изгибах, его защищают высоким слоем древесины. В слабых местах соединений вводят дополнительные укрепляющие детали: бобышки, стяжки, шканты, металлические скрепы и пр. Чтобы укоротить длину плеча рычага, на который воздействует определенная сила, стараются уменьшить свободную длину детали, ввести промежуточное крепление или опору. Выбирают такое соединение деталей, которое в наибольшей степени противодействует усилиям выламывания и выдергивания (например, шипы «ласточкин хвост» в выдвижных ящиках или усиленные шипы обвязок, на которые навешивают двери). Детали, работающие на изгиб, ставят на ребро или упрочняют их дополнительными опорами, ребрами жесткости.

    Если говорить коротко, то основные правила конструирования столярных изделий, связанные со свойствами древесины, можно свести к следующему: добиваться свободного изменения линейных размеров элементов изделий, а также наименьшей их деформации при воздействии на них неблагоприятных факторов.

    На стадии проектирования изделия необходимо учитывать и его технологичность, т. е. возможность изготовления с наименьшими затратами труда и материала. В домашних условиях этот показатель хотя и не является таким определяющим как в промышленном производстве, тем не менее не должен сбрасываться со счетов. Поэтому рекомендуется, в частности, избегать многообразия форм и размеров проушин, гнезд и шипов, чтобы уменьшить количество переналадок станка, инструмента. Желательно вместо самодельных столярных плит шире применять готовые листовые материалы, что значительно снижает трудоемкость изготовления изделий. Форму и размеры деталей выбирают такими, чтобы обработка заготовок была наиболее рациональной и наименее трудоемкой. С этой целью стараются, чтобы выбранные припуски не были завышенными, чтобы по возможности обеспечивалась взаимозаменяемость деталей при сборке изделия и сокращался объем ручных подгоночных работ, чтобы конструкция изделия позволяла бы при надобности удобно монтировать и демонтировать его, перемещать с места на место и т. д.

    Все же нужно заметить, что добиться соблюдения указанных требований при изготовлении единичных предметов не всегда бывает просто и оправданно. Иногда, например, бывает допустимым отсутствие взаимозаменяемости деталей и сборочных единиц и, наоборот, наличие подгоночных операций при сборке. Словом, при конструировании любого изделия всегда нужно исходить из здравого смысла и подчиняться главному — получить вещь нужную и добротную.

    Утилитарные и производственные требования к предмету неразрывно связаны с его эстетической ценностью. Красота любого изделия выражается прежде всего в его строгих, законченных формах, в соответствии веяниям моды и национальным традициям. Поэтому при его конструировании и создании большое значение приобретают требования композиции, предполагающей единство предмета со всеми его частями, а также с другими вещами, окружающими человека.

    В процессе этой работы стараются найти оптимальные пропорции будущего изделия, соразмерность его частей. Вначале определяют общий его объем и только потом уточняют отдельные узлы и детали. И только в этом случае удается, например, найти нужные соотношения между несущими и несомыми частями. Если первые должны быть массивными, прочными, то вторые — зрительно восприниматься более легкими и даже декоративными. То же самое касается и распределения частей предмета относительно его центра и т. д. И тут играют роль и другие средства композиции — симметрия и асимметрия, масштабность (в смысле увязки пропорций изделия с удобствами пользования им), контраст, сущность которого проявляется в противопоставлении темного и светлого, высокого и низкого, вертикального и горизонтального, шершавого и гладкого, ажурного и монолитного и т. д.

    То же касается и цвета изделия. Умелое использование его приводит к гармонии, а неумелое — к дисгармонии. Важно заранее предвидеть, как будет выглядеть конкретный предмет на фоне других. Чтобы правильно применить цвет, опытные мастера часто используют цветовые нюансы, один цвет разной насыщенности, разного тона и т. д.

    Законы композиции особенно строго соблюдают при создании изделий декоративно-прикладного характера, художественной облицовке столярных изделий шпоном. За любые нарушения их всегда расплачиваются безвкусицей.

    Добротность и красота столярного изделия во многом зависит от того, насколько в нем ощущается цельность деревянной конструкции. Мастер всегда должен заботиться о том, чтобы показать дерево во всей его красе. Этому могут служить все детали из массива: ножки столов и стульев, подлокотники и передние стенки выдвижных ящиков, торцевые обкладки щитов и филенки, багет и обшивные доски, перила и плинтусы, карнизы и многое другое. Эффект массива можно получить и при оклейке шпоном древесных материалов. Его иногда размещают в виде полос, имитирующих доски. С этой же целью на кромки плит наклеивают тонкие торцевые спилы древесины твердых пород, полученные с помощью каретки и круглой пилы.

    Декоративная ценность древесины во многом определяется ее текстурой. Она может быть без выраженного рисунка, а может иметь его в виде штрихов, полос, волн, свилеватостей, сучков. На красоте древесины часто сказываются ее пороки: развилки, наросты, наплывы, капы, поражения грибковыми заболеваниями и др. Многие особенности строения дерева проявляются только при определенном его разрезе, чаще всего тангенциальном.

    Опытный мастер старается заранее представить себе, как определенная деталь будет выглядеть в готовом предмете. Ему известно, что если древесина однотонная, то она хорошо смотрится на дверках шкафов, в багетных рамках, токарных поделках. Именно отсутствие цветового контраста между слоями древесины способствует целостному восприятию формы изделия.

    Вместе с тем умелец отдает себе отчет и в том, что крупный полосатый рисунок, свойственный древесине сосны и ели или свилеватым комлевым частям других деревьев дает возможность использовать ее для ярких, по-своему красивых вещей, например, мебельных карнизов и др.

    Очень хорошо смотрятся подчас и такие предметы, детали которых изготовлены из разных древесных пород, разной текстуры и цвета. Это придает им своеобразный и неповторимый вид. Такой прием нередко используют при изготовлении, скажем, журнальных столиков, комбинированных рам для живописных полотен, декоративных панно и т. д. Как видим, выбор материала для того или иного изделия и эстетическая ценность его тесно связаны между собой. Умело выявляя текстуру и цвет натурального дерева, применяя качественную прозрачную отделку изделий, можно добиться их наибольшей декоративной выразительности. Получить же такие результаты без соответствующей подготовки, знаний, опыта и вкуса, конечно же, невозможно.

    Теперь об экономической стороне дела. Как известно, свой труд и время домашний мастер обычно не учитывает, чего нельзя сказать о поделочных материалах, которые приходится покупать. И тут не безразлично, во что обойдется та или иная вещь. Поэтому нелишне заранее подсчитать ее стоимость. Иногда бывает выгоднее отказаться от задуманной затеи и купить готовое изделие. Чаще же, используя дешевый лесоматериал или его отходы, приложив к ним руки, оказываешься в значительном выигрыше.

    Возьмем, к примеру, вагонку или штакетник. Если их делать из относительно недорогих обрезных досок или даже горбыля, то эти изделия полностью себя оправдывают. После них к тому же остается немало обрезков, из которых не составляет больших хлопот изготовить разнообразные профильные детали: обкладки, раскладки, багет и пр. На выходе остаются буквально одни опилки. Да и те уходят либо в компост, либо используются для мульчирования почвы. Словом, дешево и сердито! И таких случаев в практике работы домашних столяров хоть отбавляй.

    Следует еще раз сказать, что основной целью конструирования является создание функционально и эстетически оправданного технологичного и экономически выгодного изделия. Поэтому работа над его проектом требует всесторонней подготовки. Начинают ее обычно с собирания и анализа информации о задуманном. С этой целью знакомятся со специальной литературой, посещают выставки бытовой мебели и предметов художественных промыслов, магазины, где их продают, советуются с более опытными коллегами и т. д.

    Для каждого изделия, которое решено изготовить, рекомендуется предварительно составить эскиз, выявляющий вид, форму и размеры предмета. После окончательного уточнения всех его параметров делают более детальный эскиз. А потом переходят к изготовлению чертежей в соответствующем масштабе. Проектируемое изделие показывают обычно в трех проекциях (виды спереди, сверху и сбоку). Для большей наглядности общий вид предмета иногда изображают в перспективе. При необходимости делают и чертежи в разрезе, отражая внутреннее строение изделия. Если оно сложное, то разрабатывают чертежи деталей, отдельных деталей с выявлением их формы, способов соединения и др. Каждой детали присваивают номер, по которому вписывают ее в спецификацию.

    Все документы выполняют простым карандашом, чтобы иметь возможность исправить допущенную ошибку. Легче всего это делать на бумаге в клетку (миллиметровке).

    Одновременно продумывают организацию и технологию изготовления изделия, последовательность операций. Полученные данные рекомендуется записывать в отдельную тетрадь. На основе таких записей подбирают все необходимое для предстоящей работы (буквально до последнего гвоздя!), чтобы потом трудиться организованно, не распыляясь.

    В этой связи особое значение приобретает подбор исходного поделочного материала — древесины. В ряде случаев наличие того или иного вида ее может существенно повлиять на замысел и конечный результат. Поэтому рачительный хозяин старается всегда иметь запас нужного материала и вовремя пополнять его.

    Где и какую древесину можно заготовить для столярных изделий? Казалось бы, на такой вопрос ответить можно только однозначно: там, где ее продают. Однако мастер-краснодеревщик понимает его иначе. Он часто интересуется не древесиной вообще, а такой, которая бы в наибольшей степени подходила для того или иного изделия. Поэтому и заготавливает ее не тогда, когда она потребовалась, а когда представилась такая возможность и отдает предпочтение подчас необычному материалу. Не случайно он посещает такие места, где можно найти нужные заготовки для будущих изделий, т. к. по опыту знает, какую, например, ценность представляют выдержанные половые доски из сосны, которые можно встретить в разрушенных домах, или столярные плиты от старой мебели. А драгоценные наросты на погибающих деревьях в лесу, а отменная древесина многолетних яблонь, слив и груш, отслуживших свой век!.. Да разве можно пройти равнодушно мимо всего этого?! Вот почему у такого человека любая древесина практически всегда оказывается под рукой. И больше всего это обычный ходовой пиломатериал, имеющийся в продаже: доски, брусья и др.

    
[image: bin00000070.jpeg]
    

Доски могут быть необрезными, полуобрезными и обрезными. Необрезные получают из неопиленного бревна, а обрезные и полуобрезные — с опиленного с двух сторон бревна, с которого срезаны боковые части, или горбыли. Обрезные доски имеют одинаковую ширину по всей длине с ровными кромками, а полуобрезные — неодинаковую подлине ширину

    Брусья имеют толщину и ширину более 100 мм. В зависимости от числа опиленных сторон их называют двух, трех и четырехкантовыми.

    Бруски выпускают толщиной 50—100 мм и шириной не более двойной толщины.

    Горбыль — боковые части бревна, срезанные при распиловке.

    Пластины получают, распиливая бревно вдоль на две половины, а четвертины — соответственно распиливая пластины на две части.

    Тонкие и короткие пиломатериалы прямоугольного сечения называют дощечками и планками, а плоские брусочки и тонкие узкие доски — рейками.

    Из пиломатериалов получают заготовки — доски или бруски определенного размера с соответствующими припусками на последующую обработку и усушку. Пласти заготовок подразделяют на внутренние, обращенные к сердцевине, и наружные, обращенные к коре. Наиболее чистую после обработки сторону называют лицевой, а противоположную ей — обратной.

    Известно, что при покупке пиломатериалов нередко возникают затруднения с определением их объема, а значит, и цены. Иные покупатели полностью полагаются на продавцов, их знания и совесть. Продавцы же, к сожалению, всякие бывают. Чтобы не попасть впросак, нужно самим знать и уметь правильно измерять пиломатериалы.

    Так, объем обрезных досок и брусов определяют двумя способами. В первом случае — путем замера каждой доски и бруса (длина х ширина х толщина). Во втором — это делают с помощью так называемого кубатурника. В нем приведена таблица объемов одного метра длины и таблица объемов одной штуки пиломатериалов определенной длины. По таблицам находят толщину, ширину и длину доски (бруса), а на основе этих данных определяют объем одной штуки изделия Перемножив найденный показатель на количество досок (брусов) в конкретной партии, определяют общий их объем.

    Своя специфика имеется при обмере необрезных досок. Она состоит в том, что ширину такой доски определяют как полусумму ширины двух пластей (широкой и узкой), замеренных на концах доски без коры. Допускается и один замер посредине доски.

    Объем делового горбыля определяют так: его вначале рассортировывают по длине на две партии: до 2 м и свыше 2 м. Затем укладывают в штабель тонкими и толстыми концами попеременно в противоположные стороны, а выпуклыми поверхностями — вверх и вниз. Короткие горбыли состыковывают по длине. Словом, штабель должен иметь максимально плотную укладку и вместе с тем одинаковую высоту и прямые углы на всем протяжении. В заключение, перемножив высоту пакета на его длину и ширину, находят так называемую складочную кубатуру. Этот показатель переводят в плотную массу, используя установленные коэффициенты, так, для неошкуренного горбыля длиной до 2 м этот показатель равен 0,48, а более 2 м — 0,43, для ошкуренного — соответственно 0,56 и 0,50.

    Кроме пиломатериалов в столярной практике широко используются и такие конструкционные материалы, как фанера, столярные плиты, ДСП, ДВП и др.

    В подготовительный период занимаются и организацией рабочего места столяра. Основное внимание обращают на создание здесь должного порядка размещения заготовок и готовых деталей, свободного доступа к ним и станку, на освещение помещения. Еще раз уточняют последовательность операций, контроль качества обрабатываемых заготовок. Готовят станок, режущий инструмент, приспособления, материалы, убирают все лишнее, что может помешать работе.

    http://derevo-stanok.narod.ru/025.html

    
Что представляет собой фанера?

    Фанера (нем. Furnier, от франц. Fournir — снабжать, накладывать) — материал, состоящий из склеенных между собой двух или более листов лущеного древесного шпона.

    Для производства фанеры используют главным образом березовый шпон, в меньшей степени ольховый, буковый, сосновый и др. пород. Фанеры формируют обычно из 3–5 листов шпона при взаимно перпендикулярном расположении волокон древесины в смежных листах. Склеивание осуществляют синтетическими термореактивными клеями (фенолоформальдегидными, карбамидными и др.) или природными клеями (альбуминовыми, казеиновыми и др.). Толщина листов фанеры 1-19 мм (листы толще 12 мм называются фанерными плитами), длина и ширина 725-2440 мм.

    К специальным видам фанеры относятся:

    • бакелизированная (повышенной водостойкости);

    • декоративная (облицованная, с покрытием);

    • профилированная (получаемая прессованием в пресс-форме).

    Фанера характеризуется достаточно высокой механической прочностью в продольном и поперечном направлениях, малой средней плотностью (по объему), значительно меньшей, чем у природной древесины, анизотропностью. Фанеру широко применяют в автомобиле-, вагоно-, судо- и самолетостроении, мебельном и тарном производстве.
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     Я раскрашу этот свет
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Сегодня помимо традиционной «сухой отделки» квартир (гипсокартон, обои, подвесные потолки и т. п.) новоселы используют отделку «мокрую», подразумевающую проведение малярно-штукатурных работ. Однако это только на первый взгляд кажется, что покрасить стены легко. При современном многообразии строительных лаков и красок даже выбор подходящего материала представляет определенную проблему. Как разобраться в этом многообразии и выбрать оптимальный вариант? Надеемся, после прочтения настоящей статьи вам удастся это сделать без особых затруднений.

    
Современная краска — это сложный многокомпонентный состав. В нее входят пленкообразователь (то есть вещество, за счет которого на окрашиваемой поверхности образуется красочная пленка), пигменты, отвечающие за цвет и укрывистость покрытия, наполнители, растворитель, а также разного рода добавки — загустители, сиккативы и т. д. Конечные свойства продукта определяются как качеством каждого компонента, так и уровнем технологии составления собственно краски. Говоря «качество», мы имеем в виду не только чисто эстетические или декоративные характеристики красок. Ведь не менее важна их способность защищать поверхность от механических повреждений, влаги т. д.

    При необходимости в состав краски включают биоциды, предохраняющие материал от губительного воздействия микроорганизмов, плесени и грибков.

    В качестве пленкообразующего вещества или, другими словами, связующего, в строительных красках применяют алкидные смолы (алкидные эмали), растительные масла и олифы на их основе (масляные краски), калиевое жидкое стекло (силикатные связующие), водные дисперсии полимеров (дисперсионные краски).

    Водно-дисперсионные краски — составы, основным связующим компонентом которых является водная дисперсия полимерных пленкообразующих (стирол-акрилата, бутадиен-стирола, пол и вин ил ацетата). При высыхании краски на поверхности образуется прочное покрытие, стойкое к воздействию воды и многих органических растворителей. Современные водные краски называют водно-дисперсионными, иногда на этикетках указывают, что краска латексная или водоэмульсионная. Для потребителя здесь важнее всего то, что водные краски практически не содержат органических растворителей и экологически безопасны.

    Эмалевые краски (их чаще всего называют просто эмалями) производятся на основе органорастворимых лаков. При строительных работах чаще всего используют алкидные эмали. Весьма популярны и строительные краски с низким блеском — матовые и полуматовые.

    Разные виды эмалевых красок имеют разную исходную вязкость. До необходимой консистенции (так называемой «малярной» вязкости) их доводят с помощью растворителей.

    Масляные краски сегодня достаточно редки. Раньше при их изготовлении использовали натуральные масла и олифы. В настоящее время в целях экономии производители часто применяют так называемые экономические олифы, что, конечно же, сказывается на свойствах покрытия.

    Силикатные краски (на основе жидкого стекла) наносятся на штукатурку или на поверхности, ранее выкрашенные неорганическими красящими составами (известковыми, силикатными, цементными). Необходимо учитывать, что натуральные силикатные краски весьма чувствительны к колебаниям температуры и влажности в момент окраски, однако покрытия из них отличаются завидной климатической стойкостью.
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Интерьер под окраску

    
Как нетрудно догадаться, к краскам, используемым внутри помещений, предъявляются повышенные требования в плане экологической безопасности. Поэтому при любых интерьерных работах (окраска стен, пола, потолка и т. д.) обычно применяются водно-дисперсионные краски и лаки. Алкидные и масляные краски используются в небольших количествах: для отделки деревянных оконных рам, дверей, а также металлических труб и радиаторов отопления.

    Для окраски больших площадей рекомендуется использовать именно дисперсионные водоразбавляемые краски. Современные технологии их изготовления позволяют получить экологически чистый материал, не выделяющий токсичных веществ (в отличие от других видов красок, где связующая основа разбавляется органическим растворителем).

    Водно-дисперсионные краски поистине незаменимы для новосела, стремящегося поскорее разделаться с ремонтом. Ведь высыхают такие составы, как правило, за час-полтора (для сравнения: масляные и алкидные краски сохнут примерно сутки). Спектр применения водно-дисперсионных красок достаточно широк. Ими, в частности, можно покрывать предварительно загрунтованные бетон, гипсокартон, штукатурку, дерево и даже металл. А для окраски стен и потолков во влажных помещениях специалисты советуют использовать водно-дисперсионные краски на основе акриловых сополимеров.

    Необычайно широк выбор цветов и оттенков колеруемых водно-дисперсионных красок. Покупатель может выбрать желаемый цвет по каталогу, после чего продавцы быстро воплотят его мечту в жизнь с помощью специальной колеровочной машины (такая услуга оплачивается отдельно). Только не забудьте пометить в записной книжке название каталога и номер выбранного оттенка. Ведь не исключено, что в будущем поверхность придется подкрашивать, а получить точно такой же оттенок «на глазок» достаточно сложно.

    При отделке потолков чаще всего применяют матовые водно-дисперсионные краски с высоким сухим остатком, отлично маскирующие разные неровности. Сегодня в продаже можно найти также инсектицидные, бактерицидные и фунгицидные краски, разработанные специально, чтобы уничтожать и отпугивать насекомых, а также противодействовать болезнетворным организмам и аллергенам.

    

     • мнение производителя

     Константин ПРАСОЛОВ, ведущий специалист компании «Финнколор» (концерн «Тиккурила»)

     В ассортименте современных строительных красок бесспорным лидером являются колеруемые акрилатные лакокрасочные материалы. Мировые производители таких красок предлагают высококачественные технологии, широчайший выбор цветовой гаммы и сервис высокого уровня, максимально приближенный к потребителю. В число сервисных услуг включены консультации специалистов, рекомендации касательно области применения тех или иных систем покрытий, фирменные предложения по технологии и приемам окраски, а также начальные дизайнерские проработки в виде, например, специальных карт колеров и таблиц сочетаемости цветов. Эти предложения призваны помочь в выборе вариантов отделки при наружных и интерьерных работах.

     
• мнение покупателя

     Владимир КОРЖАВИН, предприниматель

     Вы знаете, я вполне могу позволить себе приобрести дорогую краску, но вот в прошлом году, когда делал ремонт, почему-то взял да и купил ту, что попроще. Смотрю, вроде, объем обеих банок одинаковый, а стоит одна в три раза больше. Рука не поднялась переплатить. Но как потом выяснилось, ничего я не сэкономил: той, дешевой, пришлось красить поверхность в пять слоев, чтобы добиться желаемого эффекта, а дорогой с гарантией хватило бы и на два ремонта. В общем, теперь понял: смотреть надо не на литры, а на квадратные метры покрытия, которые эти самые литры могут «обеспечить».

     
• мнение дистрибьютора

     Марина КАЛИБЕРДА, технолог Центра красок Sadolin (ГК «АЛЬТ-Икс»)

     Наиболее современными лакокрасочными материалами считаются тиксотропные краски. В обычном состоянии они представляют собой гелевую субстанцию, которая при перемешивании, а также в момент нанесения на поверхность на короткое время делается жидкой. Таким образом, например, при окраске потолка вы не испачкаетесь, тогда как обычная краска обязательно будет течь по рукам, капать на одежду и т. д.

    

    
«Макияж» для вашего дома

    
Делая ремонт в квартире, можно, в принципе, обойтись и без лакокрасочных материалов: на пол постелить линолеум, стены оклеить обоями, потолок, в конце концов, побелить. А вот владельцам загородной недвижимости при отделке фасада здания (каменного или деревянного) настоятельно советуем не пренебрегать использованием краски, причем по возможности более качественной. Она поможет сохранить стены дома в надлежащем состоянии в течение долгих-долгих лет.

    Дело в том, что фасадные краски устойчивы к любым внешним воздействиям (атмосферным осадкам, солнечным лучам, перепадам температуры), водостойки и паропроницаемы. Последние два критерия на первый взгляд кажутся взаимоисключающими, но на самом деле это не так. Качественная фасадная краска должна пропускать водяные пары изнутри стены наружу, но не пропускать воду снаружи внутрь стены. Конечно, этому замысловатому требованию в той или иной степени соответствуют все представленные на рынке фасадные краски, но только материалы от известных производителей обладают в этом смысле оптимальными показателями.

    
[image: bin00000072.jpeg]
    


     Советы специалиста

     • Сама по себе влагостойкая краска не обеспечивает стопроцентной защиты от влаги. Поэтому рекомендуется применять целый комплекс «сопутствующих» материалов: в частности, влагоизолятор в качестве грунтовки и влагостойкую шпаклевку.

     • Покупайте грунтовку, шпаклевку, финишную шпаклевку и краску в одном магазине, иначе не исключена возможность приобретения несовместимых материалов, а значит, вы потеряете на переделках время и деньги.

    

    
«Красочный» рынок

    
Сегодня в России можно приобрести огромное количество лакокрасочных материалов — как отечественных, так и импортных. Среди наиболее известных зарубежных производителей — финская компания Tikkurila, скандинавские Sadolin, Beckers, немецкие Dufa, Caparol и другие, голландская Sigma Coatings. Кроме того, в магазинах нашего города встречается продукция французской фирмы А1ра, английской ICI (торговая марка Dulux), турецких Betec и Sentapol и т. д.
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* В таблице приведен приблизительный (ориентировочный) порядок цен. Стоимость может существенно отличаться от указанной в зависимости от объема тары, цвета краски, наличия тех или иных ингредиентов. В примечаниях указана площадь покрытия поверхности 1 литром краски в 1 слой.

    
Некоторые иностранные компании организовали в нашей стране производство лакокрасочных материалов под собственными торговыми марками и теперь предлагают россиянам доступную по цене качественную продукцию. Так, например, российское подразделение концерна Tikkurila выпускает краски «Финнколор» и «Еврофасад», используя при их изготовлении преимущественно импортные компоненты. А международный концерн Akzo Nobel построил в России завод «Акзо Нобель Декор», производящий краски под торговыми марками «Маэстро» и Sadolin.

    Немало отечественных компаний также занимается изготовлением красок. В их числе, например, предприятия «ТЕКС», «Ярославские краски», «Котовский ЛK3», «Старатели», «Невские краски», «Лакра» и т. д.

    http://library.stroit.ru/articles/kraski3/index.html
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     Своими руками старим дерево
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     Как добиться стопроцентной эксклюзивности своего интерьера? Многие рано или поздно задаются подобным вопросом. При этом хочется, чтобы материалы были практичными, экологически чистыми, а внешний вид имел абсолютную уникальность, при этом цена была осязаемой.

    

    На рынке отделочных материалов сегодня царит изобилие, но есть масса «но». ДСП, ДВП, пластики — все очень красиво, но экологические показатели этих материалов оставляют желать лучшего. Об уникальности речи вообще не ведется — ширпотреб.

    Что же делать в таком случае? Видимо, стоит вспомнить «хорошо забытое старое» дерево. Дерево — издревле является универсальным строительным и отделочным материалом. Но возникает вопрос: «А что же в нем такого эксклюзивного?». Строительные супермаркеты переполнены изделиями из натурального дерева на любой вкус и цвет. Ответ: уникальность дереву мы придадим сами, вооружившись при этом нашей фантазией, желанием и минимумом инструментов.

    Один из многих способов передать красоту текстуры дерева — это искусственное состаривание. Данный вид обработки позволяет нам не только придать материалу самобытную красоту, но и уберечь его от преждевременного разрушения. При этом появляется реальная возможность скрыть мелкие дефекты, которые могут появиться в процессе изготовления изделия. А дефекты самого дерева (в общепринятом смысле), то есть сучки, червоточины, сколы только придадут дополнительный шарм нашему изделию.

    Данная технология максимально применима для хвойных пород дерева (сосна, кедр, пихта). Обусловлено это тем, что эти породы в своей структуре имеют более рыхлые и мягкие, так называемые, зимние слои, которые при механической обработке легко позволяют углубить структуру дерева.

    
Подготовительные работы

    Перед началом работы подготовим инструмент:

    • металлическая щетка (обычно применяется для снятия ржавчины вручную);

    • болгарка;

    • металлическая щетка для болгарки (также применяется для обработки поверхностей механическим способом);

    • наждачная бумага;

    • защитные очки, а лучше защитная маска (при работе болгаркой из щетки могут вылетать отдельные осколки).

    

Необходимый набор инструментов

    Необходимо также позаботиться и о помещении, где вы планируете провести работы, поскольку в процессе неизбежно появится много мелкой древесной пыли. Если работы проводятся в летний период, то лучше выполнить первичную обработку по обдирке дерева на свежем воздухе.

    Древесину для обработки можете купить самого низкого сорта с множеством сучков (потом вы будете удивлены тем, как они украсят изделие).

    
Как состарить дорево

    Итак, можно приступать. Не будем торопиться обрабатывать поверхность основного изделия. Стоит попробовать свои силы на каком-нибудь ненужном обрезке дерева. Необходимо хорошо зафиксировать обрабатываемый элемент. Чтобы приобрести уверенность в своих силах и понять природу процесса, начнем с ручной обработки. Имеющейся в арсенале щеткой произведите обдирку по направлению древесных волокон.

    Постепенно более твердые слои четко проявятся.

    Поняв в чем суть данной операции можно переходить к более интенсивной и скоростной обработке с использованием болгарки.

    Смысл тот же самый, но все происходит гораздо интенсивнее и за одинаковый период времени можно обработать большую площадь поверхности. Кроме того, работа болгаркой позволит сделать рельеф более выразительным.
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Стоит обратить внимание на места, в которых расположены сучки. Не старайтесь их скрыть. Обойти сучки щеткой нужно так, чтобы подчеркнуть обводы волокон, возможно даже углубив общий уровень поверхности в этих местах.

    Когда обдирка произведена и нам нравится общий рельеф, перейдем к не менее ответственному процессу придания цвета обрабатываемому элементу. Предварительно очистим поверхность от древесной пыли мягкой щеткой либо пылесосом.

    Теперь можно наносить декоративное покрытие. Цвет может быть любым (темный, светлый, «седой дуб») и ограничивается только нашей фантазией. Матовое или глянцевое — кому, что нравится. В зависимости от того, где планируется эксплуатировать наше изделие, можно выбрать покрытие с защитой от ультрафиолетовых лучей и антисептическими добавками, которые сберегут дерево даже на открытых площадках. Выбор лакокрасочных материалов на рынке выбор велик.
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После полного высыхания изделия зачистим поверхность наждачной бумагой таким образом, чтобы снять колер только с верхних волокон поверхности.

    В итоге: нижние слои остаются темными, верхние (более близкие к поверхности) — естественного цвета. На этом этапе уже можно увидеть и оценить красоту, созданную нашими руками. Завершающим этапом обработки является нанесение бесцветного покрытия, которое призвано защитить зачищенные шкуркой волокна.

    Очень эффектно смотрятся изделия, предварительно покрытые в темный цвет (палисандр) с последующим оттенением более светлым либо прозрачным лаком.

    Обрабатывать таким образом можно любые деревянные элементы: садовую мебель, балки, балясины лестниц и т. д.

    Кроме этого данная технология поможет придать самобытный вид, уже, казалось бы, отслужившей свой век старой вагонке, изгороди, калитке, ворогам.

    Придание «благородной старости» дереву — это неограниченное пространство для фантазии и воплощения индивидуальных дизайнерских идей.

    http://mirsovetov.ru/a/hausing/make-myself/aging-tree.html
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     Лучше всего брашированию поддаются породы, у которых ярко выражены твёрдые и мягкие годичные кольца, такие как смерека, сосна, лиственница, орех, ясень, дуб и некоторые другие. Старить же клён, бук, ольху, липу, грушу не имеет смысла. Эффекта Вы не добьётесь.
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     Вешалка в роли перегородки
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     Во многих квартирах встречаются планировки, не имеющие прихожих. Это, действительно, большая проблема. Ведь свои вещи нужно куда-то класть, а если к вам завалилась большая компания? Не складывать же их верхнюю одежду на табуретки, не стоит превращать свою квартиру в вокзал. Но не подумайте, что всё так безнадежно. Когда-то умные люди открыли для себя способ решения проблемы, поделившись им с другими. Теперь граждане, оказавшиеся в подобной ситуации, решают вопрос с помощью самодельной вешалки-перегородки.
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Вам понадобятся для этого нехитрого дела четыре бруска сечением 4x6 см из твердой породы дерева и шесть брусков сечением 3x3 см, также доски той же породы дерева, самоклеющаяся пленка, древесно-волокнистая плита (её ширина зависит от будущей вешалки), конечно же, шурупы и шуруповерт, кисть для лака, сам лак и крючки.

    
Процесс:

    1. В выбранном месте нужно установить в распор между потолком и полом брусья. Для этого возьмите клинья или распорные винты.

    2. Крепим к брускам шурупы на расстоянии 12–15 см друг от друга.

    3. К задней стенке шкафа, нужно прикрепить древесно-волокнистую плиту, предварительно облицованную самоклеющейся пленкой.

    4. Изготавливаем нижнюю полку шкафа. Возьмите бруски с сечением 3x3 см. Установить её нужно на высоте 45 см. Крепим их шурупами с декоративными шляпками к боковым стенкам.

    5. Верхняя полка должна быть на высоте 170–180 см. Теперь прибиваем два бруска, один из них одновременно будет выполнять функцию штанги для плечиков.

    6. На боковых стенках должны располагаться крючки для сумок.

    7. На завершающем этапе дерево нужно обработать шкуркой и покрыть тремя слоями лака.

    Теперь вам можно смело приглашать большую компанию и вместе с друзьями и родными радоваться жизни!

    http://sgk-urep.ru/mebel-2/page/7
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    ЕСТЬ ИДЕЯ
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     Снимите это немедленно
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     Сегодня практически у каждого есть цифровой фотоаппарат. А ведь совсем недавно он был не только редкостью, но и считался предметом роскоши. Однако, всё течет, всё изменяется и с распространением цифровой техники цены на нее стали снижаться, а доступность, наоборот — повышаться. В этой статье речь пойдет не о выборе подходящего типа или марки фотокамеры.

     Мы расскажем о том, как научиться правильно фотографировать. Ведь автоматика, которой пользуются дилетанты, вещь хоть и полезная, и даже крайне удобная (не надо задумываться о величинах выдержки, диафрагмы., расстояния и т. д.), но, тем не менее, не способная в полной мере удовлетворять потребностям качественной художественной фотосъемке.

     А теперь обо всем по порядку.

     И начнем с краткой теории.
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Основы фотографии

    
С формированием изображения со времен основания фотографии Даггером так ничего не изменилось — свет всё также проходит через объектив, состоящий из набора линз. Но в отличие от пленочной фототехники изображение проецируется на матрице ПЗС (прибор с зарядовой связью), а далее считывается, обрабатывается и записывается на цифровой носитель. Но дело не в этом (это нас, в общем-то, не интересует в данном случае). В объективе установлена диафрагма с приводом, а также бывает механизм трансфокатора. Выдержка осуществляется за счет изменения скорости считывания с ПЗС. Кроме того, есть многоточечный (в продвинутых моделях) или одноточечный (в простых) экспонометр, определяющий величину освещенности объектов и предназначенный для установки так называемой экспозиции, а также для регулировки длительности импульса встроенной вспышки. Имеется также датчик автофокуса (за исключением «мыльниц»).

    На основе показаний экспонометра задается экспозиция. Конечно, во многих «мыльницах» всё просто — задается только значение диафрагмы, а выдержка установлена жестко (как правило, 1/60 сек.). Но в аппаратах побольше всё куда сложней. Там одной и той же экспозиции можно добиться при различных сочетаниях выдержки и диафрагмы. Например, 60/5,6 эквивалентно 50/6,3. Вы спросите, а что означают эти цифры? Первое число — это была указана выдержка. В данном примере 60 и 50 — это 1/60 сек. и 1/50 сек. Причем, чем больше значение, тем короче выдержка (затвор срабатывает быстрей, т. е. получается 60x50). Второе число — значение диафрагмы (относительное отверстие). Чем больше значение, тем сильней диафрагмирование объектива и тем меньше пройдет света через него. При наименьшем числе для каждого конкретного объектива он не диафрагмируется, т. е. используется его максимальная светосила.

    А вот как это скажется на результате?

    
Переходим к практике

    
Если используется полностью автоматический режим (как правило, пиктограмма «фотоаппарат»), то система автоматически выставит все параметры, включая экспозицию, верные только на ее взгляд. Автоматика старается выбрать достаточно длинную выдержку (как правило, 60), но и, не перегибая с этим, чтобы не сказалась тряска аппарата или перемещение объектов в кадре. Дрожание появляется при выдержках длинней 60. При этом диафрагма закрывается как можно больше, чтобы увеличить глубину резкости — это упрощает процесс фокусировки. Но такой подход не всегда оправдан, точнее, не всегда можно получить желаемое на фотографии. Тогда на помощь придет выбор различных режимов экспозиции. Но опять-таки, если у вас «мыльница», то, скорее всего, ограничиться придется только выбором режимов типа «Спорт», «Портрет», «Пейзаж» и т. п. Этими режимами тоже не следует пренебрегать, но требовать шикарного результата в данном случае бессмысленно.

    С выбором указанных режимов всё понятно, но стоит научиться пользоваться более продвинутыми. А их, можно считать, всего три: приоритет диафрагмы, приоритет выдержки и полностью ручная установка. О них пойдет речь ниже.
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Приоритет диафрагмы (А)

    На большинстве фотоаппаратов буквой «А» (Aperture) обозначена диафрагма. В этом режиме вы вручную задаете значение диафрагмы, а автоматика, учитывая освещенность, устанавливает под нее выдержку, т. е. автоматика не может уже сменить выбранное вами значение диафрагмы. А зачем это надо? Делается это в тех случаях, когда необходимо получить ту или иную глубину резкости. И тут необходимо дать опять немного теории.

    Глубина резкости показывает, что в пределах определенного расстояния (например, от 5 до 10 м) все детали будут находиться в резкости, не смотря на фокусировку объектива на конкретном предмете (например, на расстоянии 7 м). Причем чем сильней диафрагмирование, тем больше глубина резкости. Следует также отметить, что эта величина зависит и от фокусного расстояния объектива (от положения трансфокатора, так называемого зума): чем больше фокусное расстояние, тем меньше глубина резкости.

    Короче говоря, если вам необходимо разделить планы (передний, средний и дальний) и выделить среди них какой-либо объект, следует выбрать меньшее значение диафрагмы.

    Это делается для того, чтобы позиционировать взгляд того, кто будет смотреть фото на нужном объекте. Человек инстинктивно видит в первую очередь только резкие детали, расплывчатые остаются незамеченными. Это очень эффективно, когда хочется отделить нужный объект от фона. В основном этот эффект используется для съемки портретов, т. к. основа такой фотографии — люди.
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Приоритет выдержки (S)

    Обозначается буквой «S» — Shutter (затвор). Тут пользователь жестко задает скорость затвора, а автоматика подбирает диафрагму.

    Здесь достигаются различные эффекты, если предмет(ы) в кадре движутся. Если необходимо «выхватить» момент, чтобы изображение предмета было статичным и четким лучше выбрать выдержку покороче.

    На практике это «250» и менее (смотря, какая скорость движения). Но случается и так, что необходимо показать на снимке именно движущийся предмет, а не застывший на века. Тогда следует установить выдержку длинней, например, «60» и длиннее. Тогда движущиеся детали будут смазанными, что указывает на динамику движения.

    Следует заметить, что при выборе выдержки «30» и длинней, уже сказывается тряска фотоаппарата в руках — держите его уверенно, но, не сильно сжимая, либо пользуйтесь штативом.

    Можно провести простой опыт. Установите в этом режиме длинную выдержку (она, как правило, обозначается «NR») на значения скажем «3» (1/3 сек.) или того круче на 1 сек. Наведите объектив на включенную люстру, торшер или т. п. осветительный прибор. После спуска затвора водите, круговыми или другими произвольными движениями, камеру так, чтобы люстра была в поле зрения объектива. У вас выйдет загадочный абстракционизм.

    А вот при съемке со вспышкой есть нюанс. Следует запомнить, что для синхронизации многих вспышек требуется выдержка не короче «90». Если сделать короче, то хорошую освещенность будет иметь лишь очень узкий участок, где выхватил «затвор». Правда такое правило применимо не для всех фотоаппаратов, ибо конструкция затвора и вспышки различны. Попробуйте на своем.

    Еще стоит иметь в виду, что надо корректно подбирать выдержку, т. к. автоматика выставит свою экспозицию, но желаемый эффект может быть не достигнут. Если же, например, выбрана слишком длинная выдержка, то все объекты на фото будут смазаны и эффект движения пропадет.
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Ручной режим (М)

    Обозначен как «М» — Manual (вручную).

    Кстати, именно такой режим работы фотоаппаратов держался дольше всего, пока на помощь не пришла электроника.

    В данном случае и выдержку, и диафрагму вам придется устанавливать вручную. Автоматика лишь поможет вам проконтролировать правильность уровня экспозиции по экспонометрической шкале в виде линейки. Посередине нулевая отметка (0) — нормальная экспозиция, влево минус (-) — недодержка, вправо плюс (+) — передержка. Есть фотокамеры, которые уровень экспозиции, вдобавок к указанной линейке, отображают на самом дисплее. Однако, какой-то дисплей отображает темней, какой-то — светлей.

    К сведению — на механических камерах такое было невозможно, и проверить экспозицию было нечем, либо «на глаз», либо по внешнему экспонометру

    Зачем же нужен ручной режим, когда, казалось бы, двух предыдущих хватит на все случаи жизни? А затем, чтобы создать либо эффект ночи днем, либо, наоборот, эффект дня ночью.

    Кроме того, режим «М» помогает тогда, когда автоматика не смогла предложить свой вариант развития событий. Например, когда слишком темно или слишком ярко.

    Правда, в таких случаях автоматика серьезных аппаратов тоже не бесполезна. Многие фотокамеры имеют возможность корректировки экспозиции, т. е. можно принудительно заставить снимать с недодержкой или передержкой в достаточно больших диапазонах.

    А как же автоматика определяет необходимое значение экспозиции? С помощью встроенного экспонометра. Здесь также имеются различные варианты. В основном, для большинства случаев подходит мультишаблонная фотометрия. В этом случае изображение разделяется на составные области (секторы), и фотометрия выполняется для каждой области. Таким образом определяется хорошо сбалансированная экспозиция без появления чрезмерного контраста, т. е. величина экспозиции здесь некий компромисс.

    Существует еще и центральная фотометрия, т. е. когда замер происходит по предмету находящемуся в центре кадра. Кстати, с такого способа начиналось развитие камер со встроенными экспонометрами. Также встречается и местная фотометрия. Это практически то же самое, что и центральная, но площадь, по которой определяется экспозиция, очень мала (практически в точке), что позволяет определить экспозицию по конкретному предмету.

    Суть двух последних способов заключаются в том, чтобы более корректно (без компромиссов) определить экспозицию на необходимом объекте, игнорируя при этом фон. Это требуется, например, при портретной съемке.

    Кроме того, есть еще такой прием, когда необходимо зафиксировать экспозицию по определенной точке, а потом переместить объектив аппарата. Это требуется в основном, когда выбраны два последних режима фотометрии, но необходимый предмет находится не в центре кадра.

    
Чувствительность (ISO)

    Есть и еще одна немаловажная опция в установке экспозиции — чувствительность ISO. Позвольте! Скажете вы, но фотоаппарат же не пленочный! Да, это так, но данную меру чувствительности оставили для удобства пользования, т. к. многие уже привыкли именно к этой системе.

    Диапазон допустимых значений тут зависит от самого аппарата, а не от пленки, но, как правило, начинается с ISO 100 ед. и завершается максимумом в 3200 ед. Есть еще и режим «AUTO». Тогда аппарат, в зависимости от освещенности, сам выставит чувствительность. Но при этом он старается выбирать это значение как можно меньше. Ибо при этом получается самое высокое качество при наименьшей чувствительности. Поэтому не увлекайтесь без особой нужды повышением числа ISO.

    
Вспышка

    Есть еще один фактор, влияющий на экспозицию — вспышка. Рассмотрим вкратце только штатную, т. е. встроенную «лягушку». Хотя, на мыльницах это вовсе не «лягушка» — она не выпрыгивает. У этой вспышки есть ряд режимов, который впрочем, зависит от режима самого аппарата. Как правило, полный перечень «услуг» вспышка предоставит только в том случае, если фотоаппарат установлен в режим «AUTO».

    Итак, какие же режимы бывают:

    — Автоматический. Вспышка срабатывает (или не срабатывает) автоматически в зависимости от необходимости. И регулируется при этом длительность ее импульса в зависимости от достигнутой освещенности (работает только в режиме аппарата — «АВТО»). Это удобно, экономит заряд батареи аппарата, но не всегда пригодно к использованию.

    — Принудительная вспышка (доступна в любом режиме). Срабатывает в любом случае, независимо от освещенности. Длительность импульса не регулируется, т. е. вспышка использует свое ведущее число полностью. Подходит для большинства условий съемки, но расходует больше энергии;

    — Медленная синхронизация. При этом скорость затвора будет установлена на более продолжительное значение. Стандартная скорость затвора при использовании вспышки — 1/90 с, т. е. «90». Делается это для того, чтобы проработать фон, ибо до него вспышка, как правило, «не добивает»;

    Для всех выше указанных режимов есть режимы с уменьшением эффекта красных глаз. В этом случае перед основной вспышкой следует серия коротких вспышек без срабатывания затвора. Делается это для того, чтобы зрачки у людей, находящихся в темноте, сузились, и глазное дно не отражало красный свет. Имеет смысл применять только при съемке людей, в остальных случаях это пустая трата энергии и времени перед срабатыванием затвора.

    — Без вспышки. Это режим, когда вспышка не будет использоваться вообще. Делается это для того, чтобы не производилась съемка со вспышкой там, где это запрещено и для получения некоторых эффектов, где требуется естественное освещение. Изображение становится более естественным. Также в продвинутых аппаратах «открывает» некоторые возможности, например, расширяется «ассортимент» значений в выборе установки баланса белого.

    Надо помнить, что использование штатной вспышки делает отображение предметов лиц людей на фотографии плоскими. По крайней мере, надо стараться фотографировать немного под углом, чтобы появились тени. Но при больших углах появится чрезмерно большой контраст.

    Не допускайте распространенной ошибки: когда вы держите фотоаппарат — не закрывайте рукой вспышку.
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Трансфокатор

    Это устройство, позволяющее изменить фокусное расстояние объектива без применения сменных объективов. При этом вам кажется, что тот или иной предмет становятся ближе или, наоборот, дальше от вас, хотя сами вы не перемещаетесь.

    Надо сказать, что это на самом деле очень удобно. Когда объектив с фиксированным фокусным расстоянием вам требуется подойти ближе, либо отойти дальше, что не всегда возможно и на это требуется время, а фотография, как известно, искусство поймать момент. На трансфокусных объективах этого делать не требуется, достаточно повернуть кольцо трансфокатора или нажать на соответствующую кнопку.

    Если перемещать в сторону «W» (Wide — широкий), то угол поля зрения объектива расширится. Такой объектив называют короткофокусным или широкоугольным. При этом вы получите вдобавок широкие возможности по установке глубины резкости (т. к. в этом режиме светосила максимальна) плюс хорошее разделение планов. Те. в этом случае перспектива расширяется. Но появляются искажения (аберрации) — объекты приобретают бочкообразную форму.

    При определенном значении, объектив устанавливается на нормальное значение фокусного расстояния. Как правило, это происходит тогда, когда он «переламывается». Дело в том, что объектив, при движении от «W» к «Т» сначала уходит, а потом опять выходит. Вот точка «перегиба» и есть нормальное фокусное расстояние. Здесь перспектива отображается без искажений (только конструктивные искажения самих линз).

    Если установить значение в сторону «Т» (Tele — длинный), то угол зрения сузится, а объектив станет называться длиннофокусным (объективы с очень большим значением называются телеобъективы). Здесь светосила минимальна, что приводит к скудному выбору значений диафрагмы, следовательно, глубины резкости. На телеобъективах светосилы уже крайне не хватает и уже появляются проблемы с фокусировкой. Это связано с тем, что много света теряется в самом объективе. Затрудняется и фокусировка. Но и это еще не всё — повышается влияние тряски аппарата. И опять-таки телеобъективом удастся снимать только со штатива. Перспектива в данном случае сужается, планы плохо разделены (изображение получается плоским), а предметы обретают седлообразную (двояковогнутую) форму.

    Таким образом, только нормальный объектив дает изображение без искажений перспективы. Конечно, этими искажениями можно добиться в ряде случаев некоторых эффектов, но тогда, когда они не требуются, то являются «платой за лень».

    И еще пару слов о трансфокаторе. Помимо оптического зума предоставляемого средствами объектива, есть еще и цифровой зум. Это достигается электронным способом, т. е. происходит масштабирование изображения.

    Естественно, качество изображения при этом сильно страдает (появляются характерные квадратики — пиксели). Хотя тут тоже много зависит от аппарата: чем он проще, тем примитивней масштабирование, и посредственней при этом качество.

    А теперь поговорим о автофокусе.
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Режимы фокусировки

    Когда объект(ы) находятся не в центре кадра, то используется функция многоточечного автофокуса. Здесь, аналогично многоточечному экспонометру, система оценивает поле по нескольким точкам и устанавливает наиболее подходящую величину расстояния от объектива до предмета съемки. Этот режим подходит для большинства случаев и очень удобен. В режиме аппарата «AUTO» устанавливается именно этот режим фокусировки и смене не подлежит.

    Предусматривается еще выбор фокусировки по центру кадра, как это было у фотоаппаратов-предшественников, а также режим регулируемого пятна автофокуса, где можно самостоятельно выбрать точку, по которой будет устанавливаться фокус.

    Два последних режима позволяют избежать неких трудностей, например, при съемке через забор. Многоточечная фокусировка в данном случае будет реагировать на сам забор.

    В совсем затруднительных ситуациях, например, при съемке через стекло, на помощь придет ручная фокусировка. Тут всё ясно — фокусировку производит сам фотограф. Для упрощения процесса в некоторых аппаратах предусмотрено увеличение рамки фокуса в два раза, чтобы лучше видеть детали, следовательно, произвести более точную фокусировку. При этом следует учитывать, что на все манипуляции будет затрачено больше времени. Можно посоветовать в данном случае сильней диафрагмировать, чтобы увеличить глубину резкости.

    Надо помнить, что автофокус бессилен при съемке однотонных, зеркальных (не следует путать с отражением предметов в зеркале, тогда фокусировка будет успешной) и т. п. поверхностей. В этом случае ему просто не за что «зацепиться». Также проблематична фокусировка в плохо освещенных местах. Правда, на небольших расстояниях спасает встроенная подсветка автофокуса — не загораживайте ее.

    Как же пользоваться автофокусом? Тут не все так просто. Если просто нажать на кнопку спуска затвора, то съемка произойдет, но фокус настроен не будет. Точнее будет использовано текущее значение фокуса.

    Чтобы произвести настройку фокуса, необходимо только наполовину нажать на кнопку спуска затвора, дождаться настройки (если выбраны автоматические режимы), об этом, как правило, сигнализирует сигнал и значок на экране, а затем уже полностью нажать кнопку. При этом надо учитывать, если кнопка будет отпущена, то придется производить процедуру фокусировки заново. Данная процедура только для «серьезных» фотокамер, тогда как на «мыльницах» это не действует.

    Есть еще один режим — макросъемка. Она необходима, если вам необходимо что-либо снять ближе, чем позволяет обычный режим.

    
Баланс белого

    Что еще можно сказать о новшествах цифровой фототехники…

    В отличие от пленочного аппарата, цифровой обладает интересной опцией — баланс белого. Дело в том, что пленка фиксирует изображение, как есть на самом деле. Если быть точнее, в пленке отображение белого цвета заложено при производстве пленки. Тогда как цифровой аппарат вынужден подстраивать баланс в зависимости от конкретных условий съемки. Это дает некое преимущество перед пленкой. Вы, очевидно, помните, как при съемке в свете ламп накаливания получались желтенькие фотографии. Этого можно было избежать при печати фотографий корректировкой цвета, но большинство фотолабораторий этого, конечно, не делали. Цифровой аппарат «подстраивается» под условия съемки сразу и дальнейшей корректировки цвета, как правило, уже не требуется.

    Немного подробностей и теории. В черно-белом изображении все было просто, там не требовалась установка баланса белого. С цветным изображением дела обстоят хуже. Как известно, цветное изображение состоит из трех основных цветов — красного (red), зеленого (green) и синего (blue). Многим наверно известна аббревиатура — RGB, это и есть эти цвета.

    Если эти цвета находятся в балансе, то получается белый цвет. Если преобладает какой-либо из цветов, то белого цвета не достичь. Например, при свете лампы накаливания цвет получается желтый (соломенный). При этом балансировка аппарата считает преобладающий свет белым и на фото отображение становится корректным — в данном примере без желтизны.

    Какие же бывают режимы балансировки.

    — Автоматическая балансировка — аппарат самостоятельно определяет на его «взгляд» верный баланс белого. Как правило, этого хватает «за глаза», т. к. электроника вполне корректно определяет баланс;

    — Балансировка по типу осветительных приборов (лампы накаливания, люминесцентные лампы). Если вы снимаете в помещении при соответствующих лампах, то можно установить балансировку именно в эти режимы. Но опять-таки, автобаланс в большинстве случаев справляется с таким заданием и установка этих режимов не требуется;

    — Баланс белого по определенной точке (можно считать ручной режим). Применяется для создания эффектов. Например, если выставить баланс по красному, то все красные детали будут белыми, а общий фон будет весьма специфичным..

    Следует отметить, что настройка баланса белого в приличных аппаратах динамическая, т. е. с постоянным определением баланса и не зависит от положения крышки аппарата. Чего нельзя сказать о видеокамерах, где данная система весьма примитивна, и надо знать, когда и как настраивать баланс.

    Есть еще одна «фишка» цифрового аппарата. Некоторые аппараты позволяют выбрать частоту вашей электросети — либо 50, либо 60 Гц. А при чем тут электросеть? Казалось бы, ни при чем, но связь все-таки есть. А связано это со съемкой при свете ламп, в основном люминесцентных. Дело в том, что такие лампы мигают в такт с частотой сети — это может вызвать мерцание. Вот для этого и нужна данная опция. Аппарат, учитывая частоту, старается сделать так, чтобы не впасть в синхронизм с миганием. Для России эту опцию надо установить на значение 50 Гц.

    Есть, конечно, еще множество различных полезных и не очень функций и опций, но рассказать о них в одной статье не удастся. Мы рассмотрели основные, которые наиболее необходимы и наиболее часто используются при съемке. Освоить их будет несложно — нужно лишь немного попрактиковаться и почитать инструкцию к фотоаппарату.

    А когда вы уже научитесь получать снимки качественные, придет пора задуматься о композиции в фотографии. Иначе говоря, всё, что «замрет» в кадре должно представлять собой единую завершенную картину.
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Основы композиции в фотографии

    
Как сделать процесс съемки, а точнее, результат от него, более привлекательным.

    В процессе съемки многое зависит от того, насколько верно выбраны настройки фотоаппарата. Но техническая часть вопроса — это только малая доля успешного фото. А что же тогда имеет значение? Правильно! Предмет съемки. А тут уже большое поле для фантазии и различных приемов. В основном это и определяет художественное качество фотоснимка. Т. е. фото может быть технически безупречным, но художественно бессмысленным. Например, снимок обычной водопроводной трубы.

    Из чего-таки складывается фотокомпозиция? Наверно одним из ключевых моментов является сам момент. Не зря говорят — фотография искусство момента.

    
Момент съемки

    Тут нельзя предугадать на 100 %, когда наступит этот самый момент. Но все-таки есть некоторые рекомендации для получения удачной композиции:

    — учитывайте динамику происходящих событий и в зависимости от нее производите съемку. Чем динамичней сцена, тем более расторопными вы должны быть;

    — постарайтесь свести технические манипуляции с вашим аппаратом к минимуму. Как правило, нужный момент случается именно в это время;

    — если вы видите, то, что происходит — это и есть тот долгожданный момент, надо его не упустить. И, если вы замешкались с фокусировкой, например, не теряйте время — снимайте как есть.

    Поэтому надо пытаться предсказать развитие событий, тогда вы будете уже во всеоружии, т. е. готовыми к съемке нужного эпизода и будете там, где это требуется.

    Исходя из этого, плавно вытекает следующий пункт.
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Точка съемки и ракурс

    В композиции фотографии многое зависит и от точки съемки, т. е. как расположен фотограф относительно предмета съемки. Тут, конечно, много зависит от вашего вкуса, поэтому попробуйте поснимать с разных точек — с различных расстояний и под различными углами, в том числе не только справа или слева, но и снизу или сверху.

    Не следует увлекаться съемкой людей прямо, тогда их лица получатся плоскими и неинтересными.

    Угол, под которым производится съемка, и называется ракурсом.

    Раз уж речь зашла о людях, то о них и поговорим.

    А кем эти люди приходятся фотоаппарату? Предметом съемки. О них и пойдет речь.
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Предмет съемки

    В зависимости от того, что или кто находится в кадре, фотографии различаются по жанру. Если люди, то это у вас выходит, портрет получился. Набор помидоров с дачи — натюрморт. Сказочный лес — пейзаж и т. д.

    Но тут, при кажущейся простоте, встречаются некоторые ошибки. Например, вы фотографируете своих близких на природе, скажем на фоне красивого берега моря. Чтобы показать красоту этого моря вы отошли подальше и нажали на кнопочку. Фото получится отменное, но, увы, на звание портрета оно не претендует. Почему? Люди на таком фото получаются мелкими, их лица практически неразличимы, т. е. люди в этом случае как часть красивого пейзажа. И выходит, что это и портрет не портрет, и пейзаж никудышный, т. к. люди его фактически портят, ибо не совершают логических действий. Другими словами, единой картины, композиции не вышло.

    Теперь о действии в кадре. Картина обстоит иначе, если вы собрались фотографировать, например, футбольный матч. В этом случае, не смотря на то, что лиц по-прежнему практически не видно, в кадре появляется действие. И это уже вполне логичная и законченная композиция.

    Конечно, самая распространенная и увлекательная съемка — это как раз портрет, т. к. все, кто имеет фотоаппарат, ведут домашний фотоальбом, где 90 % — лица крупным планом. Но помимо своей распространенности, портрет — это еще один из самых сложных жанров съемки, т. к. надо сделать так, чтобы человек оставался человеком, а не превращался на фото в статую.

    В большинстве случаев при домашней съемке фотограф может сам скомпоновать кадр, т. е. разместить людей по своему желанию. Этим не следует пренебрегать. Нет, абсолютно не обязательно выстраивать всех по росту, если вы, конечно, не в армии. Создать удачную композицию просто, а для этого нужно выполнить ряд следующих действий. Оценив количество людей, и, соизмерив с площадью помещения, размещайте их так, чтобы по возможности не было тесно (например, по диагонали комнаты), в противном случае люди, чувствуя себя не комфортно, будут скованы. Если получается несколько рядов, то, само собой разумеется, задние ряды должны быть выше передних.

    Кроме того, обратите внимание на одежду. Композиция будет лучше, если люди в одинаковой по цвету одежде не окажутся рядом.

    Оцените общую картину вместе с фоном. Вряд ли кому-то понравятся оленьи рога, которые спокойно висели на стене, а в кадре словно «выросли» на его голове. Также посмотрите, не падает ли на кого тень от предметов. Особенно это касается лиц.

    И, само собой, разумеется, снимайте как можно ближе. Следует также заметить, что для съемки портретов выгоднее использовать выдержки в районе «60», что сделает лица более живыми. Все вышесказанное касается съемки групповых портретов.

    Если вы намерены сделать портрет своего близкого, родного, любимого человека, то есть одиночный портрет, то как и в первом случае, фотографируемого надо располагать как можно ближе к фотоаппарату, и как можно дальше от фона. Нужно использовать максимальную светосилу объектива, установить наименьшее значение диафрагмы. Тогда в результате получится человек в фокусе (резким), а фон — нет (расплывчатым).

    Этот прием позволяет позиционировать взгляд на человеке. Плюс к этому при такой компоновке кадра человек — главное действующее лицо портрета — займет наибольшую площадь фотографии, что также акцентирует внимание. Это, если можно так выразиться, КПД снимка. Только будьте бдительны, проконтролируйте работу автофокуса (если он доступен в вашем аппарате). При ошибке может выйти всё, наоборот, будет в фокусе фон, а человек размыт. Что явно никого не порадует.

    Также необходимо учесть ряд моментов. Например, следует избегать прямых линий пересекающих кадр от начала до конца, независимо от того, как эта линия пересекает. Это разделяет одно фото на два (и более). Избегайте также подрезаний частей тела. Классически разделяют фотографии на фото в полный рост, когда видно человека целиком; по пояс и только верхняя часть туловища — по плечи. Следует оставлять над головой человека некое пространство, чтобы не казалось, что он упирается в потолок или в край фотографии. Равно, как не следует «упирать» его лицо в край кадра, тогда исчезнет перспектива.

    Оцените, как падает свет на людей. Проблемы света-тени очень влияют на результат фотосъемки. Остановимся на этом вопросе подробнее.

    
Свет в твоем окне

    Напомним, что слово «фотография» переводится на русский язык, как светопись. Так что, основой хорошего снимка является свет. А каким бывает свет? Разным. Источники света делятся на естественные и искусственные.

    Должно быть понятно, что естественным источником света является Солнце, и это самый верный помощник при съемке, т. к. наилучших результатов можно добиться только при солнечном свете. Дело немного осложняется, если светило скрылось за облаками, что приводит к плоскому свету. Стоп! А как свет может быть плоским? Это условное понятие. Дело в том, что облака играют роль матового светофильтра. Они не только ослабляют интенсивность света, но и рассеивают его, делая монотонным. Такое освещение приводит к тому, что исчезают тени из-за отсутствия направленности света. Отсутствие теней делает отображение предметов на фото плоскими и угрюмыми.

    Несмотря на это, интенсивность света даже через облака весьма внушительна.

    Возможности искусственного освещения куда скромней. По крайней мере, осветить пейзаж стандартными осветительными приборами не удастся.

    Для осветительных целей в фотографии применяются различные лампы: лампы-вспышки; обычные лампы накаливания; галогенные лампы и др. А делается, опять-таки, это для получения светотени. Да-да, именно светотень нам и нужна. Для получения рельефного (объемного) изображения, мало наличия осветителя, его необходимо еще и правильно разместить. Подсветка выполняется не прямо, а под углом. Тогда с одной стороны получается освещенная сторона, а на другой стороне из-за неровностей тела — тени. Это и подчеркивает объем. Только главное не переусердствовать, ибо чрезмерная яркость приведет к столь же чрезмерному контрасту. А теперь о том, как подсвечивать.
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При портретной съемке используют несколько осветителей. Так называемый профилирующий свет направляют на лицо человека слева (на рисунке источник И1) под углом около 45°. Как уже говорилось, такой свет создаст объемное изображение, но этого оказывается мало. Необходимо применить еще, как минимум, два светильника.

    Источник И2 располагаем справа под углом 30…40°. Причем сила света должна быть меньше, чем у источника И1. Ведь это заполняющий свет, чтобы не появлялось чрезмерного контраста.

    Добиться меньшей яркости можно различными способами: установкой менее мощной лампы; установкой рассеивателя в осветитель; увеличением расстояния от источника И2 до объекта.

    И, наконец, источник ИЗ занимается подсветкой фона. А зачем нам фон? А для того, чтобы фон не получился слишком темным, и не создавалось ощущения тяжести снимка. Но перебарщивать с подсветкой фона тоже не следует, тогда получится темным человек.

    Есть еще одна польза от фоновой подсветки. Подсвечивается затылочная часть, и общее отображение человека на снимке получается более объемным и хорошо отделенным от фона. Красиво начинают светиться волосы.

    Конечно, в повседневной съемке этого делать не стоит, а, если вы обладаете пленочной камерой, то этого делать и не рекомендуется из-за получения желтых фотографий. Но, учитывая сказанное, можно постараться более корректно распорядиться имеющимися источниками света.

    Есть еще один нюанс, и носит он технический характер.

    Цветовая температура — это параметр, вопреки названию, не имеет отношения ни к теплу, ни к холоду, он характеризует цвет. Т. е. любой цвет имеет определенную цветовую температуру. Чтобы было более понятно, приведу пример. Возьмем два белых листа разной бумаги. Если их рассматривать отдельно, то оба листа кажутся белыми. Но стоит их совместить, как вы увидите разницу — один лист окажется белее другого.

    Это и характеризуется цветовой температурой, которая измеряется в градусах Кельвина и увеличивается по мере приближения к фиолетовому. Например, у соломенно-желтого цвета значение этой температуры в районе 2700°К.

    Еще один важный момент. Старайтесь избегать освещения лиц снизу, иначе со снимка на вас взглянет привидение.
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Разговор по душам

    В отличие от съемки пейзажей, съемка людей имеет специфическую особенность — их надо подготовить к съемке. Зачастую человек, попадая в «нештатную» ситуацию закрепощается, тело, а самое главное лицо, становятся скованными, что негативно влияет на результат съемки.

    Вот несколько советов:

    — не снимайте «с ходу». Дайте сначала людям привыкнуть к вам и фотоаппарату;

    — не привлекайте к себе повышенного внимания;

    — не произносите «коронной» фразы — «Внимание!». Это моментально сковывает людей;

    — если вы пользуетесь светом (осветителями, люстрами и т. п.), то включите его заранее, чтобы люди привыкли и не щурились;

    — непосредственно перед съемкой постарайтесь сделать так, чтобы люди расслабились, например, расскажите им анекдот или т. п.;

    — не затягивайте процесс, в том числе настройкой аппаратуры. Настройка, помимо удлинения процесса, еще и притягивает ненужное внимание. Люди устанут, и результат будет неважный.

    Сложнее дело обстоит с детьми. Хорошо, если это ваш ребенок, тогда ему не надо привыкать к вам. В противном случае придется ждать момента, когда малыш вам присвоит статус «свой». А до тех пор, пока вы для него «чужой», успеха ждать не приходится. Кроме того, любой ребенок должен привыкнуть к аппаратуре, а на это может уйти много времени, иногда не один день.

    В общем-то, для съемки детей подходит большинство перечисленных выше правил, только тут потребуется куда больше внимания, терпения и сил. Надо больше времени уделить ребенку, разговаривать с ним в позитивном и веселом настроении.

    В некоторых же случаях необходимо отступить от указанного правила и, наоборот, настраивать аппаратуру дольше, более показательно, с рассказами и элементами игры.

    Маленьких детей, как правило, снимают «как есть», т. е. в естественной для них обстановке. Никакого усаживания на стульчик! Вообще, ребенок при фотографировании должен быть занят именно своим делом, не заставляйте его, что-либо делать по вашему указанию. Это немедленно вызовет у ребенка недовольство, а, значит, вы лишите композицию естественности, проявится всё та же скованность. Лучше всего заинтересовать ребенка какой-либо игрой, тогда он будет увлечен ею, а значит раскрепощен.

    И последнее. Что или кого бы вы не фотографировали, подходите к процессу с фантазией. Надо помнить, что фотография — это в первую очередь искусство, а не техника.

    http://mirsovetov.ru/a/digital-technique/photocamera/correctly-photograph.html
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    ПРИРОДА И ТВОРЧЕСТВО
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     Зеленая защита сада

    

    [image: after_title]


     Живая изгородь является не просто вариацией на тему забора или ограждения, оберегающего хозяев от непрошеных гостей и любопытных взглядов. В зеленом строительстве — это важнейший элемент ландшафтного дизайна, в садоводстве — надежная защита плодовых и ягодных культур от зимних иссушающих ветров и поздневесенних заморозков. Но в любом случае создание живой изгороди в саду — это всегда стремление к гармонии и комфорту его обитателей, людей и растений.

    

    
Мода на живые изгороди, как на чисто декоративный элемент оформления внешних границ и внутреннего пространства приусадебных участков пришла к нам с Запада. Эффектные книжные иллюстрации цветущих рододендронов и форзиций, аккуратно подстриженных бордюров из самшита и лавровишни, живого подобия монолитных стен из боярышника и фигурных композиции из вечнозеленой жимолости произвели неизгладимое впечатление на отечественного садовода, не избалованного подобными изысками в силу многих причин.

    В деревнях испокон веков границы обозначались плетнями, кто был побогаче — возводил глухие и высокие заборы. Живые изгороди считались уделом аристократических садов и парков, а позже в более «демократическом» виде они стали неотъемлемой частью городского озеленения.

    Однако линейные посадки древесных и кустарниковых пород имели свое достойное применение не только на городских бульварах и в скверах. Закладка лесозащитных насаждений по границам больших территориальных объединений (промышленных плодовых садов, дачных кооперативов и товариществ, домов отдыха и санаториев) имела довольно существенное практическое значение, незаслуженно забытое в настоящее время. И дело здесь не только в создании благоприятного микроклимата в основной период вегетации растений.

    Связано это было, прежде всего, с суровыми реалиями русской зимы. Ведь одним из основных факторов зимних повреждений, например плодовых растений, являются не только низкие отрицательные температуры сами по себе (или их резкие перепады), но и иссушающее действие сильных господствующих ветров, которым подвержены в первую очередь высокорослые деревья и кустарники, расположенные на открытых пространствах.

    Похожая картина наблюдается и во время весенних заморозков, когда повреждающий эффект многократно усиливается отсутствием так называемых ветроломных линий, встающих на пути движения холодного воздуха.

    Вместе с тем было установлено, что защитное влияние ветроломных посадок распространяется на глубину площади сада, равную тридцати кратной высоте этих насаждений. Таким образом, под защитное действие двухметровой стены живой изгороди (даже когда она находится в безлистном состоянии) попадает полоса сада протяженностью от нее в 60 (!) метров. Такой пример является наглядным доказательством тому, что практику возведения живой защитной стены по внешним границам крупных участков необходимо не только возродить, но и всемерно поддерживать силами владельцев дачных участков или просто жителей сельских населенных пунктов.

    Несколько схем для устройства рекомендуемых садозащитных насаждений приведены ниже.

    Вариант 1. Изгородь формируется из двух рядов, расстояние между которыми составляет 1 м. Внешний ряд периметра представлен хорошо переносящими обрезку породами, высаженными в ряду через 0,5 м друг от друга. К таким породам относятся: карагана, ель, боярышник, сирень, ирга, лещина, арония, бузина, клен Гиннала (приречный). Внутренний ряд составлен из деревьев, высаженных через 1 м. Породный состав выбирают таким образом, чтобы с течением времени деревья можно было бы удалить через одно.

    В качестве основной породы можно использовать липы, клены, ясени, орех (в зависимости от зоны — грецкий, серый, черный, маньчжурский), а также плодовые деревья, такие как груша лесная, уссурийская, яблоня сибирская ягодная или любая из форм яблонь-ранеток. Крайне нежелательно для основной породы брать березу в виду появления обильного самосева и, как считают, отрицательного влияния посадок из березы на рядом растущие деревья плодового сада. Следует также сделать исключение и для клена ясенелистного, который своим агрессивным самосевом со временем полностью заглушит все остальные породы.

    А вот для подгоночной культуры быстрорастущие деревья клена ясенелистного подходят как нельзя лучше, как, впрочем, и мужские экземпляры тополя. В случае посадки в качестве подгоночной культуры саженцев тополя, которые часто подвержены заражению цитоспорозом, бактериальным раком и появлению тополиной моли (особенно тополь бальзамический), для внешнего ряда стригущихся кустарников рекомендуется использовать саженцы бузины красной, производящей обеззараживающий эффект.

    Вариант 2. Представляет собой три ряда насаждений, обеспечивающих более надежную защиту. Расстояние между рядами кустарников составляет 0,7 м, а между вторым рядом кустарников и деревьями —1,3 м.

    Кустарники высаживаются в шахматном порядке через 0,7 м в ряду. Причем первый, внешний ряд периметра, может быть составлен из хорошо стригущихся пород, представляющих так называемый парадный фасад, а для второго ряда можно использовать, кроме вышеперечисленных растений предыдущей схемы, свободно растущие кустарники жимолости татарской, лоха, облепихи, шиповника, рябины обыкновенной в кустовой (многоствольной) форме.

    Деревья высаживают через 1,5 м в ряду. Породный состав и принцип прореживания аналогичен варианту 1.

    Вариант 3. Рекомендуется для совершенно открытого местоположения участка. Схема посадки и подбор пород двух рядов кустарников аналогичен варианту 2. Деревья сажают в шахматном порядке через 1,5 м в ряду. Расстояние от ряда кустарников до первого ряда деревьев, в котором используют основные породы, составляет 1 м. Расстояние между рядами деревьев должно быть не менее 1,3 м, причем, второй, крайний ряд деревьев, со временем убирают, поэтому для него подбирают только быстрорастущие подгоночные породы.

    Вариант 4. Предусматривает закладку стригущейся или свободной растущей живой изгороди там, где сад нуждается в небольшой защите от ветра — с южной или западной стороны.

    Растения кустарников высаживают по схеме 0,85х0,85 м. Из пород для формировки хорошо подходят ель и сирень обыкновенная, для выращивания в свободной форме — лещина, ирга, калина городовина, пузыреплодник калинолистный, сирень венгерская. Возможна комбинация из двух пород: один ряд — свободно растущий орешник, другой — стригущиеся растения аронии черноплодной, обладающие фитонцидным действием.

    Вариант 5. Рекомендуется для участков с дефицитом свободного места, когда однорядная посадка должна образовывать снизу доверху плотное, непроницаемое для ветра ограждение. Для этого идеально подходят растения ели или пихты, высаженные через 1 м.

    Следует обратить внимание, что ни в одной из приведенных схем, как впрочем, и ни в любой другой грамотно составленной схеме подбора породного ассортимента растений для живой изгороди, вы не встретите смешанные посадки широколиственных и хвойных деревьев. И дело здесь вовсе не в соблюдении правил внешнего восприятия таких совместных посадок (они, кстати, не запрещают одиночное размещение плакучих листопадных форм на фоне группы вечнозеленых хвойных), а в элементарной потере декоративности хвойных растений, которые «охлёстываются» ветвями растущих рядом листопадных деревьев, теряя хвою и образуя голенастые бреши в кроне.
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Живая изгородь на садовом участке

    
Прежде чем приступить к подбору растений живой изгороди для небольшого по площади участка необходимо решить для себя несколько первоочередных задач. Во-первых, для каких целей создается живая изгородь: будет ли она выполнять только функцию элементарного ограждения или же для вас также важны степень и признаки ее декоративности. В зависимости от соотношения этих требований надо определиться: будут ли растения содержаться в свободнорастущей форме или вас более привлекает строгость конфигурации стриженных насаждений; какая высота должна быть у растений и как долго вы готовы ждать воплощения в жизнь заданных параметров; какой из элементов декоративности вы ставите на первое место — обильное цветение, аромат, эклектичное или строгое сочетание цветов, цветовые предпочтения в начале вегетации, в период цветения и в момент осеннего расцвечивания листьев и т. п.

    Вплоть до сугубо личных ассоциаций, связанных с какими-либо воспоминаниями или полученными когда-либо впечатлениями. Однако это еще не все. Теперь предстоит самое главное — при выборе растений, предназначенных для выполнения определенных вами функций, внимательно изучить их биологическое соответствие не только этим функциям, а, следовательно, и агротехнике последующего содержания, но и климатическим условиям данной местности.

    Увлечение дорогостоящими и, увы, широко рекламируемыми в настоящее время породами и саженцами южного или даже западноевропейского происхождения почти всегда связано с риском их вымерзания в условиях сурового климата большинства регионов России.

    Отчаиваться из-за того, что не сможет вас порадовать своим феерическим цветением форзиция промежуточная или, скажем, смородина кроваво-красная, все же не стоит, поскольку в средней полосе России для устройства живой изгороди могут с успехом быть использованы традиционные и не менее декоративные растения вашей зоны.

    
Живой забор за один день

    
Начнем с наиболее простого и быстрого способа изготовления живой изгороди, который более подходит как временный вариант, например, для участка, находящегося под застройкой. Для этого незаменимой породой является хорошо всем знакомая ива.

    Ботанический род Ива объединяет около 600 видов, каждый из которых, в свою очередь, имеет множество разновидностей, в том числе и вегетативно размножаемые декоративные формы. Но здесь речь пойдет о самых обычных представителях рода, чьи черенки найти и заготовить не представляет большой сложности, но уже буквально с первого дня посадки которых, вы получите достаточно прочное ограждение.

    К таким видам относится, в первую очередь, ива остролистная — одна из самых малотребовательных к условиям произрастания ив, также известная как шелюга красная, краснотал и верба красная. Побеги именно этой ивы издавна использовались на Руси в христианской обрядности на Вербное воскресенье.

    Из других широко распространенных в России ив, пригодных для создания живой изгороди, также можно использовать: белотал (ива трехтычинковая, миндалелистная), чернотал (ива пятитычинковая), иву пурпурную, иву прутовидную (конопляную). В Сибири и на Дальнем Востоке произрастает близкий к иве остролистной вид — ива росистая (шелюга сибирская).

    Все вышеперечисленные виды обладают высокой морозостойкостью, неприхотливостью, долговечностью, хорошо переносят стрижку, быстро растут (за исключением чернотала), устойчивы к переувлажнению почвы и являются отличными медоносами, дополнительно привлекающими насекомых-опылителей на садовый участок с самой ранней весны.

    Среди перечисленных представителей рода не упомянуто два вида, о которых надо особо оговориться. Так, ива белая (серебристая), более известная как ветла, вырастает в огромные 25—30-метровые деревья, что, естественно, ограничивает ее использование при создании многолетних живых изгородей. Изгородь из представителей второго вида — ивы ломкой или ракиты — при всех своих положительных декоративных и агротехнических качествах не будет обладать достаточной прочностью.

    Под посадку по заранее протянутому шнуру или разметке перекапывается полоса земли шириной и глубиной не менее 50 см. Затем по той же линии через 1,5–2,0 м вбивают ряд толстых кольев, соединенных между собой поперечными жердями, для подвязки укорененных побегов. Высота кольев зависит от длины черенков и может доходить до полутора метров. В случае посадки очень длинных, двухметровых побегов (т. н. кольев) рекомендуется более высокая опора с двумя рядами поперечных жердей.

    Сильные однолетние побеги ивы вертикально высаживаются в хорошо разрыхленную землю вдоль опоры через 10–20 см. Побеги заглубляются на 30 см и в местах соприкосновения с жердями прочно к ним привязываются.

    Для создания более прочной изгороди схему закладки можно несколько усложнить. Для этого черенки высаживаются в два ряда, расстояние между которыми составляет 30–50 см. В каждом ряду через 10 см побеги размещаются следующим образом: первую пару располагают наклонно друг к другу под углом к земле примерно в 60°. Затем идет одиночный побег, посаженный вертикально, после которого — опять наклонная пара побегов и так далее. Старайтесь высаживать побеги так, чтобы в каждом ряду вертикальный побег находился напротив вертикального, а каждая наклонная пара аналогично соответствовала другой паре. В месте соприкосновения пары наклонно высаженных побегов их привязывают друг к другу и выше этого места несколько раз переплетают. Для придания изгороди большей прочности все побеги подвязывают к горизонтальным опорам. Следует отметить, что при такой схеме изгородь имеет почти законченный вид, но интенсивность отрастания наклонно высаженных побегов будет более медленной.

    Для посадки лучше всего использовать предварительно заготовленные с осени однолетние побеги, хранящиеся в подвале или под снегом. Черенки можно нарезать и незадолго до начала вегетации. Побеги, вышедшие из покоя, укореняются гораздо хуже. Вообще замечено, что лучшей укореняемостью, по сравнению с заготовленным в течение зимы посадочным материалом, обладают одревесневшие черенки, нарезанные именно сразу после листопада или же перед началом вегетации.

    Вместо вертикальных кольев опоры штакетника можно также использовать вы саженные через 1 метр годом раньше побеги той же ивы или тополя. В этом случае размещаемые между ними черенки подвязываются к уже отросшим за год побегам второго порядка, и в последующем не возникает необходимость убирать ставшую ненужной опору с жердями.

    Уход за такой живой изгородью заключается в осенней подрезке побегов на выбранную высоту, замене непринявшихся черенков и, для придания большей прочности, переплетении новых побегов между собой. Укоренение черенков ивы, как правило, почти стопроцентное и для этого даже не требуется применение регуляторов роста.
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Строгость форм живых стен и бордюров

    
Ничто так не украшает сад как достойное обрамление из аккуратно подстриженной живой изгороди. И если вы хотите в течение всего года любоваться правильными очертаниями своего участка, то выбирать под закладку формованной живой изгороди следует растения, хорошо переносящие обрезку.

    Вне конкуренции здесь выступают вечнозеленые хвойные растения, точнее те породы, которые в целом отвечают вышеуказанному требованию — ель, туя, кипарисовик и тис, поскольку ни сосна, ни пихта обрезку не приемлют.

    В отношении можжевельника и лиственницы (единственного среди хвойных пород дерева с опадающей на зиму хвоей) надо сказать особо. Хотя они хорошо реагируют на обрезку, их лучше всего использовать в групповых композиционных посадках. Путем жесткой формировки лиственнице можно придать подобие стройного кипарисового дерева, а разнообразные по форме кроны можжевельник своей хороши сами по себе, но могут быть искусно подкорректированы секатором садовника.

    Начнем с ели — этой, прямо скажем незаслуженно забытой культуры для создания практически непроходимых живых изгородей высотой до 56 м. Все виды ели отлично переносят стрижку, хорошо отрастают, благодаря своей теневыносливости сохраняют ветви нижней части кроны до самой земли и рекомендуются в качестве лучшей защиты карликового плодового сада от ветра. Интересно, что за способность ели обыкновенной (или европейской) противостоять лютым морозам и снежным заносам с семидесятых годов 19 века в России её специально высаживали вдоль железнодорожных путей.

    Вечнозеленые растения ели сохраняют высокую декоративность в течение всего года. Они удачно сочетаются и с изумрудным газоном, и снежным покрывалом, чрезвычайно эффектны как на фоне бревенчатых срубов, так и новомодных кирпичных особняков.

    Следует, однако, учитывать, что на растения ели обыкновенной отрицательно сказывается почвенная засуха и низкая влажность воздуха, поэтому при размещении этой культуры предпочтение отдается северным областям средней полосы России. Другой особенностью ели является ее замедленный рост в первые годы жизни.

    Близкими родственниками ели обыкновенной являются ели североамериканского происхождения — ель колючая и ель Энгельмана, хотя наибольшее распространение в культуре получили серебристые и голубые их разновидности.

    По своей декоративности североамериканские ели стоят среди хвойных пород на первом месте. Они характеризуются высокой засухоустойчивостью, зимостойкостью и способностью расти на различных по механическому составу, богатству и влажности почвах, вплоть до заболоченных и затопляемых паводковыми водами участках. Следует также отметить ветростойкость ели колючей и ели Энгельмана и их наибольшую устойчивость из всех хвойных к дыму, пыли и копоти.

    Молодые растения ели колючей великолепно переносят стрижку и формировку в массивах живых изгородей, однако по сравнению с елью обыкновенной характеризуются еще более медленным ростом. Единственным, пожалуй, крупным недостатком голубой разновидности колючей «американки» является потеря с возрастом явной выраженности сизого оттенка хвои. Вероятно, это связано с увеличением к этому времени длины годовых приростов, поскольку такая же картина наблюдается и у молодых растений при избыточных дозах азотных удобрений, вызывающих интенсивный рост побегов.

    К сожалению, посадочный материал ели колючей, необходимых для закладки живой изгороди стандартов, в настоящее время стоит непомерно дорого. Поэтому все же гораздо проще воспользоваться 3-4-летними сеянцами обыкновенной ели, растущими на открытых опушках и вырубках.

    В умеренном климате пересадку осуществляют глубокой осенью, в более северных районах ее лучше производить ранней весной, сразу после оттаивания почвы. В любом случае надо выбрать такой момент, когда верхний слой почвы еще сильно переувлажнен и по консистенции представляет собой подобие густой жидкой грязи. Поверхностно расположенную корневую систему ели в этом случае даже можно не выкапывать, а просто аккуратно извлечь из земли вместе со всей корневой мочкой. Категорически недопустимо подсушивание корневой системы саженца, даже если он вырыт с большим комом земли.

    На постоянное место ель высаживают на расстоянии 1,0–1,5 м в ряду. Ямы под посадку достаточно вырыть по ширине диаметра корневой системы и глубиной не более 18–20 см. При посадке почва должна быть рыхлая, без комков, с достаточным содержанием элементов питания.

    Стрижка живой изгороди из ели должна быть регулярной и обязательной по нескольким причинам. Во-первых, только таким способом можно достичь высокой декоративности насаждений, а во-вторых, исправить недостатки запущенных еловых (и вообще всех стригущихся хвойных) посадок бывает очень сложно, поскольку подрезка древесины старше 3-летнего возраста (толщиной в диаметре более 5 см) может привести к гибели растения. Поэтому ежегодно зимой подрезают сверху и с боков верхнюю треть однолетнего прироста, доводя высоту изгороди до 2–3 м и в дальнейшем поддерживая ее в этих пределах.

    Примечателен еще и тот факт, что в еловых живых изгородях легка в осуществлении правильность прямоугольной формировки, тогда как при использовании всех остальных хвойных растений (о которых пойдет речь ниже) лучше придерживаться трапециевидного профиля.

    По сравнению с елями, живая изгородь из тиса (как ягодного, так и дальневосточного) и представителей семейства кипарисовых (туи западной и кипарисовиков) смотрится более изысканно. Подобная декоративность достигается благодаря плотной архитектонике кроны этих растений.

    При этом существует множество ботанических разновидностей по форме кроны, окраске хвои, а у кипарисовых еще и по ее чешуевидному рисунку. Таким образом, у вас появляется возможность поэкспериментировать с цветовым решением изгороди и ее фактурным восприятием.

    Однако растения тиса, кипарисовика и туи растут очень медленно и для получения полноценной живой изгороди, например, из двухлетних саженцев вам придется набраться терпения и лет десять подождать. Высаживают растения подобного типа в изгородях более плотно: тую и кипарисовик через 50–70 см, тисс не более чем через 50 см. Приступать к формировке следует с момента смыкания кроны рядом растущих растений. Причем, кипарисовые обрезают рано весной, а тисс — в конце лета. Особое внимание следует уделять регулярной формировке живых изгородей из туи, поскольку исправить запущенные и оголенные снизу насаждения за счет сильной омолаживающей обрезки практически невозможно. К тому же постоянная формировка снижает количество образующихся семян, которые в момент своего созревания имеют коричневый цвет, что в массе смотрится довольно непривлекательно. Кстати сказать, в позднеосенний период насаждения из туи с зеленой окраской хвои также приобретают несколько ржавый оттенок. И если у вас такая особенность вызывает раздражение, то лучше использовать золотистоокрашенные разновидности туи, которые данным недостатком не страдают, а, наоборот, осенью их окраска становится более интенсивной с уклоном в зеленоватый оттенок.

    Из особенностей содержания живых изгородей из кипарисовиков и тиса следует отметить подверженность этих растений яркому зимнему солнцу и необходимость их защиты мешковиной или светлым нетканым материалом.

    Если говорить о других вечнозеленых растениях, не относящихся к хвойным породам и способных под несложным укрытием переносить наши зимы, то назвать следует прежде всего магонию падуболистную и самшит вечнозеленый, которые великолепно смотрятся в невысоких декоративных бордюрах по контуру садовых дорожек и цветников.

    В живых изгородях бордюрного типа (т. е. высотой до 50 см) растения высаживают через 20–30 см и к формировке приступают сразу же после посадки, подравнивая под единый стандарт ширину и высоту бордюра. У магонии, чтобы кусты оставались низкими и густыми, их ежегодно подстригают сразу же после окончания цветения или осенью. В первом случае (обрезка после цветения) заново отрастающие побеги успевают заложить цветковые почки, являющиеся залогом обильного цветения очаровательными душистыми цветками желтого цвета в следующем сезоне. При осенней формировке, чтобы она не пошла в ущерб будущему цветению, выросшие за лето однолетние побеги следует укорачивать не более чем на половину их длины.

    Из многочисленных видов самшита для нашей зоны интерес представляют два вида, точнее две их разновидности: это самшит вечнозеленый, разновидность «нана» — сорт «Саффрутикоза» и самшит мелколистный, разновидность «японика». Оба этих представителя отличаются низкорослостью, мелколистностью и, главное, считаются самыми зимостойкими из всего рода. Вопреки совету зарубежных авторов о возможности постоянной подформировки кустов самшита в течение всего периода вегетации, в наших условиях лучше осуществлять ее строго три раза в год — в начале отрастания побегов, в середине июля и ранней осенью. Главное — это не допускать выхода высоты бордюра за пределы 20–30 см, иначе будет сложно гарантировать надежность укрытия растений снеговым покровом. Способность самшита переносить высокое затенение (до 1/100 от полного дневного освещения) дает возможность производить посадки в тенистых уголках сада под густым пологом деревьев, являющихся дополнительной защитой от зимних иссушающих ветров.

    Для листопадных изгородей бордюрного типа также можно использовать считающийся перспективным для приусадебного садоводства дальневосточный вид из семейства лоховых — лох многоцветковый или гуми. Однако в неукрывной культуре растения гуми способны зимовать лишь в Прикарпатье и на юге Белоруссии, поэтому в средней полосе России рекомендации по высоте ведения низкой бордюрной изгороди остаются теми же что и для вечнозеленых экзотов — не более 30 см.

    Очень эффектную и простую в исполнении можно получить бордюрную изгородь из посеянных осенью на постоянное место семян любого из барбарисов. Для этого созревшие плоды в конце сентября собирают, отмывают от мякоти и затем опускают в воду, чтобы отсортировать их на выполненность. Все утонувшие семена просушивают до сыпучего состояния и высевают на глубину не более 1 см. Посевы мульчируют торфом или перегноем и в таком состоянии оставляют до весны. Рано весной появляются дружные всходы совершенно изумительного светло-изумрудного цвета. Растения барбариса в ювенильной стадии настолько необычны, что несведующему человеку очень трудно бывает распознать в них всем знакомый кустарник. В первый год посевы барбариса напоминают газонный ковер. К формировке и, если надо, прореживанию приступают весной следующего года, со временем доводя высоту и ширину бордюра до нужных размеров.

    http://www.moidom72.com/живаяизгородь/
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    ИДЕИ, СОВЕТЫ, РЕЦЕПТЫ
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     Правила замены колеса
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Наверное каждый из вас видел на обочине растерянную девушку, у авто которой спустило колесо. Она голосует в надежде на то, что кто-то из мчащихся мимо суперменов, поможет ей решить вдруг нагрянувшую проблему. И если даже вы — начинающий автолюбитель, прочитав наши советы, сможете справиться с задачей замены колеса. Что, впрочем, и в дальнейшей практике водителя очень пригодится.
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Что нужно для дела?

    Колеся по российским неровным дорогам необходимо помнить, что всегда в дороге вам потребуются определённые инструменты, при помощи которых вы сможете устранить разного рода неисправности.

    Тот минимум, который необходим для замены колеса в экстренном случае, включает в себя домкрат и баллонный ключ под размер гаек (болтов) на колесах. Иметь с собой колесный упор (башмак) также крайне желательно, хотя можно обойтись и лежащим на обочине камнем.

    Домкрат и ключ должны быть достаточно прочными во избежание их поломки в самый ответственный момент. К примеру, порошковый силуминовый ключ лучше заменить на стальной с длинной рукояткой.

    Пригодится и банка технического аэрозоля WD-40, или как ее прозвали автолюбители «вэдэшка». Это средство способно проникать в заржавевшие соединения, делая их более податливыми. При замене колеса, которое довольно долго эксплуатировалось в различных погодных условиях, зачастую непросто свернуть крепежные гайки, и «вэдэшка» способна облегчить вам эту задачу.

    Также в дальней дороге может пригодиться комплект для ремонта колеса. В состав такого набора входит резиновая заплатка, специальное шило и клей. Его найти не так уж и трудно, походив по авторынку или специализированным магазинам.

    Ну и возьмите с собой какие-нибудь перчатки, чтобы было в чём работать, не пачкая рук.

    
Почти инструкция

    Смена колеса может показаться вам довольно простой операцией. Но о спорности этого факта свидетельствуют многочисленные повреждения автомобилей, нанесённые хозяевами, пытавшимися без определённой сноровки выполнить эту операцию. Иногда получают травмы и сами автовладельцы. Но тогда на помощь придет аптечка, которая должна быть в каждом уважающем себя авто.

    Итак, за работу! В первую очередь найдите какой-нибудь безопасный участок. Если вы ощутили спущенное колесо, находясь на проезжей части, то все же постарайтесь припарковаться ближе к краю дороги и уже там проводить замену колеса. В любом случае будьте достаточно осторожны: на скорости вас могут не заметить водители проезжающих мимо машин.

    Далее, поставьте автомобиль на передачу и ручной тормоз. Под колёса обязательно подложите «башмаки», чтобы предотвратить случайное движение.

    При замене колеса не разбрасывайте гайки, чтобы не растерять их. Складывайте их туда, откуда им сложно будет укатиться, например, в колпак для колеса.

    Достаньте запаску и положите её рядом с машиной. Теперь немножко открутите гайки того колеса, которое требует замены, для того, чтобы в последующем было легче откручивать их на весу. Но не откручивайте слишком сильно, гайки должны всё ещё придерживать колесо.

    Далее достаньте домкрат и установите его под небольшим утлом на подставку. Подставка необходима, чтобы домкрат надежнее держался на поверхности и не проваливался в мягкий грунт. Теперь поднимите машину, и посмотрите, стабильна ли образовавшаяся конструкция, ничего никуда не съезжает и так далее.

    Теперь, когда ваша машина поднята — открутите полностью повреждённое колесо (верхние гайки откручивайте в последнюю очередь) и положите его на землю рядом с машиной. Потом возьмите запаску, которая смиренно дожидается своего часа в стороне, и поставьте на вакантное место.

    Плотно закрутите гайки (болты), при этом сначала нужно накрутить верхнюю гайку, а после чего и все остальные. Затяжку гаек либо болтов нужно производить только в определённом порядке — «крест на крест»! Это нужно для того, чтобы центрировать колесо, так что не пренебрегайте этой рекомендацией.

    Зажимайте что есть силы, не ленитесь. Потом осторожно опустите машину и уже докрутите до максимума все крепления. Уберите снятое колесо в багажник, и выньте из под колёс клинья. Проверьте давление в шине и при необходимости подкачайте. Потом закрутите ниппель и проверьте на утечку воздуха.

    Теперь дело сделано, можно отправляться дальше в путь.

    http://mirsovetov.ru/a/car/spares/repIocement-wheel.html
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     Если у вас нет собаки

    

    [image: after_title]


     Вы давно мечтали о собачке, долго выбирали породу, советовались с профессионалами? Вам подарили друзья это маленькое лохматое чудовище, которое сразу написало на паркет и сгрызло тапочки мужа? Вы взяли щенка из питомника или с улицы, бездомного? Не имеет значения.
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С этой минуты в доме появилось существо, которое доставит кучу хлопот, потребует материальных затрат и времени, а взамен подарит бескорыстную любовь, ласку и море положительных эмоций. Что же в первую очередь надо делать, когда в дом приходит щенок?

    Если вы купили собачку с родословной, многие вопросы снимаются — сколько месяцев щенку, какая порода, пол, какие прививки уже сделаны… Всё это будет указано в паспорте. Как правило, люди, серьёзно занимающиеся разведением собак, продают щенков уже с документами. Но в любом случае первым вашим действием должен стать поход к ветеринару. Постарайтесь сразу определиться с врачом — он, как и человеческий, предпочтительнее если будет один на всю собачью жизнь. Не стоит сразу лезть в Интернет и искать врача по рекламе, лучше пойти к ветеринару по рекомендации тех, у кого уже есть собака. Врач в простой районной ветеринарной лечебнице может оказаться более знающим и опытным, чем обладатель шикарного сайта собственного изготовления.

    Предположим сразу, что паспорта у вас нет. Завести его — дело одной минуты, он нужен собаке обязательно! Во-первых, туда будут заноситься все прививки, сделанные собаке, будет проще следить за их графиком. Во-вторых, при наличии этих прививок можно избежать очень серьёзных проблем: например, если ваша собака нечаянно укусила кого-то, при наличии прививок достаточно предъявить паспорт и заплатить деньги всего лишь за оказание первой медицинской помощи. Если паспорта нет, ситуация очень осложняется — вам придётся оплатить курс прививок от бешенства или как минимум первые две-три. И ещё — вы сможете совершенно спокойно взять вашего питомца с собой, даже за границу, если захотите куда-то поехать. Без паспорта, к сожалению, вам могут не разрешить сесть с собакой даже в поезд местного назначения…
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Что должно быть вписано в паспорт?

    1. Порода. При наличии документов родителей вписывается порода, если таковых нет — врач пишет «mixed», то есть смешанная.

    2. Дата рождения. Опять же, при наличии родословной вы будете её точно знать. Если щенок без родословной и вам неизвестно, когда он родился, опытный врач определит это с точностью до месяца.

    3. Кличка собаки, пол.

    4. Данные владельца. Тут всё серьёзнее некуда, в паспорт собаки вписываются ваши данные, включая домашний адрес.

    5. Прививки, обработка собаки от блох и глистов.

    Итак, паспорт у нас уже есть или мы его сделали. Врач осматривает собаку на наличие блох, это тоже обязательно, даже шикарная родословная не даёт стопроцентную гарантию, что ваш питомец не блохастый. При наличии этой неприятности производится соответствующая обработка. Если ваш щеночек уже получал лекарство от глистов и это зафиксировано в паспорте — прекрасно, если паспорт вы только завели и щенок беспородный — даём лекарство от глистов. Врач предупредит вас, что если глистов много, собаку может вырвать несколько раз.

    
Далее решаем вопрос с прививками

    Купили щенка уже с комплексом прививок? Вы избавлены от одной проблемы и траты денег. В благотворительных питомниках, где можно выбрать щенка, часто тоже делают начальные прививки, поинтересуйтесь этим, если взяли собаку там. В случае если щенок уличный, врач скажет вам, когда надо начинать делать прививки, и вполне возможно сделает первую сразу же. Важный момент — прививки делаются в несколько этапов, организм щенка ими ослаблен и гулять ему нельзя, это тоже должен сказать врач. Последняя делается вместе с уколом от бешенства. Изготовитель вакцин большого значения не имеет, по большому счёту разница только в цене, главное, чтобы фирма была серьёзная и лекарства не просроченные.

    Если собачку вы взяли с улицы, сразу задайте вопрос врачу, мальчик это или девочка. Вы же не будете любить меньше щенка, если вдруг это окажется не кобелёк? Но от грядущих проблем вы сможете себя заранее обезопасить, если будете знать пол собаки.

    
Что сразу купить своему питомцу?

    1. Коврик. Сразу стараемся приучать питомца, что у него есть своё место, обустроим его ковриком.

    2. Две миски, одна — для сухого корма, вторая — для водички, можно сразу купить и третью — для консервов/паштетов.

    3. Ошейник и поводок. Ошейник меряем и смотрим, чтобы между ним и шеей питомца свободно вошло три пальца и чтобы был запас расставить ошейник по мере роста собаки. Не надо покупать сразу железный ошейник и поводок толщиной в руку, если у вас щенок крупной породы, лучше купить для маленького, а потом поменять на более «взрослый» вариант.

    4. Сухой корм. Сейчас в продаже огромный выбор кормов специально для щенков, ориентируемся на советы врача и даём корм попробовать щеночку! Если собачка корм поела или хотя бы лизнула — он ей понравился, покупаем. Врач может порекомендовать консервы для щенка и как часто их давать.

    5. Шампунь для щенков. Шампунь опять же посоветует вам врач, в зависимости от шерсти вашей собачки. Абсолютно необязательно покупать самый дорогой шампунь, мы, например, прекрасно моем нашего питомца российским шампунем за девяносто рублей!

    6. Косточка для щенка. Маленькие собачки (да и большие тоже) очень любят грызть всё подряд, лучше сразу купить питомцу то, что грызть можно. Можете за компанию прикупить несколько забавных игрушек — мячик, резиновую пищалку.

    Итак, мы прошли первый осмотр у ветеринара, обзавелись документами, закупились предметами первой необходимости и несём нашего детёныша домой. Впереди нас ждёт много забот и проблем — дальнейшие прививки, приучение щенка к месту, к туалету на улице, выработка графика еды и ещё много-много чего…

    
Собачье место

    Мы купили питомцу коврик/мягкую подушку, в общем, тот предмет, где щенок должен приучиться отдыхать. Найдите спокойное место в доме, чаще приносите туда щеночка и укладывайте там, он постепенно привыкнет к своему спальному месту. Некоторые хозяева разрешают собаке спать на диване или в кресле, и опытные кинологи говорят — если вы не против этого, почему нет, для вас это будет проблема исключительно гигиены, придётся стирать покрывала с мебели очень часто. Так что решите сразу, разрешите ли вы вашему питомцу спать на мягкой мебели, если нет — надо, чтобы собака узнала об этом сразу.

    
Проблема блох и клещей

    При первом визите врач обработал вашу собачку, но с этой проблемой вы будете сталкиваться постоянно, уделите этому особое внимание. Сейчас есть хорошие средства, обработав которыми собаку, вы можете забыть про блох где-то на полгода. Клещи страшны летом, зимой их практически нет, старайтесь летом почаще проверять питомца на наличие клещей, особенно в области ушей. Сами клеща не снимайте, лучше доверить это врачу.

    
Туалет

    Вначале, естественно, щеночек будет «делать дела» когда ему захочется и где вздумается. Попытайтесь заметить, через какой примерно период времени он снова захочет в туалет, постелите где-то в уголке газетку, высаживайте его туда. Постепенно перемещайте газету в сторону дверей, так вы заранее начнёте приучать щенка к выходам на улицу. Этот приём касается того периода, когда у собаки ещё не сделаны прививки и гулять нельзя. Если же прогулки уже разрешены, вам первое время придётся выводить собаку несколько раз в день и желательно даже ночью. Купите обязательно специальное печенье, чтобы поощрять вашего питомца, если он сходил в туалет на улицу. Для этих целей продаются пачки очень мелкого собачьего печенья. За такую «награду» щеночек намного быстрее приучится к улице. В итоге щенка достаточно будет выводить на улицу утром, днём и вечером, после года — утром и вечером. И не надо приучать к «кошачьему» туалету, у вас же собака, а не кошка! К тому же собаке обязательно надо гулять, да и вам будет очень полезно.

    
Питание

    Основа собачьего питания — сухой корм. Он удобен, в нём есть всё необходимое для собаки. Как только вы выберете марку, кормите этим вашу собаку постоянно, менять корм не рекомендуется. Спросите у врача, какие консервы можно давать, но это не стоит делать часто и желательно их мешать с сухим кормом, бывали случаи, когда собака категорически отказывалась от сухого корма, попробовав вкусные консервы или паштет. Придерживайтесь режима — маленького щенка кормим три раза в день, к году кормим дважды в день. И никаких объедков, никаких колбас или булок, не надо кормить собаку и всякими супами-борщами, это только кажется, что собаки всеядны и им можно всё. На самом деле собакам нельзя кушать нашу еду, кормите собаку специальными кормами, это не так дорого, и вы не столкнётесь с заболеваниями печени и желудка у вашего питомца.

    
Регулярные прогулки

    Начинаем гулять исключительно с поводком, щенок может просто убежать от вас, у него может появиться желание поприставать к прохожим или к чужим собакам, не всем людям и собакам это нравится. Вообще, желательно гулять с собакой в отведённых для этого местах, там, как правило, есть огороженные участки, где можно спустить питомца с поводка и дать побегать. Не разрешайте никому трогать вашу собаку, люди вообще странные, сначала тянут руки к животному, а потом кричат, что собака его тяпнула. А у собаки спросили разрешения, может, она не любит, когда её хватают и теребят незнакомые? Особенно это касается детей, не стесняйтесь сказать родителю маленького ребёнка, если он хочет потрогать собаку, что делать этого нельзя! А если вы идёте там, где есть маленькие дети, то лучше всего кроме поводка надевать на собаку намордник, от греха подальше…

    
Зубы

    Почти все щенки сразу начинают пробовать на вкус (читаем — на зуб) все окружающие предметы. Бить палкой, конечно, за это нельзя, но наказывать надо строго и сразу же! Отберите у собаки то, что она пыталась грызть, ткните её в этот предмет носом и громко скажите «Нельзя! Фу!» Делать это надо сразу, если накажете потом — собака будет недоумевать, она уже давно забыла, что когда-то что-то погрызла! Несмотря на строгости и присмотр, ваш щенок всё равно ухитрится что-то пожевать, так что лучше убрать сразу красивые тапочки и антикварные стулья.

    
Проблемы размножения…

    Если у вас девочка, определитесь сразу, будете ли вы заниматься щенками. Это только кажется, что сейчас у вас малыш и этот вопрос ещё очень далёк, но шесть-семь месяцев пролетят незаметно. В случае, если вы категорически не собираетесь заводить щенков, врач может порекомендовать стерилизацию. Не надо бояться этого страшного слова — собака будет избавлена сама от проблем течки и у вас не будет головной боли, как на прогулке спастись от стаи «поклонников». Авторитетные ветеринары из разных стран в один голос утверждают: стерильная собачка-девочка живёт дольше, у неё меньше риск развития рака молочных желез.

    
Прививки

    Строго придерживайтесь графика. При каждой прививке в паспорте обязательно указывается время следующей, это касается и лекарства от глистов.

    
Шерсть

    Вы должны быть в курсе, линяет ли ваша собака, надо ли её вычёсывать, выщипывать или стричь. Вы уже привыкли к вашему питомцу, как к родному. Пусть же его жизнь длится как можно дольше, дарите друг другу как можно больше любви. Собачья жизнь, к сожалению, намного короче человеческой, так давайте сделаем её по-настоящему счастливой. Собаки умные, преданные, добрые, они этого достойны!

    http://shkolazhizni.ru/archive/0/n-59735/
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     Кабинет на балконе
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В небольших по площади советских квартирах балконы и лоджии редко когда оставались пустыми. Здесь зимой хранились запасы солений-варений, летом — лыжи и санки. И сегодня очень многие хозяева квартир используют балконы в качестве кладовок, а некоторые даже умудряются превратить их в «склады ненужных вещей», захламляя настолько, что в комнату с улицы почти не проникает солнечный свет. А ведь эти дополнительные квадратные метры, этот «бонус» к жилой площади можно разумнее и полезнее переоборудовать в удобный кабинет, или спортивный уголок, или мини-столовую… И кстати, такое решение поможет оградить квартиру от уличного шума и пыли, а также существенно снизит потери тепла зимой — благодаря утеплению и остеклению. Надо отметить, что остекление лоджий в настоящее время получило массовое распространение. Остекляют также и балконы, но, к сожалению, это не всегда возможно, особенно в домах старых серий. Поэтому прежде чем производить какие-либо строительные работы на балконе, надо обязательно убедиться в надежности его крепежа и основания, чтобы понять, выдержат ли они дополнительную нагрузку, а если планируете капитальные перепланировки — например, присоединить лоджию к комнате, — то скорее всего, потребуются специальные разрешения. Если же все в порядке, то не сомневайтесь — утепленный балкон обязательно будет в радость всему семейству.
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Остекление

    Это всего лишь первый шаг на пути превращения лоджии в уютный жилой уголок. При этом в зависимости от конструкции конкретной лоджии могут потребоваться подготовительные работы. В частности, если боковые стены слишком тонки, необходимо их утолщение, в этом случае для кладки используется облегчённый керамический кирпич или пеноблоки. В случае если имеющийся на лоджии парапет металлический (на металл нельзя монтировать ПВХ-конструкции) или он не совпадает с верхним перекрытием по вертикальному уровню, перед началом остекления потребуется кладка парапета. В последнем случае благодаря кирпичной кладке удаётся получить идеальный по форме оконный проём и после монтажа стеклопакетов избежать промерзания и протекания воды на лоджию.

    После того как подготовительные работы закончены, можно приступать к собственно остеклению, однако надо помнить о том, что не любой стеклопакет подходит для работ на лоджии или балконе. Лучше остановить выбор на известной марке, проверенной в условиях российского климата. Благо за последние десятилетия отечественный рынок накопил немалый собственный опыт применения стекло-пластиковых оконных конструкций.

    При остеклении лоджий должен использоваться двухкамерный стеклопакет толщиной 24–36 мм. Однако даже при соблюдении всех необходимых условий лоджия не становится тёплой: как правило, после пластикового остекления на ней устанавливается температура всего лишь на два-три градуса выше уличной. Если же решено превратить лоджию в качественное жилое помещение, потребуется утепление парапета, боковых стен, потолка и пола.

    
Выбор утеплителя

    При утеплении лоджий используются самые различные материалы — от экономичных до более современных. К последним, например, относятся утеплители из каменной ваты, которые являются пожаробезопасными и обладают хорошими показателями теплозащиты и звукоизоляции. Последний фактор важен для ограждения от лишних звуков с улицы. К одному из главных преимуществ каменной ваты относится то, что она является негорючим материалом, и поэтому разрешена к применению даже при возведении зданий с повышенными требованиями по безопасности: детские сады, школы и т. д. В частности, плавление волокон каменной ваты производителя ROCKWOOL происходит при более чем 1000 °C. Также каменная вата — экологичный, натуральный продукт. Она производится из природного камня — горных пород базальтовой группы.

    
Утепление: ход работ

    Работы по утеплению балкона желательно проводить в сухую погоду при положительной температуре. После окончания монтажа стеклопакетов и перед началом собственно утепления следует проверить монтажные швы по всему периметру оконной коробки. Они должны быть хорошо и плотно обработаны пеной, а со стороны улицы — закрыты пластиковыми нащельниками или обработаны фасадным герметиком, чтобы защитить пену от разрушения и воздействия влаги. Само утепление балкона происходит в несколько этапов. В первую очередь следует проложить утеплитель по всему периметру балкона, включая пол и потолок. Исключительно важное значение имеет плотное примыкание плит теплоизоляционного материала друг к другу. Это настолько принципиальный момент, что критичными считаются даже щели шириной в 1 мм. Производители современных теплоизоляционных материалов уделяют этому вопросу особенное внимание. В частности, одна сторона плиты ЛАЙТ БАТТС® (производитель — ROCKWOOL) пружинит, за счёт чего теплоизоляция легко и быстро вставляется в конструкцию и распрямляется в ней. Безусловно, это упрощает процесс утепления и сокращает количество обрезков.

    Итак, к внутренней поверхности балконного парапета крепится слой утеплителя, а затем — слой пароизолирующего (гидроизоляционного) материала, препятствующего попаданию тёплого влажного воздуха изнутри помещения на холодную внешнюю стену и, как результат, образованию конденсата.

    После этого осуществляется обшивка стен, как правило, вагонкой или ГКЛ. Отдельного утепления стены между балконом и остальной квартирой не требуется.

    
Выбор и установка источника тепла

    Независимо от того, насколько тщательно проведено утепление балкона или лоджии, для того чтобы эти помещения стали жилыми, необходимо установить источник тепла. Жилищный кодекс России запрещает выносить трубы центрального отопления, а значит, придётся использовать альтернативные решения. Одним из наиболее популярных решений является применение электронагревательных приборов — таких как масляные передвижные обогреватели, электрокамины или электрические конвекторы.

    На лоджии в 3–4 кв. м вполне достаточно установить электроконвектор мощностью 0,75-1,0 кВт. При площади 6–9 кв. м лучше поставить два конвектора по 1,0 кВт, это обеспечит более быстрое и равномерное прогревание всего объёма. Довольно распространённым решением является устройство тёплого электрического пола. Это экономично: мощность закладываемого кабеля на лоджиях обычно составляет 180–200 Вт на квадратный метр, соответственно, даже при достаточно большой лоджии с площадью порядка 6 кв. м тёплый пол будет потреблять меньше электроэнергии, чем электрический чайник или утюг.

    Дополнительное сокращение энергопортебления даёт использование термодатчиков и современных терморегуляторов.

    
Цепа вопроса

    Перед тем как принять окончательное решение по устройству на лоджии дополнительной комнаты, необходимо оценить стоимость всех предстоящих работ. Основные статьи затрат — это утепление лоджии и её отделка. Однако прежде всего придётся заплатить за демонтаж существующей отделки, мебели и остекления, если они есть. Это будет стоить порядка 350–500 рублей за квадратный метр. Утепление стен, пола и потолка обойдётся в 500–600 рублей за квадратный метр, в зависимости от выбранного вами материала. Устройство полов — примерно 100 за квадратный метр. Что касается внутренней отделки лоджии серийного дома (материалы плюс работа), то она колеблется в пределах от 30 до 50 тысяч рублей.

    На величину суммы влияет размер лоджии и используемые материалы. Например, верхний потолок этого диапазона (50 тысяч) получается при применении натуральной половой доски и ламинированных панелей на стены. Отделка точно такой же лоджии, но с использованием линолеума на ДСП и виниловой вагонки будет стоить уже порядка 30 тысяч. Отделка оцинкованной гофрированной жестью со стороны улицы обойдется еще в 1500 рублей за погонный метр.

    Получившуюся сумму необходимо увеличить на стоимость работ по устройству электропроводки, установке осветительных и отопительных приборов.

    Некоторых затрат потребуют и разные мелочи: например, монтаж подоконников и порожков. Это те виды работ, которые обычно не включаются в ориентировочную стоимость заказа, но отказаться от их выполнения вряд ли возможно.

    В настоящее время строительная отрасль России развивается достаточно высокими темпами. В наших городах возводятся дома новых серий, с улучшенной планировкой и высокими эксплуатационными характеристиками. Немало строится зданий по индивидуальным проектам, элитного и бизнес-класса.

    Однако типовые дома с квартирами небольшой площади по-прежнему составляют значительную часть жилого фонда страны. Но не надо забывать, что у таких квартир есть маленький резерв расширения — это их балконы или лоджии. Эти «бонусы» к жилой площади можно превратить в удобные и полезные помещения: рабочий кабинет, зимний сад, комнату отдыха… Причём при использовании современных материалов успех такой перестройки гарантирован, а займёт она всего несколько дней.

    Полина Путякова
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     Мы на лодочке катались
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Лодка имеет простейшую конструкцию, достаточно легка, остойчива на плаву, надежна в эксплуатации, дешева. Один человек может сделать и собрать такую лодку за 3–4 часа. Простота конструкции и дешевизна привлекут внимание любителей самоделок. Лодка типа плоскодонки сделана из досок и фанеры. Никаких дефицитных материалов для ее изготовления не требуется.

    Для корпуса лодки подберите сухие доски толщиной 25 мм и фанеру толщиной 6 мм. Доски для бор-тов и кормы должны иметь ширину 305 мм. Все детали, расположенные внутри лодки (кормовое сиденье, среднее сиденье и распорки), сделаны из досок толщиной 25 мм и имеют одинаковую длину — 864 мм. Следует учесть, что размеры этих деталей надо выдержать очень точно, так как они крепятся к корпусу только на шурупах.

    Детали лодки имеют простейшую геометрическую форму, и их изготовление вряд ли вызовет у кого-нибудь затруднения. Особое внимание уделите точной подгонке стыкуемых поверхностей и оборке и покраске лодки. Стыкуемые кромки должны быть тщательно подогнаны и иметь минимальные зазоры по всей длине. Для крепления всех деталей желательно пользоваться оцинкованными или лужеными шурупами. Обшивку следует крепить короткими шурупами 3x18 и 3x26, остальные детали (например. борта с кормой, сиденья и т. п.) — шурупами 4x60 и 5x64.
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Днище лодки делается из фанеры толщиной 6 мм. Для обеспечения водонепроницаемости лодки стыки корпуса с днищем следует делать с предварительным нанесением клея типа ВИАМ-Б/3 и закреплять шурупами по всему периметру с шагом 40 мм. Если приобретение клея ВИАМ-Б/3 для вас окажется затруднительным, то вполне удовлетворительные результаты может дать использование для этих целей густотертой масляной краски. Хотя краска и обладает очень слабыми клеящими свойствами, но, усиленная дополнительным крепежом, она дает довольно прочное и водонепроницаемое соединение. Швы снаружи желательно проклеить перкалью или полотном с применением клея АК-20.

    На дно между распорками следует настелить решетку из реек сечением 50х20 мм, чтобы не продавливать днище ногами.

    Заключительной и, пожалуй, самой ответственной операцией является покраска лодки. Перед покраской лодку необходимо отгрунтовать. Грунтовка делается натуральной олифой. Для лучшего впитывания в древесину олифу следует подогреть до начала кипения. Наносят олифу толстой кистью как снаружи, так и внутри лодки. После полного высыхания грунтовки лодку красят. Чтобы лодка стала нарядной, лучшее сочетание дадут красный цвет до ватерлинии и остальное — белый. Внутри лодку можно покрасить в светло-зеленый цвет.

    Для получения красного цвета используйте свинцовый сурик, а белый цвет — это свинцовые или цинковые белила. Краску следует разводить очень жидко на чистой олифе с таким расчетом, чтобы покрасить лодку 2–3 раза. Жидкая краска лучше растекается, дает более ровное и прочное покрытие. Покраску следует производить широкими мягкими кистями-флейцами.

    Пользоваться нитрокрасками не рекомендуется, хотя они и дают высококачественное покрытие, но зато не обеспечивают необходимой долговечности лодки. Лодка, покрашенная нитрокраской, с трудом выдерживает один сезон.

    Для лодки можно использовать любое подходящее весло или сделать по размерам, данным на рисунке.

    Весло делают из березовой доски толщиной 35 мм. На конце веретена весла запилите шип и укрепите на нем ручку (К). Кромку лопасти весла окантуйте латунной накладкой.

    Для предупреждения отекания воды на веретено весла наденьте резиновое кольцо.

    Весло также необходимо пропитать олифой и покрасить.
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     Печь для туристов и рыбаков
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У любителей путешествовать имеется множество приспособлений для приготовления горячей пищи в походных условиях (примусы, паяльные лампы, переносные печки и т. д.). Для их работы необходим запас жидкого топлива или дров. Первое — небезопасно хранить, а дров в горах или в степном безлесье не сыщешь. Для альпинистов и туристов, охотников и рыболовов предлагаю простую и удобную в эксплуатации печку, не нуждающуюся в традиционном топливе. Такая мини-печка и несколько пачек сухого горючего в рюкзаке много места не займут. Походный очаг собирается из отходов листовых металлов (дюралюминий, сталь и т. д.) Конфигурации дна и стенки печки повторяют форму используемой посуды, с зазором от стенок 20–30 мм. Решеткой для установки посуды служит несколько отрезков стальных прутьев диаметром 3,5 (можно и другие, тогда не забудьте просверлить соответствующие отверстия в корпусе печки) и длиной на 15–30 мм больше диаметра печки.
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При подготовке очага к работе прутья продевают через отверстия, просверленные на расстоянии 80–90 мм от ее дна в противоположных стенках. Конструкция печки показана на рисунке Размеры даны под стандартный армейский котелок. В походном положении прутья решетки вынимаются и котелок помещается внутри корпуса. В результате очаг занимает места не намного больше посуды для приготовления пищи. Пространство между стенками печки и котелка заполняется снаряжением (прутьями решётки, топливом, снастями и т. д.). Конструкцию можно доработать, снабдив ее откидными ножками и поддоном для укладки горючего, а еще — сделать двойную стенку с теплоизоляцией, откидную решетку для установки посуды и др. Конфигурация и размеры печки изменяются в зависимости от используемой посуды. Но схему устройства необходимо сохранить. Пламя должно проходить снизу посуды и далее между стенками посуды и печки, что обеспечивает быстрый нагрев и надежное горение даже при сильном ветре. Эту удобную печку я эксплуатирую много лет при любых погодных условиях.

    В. Лобавнов, Черкассы

    http://masteraru.ru/
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     Ящик превращается в тумбу
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Понадобилось мне как то срочно тумба подставка и оказалось что применив немного смекалки даже из самого обыкновенного деревянного ящика можно сделать конфетку. Как говорится все гениальное просто смотрите сами.

    Ящик-тумбу можно использовать на даче, но можно и дома. Он придаст вашему дому изюминку.
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Материал и инструмент:

    — собственно сам деревянный ящик (две штуки;

    — гвозди;

    — шкурка;

    — краски;

    — молоток;

    — дощечки

    Изготовление

    Один ящик разбираем на запчасти. Второй будет основным.

    1. Берем основной деревянный ящик, молоток и первым делом закрепляем уже существующие соединения. Для этого достаточно забить еще по пару-тройку гвоздей на угол.

    2. Далее из разобранного ящика, берем два угловых бруска и прибиваем посередине внутренних длинных стенок основного ящика. Это будут основания полочки.

    3. Следующий шаг, вырезаем из запасных досочек сами полочки и прибиваем их на бруски внутри основного ящика.

    4. В заключении из оставшихся двух запасных угловых брусков выпиливаем квадраты и приделываем «ножки» нашему ящику-тумбе.

    На этом каркас тумбы готов.

    5. Следующий этап убрать шероховатости с помощью шкурки.

    6. И окончательный этап покраска аккуратно акриловой краской необходимого цвета.
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     Сушилка на радиаторе
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Данная сушилка предназначена для наших малогабаритных квартир, делается просто и быстро из минимума материалов. Она аккуратна, эстетична и впишется в любой интерьер современных квартир. Для изготовления сушилки понадобится: две деревянных панели высотой чуть выше радиатора и стальные металлические трубы двух диаметров, желательно никелированные или хромированные, можно и нержавейку, если найдете.

    Верхняя часть сушки для белья изготавливается из труб меньшего диаметра. Трубы крепятся на крепятся на деревянных шкантах, закрепленных с внутренних поверхностей панелей.

    Передняя часть сушилки собирается из металлических труб большего диаметра.

    Концы выступающих наружных труб закрывают деревянными набалдашниками.

    На боковой деревянной панели вырезается отверстие под регулятор температуры радиатора отопления, если, конечно, он имеется.

    http://masteraru.ru/
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     Кухонный гарнитур
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Головоломный вопрос, что подарить, неизбежно возникает по получении приглашения на новоселье, день рождения или свадьбу. А кухонный набор-панно наверняка придется по душе самой взыскательной хозяйке, да и хозяину тоже.

    Разделочные доски своей конфигурацией (рис.) сами подсказывают, какую доску следует взять для разделки того или иного продукта. Сделать такой гарнитур не так уж сложно.

    Основные инструменты здесь — электролобзик и электрофрезер (желательно). Материал — доски из ценных (или хотя бы внешне похожих на них) пород древесины. Для иллюстрации сказанного заметим, что, например, ольха, иногда сходит за красное дерево.

    Как видно из рисунка, гарнитур состоит из вешалки и разделочных досок. Для изготовления заготовок деталей понадобятся шаблоны. Для этого контуры деталей увеличивают по клеточкам в нужном вам масштабе. Выбрав, например, клетку размером 5x5 см, переносите рисунок на плотный картон, а после уточните масштаб, для чего постарайтесь осмотреть кухню, которую предполагается украсить этим произведением искусства и примерить шаблоны по месту Конспирацию при рекогносцировке обеспечить очень важно.

    Для изготовления компонентов набора придется приобрести доски толщиной 20 мм (желательно дубовые или ясеневые). Пиломатериал тщательно прослушивают и обстругивают. Контуры деталей очерчивают по шаблону и выпиливают электролобзиком; кромки лучше обработать электрофрезером. Можно обойтись напильником, шкуркой и циклей, но с электрофрезером работа пойдет быстрее и качественнее.

    Отверстия в досках для навески, понятно, сверлят, а кромки отверстий обрабатывают фигурной фрезой тем же электрофрезером. Шпеньки для подвески вытачивают на токарном станке и вклеивают на ПВА в отверстия в вешалке.

    Поверхности досок зачищают шкуркой с помощью электровиброинструмента, а кромки шлифуют вручную, обмотав шкуркой резиновый брусок. Лицевые поверхности покрывают полиуретановым лаком, а изнаночные поверхности досок, на которых разделывают продукты, оставляют без покрытия.

    С тыльной стороны вешалки на шурупах крепят петли для подвески гарнитура на стене.
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     Поделки из бамбука
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Бра, люстра, торшер своими руками

    Технология проста. Каркас абажура размером 150x150 и высотой 200 мм — из оцинкованной сетки 2,5x5,0 или 5x5, согнут на металлическом уголке и покрашен белой эмалью (лучше аэрозолем).

    Края сетки связываются за счет закручивания «хвостиков», специально оставленных на заготовке. В середину так же крепится «мостик» из той же сетки для крепления в ее ячейке электропатрона лампой вверх (абажурного, т. е. с наружной резьбой и 2-мя пластиковими винтовыми шайбами) и выключателя (с цепочкой). Из бросового ДСП вырезается основа, в ней сверлится и потом круглым напильником доводится до нужного размера отверстие под горизонтальную бамбуковую палочку. Она должна в итоге плотно сядет в отверстии, в крайнем случае подклинивается на клее. В месте соединения с вертикальной палочкой, на обеих, ножовкой по металлу делаются прорези в полтела. Длинным сверлом (можно приварить к сверлу 6,0 мм длинный хвостовик из прутка D = 6 мм) сверлятся внутренние перегородки в бамбуковых палочках и сталькой протягивается электрический провод (ЛВС или ШВП 2x0,5). Каркас крепится к вертикальной палочке (например притягивается 2-мя шурупами через металлическую пластинку) и обворачивается заранее вырезанным куском бамбуковых обоев (важно найти такие, где между бамбуковыми реечками будет просвет из ткани основы). Концы склеиваются клеем «Дракон» или другим подобным. Мебельной кромкой окантовывается абажур (феном или тем же клеем).

    На основание наклеивается тонкая пробка или бамбуковая салфетка и окантовывается остатками другого вида бамбуковых обоев. Соединения «бамбук-бамбук» обматываются шпагатом.

    Все остальные поделки из бамбука по той же схеме, только масштабы разные. Важно только два момента:

    1. Научиться делать аккуратный каркас и обтягивать его обоями;

    2. Научиться соединять под углом 90 градусов бамбук.
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Шаблон для разделочных досок. Размер квадрата 5x5 см.
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     Если хочешь быть здоров
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Представляем мастер-класс по изготовлению своими руками гантелей из бетона. Такими гантелями удобно качать руки, плечи, грудь и спину, то есть держать себя в форме.

    Для изготовления гантелей использовано:

    • Отрезки металлической трубы диаметром 28 мм по 50 см

    • Саморезы

    • Пластиковые ведерки — высота: 11 см, — диаметр: 17 см.

    • Цемент

    • Песок

    • Проволока для армирования

    На концах трубы в просверленные отверстия вставлены саморезы, за них будет держатся бетон.

    Бетон замешивается в пропорции 1 к 3, наполняется проволокой. Раствор выкладывается в пластиковое ведерко и по центру вставляется отрезок трубы тоже наполненный раствором. Положение трубы фиксируется веревками для высыхания.

    Через пару дней снимается ведерко с бетона и повторяется все для второй стороны гантели.

    Гантели получились примерно килограмм 17.
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     Маленькие хитрости
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• Чтобы легко продеть распушившуюся нитку в иголку, распылите на срез лак для волос и чуть-чуть подсушите. Растрепавшиеся кончики склеятся, и нить легко пройдет в игольное ушко.

    • Ткань, на краях которой при разрезании образуется бахрома, раскраивайте ножницами, предварительно нагрев их над огнем.

    • Прежде чем подшивать низ изделия, повесьте его на несколько дней на вешалку-плечики — ткань отвиснет и после подшивки не будет вытягиваться.

    • Одежду, разорванную острым предметом, можно не зашивать, а склеить. Отрежьте лоскут той же ткани, смажьте его яичным белком, подложите под разорванное место и прогладьте с изнанки горячим утюгом.
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     Увидеть тебя и онеметь
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Такое платье шьется очень быстро и легко! Выбирайте трикотаж хорошего качества: эластичный и не сыплющийся по краям. Кроме того, возьмите эластичные нитки или шейте строчкой «зигзаг». Юбку можно сшить в обтяжку или расклешенной: присборенную, или солнце, полусолнце. Можно сделать длинную, можно асимметричную. Опять же на вашу фантазию и вкус!
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Шаг 1. Раскрой.

    1. бретели — 2 шт.

    2. пояс — 2 шт.

    3. юбка

    Ткань сложите пополам и начертите прямоугольник: одна сторона — длина юбки, другая сторона — полуобхват бедер. Далее на линии талии юбки отмерьте полуобхват своей талии, поставьте метку и прочертите закругленную линию от уровня бедер до метки. Прибавив по 2 см на швы с каждого края, вырезаем нашу юбочку.

    Пояс состоит из 2 одинаковых отрезов ткани. Ширину пояса определите сами, прибавив по паре см на швы. Далее решайте сами, или вы будете вшивать молнию, или пояс сделайте длинным и сзади будете завязывать его на бант. Второй вариант проще, да и выглядеть платье сзади будет эффектно. Поэтому пояс выкраиваем в 2 раза длиннее объема талии.

    
Шаг 2. Пришиваем пояс к юбке.

    На сложенной юбке посередине ставим отметку мелком. Так же складываем вдвое по отдельности обе части пояса, делаем отметку. Затем прикладываем 1 часть пояса к юбке лицевыми сторонами, совмещая отметки, и наметываем.

    Теперь изнутри юбки прикладываем пояс лицевой стороной к изнанке юбки, совмещаем метки. Теперь можно сразу пристрочить оба пояса снаружи и изнутри к юбке. И прострочить с одной и другой стороны юбки 2 пояса к друг другу.

    
Шаг 3. Пришиваем бретели.

    Бретели представляют собой 2 прямоугольных куска ткани, каждый сложенный пополам вдоль. Длину и ширину определяйте сами. Снимите мерку длины, перекинув сантиметр через одно плечо. Длину меряйте практически от линии талии, поскольку концы наших широких бретелей мы будем прятать в пояс. Ширина каждой бретели — это четверть объема талии плюс 5 см или больше на защипы. Определив ширину бретели, умножьте ее на 2. Сделав измерения, раскроите бретели. Затем сразу прострочите их с и шапочной стороны, сложив вдвое по длине, (чтобы в итоге и внутри и снаружи платья ткань на бретелях была лицевой стороной)

    Теперь нам надо приметать бретели к передней части пояса. На поясе юбки сделайте 2 отметки по бокам, сложив юбку вдвое.

    Положите юбку с поясом на пол или стол, а бретели положите концами вверх на пояс (швы бретелей должны быть НЕ в центре юбки!). И наложив бретели друг на друга в центре юбки, начинайте приметывать, делая небольшие защипы. Бретели должны чуть выйти за края отметок бока юбки. Теперь надо взять другие концы бретелей. Наложив задние части на передние, (а можно и не накладывать, как на рисунке, а оставить бока полностью открытыми, т. е. сделать расстояние между бретелями по бокам платья). Теперь приметываем бретели к задней части пояса юбки. Вот так должны выглядеть пришитые бретели: ?
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     Платье превращается в брюки
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     Сейчас очень популярны платья-трансформеры компании Emami. Вернее это даже не платья — это платья-юбки-штаны-топы…. Продаются они за 129 евро. Вот как показано на фотографии.
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Нужен широкий (не меньше 145 см шириной) хорошо тянущийся трикотаж, лучше бифлекс, или вискоза с лайкрой.

    Потребуется прямоугольник такой длины, чтобы хватило на двойной широкий пояс и на само полотнище юбки. Пояс трансформера иногда лежит над бедрами, иногда — над грудью, поэтому лучше всего мерку «обхват над грудью» измерить сложенным вдвое куском трикотажа, сразу учесть нужное натяжение материала поперек — чтобы надевалось спокойно, а в надетом состоянии не теснило и не спадало. Заколоть на себе булавкой сложенный вдвое кусок ткани, как удобно, потом снять и промерить, сколько см между булавками (это мерка А). Высота пояса около 15 см, это мерка В, пояс двойной (иногда трансформер надевается так, чтобы пояс отгибался поверх драпировки и прятал шнурки — поэтому лучше не мелочиться и сразу делать его довольно широким, чтобы и в 4 сложения лежал красиво. Мерка С определяет длину платья/юбки/штанов-саруэлов. На рост 165, С=170 см будет маловато, 210 см уже чересчур много, чтоб на подол не наступать.
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Отрез на платье длиной А/2+2В+С+ на припуски под оверлок. Для меня выходит не меньше 2,15 м, но и не больше 2,35.

    Вот у вас в руках длинный прямоугольник, 2.15 м на 150 см:

    1) отрезаете от него обе кромки примерно по 4 см шириной (это будут завязки), надо сострочить их по короткой стороне, потом сложить вдоль и обоверлочить край, вывернуть — получится одна длинная завязка;

    2) отрезаем поперек полоску в 25–30 см х 142 см (на пояс-хомутик), складываем вдоль пополам, промеряем этой полоской над грудью, какой длины делать пояс, чтоб пролезать, измеряем в сантиметрах (А), стачиваем пояс в кольцо.

    3) остается прямоугольник 1,85 м х 142 см. Его вы складываете вдоль длинной стороны, получается 1,85 х 71 см. Вдоль сгиба делаете надрез около 40 см (А/2 = полуобхват над грудью). Разрез заканчивайте не как прямую линию, вырежьте в конце как бы небольшую овальную «капельку», чтобы под оверлоком пояс пристрочился без угла или сборки в одной точке. Оверлочите короткую сторону в 71 см от разреза до низа прямоугольника — это и есть задний шов юбки.

    4) у нас осталось отверстие сделанная вдоль сгиба полотна и пояс стачанный в

    кольцо, вкладываем пояс в дырку, стачиваем, овердочим. Потом оверлочим нижний край — обе длинные (185 см) стороны прямоугольника, и юбка готова.

    5) со стороны другого короткого края (142 см) делаем кулиску и продеваем шнурок. Кулиску надо делать в последнюю очередь, сначала всю юбочную часть закончите, померьте какой длины платье или юбка получаются, кому мини, кому макси, а потом уже на нужном расстоянии делайте кулиску, причем узкую, чтобы шнурок в ней немного застревал — так легче драпировку фиксировать перед тем как заматываться шнурками. То есть, кулиска максимум на 1 см шире шнурка.

    http://www.liveinternet.ru/users/eiheit/post178935428
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    ОТВЕТ ПОЛУЧЕН!
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     Чем покрасит стены
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     Делаем дома ремонт и хочется покрасить стены чем-то особенным, чтобы было красиво и, чтобы ахнули соседи. Расскажите о новых необычных материалах — красках или штукатурках — для нанесения на стены.

     С уважением,

     Л.С. Петрова, Химки, МО
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Стены обычного типового дома по площади примерно в четыре раза превосходят полы. Цифра выглядит убедительно и заставляет призадуматься. Получается, что стены — самые пространные элементы помещения. Сделать их красивыми сегодня под силу каждому. И незачем довольствоваться набором традиционных способов отделки. Долой пустые и скучные стены! Рассмотрим нетривиальные методы декоративной обработки поверхностей и интересные новинки рынка отделочных материалов.

    
Штукатурам и художникам

    
На смену банальному окрашиванию гладких стен все чаще приходит отделка текстурными и фактурными декоративными штукатурками и покрытиями. Декоративные штукатурки включают в себя широкий спектр материалов — от полупрозрачных венецианских до структурных. Первые создают художественный эффект, вторые имитируют скульптурный рельеф. В зависимости от консистенции и способа нанесения, структурные штукатурки создают разнообразные покрытия, начиная с простого шероховатого и заканчивая оригинальными объемными рисунками.

    Структурная (зернистая) штукатурка — неоднородная масса минералов с добавкой какого-либо связующего. Она образует рельеф, который оригинально выглядит и позволяет скрыть дефекты стен. Отличительная черта этого декоративного покрытия — потрясающая пластичность и «послушность» любому инструменту.

    Преимущества структурных штукатурок не исключают проблем, связанных с их применением. Такие покрытия трудно «перенанести» или удалить. Вы избавите себя от хлопот, если предварительно оклеите стену специальной прокладочной бумагой. При смене покрытия эта бумага снимается вместе со штукатуркой.

    Наибольшее количество визуальных эффектов удается получить при послойном нанесении на поверхность стены нескольких декоративных составов. Такая отделка требует работы профессионального отделочника-декоратора, которая нередко обходится в 100 % стоимости материалов.

    Фактурными называют декоративные штукатурки, которые, в зависимости от материала и способа нанесения, создают на стене особый рельеф. Эти покрытия так же стойки, экологичны, как и все прочие виды штукатурки, и к тому же не нуждаются в дополнительной отделке. Тем не менее они требуют применения профессионального оборудования и знания определенных технологических тонкостей. Поэтому лучше поручить такую работу опытным мастерам.

    Поскольку этот материал очень экологичен, износоустойчив и влагостоек, его используют в помещениях разного функционального назначения, даже в ванной комнате.

    
Способы нанесения готовых цветных декоративных смесей:

    • рисунок наносится специальными кистями, валиком, шпателем, распылителем, щетками, веничком, собственными руками;

    • мелкозернистая штукатурка наносится средневорсовым валиком и различными мастерками. В результате перемещения гранул наполнителя при нанесении мастерком появляются бороздки или царапины. На характер рисунка влияют сила нажима, угол наклона и способ движения инструмента. Подходит для создания поверхностей с нарочито грубой фактурой в «деревенском» стиле;

    • крупнозернистая штукатурка, нанесенная шпателем круговыми движениями, имитирует стену старого грота в известняковой скале.

    Декоративные покрытия позволяют создавать выразительные художественные эффекты, например:

    • фактура влажного шелка (Pallas, OIKOS, Италия), мятой ткани, вельвета, муара (Les Soies, PAT'S DECO, Франция), твида (Palmyre, GUITTET, Франция), бархата (Ottocento, OIKOS; Polistof, VALPAINT, Италия), тканого гобелена (Fibres de Cotex, RM DISTRIBUTION, Франция);

    • фактура состаренных поверхностей: при нанесении на стену смесей появляются равномерные потертости (Gypsus,Fibresire, RM DISTRIBUTION);

    • старой каменной кладки (Les Pierres, PAT'S DECO);

    • марокканской штукатурки. Покрытие создает эффект прохлады и имитирует грубо отполированный полудрагоценный камень (Facon Tadelakt, RM DISTRIBUTION);

    • пробкового покрытия (Millicolor, VALPAINT);

    • облачного неба (Le Nuage, PATS DECO; Estompe, RM DISTRIBUTION; Chamarel, SEIGNEURIE, Франция);

    • древесной коры (Les Roches, RM DISTRIBUTION) и др.
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     Зарядка для глаз
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     Много приходится работать за компьютером, подскажите несколько упражнений для глаз, чтобы они меньше уставали.

     О.Ю. Лапшин, Кинешма

    

    
Зарядка для глаз

    
1. На счет 1–4 закрыть глаза, не напрягая глазные мышцы, на счет 1–6 широко раскрыть глаза и посмотреть вдаль. Повторить 4–5 раз.

    2. Посмотреть на кончик носа на счет 1–4, а потом перевести взгляд вдаль на счет 1–6. Повторить 4–5 раз.

    3. Не поворачивая головы, медленно делать круговые движения глазами вверх-вправо-вниз-влево и в обратную сторону: вверх-влево-вниз-вправо. Затем посмотреть вдаль на счет 1–6. Повторить 4–5 раз.

    4. Держа голову неподвижно, перевести взор, зафиксировав его, на счет 1–4 вверх, на счет 1–6 прямо; затем аналогично вниз-прямо, вправо-прямо, влево-прямо. Проделать движение по диагонали в одну и другую стороны, переводя глаза прямо на счет 1–6. Повторить 3–4 раза.

    5. Не поворачивая головы, закрытыми глазами «посмотреть» направо на счет 1–4 и прямо на счет 1–6. Поднять глаза вверх на счет 1–4, опустить вниз на счет 1–4 и перевести взгляд прямо на счет 1–6. Повторить 4–5 раз.

    6. Посмотреть на указательный палец, удаленный от глаз на расстоянии 25–30 см, и на счет 1–4 приблизить его к кончику носа, потом перевести взор вдаль на счет 1–6. Повторить 4–5 раз.

    7. Быстро поморгать обеими глазами, после чего посмотреть вдаль. Повторить 4–5 раз.

    Выполняйте эти упражнения при первых признаках утомления глаз или просто тогда, когда выдастся свободная минутка — и ваши глаза скажут вам спасибо. Кроме того, когда вы работаете за компьютером (или читаете — всё равно) постарайтесь время от времени отрывать взгляд от монитора.

    http://computer-study.nаrod.ru/poleznie_instruktsii/
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